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Product Information

The original language of this manual is English.

Product Safety Information:
Intended Use:

This pneumatic grinder is to be used only for removing
material by utilizing appropriate abrasive wheels, rotary files
or other material removal cutting devices.

This tool is equipped with 3/8”, 5/8” and M14 spindle to be
used with Type 27/42, Type 27 Threaded hub, and Type
01/41 abrasive discs.

For additional product safety information refer to Apex
Tool Group, LLC or Apex Tool Group GmbH document
GS-2007, General Safety Pneumatic Grinders.

Only C3120SDR-580H can be used without a guard as a
Sander.

A WARNING

The grinder must not be modified in any manner
unless approved in writing by Apex Tool Group, LLC or
Apex Tool Group GmbH. All safety devices must be prop-
erly installed and maintained in good working order.

Noise and Vibration:

Sound Level dB(A) Vibration m/s?
Model (1ISO15744) (1IS028927)
T Pressure i Power
Level *K
(L) (L)

Refer to the specification table in the back of this manual
for individual model sound level and vibration values.

1 K,x = 3dB measurement uncertainty
1 Kw, = 3dB measurement uncertainty
* K = Vibration measurement uncertainty

Air Line Lubrication:

Use an air line lubricator with SAE #10 oil, adjusted to two
drops per minute. If an air line lubricator cannot be used,
add air motor oil to the inlet once a day.

Part No. Packaged Designation
540397 1 Quart (0.94 liter) Airlube 10W/NR-420LB DR
533485 1 US Gallon (3.78 liter) Airlube 10W/NR-420LB DR
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Air Supply Line:

Parameter Description
Minimum inside diameter:
1/2" (12,7 mm)

Maximum length: 8.0' (2.4 m)
Performance rated at: 90 psi (620 kPa)

Air Hose

Working
pressure range

Air quality according to ISO 8573-1, quality
class 2.4.3
The compressed air must be clean and dry.

Compressed air

Maintenance :

Check free speed of tool using a tachometer without abra-
sive accessory attached with 90 PSIG at inlet while tool
is running. This governor controlled tool should be speed
checked every 20 hours of use or weekly, whichever occurs
more frequently. Always check tool speed after any mainte-
nance or repair.

1. Inspect wheel guard for wear or damage. Guards that
are bent and severely worn or subject to a wheel break-
age must be replaced.

2. Disassemble and inspect tool every three months or 500
hrs. if the tool is used every day. Replace damaged or
worn parts.

3. To keep downtime to a minimum, the following service
kits are recommended: Tune-Up Kit: T50-3000195

Service and Repair:

Tool service and repair should be performed by an autho-
rized Apex Tool Group, LLC or Apex Tool Group GmbH
Center. Refer to the last page of this manual for locations.

Disposal:

Observe local disposal guidelines for all
components of this tool and its packaging.

Copyright Protection:

Apex Tool Group, LLC or Apex Tool Group GmbH reserves
the right to modify, supplement or improve this document
or the product without prior notice. This document may not
be reproduced in any way, shape or form, in full or parts
thereof, or copied to another natural or machine readable
language or to a data carrier, whether electronic, mechani-
cal, optical or otherwise without the express permission of
Apex Tool Group, LLC or Apex Tool Group GmbH

Apex Tool Group



Cleco

Production Tools

Produktdaten

Die Originalsprache dieses Produkthandbuchs ist Englisch.

Informationen zur Produktsicherheit:
Bestimmungsgemaler Betrieb:

Diese pneumatische Schleifmaschine ist aus-schlie3lich fir
das Abschleifen mit geeigneten Schleifscheiben, Drehfeilen
oder anderen spanabhebenden Schleifmitteln gedacht.

Dieses Werkzeug ist mit einer 3/8”- und 5/8”-Spindel sowie
einer M14-Spindel bestlickt. Es kann mit Typ 27/42, einer
Gewindeaufnahme vom Typ 27 und Schleifscheiben vom
Typ 01/41 eingesetzt werden.

Weitere Informationen zur Produktsicherheit finden Sie im
Apex Tool Group GmbH Dokument GS-2007, Allgemeine
Sicherheitshinweise fiir pneumatische Schleifmaschinen.

Nur C3120SDR-580H kann ohne Schutzvorrichtung als
Schleifmaschine verwendet werden.

A WARNUNG

Die Schleifmaschine darf nur mit schriftlicher Genehmigung
von Apex Tool Group GmbH in irgendeiner Weise abgean-
dert werden. Alle Sicherheitsvorrichtungen missen ord-
nungsgemaf installiert und in einwandfreiem Zustand
gehalten werden.

Schall und Vibration:

Schallpegel dB(A) Vibration m/s?
(18015744) (15028927)
Modell - -
1 Druck I Leistungsstérke| Pegel K
(L) (L)

Gerauschpegel- und Vibrationswerte fiir einzelne Modelle
finden Sie in der Tabelle mit den technischen Daten auf der Riickseite dieses
Produkthandbuchs.
1 K,» = 3dB Messunsicherheit
1 Kw, = 3dB Messunsicherheit
* K = Vibrations-Messunsicherheit

Schmierung der Druckluftleitung:

Verwenden Sie eine Luftschmiervorrichtung mit SAE #10-
Ol, die auf zwei Tropfen/min eingestellt ist. Ist der Einsatz
solch einer Luftschmiervorrichtung nicht mdéglich, sollte
einmal pro Tag Ol am Einlass des Luftmotors zugegeben
werden.

Teile-Nr. Verpackt Bezeichnung
540397 0,94 Liter Airlube 1T0W/NR-420LB DR
533485 3,78 Liter Airlube 10W/NR-420LB DR
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PL30-1074 | 07/2019

Druckluftzufuhr:

Parameter Beschreibung
Min. Innendurchmesser:
Druckluftleitung 1/2" (12,7 mm)
Max. Lange: 2,4 m
Arbeitsdruckbereich [Leistungseinstufung mit: 6,2 bar
Luftqualitat geman ISO 8573-1,
Druckluft anlitétsklasse 243
Die Druckluft muss sauber und
trocken sein.
Wartung:

Prifen Sie bei laufendem Werkzeug mithilfe eines
Tachometers die Leerlaufdrehzahl des Werkzeugs ohne
montiertes Schleifmittelzubehor bei ca. 6,2 bar am Einlass.
Die Drehzahl dieses reglergesteuerten Werkzeugs sollte
alle 20 Betriebsstunden oder wdchentlich Gberprift werden,
je nachdem, was eher eintritt. Priifen Sie nach einer
Wartung oder einer Reparatur immer die Werkzeugdrehzahl

1. Kontrollieren Sie den Schleifscheibenschutz auf Ver-
schleify und Schaden. Schutzvorrichtungen, die verbo-
gen, stark verschlissen sind oder einem Scheibenbruch
standhalten mussten, missen ausgetauscht werden.

2. Zerlegen und kontrollieren Sie das Werkzeug alle drei
Monate oder aller 500 Betriebsstunden, wenn es taglich
eingesetzt wird. Ersetzen Sie beschadigte oder ver-
schlissene Teile.

3. Um die Ausfallzeit zu minimieren, werden die folgenden
Wartungskits empfohlen: Tune-Up-Kit: T50-3000195

Service und Reparatur:

Wartung und Reparatur des Werkzeugs sollte nur von
einem autorisierten Apex Tool Group GmbH Service Center
durchgefliihrt werden. Standorte finden Sie auf der letzten
Seite dieses Handbuchs.

Entsorgung:

Bei der Entsorgung aller Komponenten dieses
Werkzeugs und der Verpack-ung sind die
vor Ort geltenden Entsorgungsvorschriften zu
beachten.

Copyright-Schutz:

Apex Tool Group GmbH behalt sich das Recht vor, die-
ses Dokument oder Produkt ohne Vorankiindigung zu
andern, zu erganzen oder zu verbessern. Dieses Dokument
darf in keiner Weise oder Form ohne die ausdriickliche
Genehmigung von Apex Tool Group GmbH vollstandig
oder teilweise in eine andere natirliche oder maschinen-
lesbare Sprache oder auf einen Datentrager Ubertragen
werden, sei es elektronisch, mechanisch, optisch oder auf
eine andere Weise.
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Informations produit

Ce manuel a initialement été rédigé en langue anglaise.

Informations relatives a la sécurité du
produit :

Utilisation prévue :

Cette meuleuse pneumatique est exclusivement destinée
au retrait de matériaux a I'aide de meules abrasives, de
limes rotatives ou d’autres outils de meulage adaptés.

Cet outil est équipé d’une broche de 3/8”, 5/8” et M14, a
utiliser avec moyeu fileté de type 27/42, type 27 et disques
abrasifs de type 01/41.

Pour de plus amples informations relatives a la sécurité
du produit, reportez-vous au document GS-2007 d'Apex
Tool Group, LLC ou Apex Tool Group S.N.C., « Sécurité
Générale: Meuleuses pneumatiques ».

Seul le modele C3120SDR-580H peut étre utilisé sans pro-
tection comme ponceuse.

A\ MISE EN GARDE

Aucune modification ne doit étre apportée a la meuleuse,
sauf approbation écrite d’Apex Tool Group, LLC ou Apex
Tool Group S.N.C. Tous les dispositifs de sécurité doivent
étre correctement installés et maintenus en bon état de
fonctionnement.

Bruit et vibration :

Niveau sonore en dB(A)
(1ISO15744)

Vibration en m/s?
(1S028927)

Modéle | |
1 Pression | 1 Puissance

(L) (L) Niveau *K

Reportez-vous au tableau des spécifications fourni au dos de ce
manuel pour connaitre les valeurs de niveau sonore et de vibration des
modeles individuels.

T K = incertitude de mesure de 3 dB
1 Kw, = incertitude de mesure de 3 dB
*K = incertitude de mesure de la vibration

Lubrification des conduites d’air :

Utiliser un lubrificateur sur la conduite d’air avec de I'huile
SAE #10, a un dosage de deux gouttes par minute. S’il n’est
pas possible d’utiliser un lubrificateur sur la conduite d’air,
ajouter de 'huile pour moteurs pneumatiques au niveau de
I'admission d’air une fois par jour.

Réf. Quantité emballée Désignation
540397 1 grande bouteille Airlube 10W/NR-420LB DR
(0,94 litre)
533485 | 1 gallon US (3,78 litres) | Airlube 10W/NR-420LB DR
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Conduite d’alimentation en air :
Description
Diameétre intérieur minimal :

Parameétre

Tuyau d'air 1/2" (12,7 mm)
Longueur maximale : 8,0' (2,4 m)
Plage de
pression de Performances nominales : 90 psi (6,2 bar)
fonctionnement

Qualité de I'air conforme a ISO 8573-1,
classe de qualité 2.4.3
L'air comprimé doit étre propre et sec.

Air comprimé

Maintenance :

Vérifier la vitesse libre de l'outil a I'aide d'un tachymétre
sans accessoire abrasif, avec une pression de 90 psi au
niveau de I'admission d’air pendant le fonctionnement de
I'outil. Cet outil commandé par régulateur doit étre vérifié
toutes les 20 h d'’utilisation ou toutes les semaines, selon
la fréquence d'utilisation la plus élevée. Toujours vérifier la
vitesse de l'outil aprés toute opération de maintenance ou
de réparation.

1. Contréler 'absence d’'usure ou de dommages sur le pro-
tege-meule. Les protections pliées, sévéerement usées
ou susceptibles de provoquer une rupture de la meule
doivent étre remplacées.

2. Démonter et controler 'outil tous les trois mois ou toutes
les 500 h s'il est utilisé tous les jours. Remplacer les
piéces usées ou endommagees.

3. Pour réduire les temps d’arrét a leur minimum, les kits
de service suivants sont recommandés : Kit de mise au
point : T50-3000195

Maintenance et réparation :

La maintenance et la réparation de I'outil doivent étre réali-
sées par un centre de services Apex Tool Group, LLC ou
Apex Tool Group S.N.C. agréé. Reportez-vous a la derniére
page de ce manuel pour savoir ou se trouve le centre le plus
proche de chez vous.

Mise au rebut :

Respectez toutes les directives locales de
mise au rebut pour tous les composants et
I'emballage de cet outil.

Protection du droit d’auteur :

Apex Tool Group, LLC ou Apex Tool Group S.N.C. se
réserve le droit d’apporter des modifications, des ajouts ou
des améliorations au présent document ou au produit sans
avis préalable. Le présent document ne peut étre reproduit,
en tout ou en partie, sous quelque forme et par quelque
procédé que ce soit, ni copié dans tout autre langage
naturel ou assimilable par une machine, ni sur quelque sup-
port de données, qu’il soit électronique, mécanique, optique
ou autre, sans le consentement expres d’Apex Tool Group,
LLC ou Apex Tool Group S.N.C.

Apex Tool Group
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Datos del producto

El idioma original de este manual es inglés.

Datos de seguridad del producto:

Uso previsto:

El uso de esta esmeriladora neumatica es unicamente para
extraer material utilizando discos abrasivos, limas rotativas
u otros medios de extraccion de material.

Esta herramienta esta equipada con husillo de 3/8”, 5/8” y
M14 para su uso con cubo roscado de tipo 27/42 y tipo 27 y
discos abrasivos de tipo 01/41.

Méas datos de seguridad del producto en el documento
GS-2007 de Apex Tool Group: Seguridad general esmerila-
doras neumaticas.

Unicamente la C3120SDR-580H puede usarse sin la pro-
teccion como lijadora.

A\ ADVERTENCIA

La esmeriladora no debe modificarse de ninguna manera
sin la autorizacion escrita de Apex Tool Group, LLC. Los
dispositivos de seguridad deben estar instalados correcta-
mente y ser mantenidos en buenas condiciones de funcio-
namiento.

Ruido y vibracion:

Nivel de sonido dB(A) Vibracién m/s?
Modelo (1S015744) (1S028927)
1 Presion | 1 Potencia Nivel ”
(Ly) (L)

El nivel de sonido y las vibraciones de modelos especificos
puede consultarse en la tabla de especificaciones al dorso de este
manual.

T K,a = 3dB de desviacion
1 Kw, = 3dB de desviacién
* K = Desviacién de la medicion de vibracion

Lubricacion de la linea de aire:

Use un lubricador para linea de aire con aceite de SAE 10
ajustado a dos gotas por minuto. Si no se puede usar un
lubricador para linea de aire, agregue aceite de motor de
aire a la entrada una vez al dia.

N° de —
parte Envase Designacion
540397 1 cuarto de galon Airlube 10W/NR-420LB DR
(0,94 litros)
533485 1 galon de EE.UU. Airlube 10W/NR-420LB DR
(3,78 litros)

Apex Tool Group

PL30-1074 | 07/2019

Linea de aire comprimido:

Parametro Descripcion
Diametro interno minimo:

1/2" (12,7 mm)

Manguera de

aire Longitud maxima: 8 pies (2.4 m)

Rango de

presiones de Rendimiento con: 90 libras/pulg? (6.2 bar)
servicio

Calidad del aire segun ISO 8573-1, clase de
Aire comprimido |calidad 2.4.3
El aire comprimido debe estar limpio y seco.

Mantenimiento:

Compruebe la velocidad libre de la herramienta con un
tacometro sin accesorio abrasivo conectado con 90 psi
(621 kPa) en la entrada mientras la herramienta esta fun-
cionando. La velocidad de esta herramienta controlada
por un regulador debe comprobarse cada 20 horas de uso
o semanalmente, lo que suceda con mayor frecuencia.
Revise siempre la velocidad de la herramienta después de
cualquier mantenimiento o reparacion.

1. Inspeccione el protector de la rueda en busca de des-
gaste o dafios. Se deben cambiar los protectores que
estén doblados y muy desgastados o sometidos a una
rotura de rueda.

2. Desmonte e inspeccione la herramienta cada tres meses
0 500 horas si se usa la herramienta todos los dias. Sus-
tituya las piezas dafadas o desgastadas.

3. Para mantener el tiempo de inactividad a un minimo, se
recomiendan los siguientes kits de servicio: Kit de puesta
a punto: T50-3000195

Servicio y reparaciones:

El servicio y la reparacion de la herramienta deben eje-
cutarse en un centro autorizado de servicio de Apex Tool
Group. En la ultima pagina de este manual se indica la
ubicacion de estos centros.

Desecho:

Desechar los componentes y el embalaje
de esta herramienta segun las normas
municipales vigentes.

Derechos de Copyright:

Apex Tool Group, LLC se reserva el derecho de modificar,
suplementar y mejorar este documento y el producto sin
obligacion de aviso previo. Esta prohibido duplicar este
documento, sea parcial o totalmente, y copiarlo en otros
idiomas o en servidores de datos, por medio 6pticos o de
cualquier otra manera, sin la expresa autorizacion de Apex
Tool Group, LLC.
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Informazioni sul prodotto

La lingua originale del presente manuale & l'inglese.

Informazioni sulla sicurezza del prodotto:

Utilizzo:

Questa smerigliatrice pneumatica deve essere utilizzata
esclusivamente per la rimozione di materiale mediante le
mole abrasive, le lime rotanti o gli altri strumenti di taglio
adeguati per la rimozione di materiale.

Questo utensile € equipaggiato con un mandrino da 3/8,
5/8” e M14 da utilizzare con mozzo filettato di Tipo 27/42,
Tipo 27, e dischi abrasivi Tipo 01/41.

Per ulteriori informazioni sulla sicurezza del prodotto fare
riferimento al documento GS-2007 di Apex Tool Group:
Sicurezza generale smerigliatrici pneumatiche.

Soltanto C3120SDR-580H ¢ utilizzabile senza protezione
come smerigliatrice.

A\ AVVERTENZA

La smerigliatrice non deve essere modificata in alcun modo,
salvo dietro approvazione in forma scritta da parte di Apex
Tool Group, LLC. Tutti i dispositivi di sicurezza devono
essere correttamente installati e mantenuti in buono stato
operativo.

Rumore e vibrazioni:

Livello di rumorosita
dB(A) (ISO15744)

Vibrazioni m/s?
(1S028927)

Modello .
1 Pressione| 1 Potenza

(L) (L) Livello *K

Fare riferimento alla tabella delle specifiche sul retro del presente
manuale per i livelli di rumorosita e i valori di vibrazione dei singoli
modelli.

T Koa = incertezza misurazione 3dB
1 Kw, = incertezza misurazione 3dB
* K = incertezza misurazione vibrazioni

Lubrificazione del condotto dell’aria:

Utilizzare un lubrificatore per tubi pneumatici con olio SAE
#10, regolato a due gocce al minuto. Se non & possibile uti-
lizzare un lubrificatore per tubi pneumatici, aggiungere olio
per motori ad aria all'ingresso una volta al giorno.

ArtI:OIO Imballato Designazione
540397 1 gt (0,94 litri) Airlube 10W/NR-420LB DR
533485 1 gallone (3,78 litri) Airlube 10W/NR-420LB DR
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Condotto di alimentazione dell’aria:

Parametro Descrizione
Diametro interno minimo:
Tubo aria 1/2" (12,7 mm)
Lunghezza massima: 8,0' (2,4 m)
Intervallo
pressione di Indice di prestazione a: 90 psi (6,2 bar)
esercizio

Qualita aria ai sensi della norma ISO 8573-1,
classe qualita 2.4.3

L'aria compressa deve essere pulita e
secca.

Aria compressa

Manutenzione:

Controllare la velocita libera dell’'utensile con un tachimetro
senza accessori abrasivi fissati con 90 PSIG all’ingresso
mentre I'utensile € in funzione. La velocita di questo utensile
controllato da regolatore dovrebbe essere controllata ogni
20 ore di utilizzo o settimanalmente, a seconda di cid che
accade piu frequentemente. Controllare sempre la velocita
dell’'utensile dopo ogni manutenzione o riparazione.

1. Controllare che il copriruota non sia né usurato, né dan-
neggiato. | copriruota piegati e fortemente usurati o
soggetti a una rottura della ruota devono essere sosti-
tuiti.

2. Smontare e controllare I'utensile ogni tre mesi o 500 ore
se l'utensile viene utilizzato ogni giorno. Sostituire le par-
ti danneggiate od usurate.

3. Per contenere al massimo i tempi di fermo, si raccoman-
dano i kit di servizio seguenti: Kit di messa a punto: T50-
3000195

Assistenza e riparazioni:

Le attivita di assistenza e riparazione degli strumenti devono
essere eseguite da un Centro assistenza Apex Tool Group
autorizzato. Fare riferimento all’'ultima pagina del presente
manuale per le ubicazioni.

Smaltimento:

Per quanto riguarda i componenti del presente
utensile e i loro imballaggi, seguire le linee
guida locali in materia di smaltimento.

Tutela dei diritti d’autore:

Apex Tool Group, LLC si riserva il diritto di modificare, inte-
grare o perfezionare senza previa notifica il presente docu-
mento o il prodotto. Il presente documento non puo¢ essere
riprodotto in alcun modo, sistema o forma, completamente o
in parte, né essere copiato in un altro linguaggio naturale o
leggibile da una macchina, o su un supporto per la registra-
zione dei dati, che sia elettronico, meccanico, ottico o altro,
senza I'esplicita approvazione di Apex Tool Group, LLC.

Apex Tool Group
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Informagoes sobre o
produto

O idioma original deste manual é inglés.

Informagoes sobre a seguranga do produ-
to:

Utilizagao prevista:

Esta esmerilhadeira pneumatica destina-se apenas a
remocao de material por meio de rodas abrasivas, limas
rotativas ou outros dispositivos de corte para remocao de
material.

A ferramenta é equipada com fusos 3/8”, 5/8” e M14 para
serem usados com cubo roscado tipo 27/42, tipo 27 e dis-
cos abrasivos tipo 01/41.

Para obter informagbes adicionais sobre a seguranca do
produto, consulte o documento Apex Tool Group GS-2007,
Esmerilhadeiras pneumaticas — Seguranca geral.

Apenas C3120SDR-580H pode ser usado sem protegéo
como uma lixadeira.

A AvVISO

A esmerilhadeira ndo deve ser modificada de forma algu-
ma, exceto se aprovado por escrito pela Apex Tool Group,
LLC. Todos os dispositivos de seguranga devem ser insta-
lados adequadamente e mantidos em boas condigbes de
funcionamento.

Ruido e vibragao:

Poziom dzwigku dB(A) Drgania m/s?
Model (1ISO15744) (1S028927)
1 Cisnienie 1 Moc Poziom K
(L) (L)

Wiecej informacji o wartosciach drgan i poziomie dzwieku
poszczegdinych modeli mozna znalez¢ z tytu tej instrukcji produktu.

1 K,a = niepewnosé pomiaru 3dB
T Kw, = niepewnos$¢ pomiaru 3dB
* K = niepewnos$¢ pomiaru drgan

Lubrificagao dos dutos de ar:

Use um lubrificador de linha de ar com éleo SAE #10
ajustado para duas gotas por minuto. Se um lubrificador de
linha de ar ndo puder ser usado, adicione 6leo ao motor de
ar na entrada uma vez por dia.

Pega N°.
540397
533485

Tamanho da embalagem
0,94 Litros (1/4 galao US)
3,78 Litros (1 galdo US)

Designagao
Airlube 10W/NR-420LB DR
Airlube 10W/NR-420LB DR

Apex Tool Group
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Duto de suprimento de ar:

Descrigao
Diametro interno minimo:
Mangueira de ar|12,7 mm (1/2")
Comprimento maximo: 2,4 m (8,0 pés)

Parametro

Gama da ifi )
ress3o de Desempenho plasm icado em:

P 6,2 bar (90 psi)

trabalho

Qualidade do ar de acordo com ISO 8573-1,
qualidade de classe 2.4.3
O ar comprimido tem que star limpo e seco.

Ar comprimido

Manutencgao:

Verifique a velocidade livre da ferramenta usando um
velocimetro sem acessorios abrasivos conectados com
90 PSIG na entrada enquanto a ferramenta estiver funcio-
nando. Essa ferramenta, controlada por regulador, deve
ter sua velocidade verificada a cada 20 horas de uso
ou semanalmente, o que ocorrer com maior frequéncia.
Sempre verifique a velocidade da ferramenta depois de
qualquer manutencéo.

1. Inspecione se ha sinais de desgaste ou danos na pro-
tecdo do disco. As protegbes que estiverem curvadas e
bastante desgastadas ou que sofrerem quebra de disco
devem ser substituidas.

2. Desmonte e inspecione a ferramenta a cada trés meses
ou 500 horas se ela for usada todos os dias. Substitua
as pecgas desgastadas e danificadas.

3. Para manter o tempo parado minimo, os seguintes kits
de conserto sao recomendados: Kit de verificagdo: T50-
3000195

Manutencgao e reparo:

A manutengdo e o reparo de ferramentas devem ser real-
izados por um Centro de Reparos da Apex Tool Group
autorizado. Consulte a ultima pagina deste manual para
obter os enderecos.

Descarte:

Siga todas as directivas locais de descarte
para todos os componentes desta ferramenta
e sua embalagem.

Protecao de direitos autorais:

A Apex Tool Group, LLC reserva o direito de modificar,
complementar ou aprimorar este documento ou o produto
sem aviso prévio. Este documento ndo pode ser reprodu-
zido de forma alguma, em sua totalidade ou qualquer de
suas partes, ou ainda copiado em outra linguagem natural
ou legivel por maquina ou para um transportador de dados,
seja ele eletrdnico, mecénico, 6ptico ou qualquer outro,
sem a permissao expressa da Apex Tool Group, LLC.
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Productinformatie

Deze handleiding is oorspronkelijk in het Engels geschreven.

Informatie over de veiligheid van het prod-

uct:
Beoogd gebruik:

Deze pneumatische slijper dient uitsluitend om materiaal
te verwijderen met gebruik van de geschikte slijpstenen,
roterende vijlen of andere materiaalverwijderende slijphulp-
stukken.

Dit gereedschap is uitgevoerd met 3/8”, 5/8” en M14 spindel
voor gebruik met type 27/42, type 27 schroefnaaf, en type
01/41 schuurschijven.

Zie voor aanvullende informatie over de veiligheid van
het product document GS-2007 van Apex Tool Group,
Algemene veiligheid pneumatische slijpers.

Alleen de C3120SDR-580H kan zonder beschermkap als
schuurmachine gebruikt worden.

A WAARSCHUWING

De slijper mag op geen enkele wijze worden veranderd, ten-
zij schriftelijk goedgekeurd door Apex Tool Group, LLC. Alle
veiligheidsvoorzieningen moeten goed zijn geinstalleerd en
in goede staat worden onderhouden.

Geluid en trilling:

Geluidsniveau dB(A) Trilling m/s?
Model (1ISO15744) (1IS028927)
1 Druk 1 Vermogen Niveau *K
(L) (L)

Raadpleeg de specificatietabel achter in deze handleiding
voor de geluidsniveau- en trillingswaarden van individuele modellen.

T Kia = 3 dB meetonzekerheid
T Kw, = 3 dB meetonzekerheid
* K = meetonzekerheid trilling

Smering luchtlijn:

Gebruik een luchtleidingsmeerinrichting met SAE #10 olie,
ingesteld op twee druppels per minuut. Indien een luchtle-
idingsmeerinrichting niet kan worden gebruikt, voeg dan
eenmaal per dag luchtmotorolie toe via de inlaat.

Oncli::dee Verpakt Naam
540397 1 quart (0,94 liter) Airlube 10W/NR-420LB DR
533485 1 US gallon (3,78 liter) Airlube 10W/NR-420LB DR
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Luchttoevoerlijn:
Parameter Beschrijving
Minimale binnendiameter:
Luchtslang 1/2 inch (12,7 mm)
Maximale lengte: 8,0 ft (2,4 m)
Werkdrukbereik [Nominale prestaties: 90 psi (6,2 bar)
Luchtkwaliteit volgens 1ISO 8573-1,
Perslucht kwaliteitsklasse 2.4.3
De perslucht moet schoon en droog zijn.
Onderhoud:

Controleer het vrije toerental van het gereedschap met een
tachometer zonder gemonteerd schuurtoebehoren met 90
psig op de inlaat terwijl het gereedschap draait. Dit gereed-
schapmoet elke 20 uur of week worden gecontroleerd op
toerental, welke als eerste verloopt. Controleer het gereed-
schapstoerental altijd na onderhoud of reparatie.

1. Inspecteer de wielbeschermer op slijtage of schade. Be-
schermingen welke zijn verbogen of ernstig versleten of
gebroken zijn moeten worden vervangen.

2. Demonteer en inspecteer het gereedschap elke drie
maanden of 500 uur wanneer het gereedschap elke dag
wordt gebruikt. Vervang beschadigde of versleten on-
derdelen.

3. Teneinde de stilstandtijd tot een minimum te beperken,
wordt gebruik van de volgende servicekits geadviseerd:
revisiekit: T50-3000195

Onderhoud en reparatie:

Onderhoud en reparatie van het gereedschap moet worden
verricht door een erkend Apex Tool Group Service Center.
Zie de laatste pagina van deze handleiding voor locaties.

Afvoer:

Neem de plaatselijke richtlijnen voor
afvalverwerking in acht voor alle componenten
van dit gereedschap en de verpakking van dit
gereedschap.

Auteursrechtelijke bescherming:

Apex Tool Group, LLC behoudt zich het recht voor om dit
document of het product te wijzigen, aan te vullen of te
verbeteren zonder voorafgaande kennisgeving. Dit docu-
ment mag niet worden gereproduceerd, op welke wijze of in
welke vorm ook, hetzij geheel of gedeeltelijk, of gekopieerd
in een andere natuurlijke of machinaal leesbare taal of
op een gegevensdrager, hetzij elektronisch, mechanisch,
optisch of anderszins, zonder de uitdrukkelijke toestemming
van Apex Tool Group, LLC.

Apex Tool Group
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Produktinformation

Denne handbogs originalsprog er engelsk.

Produktsikkerhedsinformation:
Tilsigtet brug:

Denne tryklufts slibemaskine ma kun bruges til at fierne
materiale ved at bruge passende slibeskiver, roterende filer
eller andre skaereanordninger der fijerner materiale.

Dette veerktej er udstyret med 3/8”-, 5/8”- og M14-spindel,
som skal anvendes med gevindnav type 27/42, type 27 og
slibeskiver type 01/41.

For yderligere produktinformation jeevnfar Apex Tool Group
dokument GS-2007, Almindelig sikkerhed tryklufts slibe-
maskiner.

Kun C3120SDR-580H kan benyttes som slibemaskine ved
afmontering af skeermen.

A\ ADVARSEL

Slibemaskinen ma ikke modificeres pa nogen made med
mindre det godkendes skriftligt af Apex Tool Group, LLC.
Alle sikkerhedsanordninger skal veere installeret korrekt og
vedligeholdes, sa de fungerer ordentligt.

Stoej og vibration:

Lydniveau dB(A) Vibration m/s?
Model (1IS015744) (15028927)
1 Tryk 1 Strem Niveau *K
(L) (L)

Jeevnfar specifikationstabellen bagest i handbogen
for hver models vaerdier for lydniveau og vibration.

1 Koa = 3dB malings usikkerhed
1 Kw, = 3dB malings usikkerhed
* K = Usikkerhed ved vibrationsmaling

Smering af luftslange:

Brug en luftslange-tdgesmerer med SAE #10-olie, der er
justeret til to draber i minuttet. Hvis der ikke kan anvendes
en luftslange-tdgesmarer, skal der tilsaettes trykluftsmgreo-
lie til indgangen én gang om dagen.

Del nr. Pakket Betegnelse
540397 | 0,94 L (1 amerikansk quart) | Airlube 10W/NR-420LB DR
533485 3,78 L (1 amerikansk gallon)| Airlube 10W/NR-420LB DR

Apex Tool Group
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Luftforsyningsslange:

Parameter Beskrivelse
Minimum indvendig diameter:
Luftslange 12,7 mm (1/2")
Maksimum leengde: 2,4 m (8,0")
'll)'xlgomrade ved Nominel ydeevne: 6,2 bar (90 psi)

Luftkvalitet i overensstemmelse med ISO
Komprimeret luft[8573-1, kvalitetsklasse 2.4.3
Den komprimerede luft skal veere ren og ter.

Vedligeholdelse:

Kontrollér vaerktgjets hastighed uden belastning ved hjeelp
af en omdrejningsteeller uden monteret slibetilbehgr med 90
PSIG pa indgangen, mens veerktgjet arbejder. Hastigheden
pa dette pressostat-styrede veerktgj ber kontrolleres for
hver 20. driftstime eller én gang om ugen, alt efter hvad
der kommer farst. Kontrollér altid veerktgjets hastighed efter
vedligeholdelse eller reparation.

1. Kontrollér skiveskaermen for slid og beskadigelser.
Skeerme, som er bgijet, kraftigt slidt eller har veeret udsat
for brud pa skiven, skal udskiftes.

2. Adskil og kontrollér veerktajet hver tredje maned eller
hver 500 timer, hvis veerktgjet anvendes hver dag. Ud-
skift beskadigede og slidte dele.

3. Folgende servicesset anbefales for at hol-
de driftspauserne pa et minimum:
Tune-Up-saet: T50-3000195

Service og reparation:

Service og reparation af veerktgj skal udferes af et auto-
riseret Apex Tool Group servicecenter. Jeevnfer den sidste
side i denne handbog for steder.

Bortskaffelse:

Overhold lokale retningslinier for bortskaffelse
for alle veerktgjets komponenter og dets
indpakning.

Beskyttelse af ophavsret:

Apex Tool Group, LLC forbeholder sig retten til at modifi-
cere, supplere eller forbedre dette dokument eller produktet
uden forudgaende varsel. Dette dokument ma ikke repro-
duceres pa nogen som helst made i sin helhed eller delvist,
eller kopieres til et andet naturligt eller maskinafleeseligt
sprog eller til en elektronisk, mekanisk, optisk eller anden
databeerer uden udtrykkelig tilladelse fra Apex Tool Group,
LLC.
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Produktinformation

Denna handboks originalsprak ar engelska.

Produktsakerhetsinformation:

Avsedd anvandning:

Denna pneumatiska slipmaskin far bara anvandas till att
avlagsna material genom att anvanda passande slipskivor,
roterande filar eller andra skarande anordningar som avlag-
snar material.

Det har verktyget ar utrustat med 3/8”-, 5/8”- och M14-
spindel for anvandning med slipskivor av Typ 27/42, Typ 27
med gangat nav och Typ 01/41.

For ytterligare produktsdkerhetsinformation, héanvisa till
Apex Tool Group-dokumentet GS-2007, Allman sakerhet for
pneumatiska slipmaskiner.

Endast C3120SDR-580H kan anvandas som slipmaskin
utan skydd.

A VARNING

Man far inte modifiera slipmaskinen pa nagot som helst satt
om det inte skriftigen har godkants av Apex Tool Group,
LLC. Alla sakerhetsanordningar ska installeras korrekt och
uppratthallas i gott skick.

Buller och vibration:

Ljudniva dB(A) Vibration m/s?
Modell (1ISO15744) (15028927)
1 Tryck 1 Strém Nivé ®
(L) (L)

Se efter i specifikationstabellen langst bak i denna manual
for varje modells varden avseende ljudniva och vibration.

Koa = 3dB métningsoséakerhet
Kw, = 3dB matningsosakerhet
* K = Osakerhet vid vibrationsmatning

Smorjning av luftslang:

Anvand Apex Tool Group lattviktsolja till luftverktyg 500021
(fés i de mangder som visas i foljande diagram) eller en
SAE-5 lattviktsolja for spindel.

Del nr. Paket Beteckning

540397 0,94 liter Airlube 10W/NR-420LB DR
(1 amerikansk quart)

533485 3,78 liter Airlube 10W/NR-420LB DR
(1 amerikansk gallon)
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Luftforsorjningsslang:

Parameter Beskrivning
Minimal inre diameter:
12,7 mm (1/2")

Maximal l&ngd: 2,4 m (8')

Luftslang

Tryckomrade vid 1.0t f6r nominell prestanda: 6,2 bar (90 psi)

anvandning

Luftkvalitet i enlighet med ISO 8573-1,
Tryckluft kvalitetsklass 2.4.3

Tryckluften ska vara ren och torr.
Underhall:

Kontrollera verktygets hastighet vid fri kérning utan slipskiva
med hjalp av en varvtalsmatare, med 6,2 bar vid inloppet
nar verktyget kors. Det har regulatorstyrda verktygets has-
tighet bor kontrolleras efter 20 timmars anvandning eller
en gang per vecka, beroende pa vilket som intraffar forst.
Kontrollera alltid verktygets hastighet efter underhall eller
reparation.

1. Kontrollera om slipskivans skydd &r slitet eller skadat.
Skydd som ar bdjda och mycket slitna eller har utsatts
for ett brott pa skivan maste bytas ut.

2. Demontera och inspektera verktyget efter 500 timmar
eller var tredje manad om verktyget anvands varje dag.
Byt ut skadade eller slitna delar.

3. For att halla stillestandstiden till ett mini-
mum rekommenderas féljande servicesatser:
Trimningssats: T50-3000195

Service och reparation:

Service och reparation av verktyg ska utféras av ett aukto-
riserat Apex Tool Group-servicecenter. Hanvisa till den sista
sidan i denna handbok fér platser.

Avyttring:
Laktta lokala riktlinjer for avyttring for alla
verktygskomponenter och tillhérande
emballage.

Skydd av upphovsratten:

Apex Tool Group, LLC forbehaller sig ratten att modifiera,
gora tillagg i eller forbattra detta dokument eller denna
produkt utan tidigare varning. Detta dokument far inte repro-
duceras pa nagot som helst satt, varken helt eller delvis,
eller kopieras till ett annat naturligt eller maskinlasbart sprak
eller till ett elektroniskt, mekaniskt, optiskt eller annat data-
medium utan uttryckligt tillstand fran Apex Tool Group, LLC.

Apex Tool Group
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Produktinformasjon

Det opprinnelige spraket i denne manualen er engelsk.

Sikkerhetsinformasjon for produktet:

Beregnet for:

Denne pneumatiske slipemaskinen ma kun brukes til a
fierne materiale ved bruk av egnede slipeskiver, roterende
filer eller andre skjaereinnretninger som fjerner materiale.

Dette verktoyet er utstyrt med 3/87-, 5/8”- og M14-spindel
for bruk med gjengefeste av type 27/42 og type 27 og sli-
peskiver av type 01/41.

For ytterligere sikkerhetsinformasjon om produktet henvises
det til Apex Tool Group document GS-2007, General Safety
Pneumatic Grinders (Alminnelig sikkerhet for pneumatiske
slipemaskiner).

Bare C3120SDR-580H kan brukes uten beskyttelse som
slipemaskin.

A\ ADVARSEL

Slipemaskinen ma ikke endres pa noen som helst mate
med mindre det er gitt skriftlig godkjenning av Apex Tool
Group, LLC. Alle sikkerhetsinnretninger ma vaere skikkelig
montert og holdt i god stand.

Stoy og vibrasjon:

Lydniva dB(A) Vibrasjon m/s?
Modell (1IS028927)
ode 1 Press I Styrke Niva K
(L) (L)

Det henvises til spesifikasjonstabellen pa baksiden av denne manualen
Med hensyn til lydnivaet og vibrasjonsverdier pa enkeltmodeller

1 K;a = 3dB malingsusikkerhet
1 Kw, = 3dB malingsusikkerhet
* K = Usikkerhet ved vibrasjonsmalingen

Smerning av luftledning:

Bruk en smgreanordning som kobles pa luftinntaket med
olje SAE #10, justert til to draper per minutt. Hvis en smare-
anordning som kobles pa luftinntaket ikke kan brukes, ma
det tilsettes motorolje i inntaket én gang daglig.

Delnr. Pakket Navn
540397 0,94 liter Airlube 10W/NR-420LB DR
533485 3,78 liter Airlube 1T0W/NR-420LB DR

Apex Tool Group
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Slange for luftforsyning:

Parameter Beskrivelse
Minimum indre diameter:
Luftslange 12,7 mm (1/27)
Maksimum lengde: 2,4 m (8,0")
Pressbredde i . .
arbeid Ytelse rangert til: 6,2 bar (90 psi)

Luftkvalitet i henhold til ISO 8573-1,
kvalitetsklasse 2.4.3
Den komprimerte luften mé veere ren og torr.

Komprimert luft:

Vedlikehold:

Kontroller verkteyets hastighet med en hastighetsmaler,
uten slipetilbehgr, festet med 90 PSIG pa inntaket mens
verktgyet er i gang. Dette regulatorstyrte verktayet bar kon-
trolleres hver 20. driftstime eller ukentlig, avhengig av hva
som inntreffer farst. Kontroller alltid verktayet etter vedlike-
hold eller reparasjon.

1. Inspiser vernedekselet til slipeskiven for slitasje eller
skade. Hvis vernedekselet er bgyd og sveert slitt eller det
har oppstatt sprekk i slipeskiven, ma dekselet skiftes ut.

2. Demonter og inspiser verktgyet hver 3. maned eller hver
500. driftstime hvis verktgyet brukes hver dag. Skift ut
skadde eller slitte deler.

3. For a holde opphold i driften pa et mini-
mum anbefales felgende servicesett:
Overhalingssett: T50-3000195

Service og reparasjon:

Service pa og reparasjon av verktgyet ma utfgres av et
autorisert Apex Tool Group Service Center. Nar det gjelder
steder, henvises det til den siste siden i denne manualen.

Avhending:

Folg lokale retningslinjer for avhending av alle
komponenter i dette verktgyet og emballasjen.

Opphavsrettslig beskyttelse:

Apex Tool Group, LLC forbeholder seg retten til & endre,
foreta tilfgyelser eller forbedre dette dokumentet eller
produktet uten forutgdende melding. Dette dokumentet
kan ikke reproduseres pa noen som helst mate eller i noen
som helst form, helt eller delvis, eller kopieres til et annet
naturlig eller maskinlesbart sprak eller datalagringsenhet,
enten den er elektronisk, mekanisk, optisk eller pa neon
som helst annen mate, uten uttrykkelig tillatelse gitt av Apex
Tool Group, LLC.
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Tuotetiedot

Taman oppaan alkuperainen kieli on englanti.

Tuoteturvallisuustiedot:
Kayttotarkoitus:

Tata pneumaattista hiomakonetta tulee kayttaa vain materi-
aalin poistamiseen asianmukaisten hiomalaikkojen, pyoriv-
ien viilojen tai muiden materiaalin poistoon tarkoitettujen
leikkuulaitteiden avulla.

Tassa tyodkalussa on 3/8”, 5/8” ja M14 kara, jossa on
kaytettava tyypin 27/42 tai tyypin 27 kierrenapaa ja tyypin
01/41 abrasiivilaikkoja.

Muita tuoteturvallisuustietoja 16ytyy Apex Tool Groupin asia-
kirjasta GS-2007, Pneumaattisten hiomakoneiden yleinen
turvallisuus.

Vain mallia C3120SDR-580H voi kayttaa ilman suojusta
hiomakoneena.

A VAROITUS

Hiomakonetta ei saa muuttaa milldaan tavalla, ellei Apex
Tool Group, LLC ole antanut siihen lupaa kirjallisesti. Kaikki
turvalaitteet tulee asentaa oikein ja yllapitdd hyvassa kun-
nossa.

Melu ja tarina:

Aénitaso dB(A) T&rina m/s?
Malli (1ISO15744) (1IS028927)
1 Paine 1 Teho Taso K
(L) (L)

Katso tdman oppaan takaosassa olevasta teknisten tietojen taulukosta
yksittaisten mallien melu- ja tarinatasoarvoja.

T K;a = 3dB mittauksen epavarmuus
T Kw, = 3dB mittauksen epavarmuus
* K = tarinamittauksen epavarmuus

limajohdon voitelu:

Kéytad paineilman oljytintéd ja siind SAE #10 0ljya, jonka
annosteluksi asetat kaksi tippaa minuutissa. Jos paineilman
Oljytintd ei voida kayttada, lisda paineilmamoottorin 6ljya
paineilman tuloon kerran paivassa.

Osa nro Pakattu Nimike
540397 1 Quart (0,94 1) Airlube 10W/NR-420LB DR
533485 1 Am. gallona (3,78 1) Airlube 10W/NR-420LB DR
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limantuottolinja:

Kuvaus
Pienin sisalapimitta:
1/2" (12,7 mm)
Suurin pituus: 240 cm
Nimellisteho: 90 psi (6,2 bar)
lImanlaatu ISO 8573-1:n mukaisesti,
laatuluokka 2.4.3
Paineilman tulee olla puhdas ja kuiva.

Parametri

limaletku

TyOpainealue

Paineilma

Huolto:

Tarkasta tyokalun vapaan py6rinnan kierrosluku mittarilla
abrasiivilaikka irrotettuna paineilman tuloliitdnnan paineella
90 PSIG. Taman tydkalun saadettdva kierrosluku on tar-
kastettava 20 kayttétunnin valein tai viikoittain; naista ensin
tayttyva on maaraava. Tarkasta tydkalun kierrosluku aina
huolto- tai korjaustdiden jalkeen.

1. Tarkasta pydrasuojuksen kuluneisuus ja vauriot. Taipu-
nut tai pahoin kulunut suojus tai pydran vaurioittama
suojus on vaihdettava.

2. Pura ja tarkasta tydkalu kolmen kuukauden tai 500 kayt-
tétunnin valein, jos tydkalua kaytetdan paivittain. Vaihda
vaurioituneet tai kuluneet osat.

3. Tydkalun mahdollisimman lyhyiden huoltoseisokkiaiko-
jen varmistamiseksi suositamme seuraavia huoltosar-
joja: Huoltosarja: T50-3000195

Huolto ja korjaus:

Huolto- ja korjausty6t tulee antaa valtuutetun Apex Tool
Group -huoltokeskuksen tehtavaksi. Katso osoitteita taman
oppaan viimeiselta sivulta.

Havittaminen:

Noudata paikallisia ohjeita tdman tydkalun
osien ja pakkauksen havittdmisesta.

Tekijanoikeussuoja:

Apex Tool Group, LLC varaa oikeuden muuttaa, lisata tai
parantaa tdman asiakirjan sisaltda tai tuotetta ilmoittamatta
siitd ennalta. Tata asiakirjaa ei saa toisintaa missaan muo-
dossa kokonaan tai osittain, eika sita saa kopioida muuhun
luonnolliseen tai koneluettavaan kieleen tai tietovalinee-
seen, olipa se mekaaninen, optinen tai muunlainen, ilman
Apex Tool Group, LLC: nimenomaista suostumusta.
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NMAnpo@opicg TTPoIdvVTOg
H mTpwTdTUTIN YAWOOQ auToU Tou eyXelpIdiou €ival Ta ayyAIKA.

NMAnpo@opisg ac@alAciag TTpoidvTog:
MpoPAetéuevn xpnon:

AuTtd TO TIvVeupaTiké TpIBEio TTpoopileTal yia XPAGN HOVO yia TV
agaipeon UAIKOU pe Tn XPAon KATAAANAWY ALIQVTIKWY TPOXWV,
TTEPIOTPOPIKWYV JiTKWV atrd YUOAOXaPTO i GAAWY BIOTAEEWY KOTTAG
Kal a@aipeang UAIKOU.

AuTo TO epyaheio eival e§omrAiIopévo pe agova 3/8”, 5/8” kai M14,
EMITPETTETAI VA XPNOIPoTToINGEl pe TTAAPVN pE oTTEipwua TUTTOU
27/42, 101T0U 27 KO diokoug Agiavang TutTou 01/41.

MNa TepioodTEPEG TTANPOPOPIEG aoPaAeiag TTPOIGVTOG, avOTPEETE
ato éyypago GS-2007 tng Apex Tool Group, eviki ac@dAeia
TIVEUMATIKWV TPIREIWV.

Mévo 10 C3120SDR-580H ptopei va xpnoigotroinBei Xwpig
TIPOPUACKTAPA WG TPIREIO.

A\ TNPOEIAOMNOIHZH

To TpIBeio dev TTPETTEI VO TPOTTOTTOIEITAI PE KAVEVAV TPOTTO, EKTOG aV
éxel 000¢i ypatrth éykpion atd Tnv Apex Tool Group, LLC. OAegg ol
S10TALEIG AOPAAEIQG TTPETTEI VO €ival OWOTA EYKATEGTNUEVEG KOl VA
dlatnpouvTal o€ KOAR KaTAoTaon AEIToupyiag.

O6pufog kal KpadaoHoi:

Z146un BopUBou dB(A) Kpadaapoi m/s?
Moviého | —— ('301574143 , (15028927)
ieon oxUg ] .
b3 (] K
(L) (L) Ta%un

AvaTpégTe oToV TTivaKa TTPOdIaypag@wy aTo TEAOG autol Tou eyxelpIdiou
yia TIG TIHEG TABUNG BopUROU Kal KPADAOUWY GUYKEKPIUEVWV
HOVTEAWV.

T Ka = 3 dB aBepaidtnrta pétpnong
1 Kw, = 3 dB aBeBaidétnTa pérpnong
* K = ABeBaidtnta géETpnong Kpadaouwy

Aitravon ypapung agpa:

Xpnaoigotroiate évav AITTavTipa ypoupAg aépa pe Add SAE
#10, pubuiopévo oe dUo oTayoveg To AeTrTo. Edv dev ptropei va
XpnoipotroinBei évag AIrravTrpag

YPOUMAG aépa, TTpooBéaTe AAdI KivnTApa aépa oTnv €icodo pia
@Opa TNV NUépa.

Ap. Tuokeuaoia XapaKTNPIoUO
eSapTApaTog P npiopos
540397 1 Quart (0,94 Aitpo) Airlube 10W/NR-420LB DR
533485 1 US Gallon (3,78 Aitpa) | Airlube 10W/NR-420LB DR
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pappng apoxng aépa:

MapdpeTpog Mepiypaen
EAGx10Tn ecwTepIKr SIAUETPOG:
>wAnvag aépa  |1/2" (12,7 mm)
MéyiaTo unkog: 8,0' (2,4 m)
EUpog Tipwv OvopooTikA atrédoon ot mieon: 90 psi

TTieang epyaaiag [(6,2 bar)

MoiéTnTa aépa ouppwva pe 1o ISO 8573-1,
KaTnyopia 1oiétnTog 2.4.3

O TreTmECUEVOG aEPag TTPETTEN VA gival
KaBapog kai ENpog.

Memeopévog
agpag

Zuvthpnon :

EAéyEte TNV €AelBepn TaUTNTO TOU €PYAAEiOU XPNOIMOTTOILVTAG
VO OTPOPOUETPO XWPIG TTPOCOPTNOMEVO ECAPTNHA Agiavong HE
90 PSIG oTtnv €icodo katd Tn dIAPKEIA TTOU TO €PYaAEio gival o€
AeiToupyia. Ze autd TO eAeyxOpEVO PEow PuBUIOTA epyaleio Ba
TPETTEl va eAéyxetal n TaxUutnTa KaBe 20 wpeg Xprong R ke
€BdouAda, 61T010 OTTO Ta dUO CUUBaivel ouxvoTepa. EAEyxeTe TTAvVTa
TNV TaxUTNTA TOU €pyaAgiou PETA aTTO OTTOIAOATIOTE CUVTAPNON 1
ETTIOKEUN.

1. EAéy&re Tov TTpo@uUAaKTApa Tou Biokou yia @Bopd i ¢nuid. Oi
TIPOQUAGKTAPEG TTOU €ival Auyiopévol Kal TTOAU @Bapuévol 1
€xouv uTTooTei hia Bpavon diokou TTPETTEl va avTikadioTavTal.

2. Amoouvappoloyeite Kal €MOewpPEiTE TO epyaAeio KGBe TPEIg
unAveg n kaBe 500 wpeg, €dv To epyaleio xpnalpoTolgiTal KAOe
Mépa. AVTIKATaOTACTE Ta XaAaopéva i @Bapuéva pépn.

3. Na va MEIWOETE Tov Xpovo SI0KOTIAG oTo
eNdyioTo, OuvioTWvTal  Ta  akOAouBa  oeT  OépPIg:
2T pUBUIoNG: T50-3000195

ZEPPIG KAl ETTICKEVEG:

To oépPIg Kal Ol ETTIOKEVEG TOU epyaAeiou TTPETTEI va ekTeEAOUVTAI
amd éva egouaiodotnuévo kéEvipo oépPig TnG Apex Tool Group.
Avatpé€te oTnv TeAeuTaia oeAida autoU Tou eyxelpidiou yia Ta
diobéoipa onpeia.

Atéppiyn:

Tnpeite TIG TOTTIKEG 0dnyieg amoppIPng yia OAa
Ta €EAPTAMATO AUTOU TOU €pPyaAgiou Kal yia Tn
OUOKEUOQOIia TOU.

MpooTacia Copyright:

H Apex Tool Group, LLC diatnpei 10 diKaiwua va TPOTTOTIOIE, va
OUUTTANPWVEI 1] va BEATIWVEI QUTO TO £yypaAPO I TO TTPOIOV Xwpig
TrpogidoTroinan. ATTayopeUETal N avarmapaywyn 0AOKAnpou autou
TOU €yypPA®OU I TUNUATWY TOU UE OTTOIOVONTIOTE TPOTTO, OXAUA 1
Hop®r, KaBwWg Kal N avTiypa®r Tou o€ GAAn QuOIKh yAwooa i
YAWOOQ TTOU PTTOPEi va avayvwaoTel amd pnxavnua r oe gopéa
0edoPEVWY, NAEKTPOVIKO, PNXaVIKO, OTITIKO A dAAou TUTTOU, Xwpig
T pnT €ykpion Tng Apex Tool Group, LLC.

Page 13




Informacije o izdelku

Izvorni jezik tega priro€nika je angle&¢ina.

Varnostne informacije o izdelku:

Namen uporabe:

Ta pnevmatski brusilnik je namenjen izkljuéno odstranjevan-
ju materiala z uporabo ustreznih brusnih plos¢, rotacijskih
pil ali drugih rezalnih naprav za odstranjevanje materiala.

To orodje je opremljeno z vreteni 3/8”, 5/8” in M14 za
uporabo s plo§€ami z navojnim pestom tipa 27/42 in tipa 27
ter z rezalnimi plo$¢ami tipa 01/41.

Za dodatne varnostne informacije glede izdelka se obrnite
na dokument GS-2007, Splo$Sna varnostna navodila za
pnevmatske brusilnike, podjetja Apex Tool Group.

Kot brusilnik brez varovala je mogoce uporabljati samo oro-
dje C3120SDR-580H.

A OPOZORILO

Brez pisnega dovoljenja podjetja Apex Tool Group, LLC
brusilnika na noben nacin ne smete modificirati. Vse varnos-
tne naprave morajo biti ustrezno names¢ene in vzdrZzevane.

Hrup in vibracije:

Raven hrupa dB(A) Vibracije m/s?
Model (1ISO15744) (1S028927)
1 Pritisk 1 Mo¢ Raven K
(Ly) (L)

Poglejte tabelo specifikacij na zadnji strani tega priro€nika,
kjer so navedene ravni hrupa in vibracij za posamezne modele.

T Koa = 3dB merilne negotovosti
¥ Kw, = 3dB merilne negotovosti
* K = merilna negotovost vibracij

Mazanje zra€nega voda:

Uporabite naoljevalnik zraka z oljem SAE #10, nastavljen
na dve kapljici na minuto. Ce uporaba naoljevalnika zraka ni
mozna, enkrat dnevno dodajte olje za pnevmatske motorje
v vstop.

St. dela Embalaza Oznaka
540397 0,94 litra (1 qt) Airlube 10W/NR-420LB DR
533485 3,78 litra (1 gal) Airlube 10W/NR-420LB DR
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Zracéni vod:

Parameter Opis
Najmanjsi notranji premer:
12,7 mm (1/2'in)

Najvecja dolzina: 2,4 m (8 ft)

Zracna cev

Razpon .. . ] i -
delovnega tlaka Ucinkovitost ocenjena pri: 6,2 bar (90 psi)
Kakovost zraka po ISO 8573-1, razred
kakovosti 2.4.3

Stisnjen zrak mora biti ist in suh.

Stisnjen zrak

Vzdrzevanje:

Z merilnikom hitrosti preverite vrtilno hitrost delujoCega
orodja v prostem teku brez plosce. Tlak na vstopu naj bo
90 psig. Vrtilno hitrost tega orodja z regulatorjem je treba
preveriti vsakih 20 delovnih ur ali tedensko, kar pride pre;j.
Vrtilno hitrost orodja preverite tudi po vsakem vzdrzevanju
ali popravilu.

1. Preglejte Scitnik ploS¢e glede obrabe ali poskodb.
S¢itnike, ki so upognjeni, mo&no obrabljeni ali so utrpeli
udarec zaradi loma plosce, je treba zamenjati.

2. Ceje orodje v uporabi vsak dan, ga razstavite in pregle-
jte vsake tri mesece ali vsakih 500 ur. PoSkodovane ali
obrabljene dele zamenjajte.

3. Za minimalne prekinitve uporabe
uporabo naslednjih servisnih
Servisni komplet: T50-3000195

priporo¢amo
kompletov:

Servis in popravila:

Servis in popravila naprave naj izvaja pooblas€eni servisni
center podjetja Apex Tool Group. Lokacije le-teh najdete na
zadniji strani tega priro¢nika.

Odstranitev:

Upostevajte lokalne smernice za odstranitev
vseh delov te naprave in njene embalaze.

Zasdita avtorskih pravic:

Apex Tool Group, LLC si pridrzuje pravico do sprememb,
dopolnitev in izboljSav tega dokumenta in naprave brez
predhodnega obvestila. Tega dokumenta brez izrecnega
dovoljenja podjetja Apex Tool Group, LLC ni dovoljeno
reproducirati v nobeni obliki, niti v celoti niti po delih, ga
prekopirati v drug naravni ali strojni jezik ali na nosilec
podatkov, bodisi elektronski, mehanski ali opti¢ni bodisi
kakrSenkoli drug.

Apex Tool Group
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Informacie o produkte

Pbévodny jazyk tohto navodu je anglictina.

Bezpecénostné informacie o produkte:
Ugel pouzitia:

Tato pneumaticka bruska je uréena iba na odstrafovanie
materialu pomocou vhodnych brusnych kotucov, rotacnych
pilnikov alebo inych rezacich zariadeni na odstrafiovanie
materialu.

Tento nastroj je vybaveny vretenom 3/8”, 5/8” a M14, ktoré
sa pouziva so zavitovou objimkou typu 27/42, typu 27 a
abrazivnymi kotu¢mi typu 01/41

Dalsie informacie o bezpeé&nosti produktu najdete v doku-
mente spolo¢nosti Apex Tool Group GS-2007, VSeobecna
bezpecnost, Pneumatické brusky.

Bez krytu je mozné ako brusku pouzivat iba C3120SDR-
580H.

A VYSTRAHA

Bruska sa nesmie Ziadnym spdsobom upravovat, ak to
pisomne neschvali spolo¢nost Apex Tool Group, LLC.
VSetky bezpecCnostné =zariadenia musia byt spravne
nainstalované a udrziavané v dobrom prevadzkovom stave.

Hluk a vibracie:

Uroveii hluku dB(A) Vibracie m/s?
Model (1ISO15744) (1S028927)
1 Tlak #Vykon Urovei *K
(L) (L.)

Pozrite si tabulku $pecifikacii na zadnej strane tohto navodu,
kde najdete hodnoty urovne hluku a vibracii pre jednotlivé modely.

1 K, = tolerancia merania 3 dB
1 Kw, = tolerancia merania 3 dB
* K = Tolerancia merania vibracii

Mazanie vzduchového vedenia:

Pouzivajte mazadlo vzduchového vedenia s olejom SAE
¢. 10, nastavené na dve kvapky za minutu. Ak mazadlo
vzduchového vedenia nemozno pouzit, raz denne prilejte
do otvoru olej do pneumatického motora.

C. dielu Balenie Nazov
540397 1 kvart (0,94 litra) Airlube 10W/NR-420LB DR
533485 1 amer. galén (3,78 litra) | Airlube 10W/NR-420LB DR

Apex Tool Group
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Privodné vzduchové vedenie:

Parameter Popis
. Minimalny vnatorny priemer:

L’;gi‘g‘wa 1/2" (12,7 mm)

Maximalna dizka: 8,0' (2,4 m)
Rozsah
prevadzkového |Vykon vypocitany pri tlaku: 90 psi (6,2 bar)
tlaku

Kvalita vzduchu podla normy ISO 8573-1,
Stlaceny vzduch [trieda kvality 2.4.3

Stlaeny vzduch musi byt ¢isty a suchy.

Udrzba:

Skontrolujte rychlost’ nastroja pri volnom chode pomocou
rychlomeru bez pripojeného brusneho prislusenstva s 90
PSIG na vstupe pri beziacom nastroji. Pri tomto nastroji
riadenom regulatorom je potrebné kontrolovat' rychlost' po
kazdych 20 h pouzivania alebo kazdy tyzden, podla toho,
¢o je CastejSie. Po kazdej udrzbe alebo oprave skontrolujte
rychlost' nastroja.

1. Skontrolujte, ¢&i chrani¢ kotu€a nie je opotrebovany
alebo poskodeny. Chranice, ktoré su ohnuté a velmi
opotrebované, alebo boli poSkodené zlomenym kotu€om,
treba vymenit.

2. Rozmontujte a skontrolujte nastroj vzdy po troch me-
siacoch alebo 500 h, ak sa nastroj pouZiva kazdy der.
Vymerite poSkodené alebo opotrebované Casti.

3. Aby ste skratili prestoje na minimum,
odporu€ame nasledujuce servisné supravy:
Optimalizaéna suprava: T50-3000195

Servis a oprava:

Servis a opravu nastroja by malo vykonavat autorizované
servisné stredisko spolo¢nosti Apex Tool Group. Prevadzky
najdete na poslednej strane tohto navodu.

Likvidacia:

Pri likvidacii v8etkych komponentov tohto
nastroja a jeho balenia dodrZzujte miestne
predpisy.

Ochrana autorskych prav:

Spolo¢nost Apex Tool Group, LLC si vyhradzuje pravo
upravovat, doplifiat alebo vylep$ovat tento dokument alebo
produkt bez predchadzajuceho upozornenia. Tento doku-
ment nie je mozné reprodukovat ziadnym spésobom,
v ziadnej podobe ani forme, vcelku ani po Castiach, ani
kopirovat do iného prirodzeného alebo strojom Citatefného
jazyka alebo na datovy nosi€, elektronicky, mechanicky,
opticky alebo inak bez vyslovného suhlasu spolo€nosti
Apex Tool Group, LLC.
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Informace o vyrobku

Originalnim jazykem tohoto navodu je angli¢tina.

Informace o bezpecnosti vyrobku:
Uréené pouziti:

Tato pneumaticka bruska je uréena k pouzivani jen pro
odstrafiovani materialu s vyuzitim vhodnych brusnych
kotouc, rotacnich pilnik( nebo jinych feznych nastroju pro
ubirani materialu.

Tento nastroj je vybaven vietenem 3/8”, 5/8” a M14 pro
pouziti se zavitovou jednotkou typu 27/42, typu 27 a abra-
zivnimi kotouci typu 01/41.

DalSi informace o bezpecnosti vyrobku najdete v doku-
mentu Apex Tool Group GS-2007, VSeobecna bezpeénost
pneumatickych brusek.

Bez krytu Ize jako brusku pouzivat pouze C3120SDR-
580H.

A VAROVANI

Bruska nesmi byt zadnym zpisobem zménéna bez pisem-
ného schvaleni spole¢nosti Apex Tool Group, LLC. VSechna
bezpecénostni zafizeni musi byt spravné nainstalovana a
udrzovana v dobrém pracovnim stavu.

Hluk a vibrace:

Hladina hluku dB(A) Vibrace m/s?
Model (1ISO 15744) _ (1S028927)
T Tiak FVgkon | iadina K
(L) L)

V tabulce specifikaci na konci tohoto navodu najdete
hodnoty hladiny hluku a vibraci pro jednotlivé modely.

T Kia = 3 dB neurditost méfeni
I Kw, = 3 dB neurcitost méreni
* K = neurcitost méreni vibraci

Mazani vzduchového potrubi:

Pouzijte lubrikator vzduchového vedeni s olejem SAE #10
nastaveny na dvé kapky za minutu. Nelze-li pouzit lubrikator
vzduchového vedeni, pfidejte do vstupu jednou denné olej
pro vzduchovy motor.

C. dilu Baleni Oznaéeni
540397 0,941 Airlube 10W/NR-420LB DR
533485 3,781 Airlube 10W/NR-420LB DR
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Vzduchové privodni potrubi:

Parametr Popis
. Minimalni vnitfni pramér:
x;g;zhova 1/2" (12,7 mm)
Maximalni délka: 8,0' (2,4 m)
Rozsah

pracovniho tlaku Vykon hodnocen pfi: 90 psi (6,2 bar)

Kvalita vzduchu podle ISO 8573-1, tfida
Stlaeny vzduch |kvality 2.4.3
Stlaceny vzduch musi byt Cisty a suchy.

Udrzba:

Za chodu nastroje zkontrolujte volné otacky pomoci
tachometru bez abrazivniho pfislusenstvi spojeného s 90
PSIG na vstupu. U tohoto nastroje ovladaného Fidici jed-
notkou je tfeba kontrolovat otéa€ky kazdych 20 hodin pouZiti
nebo tydné, podle toho, ktera varianta je Castéjsi. Otacky
nastroje vzdy zkontrolujte po udrzbé nebo oprave.

1. Zkontrolujte opotiebeni nebo posSkozeni krytu kola.
Kryty, které jsou ohnuté nebo vyrazné opotfebované v
dasledku prasknuti kola, musi byt vyménény.

2. Je-li nastroj pouzivan kazdy den, demontujte a zkon-
trolujte jej kazdé tfi mésice nebo kazdych 500 hodin.
Vyménte podkozené nebo opotiebované asti.

3. Pro co nejkrat§i prostoje se doporucuji tyto servisni
sady: Sefizovaci sada: T50-3000195

Servis a opravy:

Servis a opravy nastroje musi provadét autorizované servis-
ni stfedisko spole¢nosti Apex Tool Group. Adresy najdete
na posledni strané tohoto navodu.

Likvidace:

P¥i likvidaci vdech komponentu tohoto nastroje
a jeho obalu dodrzujte mistni pfedpisy o
likvidaci.

Ochrana autorskych prav:

Spole¢nost Apex Tool Group, LLC si vyhrazuje pravo ménit,
doplriovat nebo vylepSovat tento dokument nebo vyrobek
bez predchoziho upozornéni. Tento dokument nesmi byt
zadnym zpusobem a v zadné podobé nebo formé reprodu-
kovan, vcelku nebo ¢aste€né, ani kopirovan do jiného
pfirozeného nebo strojem Citelného jazyka nebo na nosi¢
dat, elektronicky, mechanicky, opticky ani jinak, bez vys-
lovného svoleni spole¢nosti Apex Tool Group, LLC.

Apex Tool Group
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Tooteteave

Kaesoleva kasiraamatu originaalkeel on inglise keel.

Toote ohutusteave:

Sihtotstarbeline kasutamine:

Seda pneumaatilist lihvmasinat tohib kasutada ainult mater-
jali eemaldamiseks vastavate abrasiivketaste, pdodrlevate
viilide v6i muude materjali eemaldamiseks mdeldud [6ike-
seadmete abil.

Tooriistal on 3/8 “, 5/8” ja M14 spindel kasutamiseks koos
tilp 27/42, tilp 27 keermestatud sudamikuga ja tulp
01/41 abrasiivketastega.

Taiendava toote ohutusteabe saamiseks vt Apex Tool
Group dokumenti GS-2007, Uldine ohutus - Pneumaatilised
lihvmasinad.

Uksnes seadet C3120SDR-580H saab ilma kaitsmeta lihv-
masinana kasutada.

A\ HOIATUS

Lihvmasinat ei tohi ilma Apex Tool Group, LLC kirjaliku
heakskiiduta mingil viisil muuta. Kdik turvaseadmed peavad
olema korralikult paigaldatud ning heas todkorras.

Miira ja vibratsioonid:

Miiratase, dB(A) Vibratsioon m/s?
Mudel (1ISO15744) (1S028927)
1 Rohk 1 Voimsus Tase K
(L) (L)

Individuaalsete mudelite miratasemete ja vibratsioonide
vaartused leiate kdesoleva kasiraamatu taga asuvast tehniliste
andmete tabelist.
T Koa = 3dB modtemééramatus
1 Kw, = 3dB moodtemaaramatus
* K = vibratsiooni médtemaaramatus

Ohuliini maarimine:

Kasutage dhuliini maarimisseadet koos SAE # 10 dliga, mis
on reguleeritud kahele tilgale minutis. Kui dhuliini maarimis-
seadet kasutada pole vdimalik, siis lisage kord paevas sis-
selaskeavasse 6humootori dli.

Osa nr Pakitud Nimetus
540397 1 kvart (0,94 liitrit) Airlube 10W/NR-420LB DR
533485 1 USA gallon (3,78 liitrit) Airlube 10W/NR-420LB DR
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Ohutarneliin:
Parameeter Kirjeldus
Minimaalne siselabimd6t
Ohuvoolik 1/2" (12,7 mm)
Maksimaalne pikkus: 8,0' (2,4 m)
Toorohkude mirshk: 90 psi (6,2 bar)
ulatus
Ohukvaliteet vastavalt ISO 8573-1,
Surudhk kvaliteediklass 2.4.3
Surudhk peab olema puhas ja kuiv.
Hooldus:

Kontrollige tdoriista vaba liikkumise kiirust, selleks kasutage
sisselaskel tahhomeetrit ilma abrasiivse lisata 90 PSIG
juures ajal, kui tooriist t66tab. Selle regulaatoriga juhitava
todriista kiirust tuleb kontrollida iga 20 t66tunni jarel voi kord
nadalas, olenevalt sellest, kumb enne katte jduab. Parast
hooldust vdi parandust kontrollige alati t66riista kiirust.

1. Vaadake lile, kas ratta kaitse pole kulunud ega kahjus-
tunud. Kaitsed, mis on paindunud, tosiselt kulunud voi
mille ratas on purunenud, tuleb vahetada.

2. Votke todriist lahti ja vaadake see Ule iga kolme kuu
voi 500 td6tunni jarel juhul, kui tédriista kasutatakse
igapaevaselt. Vahetage kahjustunud ja kulunud osad.

3. Seisakuaja minimeerimiseks SOoVi-
tame kasutada jargmisi hoolduskomplekte:
Haalestuskomplekt: T50-3000195

Hooldus ja remont:

Tddriista hooldust ja remonti peab teostama Apex Tool
Groupi volitatud hoolduskeskus. Asukohad leiate kaesoleva
kasiraamtu viimaselt lehekdljelt.

Havitamine:

Jargige koigi selle tdoriista komponentide ja
pakendi puhul kohalikke jaatmekaitlusjuhiseid.

Autoridiguste kaitse:

Apex Tool Group jatab enesele 6iguse muuta, taiendada
vOi parandada seda dokumenti vbi toodet ilma eelnevalt
teatamata. Kaesolevat dokumenti ei tohi ilma Apex Tool
Group, LLC selgesonalise loata mingil viisil, kujul voi vormil
taielikult ega osaliselt reprodutseeridaega kopeerida teise
loomulikku v6i masinloetavasse keelde ega andmekandjale,
olgu see elektrooniline, mehaaniline, optiline véi muu.
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Termékinformacio

A kézikdnyv eredeti nyelve az angol.

Termékbiztonsagi informacio:

Rendeltetés:

A pneumatikus csiszolét a megfeleld csiszolétarcsak,
csiszoldcsucsok, ill. egyéb anyageltavolité vagoesz-kdzok
segitségével kizardlag anyag eltavolitasara lehet hasznaini.

Ez a szerszam 3/8”-os, 5/8’-0s és M14-es orsoval ren-
delkezik 27/42-es tipusu és 27-es tipusu menetes aggyal,
illetve 01/41-es tipusu csiszolokorongokkal valé hasznala-
tra.

A tovabbi termékbiztonsagi informaciokat lasd az Apex Tool
Group Hungaria Kft GS-2007 sz. Pneumatikus csiszoldk
altaldnos biztonsaga c. dokumentumban.

Csak a C3120SDR-580H hasznalhatd védéburkolat nélkil
csiszolékeént.

A\ FIGYELMEZTETES

A csiszolét nem szabad sehogyan sem modositani az
Apex Tool Group Hungaria Kft irasos engedélye nélkil. Az
Osszes biztonsagi berendezést megfeleléen kell felszerelni,
és miikoddkeépes j6 allapotban kell tartani 6ket.

Zaj és vibracio:

Zajszint dB(A)
(1SO15744)

Vibracié m/s?
(1S028927)

Modell N . i
T Nyomas Teljesitmény

Szint *K
(LP) (Lw)

Lasd a specifikaciok tablazataban a kézikényv hatuljan
az egyes modellek zajszintjét és vibracio értékét.

T K,» = 3dB mérési bizonytalanséag
1+ Kw, = 3dB mérési bizonytalansag
* K = Vibraciomérés bizonytalansaga

Levegbvezeték kenése:

Hasznaljon levegbvezetékbe épitett kendszerkezetet SAE
#10 olajjal, percenként két csepp adagolasara beallitva. Ha
levegbvezetékbe épitett kendszerkezet nem hasznélhato,
akkor naponta kétszer adagoljon motorolajat a bemenetbe.

AIk:;resz Csomagolva Rendeltetés
540397 0,94 liter (1 quart) Airlube 1T0W/NR-420LB DR
533485 3,78 liter (1 US gallon) Airlube 10W/NR-420LB DR
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Levegbellaté vezeték:

Leiras
Minimalis bels6 atméré:
12,7 mm (1/2")
Maximalis hosszusag: 2,4 m (8,0")
Teljesitményhez tartozo érték: 6,2 bar
(90 psi)
Levegémindség ISO 8573-1 szerint, 2.4.3
mindségi osztaly
A sUritett leveg6nek tisztanak és szaraznak
kell lennie.

Paraméter

Légtomlé

Uzemi nyomas
tartomany

Sdritett levegd

Karbantartas :

Ellenérizze a szerszam (Uresjarati fordulatszamat
fordulatszamméré segitségével, csiszolo tartozék nélkul, 90
PSIG tapellatas mellett. Ennek a fordulatszam-szabalyozott
szerszamnak 20 o6ranként, illetve hetente (amelyik elébb
bekovetkezik) kell ellenérizni a fordulatszamat. Barmilyen
karbantartasi vagy javitasi tevékenység utan is mindig
ellendrizze a fordulatszamot.

1. Ellenérizze a tarcsa véddburkolatanak kopottsagat és
épségét. A deformalodott, erésen elhasznalt vagy tarc-
satdrésnek kitett véddburkolatot ki kell cserélni.

2. Napi hasznalat esetén szerelje szét és ellenérizze a
szerszamot haromhavonta vagy 500 Uzeméranként.
Cserélje ki a sérilt vagy elhasznalt alkatrészeket.

3. A ledllasi id6 minimalizalasa  érdekében a
kovetkez6 szervizkészletek beszerzése ajanlott:
Beallitd készlet: T50-3000195

Szerviz és javitas:
A szerszam szervizelését és javitasat csak hivatalos Apex

Tool Group Hungaria Kft Szervizkdzpont végezheti. A hely-
szineket lasd a kézikdnyv utolsoé oldalan.

Artalmatlanitas:

Tartsa be a szerszam 0Osszes kompo-
nensére €s a csomagolasara vonatkozé
helyi artalmatlanitasi szabalyozast.

Szerzéi jogvédelem:

Az Apex Tool Group Hungaria Kft fenntartia maganak a
jogot, hogy el6zetes értesités nélkil modositsa, kiegészitse
vagy javitsa a jelen dokumentumot vagy a terméket. Ezt a
dokumentumot az Apex Tool Group Hungaria Kft kifejezett
engedélye nélkil nem lehet semmilyen mdédon, alak-
ban vagy formaban reprodukalni, sem teljes egészében,
sem részben, vagy masik természetes vagy gépi nyelvre,
illetve adathordozéra masolni, legyen az akar elektronikus,
mechanikus, optikai vagy egyéb eszkdz.

Apex Tool Group



Cleco

Production Tools

Produkto informacija

Sio vadovo originalo kalba yra angly.

Produkto saugos informacija:

Paskirtis:

Pneumatinis S§lifuoklis skirtas naudoti tik medziagos
Salinimui, naudojant atitinkamus $lifavimo diskus, rotacinius
failus ar kitus pjovimo prietaisus medziagy $alinimui.

Siame jrankyje yra 3/8”, 5/8” ir M14 suklys, kuris turi bati
naudojamas su 27/42 tipo, 27 tipo sriegta jvore ir 01/41 tipo
Slifavimo diskais.

Papildomg produkto saugos informacijg rasite ,Apex Tool
Group“ dokumente GS-2007, Bendrosios saugos pneuma-
tiniai Slifuokliai.

Be apsaugos kaip Slifuoklj galima naudoti tik C3120SDR-
580H.

A ISPEJIMAS

Slifuoklis negali bati pakeistas kokiu nors budu, nebent tai
bity rastiskai patvirtinta ,Apex Tool Group®, LLC. Visi sau-
gos jtaisai turi bati tinkamai jrengti ir prizidrimi, esant gerai
darbo tvarkai.

TriukSmas ir vibracija:

Garso lygis dB(A) Vibracija m/s?
Modelis _(IS015744) (15028927)
T Slégis 1 Galia Lvais K
(L) (L) v9

Zitirékite specifikacijos lentele $io vadovo pabaigoje
atskiro modelio garso lygiui ir vibracijos dydziams.

T Kia = 3dB matavimo neapibréZtumas
T Kw, = 3dB matavimo neapibréztumas
* K = Vibracijos matavimo neapibréztumas

Oro linijos tepimas:

Naudokite oro linijos tepimo jtaisg su SAE #10 alyva,
sureguliuotg lasinto po du laselius per minute. Jei oro linijos
tepimo jtaiso negalima naudoti, kartg per dieng jlasinkite oro
variklio alyvos per jleidimo angg.

Dalies Nr. Supakuota Zyméjimas
. Oro tepalas

540397 1 kvorta (0.94 litro) 10W/NR-420LB DR
. Oro tepalas

533485 1 JAV galonas (3.78 litro) 10W/NR-420LB DR

Apex Tool Group
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Oro tiekimo linija:

Parametras Aprasymas
Minimalus vidinis diametras:
1/2" (12,7 mm)

Maksimalus ilgis: 8.0' (2.4 m)

Oro zarna

garblnlo slégio Atlikimas vertinamas: 90 psi (6.2 bar)
iapazonas

Oro kokybé pagal ISO 8573-1, kokybés
Suspaustas oras|klasé 2.4.3

Suspaustas oras turi bati Svarus ir sausas.

Techniné priezitra.

Jrankiui veikiant tachometru patikrinkite laisvajj jrankio be
$lifavimo priedo greitj jleidimo angoje esant 90 PSI. Sio
reguliatoriumi valdomo jrankio greitj reikia tikrinti kas 20 val.
arba kas savaite (atsizvelgiant j tai, kuris laikotarpis baigiasi
pirmas). Jrankio greitj visada patikrinkite po to, kai buvo
atlikti kokie nors techninés priezitros ar remonto darbai.

1. Patikrinkite, ar nenusidévéjusi arba nepaZeista rato ap-
sauga. Sulinkusias, stipriai nusidévéjusias apsaugas
arba tas, dél kuriy gali bati sugadintas ratas, reikia pak-
eisti.

2. Jei jrankis naudojamas kasdien, jj iSrinkite ir patikrinkite
kas tris ménesius arba kas 500 val. Sugadintas ar
nusidéveéjusias dalis pakeiskite.

3. Kad techninés priezitros laikas bdty kuo
trumpesnis, rekomenduojama naudoti tol-
iau nurodytus techninés priezilros komplektus:

Derinimo komplektas: T50-3000195

Aptarnavimas ir remontas:

|rankiy aptarnavimag ir remontg turéty atlikti jgaliotas ,Apex
Tool Group* aptarnavimo centras. Aptarnavimo centrus zr.
paskutiniame vadovo puslapyje.

Salinimas:

Laikykités vietiniy Salinimo taisykliy visiems
Sio jrankio komponentams ir jo pakavimui.

Autoriaus teisiy apsauga:

+Apex Tool Group®, LLC pasilieka teise keisti, papildyti ar
tobulinti §j dokumentg ar gaminj be iSankstinio jspéjimo.
Sis dokumentas negali biti kopijuojamas bet kokiu bidu ar
forma, visiSkai ar dalimis, negali bati nukopijuotas nataraliai
ar prietaisu perskaitoma kalba ar j bet kokig duomeny
laikmeng — elektronine, mechanine, optine ir t.t. — be ,Apex
Tool Group®, LLC aiSkaus sutikimo.
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Produkta informacija

STs rokasgramatas originalvaloda ir anglu valoda.

Produkta drosibas informacija:

Paredzéta izmanto$ana:

ST pneimatiska slipmasina jaizmanto tikai, lai nonemtu
materialu, izmantojot atbilstoSas abrazivas ripas, rotacijas
viles vai citas materiadla nonemsanas griez€jierices.

Sis instruments ir aprikots ar 3/8”, 5/8” un M14 varpstu, kas
izmantojama ar vitnsavienojumu (tips 27/42, tips 27) un
abrazivajiem diskiem (tips 01/41).

Papildu produkta droSibas informaciju skatit Apex Tool
Group dokumenta GS-2007, Visparéja droSiba Pneimatiskas
slipmasinas.

Ka slipmasinu var izmantot tikai C3120SDR-580H bez
aizsarga.

A BRIDINAJUMS

Slipmasinu nedrikst modificét nekada veida, ja vien to rak-
stiski nav atlavusi Apex Tool Group, LLC. Visam droSibas
iericém jabuat pienacigi uzstaditam un uzturétam laba darba
kartiba.

Troksnis un vibracija:

Skanas limenis dB(A) Vibracija m/s?
Modelis __(IS015744) (15028927)
1 Spiediens | 1 Jauda Limenis K
(Ly) (L)

Sis rokasgramatas aizmuguré skatit specifikaciju tabulu, lai sameklétu
individualo modelu skanas lTmena un vibracijas vértibas.

1 K,a = 3dB mérijumu nenoteiktiba
T Kia = 3dB mérijumu nenoteiktiba
* K = Vibraciju mérijuma nenoteiktiba

Saspiesta gaisa S|ttenes ellosana:

Izmantojiet gaisa vada pilienellotaju ar ellu SAE 10,
noreguléjot to uz diviem pilieniem mindté. Ja nevar izman-
tot gaisa vada pilienellotaju, reizi diena ievada pievienojiet
pneimodzinéja motorellu.

Dala Nr. lesainots Apziméjums
540397 1 kvarts (0.94 litri) Airlube 10W/NR-420LB DR
533485 1 ASV galons (3.78 litri) Airlube 10W/NR-420LB DR
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Saspiesta gaisa Slutene:

Parametrs Apraksts

Minimalais iekséjais diametrs:
1/2" (12,7 mm)
Maksimalais garums: 8.0' (2.4 m)

Gaisa $|atene

Darba spiediena

diapazons Nominala jauda pie: 90 psi (6.2 bar)

Gaisa kvalitate saskana ar ISO 8573-1,
kvalitates klase 2.4.3

Saspiestajam gaisam jabat tiram un
sausam.

Saspiests gaiss

Apkope

levada ar manometrisko spiedienu 90 psi parbaudiet instru-
menta brivgaitas grieSanas atrumu, izmantojot tahometru;
laika, kad tiek veikta instrumenta parbaude, nedrikst pievi-
enot abrazivos piederumus. Sim instrumentam, kura vadiba
tiek nodroSinata ar regulatoru, atrums ir japarbauda ik péc
20 lietoSanas stundam vai reizi nedéla atkariba no ta, kas
iestdjas pirmais. Vienmér péc instrumenta apkopes vai
remonta parbaudiet ta atrumu.

1. Parbaudiet, vai ripas aizsargs nav nodilis vai bojats.
Aizsargi, kas ir saliekti, izteikti nodilusi vai tikusi paklauti
ripas bojajumam, ir janomaina.

2. Demontgjiet instrumentu un parbaudiet to ik péc trim
ménesiem vai 500 stunddm (ja instruments tiek izman-
tots katru dienu). Nomainiet bojatas vai nodilusas dalas.

3. Lai maksimali samazinatu dikstaves, ieteicams izman-
tot talak noraditos tehniskas apkopes komplektus.
ReguléSanas komplekts: T50-3000195

Apkope un remonts:

Instrumenta apkope un remonts javeic pilnvarotam Apex
Tool Group Servisa Centram. Remontdarbnicas skatit §Ts
rokasgramatas pédgja lappuse.

Izmesana:

levérojiet vietéjos noteikumus par visu ST
instrumenta komponentu un ta iepakojuma
izmeSanu.

Autortiesibu aizsardziba:

Apex Tool Group, LLC saglaba tiestbas modificét, papildinat
vai uzlabot So dokumentu vai produktu bez iepriekS€ja
pazinojuma. So dokumentu nedrikst nekada veida pavairot
ne pilntba, ne daléji, ne parkopét cita dabiska vai ar masinu
lasama valoda, ne uz datu nesgju, vienalga vai elektronisku,
mehanisku, optisku vai citddus bez Apex Tool Group, LLC,
skaidri izteiktas atlaujas.

Apex Tool Group
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Informacje o produkcie

Instrukcja zostata napisana w jezyku angielskim.

Informacje o bezpieczenstwie produktu:

Przeznaczenie:

Ta szlifierka pneumatyczna jest przeznaczona tylko do usu-
wania materiatu przy uzyciu Sciernic tarczowych, pilnikow
obrotowych lub innych narzedzi do ciecia.

Narzedzie wyposazone jest we wrzeciona 3/8”, 5/8” i M14
nadajgce sie do stosowania z tarczami $ciernymi Typu
27/42, Typu 27 z gniazdem gwintowym oraz Typu 01/41.

Dodatkowe informacje o bezpieczenstwie produktu
mozna znalezé w dokumencie GS-2007, Ogodlne zasady
bezpieczenstwa szlifierek pneumatycznych firmy Apex Tool
Group.

Tylko urzgdzenie C3120SDR-580H moze by¢ uzywane bez
ostony jako szlifierka.

A OSTRZEZENIE

Szlifierki nie wolno modyfikowaé w Zaden sposéb bez
pisemnej zgody firmy Apex Tool Group, LLC. Wszystkie
zabezpieczenia muszg by¢ zainstalowane prawidtowo
i utrzymywane w dobrym stanie.

Hatas i drgania:

Poziom dzwigku dB(A) Drgania m/s?
Model (1ISO15744) (1S028927)
t Cisnienie 1 Moc Poziom K
(Lo (L)

Wiecej informacji o wartos$ciach drgan i poziomie dzwieku
poszczegdlinych modeli mozna znalez¢ z tytu tej instrukcji produktu.

T Koa = niepewnos$¢ pomiaru 3dB
I Kw, = niepewnos$¢ pomiaru 3dB
* K = niepewnos$¢ pomiaru drgan

Smarowanie weza powietrznego:

Nalezy uzywac lekkiego oleju do narzedzi pneumaty-cznych
500021 firmy Apex Tool Group (dostepny w pojemnikach
o pojemnosciach przedstawionych w ponizszej tabeli) lub
lekkiego oleju do wrzecion SAE-5.

Nr Zapakowane Oznaczenie
katalogowy
540397 0,94 litra (1 kwarta) Airlube 10W/NR-420LB DR
533485 3,78 litra (1 galon USA) | Airlube 10W/NR-420LB DR

Apex Tool Group
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Waz zasilania pneumatycznego:
Opis
Minimalna srednica wewnetrzna:

12,7 mm (1/2")
Maksymalna dtugosé: 2,4 m (8,0°)

Parametr

Waz powietrzny

Zakres cisnienia |Warunki pomiaru wydajnosci: 6,2 bar
roboczego (90 psi)

Jakos$¢ powietrza zgodna z ISO 8573-1,
klasa jakosci 2.4.3
Sprezone powietrze musi by¢ czyste i suche.

Sprezone
powietrze

Konserwacja :

Sprawdzi¢ za pomocg obrotomierza swobodng predkosé
narzedzia bez zamontowanych akcesoriow $ciernych, przy
ci$nieniu na wlocie, podczas pracy narzedzia, wynoszgcym
90 PSIG. W tym sterowanym przez regulator predkosci
narzedziu, predkos¢ powinna by¢ sprawdzana po kazdych
20 godzinach pracy lub co tydzien, w zaleznosci od tego,
ktory z tych terminéw przypada wczesniej. Po wykonaniu
prac konserwacyjnych lub naprawczych, zawsze nalezy
sprawdzi¢ predkos¢ narzedzia.

1. Sprawdzi¢, czy ostona tarczy nie jest zuzyta lub usz-
kodzona. Ostony, ktére sg wygiete i powaznie uszkod-
zone lub byly uzywane w trakcie ztamania tarczy nalezy
wymienié.

2. Rozmontowywac i sprawdzac narzedzie co trzy miesigce
lub po kazdych 500 godzinach pracy, jesli jest uzywane
codziennie. Wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte czesci.

3. Aby zapewni¢ jak najkrotszy czas przestoju zalecane
jest stosowanie nastepujgcych zestawdw serwisowych:
Zestaw akcesoriow: T50-3000195

Serwis i naprawy:

Serwis i naprawy narzedzia powinny by¢é wykonywane
przez upowaznione centrum serwisowe firmy Apex Tool
Group. Lokalizacje centrow serwisowych mozna znalez¢ na
ostatniej stronie tej instrukciji.

Utylizacja:

Nalezy przestrzega¢ wszystkich lokalnych
wytycznych dla elementéw tego narzedzia i
jego opakowania.

Ochrona praw autorskich:

Firma Apex Tool Group, LLC zastrzega sobie prawo do modyfikaciji,
uzupetniania lub udoskonalania tej dokumentacji lub produktu bez
uprzedniego powiadomienia. Zabronione jest powielanie niniejszej
dokumentacji w jakiejkolwiek formie lub przy uzyciu jakichkolwiek
Srodkéw, w catosci lub czesci, lub przektadanie na inny naturalny
lub maszynowy jezyk lub kopiowanie na nosnik danych (elektron-
iczny, mechaniczny, optyczny lub inny) bez uprzedniej pisemne;j
zgody firmy Apex Tool Group, LLC.
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UHdopmauma 3a npoaykra

OpVII'I/lHaJ'lHVIﬂT €31K Ha TOBa PBbKOBOACTBO € aHINACKN.

UHdopmauma 3a 6GesonacHa pabota ¢
u3nenuerto:

MpepHasHayeHa ynoTtpeba:

To3n nHeBMaTWYeH briownandg Tpﬂ6Ba Aa ce usnosnsea camo 3a
npemMmaxsaHe Ha MmaTtepuasn nocpeCcTBOM CbOTBETHUTE a6p33VIBHVI
Kpbrose, poTauMOHHU NUnu unu Opyru pexewm yCTpOVICTBa 3a
npemMmaxsaHe Ha MaTtepuarn.

To3n MHCTpyMeHT e cHabaeH ¢ 3/8”, 5/8” n M14 wnuHagen, KonTo aa
ce mnsnonsea c Tmn 27/42, Tun 27 pesboBaHa rnasuHa u tun 01/41
abpasvBHU ANCKOBE.

3a gonbnHuTenHa MHdopMauuss oTHocHo GesonacHa paboTa c
nsgenveTo BukTe AokymeHT GS-2007 Ha Apex Tool Group, Obuwa
6e3onacHocT NMHeBMaTUYHM brioLwnandgose.

Camo C3120SDR-580H moxe na ce uanonssa 6e3 3almra Kkato
LWrMdoBbYEH anapar.

A BHUMAHME

B3abpaHeHn ca BCskakBy NMPOMEHW MO briownaiida Mo KakbBTo
M @ ex HauvH, OCBEeH ako He ca paspelleHu B MUCMEH BuA OT
Apex Tool Group, LLC. Bcuyku 3awmTHu ycTpoiictBa Tpsibsa Aa
6baaTt NpaBUITHO MOHTUPaHW W MNoaabpxaHu B [o06po paGoTHO
CbCTOsIHUE.

lWym v BuGpaummu

HuBo Ha wyma dB(A) Bu6pauus m/s?
Mogen (1ISO15744) (1S028927)
T Hansrane | £ MowHocT
Huso *K
(Ly) (L)

BwxTe Tabnuuara cbe cneuudukaumusta Ha ropba Ha ToBa
PBKOBOACTBO 3a HMBAaTa Ha LUymMa U CTOMHOCTUTE Ha BUbpauusaTa 3a
oTAeNnHUTE Moaenu.

1 K,a = 3dB namepBsaHe HecurypHocTt
T Kw, = 3dB nsmepsaHe HecurypHocTt
* K = UamepBaHe Ha BMGpaLusi HeCcUrypHocT

Cma3BaHe Ha Bb3ayxonpoBoaa:

M3nonsearite nybpukaTop 3a Bb3ayLuHa nuHns ¢ SAE #10 macno,

YacT Ne OnakoBKa HanmeHoBaHue
540397 1 kBapta (0.94 nutpa) Airlube 10W/NR-420LB DR
533485 1 warckw ranow (378 | Ay e 10W/NR-420LB DR

nviTpa)
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B'b3AyXOI1 poBoA:
MapameTbp OnucaHue
Mapkyu 3a MuHuManeH BbTpeLLeH AnameTbp:

1/2" (12,7 mm)

Bb3AYX Makcumarnsa gbmxkvra: 8.0' (2,4 m)

[Owana3oH Ha
paboTHo
HansraHe

K.n.g. HopmupaH: 90 psi (6,2 bar)

KayecTtBo Ha Bb3gyxa cbrnacHo 1ISO 8573-1,
KauecTBO knac 2.4.3

CrbCcTeHuAT Bb3ayx Tpsabea aa 6bae unicT un
CyX.

CrbCTeH Bb3ayx

Mopapbxka:

MpoBepeTe cBOGOAHATa CKOPOCT HA MHCTPYMEHTa KaTo U3nonssare
TaxoMeTbp 6e3 3akpeneH abpasveeH akcecoap ¢ 90 PSIG npu
BXOAA [0KaTO WHCTPYMEHTBT paboTu. To3n KOHTponvpaH c
perynaTop MHCTPYMeHT TpsibBa [a ce npoBepsiBa 3a CKOPOCT Ha
Bcekn 20 Yaca ynotpeba unm execeaMnYHo, KOETo Jonae MbpBo.
BuHary npoBepsiBaiTe CKOpOCTTa Ha WHCTPYMEHTa crep Bcsika
noaapbXKKa UM PEMOHT.

1. WHcnekTunpanTe konecHata nperpaga 3a W3HOCBaHe WNu
nospega. [Mperpagute, KOMTO ca OrbHaTU WMNU 3HAYUTENHO
W3HOCEHM MINN KOMTO Ca NOAMOXEHN Ha CHyMNBaHe Ha KomnenoTo,
TpsbBa fa ce CMeHST.

2. Pasrnobete W MWHCNeKTUpaWTe WHCTPYMEHTa Ha BCekU Tpu
meceua unu Ha 500 yaca, ako MHCTPYMEHTBLT Ce M3nonssa
exenHeBHo. CMeHeTe noBpeAeHNTe U N3HOCEHU YacTu.

3. 3a pa cBefeTe BpeMeTO Ha HeM3non3BaHe Nopaau nospeaa Ao
MWHUMYM, CMedHUTE CEpBU3HW KOMMMEKTVM Ce Mnpenopbysar:
KomnnekT 3a perynupane: T50-3000195

O6cnyXxBaHe U PEeMOHT:

O6cnyxBaHeTo M PEMOHTbT Ha WHCTpymMeHTa TpsibBa da ce
n3BbpBa OT oTopu3upaH oT Apex Tool Group cepsu3seH
LeHTbp. BuxTe nocnegHata cTpaHuua Ha TOBa PbKOBOACTBO 3a
MECTOMOJIOKEHNS Ha Te3N LIeHTPOBe.

N3xBbpnsHe:

CbubniogaBaite  MeCTHUTE  AMPEKTUBM  3a
N3XBBbPMAHE HA OTNadbLM 32 BCUYKU KOMMOHEHTU
Ha TO3W VHCTPYMEHT 1 ornakoBkaTa My.

3awuTa Ha aBTOPCKM npaBa:

Apex Tool Group, LLC cu 3anassa npaBoTo Aa moguduumpa,
[onbnea unu nogobpsisa HAaCTOALLMSA AOKYMEHT Unn nsgenueTo 6es
npeaBapuTenHo n3BecTsBaHe. 3abpaHeHo e Bb3npousBexaaHeTo
Ha TO3M [OOKYMEHT MO KakbBTO M Aa € HaynH unu dopma,
HaUsano WNM Ha 4acTu, WU KOMUpaH Ha Opyr eCTecTBeH unu
MaLUVMHHO YeTUM €3MK WNU Ha HOCUTEN Ha OaHHu, 6e3 3HauveHue
[anu enekTpoHeH, MeXaHWYeH, ONTUYEH UMK MO APYr HauuH, 6e3
N3pUYHOTO paspelueHne Ha Apex Tool Group, LLC.

Apex Tool Group
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Informatii produs

Limba originala a acestui manual este engleza.

Informatii referitoare la securitatea produ-
sului:

Destinatie:

Acest polizor pneumatic este destinat exclusiv indepartarii
de material prin folosirea unor discuri abrazive, pile-disc
sau alte dispozitive de taiere pentru indepartare de material
corespunzatoare.

Aceasta scula este echipata cu un ax de 3/8”, 5/8” si M14
pentru a fi utilizata cu un butuc filetat de tip 27/42 si tip 27,
precum si discuri abrazive de tip 01/41.

Pentru informatii suplimentare referitoare la siguranta
utilizarii acestui produs consultati documentul Apex Tool
Group nr. GS-2007, Informatii generale de securitate pentru
polizoare pneumatice.

Numai modelul C3120SDR-580H poate fi folosit fara
aparatoare ca masina de slefuit.

A\ AVERTISMENT

A nu se modifica polizorul sub nici o forma fara aprobarea
scrisd a Apex Tool Group, LLC. Toate dispozitivele de
securitate trebuie montate corespunzator si mentinute in
stare functionala.

Zgomot si vibratii:

Nivel de zgomot: dB(A) Vibratii: m/s?
(1IS015744) (1S028927)
Model 1 Presiune |1 Alimentare
Nivel *K
(L) (L)

Consultati tabelul cu specificatii de la capatul acestui manual
referitor la nivelul de zgomot si valorile de vibratii specifice modelului
dat.

T K, = 3dB (marja de nesiguranta la masurare)
I Kw, = 3dB (marja de nesiguranta la masurare)
* K = Marja de nesiguranta la masurare pentru vibratji

Lubrifiere linie de alimentare cu aer:

Utilizati un lubrificator pentru conducte de aer cu ulei SAE
#10, reglat pentru a turna doua picaturi pe minut. Daca
un lubrificator pentru conducte de aer nu poate fi utilizat,
adaugati o data pe zi ulei pentru motor pneumatic in orificiul
de admisie.

Cod piesa Ambalat Destinatie
540397 | 1 auart(sfertdegalon) 1. 00 10w/NR-420LB DR
(0.94 litri)
533485 | 1 galon SUA (3.78 lir) | Airlube 10W/NR-420LB DR
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Linia de alimentare cu aer:

Parametru Descriere
Diametru interior minim:
Furtun 1/2" (12,7 mm)
Lungime maxima: 8,0' (2,4 m)
Domeniu de
presiune de Putere nominala: 90 psi (6,2 bar)
lucru:
Calitate a aerului conforma cu prevederile
Aer comprimat  |ISO 8573-1, clasa de calitate 2.4.3
A se folosi aer comprimat curat si uscat.

intretinere:

Verificati viteza libera a sculei folosind un tahometru fara
accesoriu abraziv atasat la 90 PSIG la orificiul de admisie,
in timp de scula este in functiune. Pentru aceasta scula,
controlata de un regulator, trebuie verificata viteza la fiec-
are 20 de ore de utilizare sau saptamanal, indiferent care
conditie apare mai frecvent. Verificati intotdeauna viteza
sculei dupa orice operatie de intretinere sau reparatie.

1. Inspectati aparatoarea rotii pentru urme de uzura sau
deteriorari. Aparatorile care sunt indoite si uzate excesiv
sau a caror rofi sunt deteriorate, trebuie inlocuite.

2. Dezasamblati si inspectati scula la fiecare trei luni sau
500 de ore, dacé scula este utilizata n fiecare zi. Inlocuiti
piesele deteriorate sau uzate.

3. Pentru a mentine timpul de nefunctionare la minimum,
sunt recomandate urmatoarele kituri de servisare: Kit de
reglare: T50-3000195

Service si reparatii:

Lucrarile de service si de reparatii ale uneltei trebuie efec-
tuate la un centru de service autorizat Apex Tool Group.
Locatiile relevante sunt listate pe ultima pagina a acestui
manual.

Eliminare:

Respectati reglementarile locale relevante
la eliminarea tuturor componentelor acestei
unelte , respectiv a ambalajului.

Protectia drepturilor de autor:

Apex Tool Group, LLC isi rezerva dreptul de a modifica,
suplimenta sau imbunatati fara notificare prealabila acest
document sau produsul in sine. Fara permisiunea expresa a
Apex Tool Group, LLC este interzisa reproducerea in orice
forma, aspect sau mod a acestui document (in totalitate
sau partial), precum si copierea intr-o alta limba, naturala
sau citibila de catre masini, respectiv pe medii de stocare
a datelor, prin mijloace electronice, mecanice, optice sau
de alt tip.
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UHdopmauusa o6 nspgenuun

OpurnHanbHbIN A3bIK UHCTPYKUWUIA — aHTTIMACKUNA.

UHdopmauumsa o 6esonacHocTu nsgenus

HasHauyeHune

MHeBMaTMYeckas WnndoBasbHas MallvHa npegHasHavyeHa Tonbko
ANs yaaneHvs matepuana nytem npuMeHeHWs COOTBETCTBYHOLLMX
abpasnBHbIXKPYroB, bopdpes nnm MHbIX pexyLLmx npucnocodneHmin/
npucrnocoGneHnii Ans yaaneHus Matepuarsos.

[aHHbIA WMHCTPYMEHT oOcHalleH wnuHgenem 3/87, 5/8” n M14
ANs UCMoNb30BaHWA C pe3bboBol BTynKon Tuna 27/42 wnu 27 n
wnndoBanbHeIMKU guckamn tuna 01/41.

[na nonyyeHus OONOMHUTENbLHLIX CBefdeHuin o 6GesonacHocTu
n3genus cm. gokymeHT Apex Tool Group GS-2007 «O6wwue
cBefleHnss o GesonacHocTu npu paboTe € NHEBMaTUYECKUMMU
LUIMGOBanbHBIMU MalLHaMmUy.

Mcnonb3oBaTb B kayecTBe LWNMMALLMHBI 6e3 3alnTbl MOXHO
Tonbko C3120SDR-580H.

A BHUMAHME

BanpeLlyaeTcsi BHOCUTb U3MEHEHNS B LN OBanbHy0 MalinHy 6e3
nony4yeHns NMcbMeHHoro paspetueHus Apex Tool Group, LLC. Bee
3alLMTHbIE MPUCMOCOGNEHNS NOANEXaT HaAnexallel YyCTaHOBKe U
nofaepxaHuo B Hagnexatlem paboyem CoCTOSHUMN.

Lym n Bu6pauums

YpoBeHb 3ByKa, AB(A)
(1S015744)

Bubpauus, m/c?
(1S028927)

Mopenb
1 DaBneHue (1 MowHocTb

(L) (L)

MHauBuayanbHble YpoBHM 3ByKa U 3HaYeHus Bubpauun ans Kaxaon
mMogenu cM. B Tabnuue co cneuudukaunsMmn Ha nocneaHen cTpaHule
VHCTPYKUNA.

YpoBeHb *K

1 Kia = 3 b norpeluHocTb namepeHus
T Kw, = 3 ab norpelHocTb namepeHus
* K = norpeLHocTb n3MepeHnsi Bubpaumm

Cma3skKa nMHuu noga4yv BOo3ayxa

Wcnonb3ynte manossizkoe macno Apex Tool  Group
ans NHEeBMaTU4YeCKNX WHCTPYMEHTOB 500021
(DOCTYNHO B ynakoBKax, yKa3aHHbIX B Tabnuue Hwxke) wunu

ManoBs3koe LwnuHaensHoe macno SAE-5.

Ne no
B ynakoBke HanmeHoBaHue
KaTanory
540397 0,94 n (1 kBapTa) Airlube 10W/NR-420LB DR
533485 3,78 n (1 rannon CLA) Airlube 10W/NR-420LB DR
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JInHma nopgaum Bo3gyxa

MapameTtp OnucaHue
o MuHUManeHbIN BHYTPEHHWIN ANnaMeTp:

BOSWIHI112,7 ww (112 proiwa)

MakcumanbHas gnuHa: 2,4 m (8 cyTtos)
Aunanazon OddekTnBHOCTL NpoBepeHa npu: 6,2 bar
paboyero _

(90 cbyHTOB Ha KB. AONM)
OaBnexHust

KauecTBo BO3ayxa AOMKHO COOTBETCTBOBATb
ISO 8573-1, knacc kayecTBa 2.4.3.

CxaTblii BO34YX OOMKEH ObITb YNCTBIM U
CYXUM.

CxaTbli BO3ayx

TexHU4eckoe obcnyKMBaHue:

[MpoBepbTe CKOPOCTb CBOGOAHOrO BpaLLleHUs WHCTPyMeHTa
C NoMmoLbl0 cuyeTyMka uucna obopoToB 6e3  LnmdgoBanbHbIX
npucnocobreHnin, 3akpenneHHblXx ¢ nomolwbio 90 PSIG Ha
Bxode, npu paboTawlemM MWHCTpyMeHTe. Y paHHoro npubopa
C ynpaBneHuem uyepe3 perynstop HeobxoaMMo NpPOBepPsSiTh
ckopocTb Kaxpable 20 4YacoB 3KCrnyaTauuMu Wnu exeHenenbHo,
B 3aBMWCMMOCTW OT TOrO, KakoW CPOK HacTynaeT paHblue. Takke
HeobxoanMo 0b6si3aTeNnbHO NPOBEPSITb CKOPOCTb MHCTPYMEHTa Mo
OKOHYaHMKM PaboT MO TEXHNYECKOMY OBCMYXMBaHUIO UM PEMOHTY.

1. OG6Gcnepyvite 3awWWTHBI KOXYX LINMAGOBANbLHOIO Kpyra Ha
HanuMuMe npM3HaKoB M3HOCA WU NOBPEXAeHus. 3aliuTHble
KOXyXW C npu3Hakamu gedopmauuu, CUNbHOroO M3Hoca unu
BO3MOXXHOTO MOBPEXAEHUS Kpyra noanexar 3ameHe.

2. Pasbupante n obcrnenynTe MHCTPYMEHT Kaxable TpM Mecsua
unm 500 yacoB aKkcnyaTaLumn, eCnm MHCTPYMEHT UCMOoNb3yeTcs
eXeOHEBHO. 3aMeHANTe MOBPEXAEHHbIE WU WU3HOLUEHHbIE

aeranu.
3. Utobbl  MakcMmanbHO ~ COKpaTUTb  Bpemsi  MpPOCTOEB,
pekomeHayeTcs 1cnonb3oBaTb cnepyoLine
KOMMNIEeKTbI ans CepBUCHOrO obcnyXnmBaHus:

PerynuposouHbiin komnnekT: T50-3000195

OGcnyXuBaHue U PeMOHT

O6cnyxkuBaHWe M PEeMOHT MHCTPyMEHTa noanexaT MpoBeAeHWio
B YMOJIHOMOYEHHOM ULeHTpe obcnyxmnaHus Apex Tool Group.
Afpeca cm. Ha nocrneaHen CTpaHnLe UHCTPYKLUIA.

YTunusauumsna

CobntogaiiTe MeCTHble yKasaHusi Mo yTunusauum
B OTHOLUEHWM BCEX KOMMOHEHTOB WHCTPYMEHTa U1
yNaKoBKM.

3awuTa aBTOpPCKUX NpaB

Apex Tool Group, LLC octaBnsieT 3a coboi npaBO WU3MEHSTb,
[OOMONHSATb UMW yNyyllaTh HACTOSILLMIA JOKYMEHT Unu naaenve 6es
npeaBapuTenbHOrO yBeAOMIEHMS. 3anpeLuaeTcsi BOCNPOM3BOAUTb
HacTosWwMiA JOKYMEHT ntobbiM crnocobom, B noboi copme unm
nobom BuAe, 4YaCTUHHO UMM MOMHOCTBIO, MEepeBOAWTb €ro Ha
no6oN eCTeCTBEHHbIN WM UCKYCCTBEHHbIN (MaLUMHHBIA) $3bIK
UMM KOMMpOBaTb Ha 3NEKTPOHHbIN, MeXaHWYeckui, ONnTUYECKUN
UM UHOW HOCUTENb AaHHbIX 6e3 nomnyverns cornacus Apex Tool
Group, LLC.

Apex Tool Group
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Informacije o proizvodu

Engleski je izvorni jezik ovog priru€nika.

Sigurnosne informacije o proizvodu:

Namijena:

Ovu pneumatsku brusilicu treba upotrebljavati samo za
uklanjanje materijala koristeci prikladne abrazivne kotacice,
okretne turpije ili druge rezace za uklanjanje materijala.

Alat je opremljen vretenom 3/8”, 5/8” i M14 za upotrebu s
navojnim uporiStem vrste 27/42 i vrste 27 te reznim plo¢ama
vrste 01/41.

Dodatne sigurnosne informacije o proizvodu potrazite u
dokumentu GS-2007 tvrtke Apex Tool Group, Opc¢a sigurn-
ost pneumatskih brusilica.

Samo se C3120SDR-580H moze upotrebljavati bez Stitnika
kao brusilica.

A UPOZORENJE

Brusilica se ne smije mijenjati ni na koji nacin osim ako to
pismeno ne odobri tvrtka Apex Tool Group, LLC. Svi sig-
urnosni uredaji moraju biti ispravno montirani i odrzavani u
dobrom radnom stanju.

Buka i vibracije:

Razina zvuka dB(A) Vibracije m/s?
Model (1ISO15744) (1S028927)
1 Tlak ¥ Snaga Razina *K
(Lo (L)

Pogledajte tablicu sa specifikacijama na zadnjoj stranici priru¢nika
i potrazite vrijednosti razina zvuka i vibracija za pojedinaéne modele.

1 K,a = 3dB mjerne nesigurnosti
¥ Kw, = 3dB mjerne nesigurnosti
* K = Mjerna nesigurnost za vibracije

Podmazivanje cijevi za zrak:

Podmaziva¢ zraka upotrebljavajte s uljem SAE #10,
namjesten na dvije kapi u minuti. Ako upotreba podmazivaca
zraka nije moguca, jednom dnevno nadolijte ulje za pneu-
matske motore u ulaz.

Kat. br. Spakiran Namjena

540397 T kvart (0,94 litara) Airlube 10W/NR-420LB DR

533485 1 americki galon Airlube 10W/NR-420LB DR
(3,78 litara)

Apex Tool Group
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Cijev za dovod zraka:

Parametar Opis
Minimalni unutarnji promjer:
1/2 in¢a (12,7 mm)

Maksimalna duljina: 8,0 stopa (2,4 m)

Cijev za zrak

Raspon radnog

tlaka Rad procijenjen pri: 90 psi (6,2 bar)

Kvaliteta zraka prema normi ISO 8573-1,
razred kvalitete 2.4.3
Komprimirani zrak mora biti ist i suh.

Komprimirani
zrak

Odrzavanje:

Mijeraem brzine provjerite brzinu vrtnje alata u slobodnom
radu bez plo€e dok je tlak na ulazu 90 PSIG. Brzinu vrtnje
ovog alata s upravljatem treba provjeriti svakih 20 radnih
sati ili jednom tjedno, ovisno o tome koji od uvjeta nastupi
prvi. Brzinu vrtnje alata uvijek provjerite nakon odrzavanja
ili popravka.

1. Pregledajte ima li znakova istroSenosti ili oStecenja na
stitniku ploce. Stitnike koji su jako iskrivijeni ili istro$eni,
do mjere da mogu ostetiti ploCu, treba zamijeniti.

2. Rastavite i pregledajte alat svaka tri mjeseca ili nakon
500 radnih sati ako ga upotrebljavate svakog dana. Za-
mijenite oStecene i istroSene dijelove.

3. Za minimalne prekide
preporucujemo sljedece servisne
Komplet za namjestanje: T50-3000195

upotrebe
komplete:

Servis i popravak:

Servis i popravke alata treba obavljati u ovlaStenom servis-
nom centru tvrtke Apex Tool Group. Lokacije potrazite na
zadnjoj stranici priru¢nika.

Odlaganje:

Postujte lokalne smjernice za odlaganje za
sve dijelove i ambalazu ovog alata.

Zastita autorskih prava:

Apex Tool Group, LLC zadrzava pravo izmijeniti, nadopu-
niti ili poboljSati ovaj dokument ili proizvod bez prethodne
obavijesti. Dokument se ne smije reproducirati ni na koji
nacin i ni u kojem obliku, u cijelosti ili djelomi¢no, niti kopirati
u drugi prirodni ili strojni jezik niti na nosa¢ podataka, bilo
elektronicki, mehanicki, opticki ili drugi bez izricitog odo-
brenja tvrtke Apex Tool Group, LLC.
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Urun Bilgileri
Bu kullanma kilavuzunun orijinal dili ingilizcedir.

Uriin Giivenligi Bilgileri:
Kullanim Amaci:

Bu pnématik 6gutict sadece; asindirici tekerlekler, déner
egeler ve materyal ¢ikarimi igin farkh kesme cihazlarn kul-
lanmak suretiyle, materyallerin ortadan kaldiriimasi igin
kullanilacaktir.

Bu alette Tip 27/42, Tip 27 Disli gobek ve Tip 01/41
asindirici diskler ile kullanilan 3/8”, 5/8” ve M14 mil bulunur.

Ek drin guvenligi bilgileri icin, Apex Tool Grup GS-2007,
Genel Pnématik Ogiitiicii Guivenligi belgesine basvurunuz.

Yalnizca C3120SDR-580H bir koruma olmadan zimpara
makinesi olarak kullanilabilir.

A UYARI

Yazili olarak Apex Tool Group, Ltd. tarafindan onay
verilmedigi stirece 6guttcu hicbir sekilde degistiriimemelidir.
Tum guvenlik cihazlari olmasi gerektigi gibi kurulmali ve iyi
bir sekilde galisir halde tutulmalidir.

Ses ve Titregim:

Ses Seviyesi dB(A) Titresim m/s?
Model (1IS015744) (1S028927)
1 Basing 1 Gii¢ Sevive *K
(L) (L) Y

Bu kullanim kilavuzunun arka kisminda bulunan teknik 6zellikler
tablosuna bagvurun
Her modelin ses seviyesi ve titresim degerleri icin
T Koa = 3dB 6lglim belirsizligi
I Kw, = 3dB élgum belirsizligi
* K = Titregim 6lgimi belirsizligi

Hava Yolunun Yaglanmasi:

Dakikada iki damla verecek sekilde SAE #10 yagi bulunan
bir hava hatti yaglayici kullanin. Bir hava hatti yaglayici
kullanilamiyorsa, glinde bir kez girise hava motoru yagi
ekleyin.

Parca Nr.: Paketlenmis isim
540397 1 Kuart (0.94 litre) Airlube 10W/NR-420LB DR
533485 1 Amerikan Galonu Airlube 10W/NR-420LB DR
(3.78 litre)

Page 26

PL30-1074 | 07/2019

Cleco

Production Tools

Hava Destek Yolu:

Parametre Aciklama
Minimum i¢ ¢ap:

1/2" (12,7 mm)

Maksimum uzunluk: 8.0' (2,4 m)

Performansin derecelendirildigi nokta: 90 psi

Hava Hortumu

Calisma basinci

aralig (6,2 bar)
ISO 8573-1, kalite sinifi 2.4.3’e gére hava
Basingli hava kalitesi

Basingli hava temiz ve kuru olmalidir.

Bakim :

Alet c¢alisir durumdayken giriste 90 PSIG konumda bir
asindirict aksesuar takilmamis halde takometre kullanarak
aletin bostaki devrini kontrol edin. Bu hiz diizenleme kon-
trolli aletin hizi 20 kullanim saatinde bir veya haftada bir,
hangisi 6nce gergeklesiyorsa, kontrol edilmelidir. Herhangi
bir bakim veya onarim sonrasinda her zaman aletin hizini
kontrol edin.

1. Tekerlek korumasini asinma veya hasara karsi inceley-
in. BUkulmis veya ciddi aginmis ya da tekerlek kirilmasi
yasanmig korumalar degistirilmelidir.

2. Aleti her G¢ ayda veya 500 saatte bir demonte edin ve
inceleyin. eger alet her gun kullaniliyorsa. Hasarli veya
asinan pargalari degistirin.

3. Durus surelerini minimuma indirmek icin asagidaki ser-
vis kitleri 6nerilir: Ayarlama Kiti: T50-3000195

Servis ve Onarim:

Aletlerin servis hizmetleri ve onarimi, yetkili bir Apex
Tool Group Servis Merkezi tarafindan gerceklestiriimelidir.
Yerleri igin bu kullanim kilavuzunun son sayfasina bakiniz.

imha:

Bu aletin tim bilesenleri ve ambalaji igin
yerel imha esaslarina uyun.

Telif Hakki Korumasi:

Apex Tool Group Ltd., bu belgeyi veya Urini 6nceden
bildirmeden modifiye etme, ekleme yapma veya gelistirme
hakkini sakli tutar. Bu dokiimanin tamami veya bir kismi;
Apex Tool Group Ltd’'nin agik izni olmadan herhangi bir sekil
veya bicimde ¢ogaltilamaz veya okunabilir farkli bir makine
diline veya dogal dile veya elektronik, optik veya mekanik
herhangi bir veri tasiyiciya kopyalanamaz.

Apex Tool Group
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FmiER

KFEMHFIEE KB

FREEER

TRHA A%
SHEHVXATRASEENHER, EEER
Ht BRI BIEE , N R#ITER.
ZIEfRE3/8, 5/8FIM14EH , SType 27/42
. Type 2712 & MType 01/41W B A S,
EEFFEZFMESER , 5 2Z Apex Tool Group
X4 GS-2007 , —ﬂﬁﬁé S BEHI ML,

R AEC3120SDR-580HAI AIE & BB EN B R FTER D E
HEER,

A

FEUEMAA XX EHIAL#TH0E |, BRIE Apex
Tool Group, LLC HE#tAE, SMEWEWELERNLE
FRERERE , EHEBEEIHE,

BE Sk

IR

X A
(=]

IRFEZELR dB(A) ¥=Eh mis?

s

(1ISO015744) (1S028927)
tEA + T -~ I
(L) (L) i

BEEAFMEENIANRER,
LT B Bl BY S B A RANIRTIE.

T Ko = 3dB WERBEE
1 Kw, = 3dB B REEIE
* K = fREh I E A

HREES
FATSAE #10EB RN ESERIEEES , AR
NEBPHFE, MREEERAESERBBS ,

e eSS OARMALE , R —Ko.
S E#I8 WiEA
540397 150 (0.94 7) Airlube 1T0W/NR-420LB DR
533485 | 1 EHIME (3.78 ) Airlube 10W/NR-420LB DR
ESHENE
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o R
RINAE:
EERE 1/2" (12,7 mm)
BAKE: 8.0((24m)
TEEEE  |BUEMERE: 90 psi (6.2 bar)
ZEEEMIEA 1SO 8573-1, REBFHRA
EHE=ES 2.4.3
EEZSHTUEF. TR
“44P

‘_—"'|IJE\IET:T:‘_/T BAOLREEAN PSIGE

FEEM4N  CARERRETENZHE
o 1?<1ﬂ EERHT R NESEA0 RS
BE—IR , BBRAREE N HE, ERTEAEE
:SW‘EEF SHRETBRIE,

| REBRGFBEEERANAR, & PREREH, FE
BRSNELH RO 2,
2. ﬁﬂiﬁffiﬁﬁli , B=NARERAS00/NHFHHKE
o BRBIARERNFEMS,

3. j] THFMH'J‘IEH BREREK , BEUEAUTRSEY
AEEH : T50-3000195

RS 5183E -

TERFSEBENHIZNA Apex Tool Group AR
SHLHT, BETHEBRSHULME , BSEXR
FHNRE— T

AE :

X

MRART

Apex Tool Group, LLC REX A X H 7= mit1T
B, BIHRKIEHNNF , BELETRBEA,
BirfEaAR, EA ZSZEEW‘JZIKKFFE’JéﬁB:\Z
HoANBHTES , IEFHNE—MERESH
PSBARIES , AEEHF LT, MW, XESR
HtBE= £ , BRIE Apex Tool Group, LLC FA#
iq:ﬁ.l-o

B X THIEMBAGRAES
R E T
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TDR a7 IVDBEINTcTTDEEIFHETT,
L N R
fEFE:
TOERRYT S VAT BYGHYEG. EEERRT

W K lEZ D= Z I BR e sh DY E % 5
D CEMERIRIBEICDIHMERLET,

ZDY—)VE BAT 27/42. 214 27 AL v RI\T. B
KUOZAT 01/41 HET ARV LEEIERTS 3/8”
58" BEUMI4REY RV EREELTOET,

A ESTZEEBERICDODVTIE.Apex

Tool Group FF1 X~ FGS-2007T—
REREXNER Pneumatic Grinders
(—RAGRERK-ZERRT 71 VR) 1 ZBRB LT
TN,

C3120SDR-580H MHH— R &EFERE T ICH 4 —ELTE
BAI3TENTEET,

A

Apex Tool Group, LLC.OEEICKDFFAIHELRY.,
WH\EBBETHE. T IA A EBELGWNTLEE
L IARTOREMERZBEIICEIMIF BITEREIC
FERTERREICLTELTEEL,

/AR ERED:

H5 FLAILAB(A)
(1S015744)

tEH | +®h

(L) (L)
BETIVDHY T FLANIVE K UIRBMEIC DL T,
EEOHBREBRLTILEL,
t Ko = 3dB FHAIDREED &
+ Kw, = 3dB SHRIOREED &
* K = $RBIEHRID RERD &

ZERERRH:

TTSAVIVT U —8—E SAE #10 1 )L & & b IR
LTLREN. FAIVRIE 1 HMfy 2 BICBEL TR
TV, ITSA VLTS — R —MERAEEBAE. T
FE—S—FAN%E 1 B 1 BAYLY MIFHELTR
EL,

1REH m/s?
(1S028927)

EFIV
LA *K

BaES Ha ik
540397 094w ML Airlube 10W/NR-420LB DR
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Théng Tin vé San Pham
Ngén ngir gbc clia cAm nang nay la tiéng Anh.

Théng Tin An Toan Str Dung San Pham:
Co6ng dung dw kién:

Chi st dung may mai dung khi nén nay dé got hét vat liéu,
va phai cé cac dia mai, dlia xoay hodc dung cu cat xén
thich hop khac.

May nay dwoc trang bi truc chinh 3/8”, 5/8” va M14 dé st
dung voi cd truc co ren Loai 27/42, Loai 27 va cac dia mai
mon Loai 01/41.

Mudn biét thém théng tin an toan vé san phdm thi nén tham
khao tai liéu GS-2007 (Cac V&n P& An Toan Chung: May
Mai Dung Khi Nén) ctia Apex Tool Group.

Chi c6 thé sir dung C3120SDR-580H khéng ¢6 vanh bao
vé lam May cha nham.

A CANH BAO

Khéng dworc cai stra may mai theo bt ctr cach nao, triv khi
da dwoc Apex Tool Group LLC chép thuan bang van ban.
Phai I&p dat dung cach moi trang cu an toan va phai gitr
cho chiing luén ludn hoat déng tét.

D6 On va Rung:

Mdrc am thanh dB(A)
(1ISO15744)

P6 rung m/s?
(1IS028927)

K-X . ~
CUMY | 4 Aplwe | Cuwong do

(L) L) Mire K

Nén tham khao bang tham sé ky thuat & phan sau clia cdm nang nay
d& biét mirc am thanh va do rung riéng ctia mdi kiéu may.

T Koa = 3dB (d6 bat dinh chi so do)
1 Kw,, = 3dB (d6 bét dinh chi s do)
* K = Do bat dinh chi s6 do mirc rung

B6i Troon Buwéng Ong Khi:

S dung dung cu tra dau cé 6ng dan véi loai ddu SAE #10,
chinh theo mirc 2 giot/phut. Néu dung cu tra dau cé éng
dan khéng dung dwoc, rét loai ddu dong co khi nén vao
dau vao 1 lan/ngay.

S6 hiéu . . N £ Lo pia

bb phan Dang déng goi Théng so ky hiéu
540397 1 lit Anh (0.94 lit) Airlube 10W/NR-420LB DR
533485 1 ga-lbng My (3.78 lit) Airlube 10W/NR-420LB DR
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Pwéng Dan Khi:

Mo ta
BPuwong kinh trong toi thiéu:
1/2" (12,7 mm)
Chiéu dai t6i da: 8.0' (2.4 m)
Hiéu nang dwoc danh gia dinh mirc &: 90 psi

Tham sb

Ong mém dan
khi

Khoang ap suat

hoat dong (6.2 bar)

Chat lvgng khi dung theo 1ISO 8573-1, dang
Khi nén cép24.3

Khi nén phai sach va kho.
Bao tri:

Kiém tra téc dd tw do clia may bang ddng hd do téc do
khong cé phu kién mai mon duoc gan 90 PSIG & dau vao
trong khi may dang hoat dong. Bd diéu hoa van téc nay can
duwoc kiém tra tbc do mdi 20 gi®r st dung hodc méi tuan, tiy
diéu kién st dung ndo thwéerng xuyén hon. Ludn kiém tra téc
dé may sau khi bao tri hodc stra chira.

1. Kiém tra ép chén banh rang vé mirc d6 mai mon hodc
héng héc. Phai thay thé 6p bi cong va bi mai mon nang
hoac bi v& banh ang.

2. Théao va kiém tra may sau mbi ba thang ho&c 500 gi®v
néu s dung may mdi ngay. Thay thé cac bd phan bi
héng hodc bi mon.

3. P& gidm thidu thoi  gian
st¢ dung bd dung cu
B6 can chinh: T50-3000195

nén
sau:

dirng
bao

may,
duwdng

Bao Dwdng va Stra Chira:

Viéc bao dwdng va slra chiva cong cu phai do Trung Tam
Dich Vu thwc hién theo Uy nhiém clda Apex Tool Group.
Nén tham kh&o trang cudi clia cdm nang nay dé biét cac
dia diém.

Thai Bé:

Tuan theo dwéng 16i chi dao cla dia phwong
v& viéc thai bd moi cu kién va bao bi cla
cbng cu nay.

Bao Vé Ban Quyén:

Apex Tool Group LLC gitr quyén stra ddi, bd sung hay cai
tién tai lieu nay hodc san phdm ma khong can théng bao
trwdc. Khong dwoc tai ban tai liéu nay theo bat clr cung
cach, kiéu dang hoac hinh thirc ndo, du 1a toan bd hay moét
phan, hodc sao cép sang sinh ngl¥ hay ngén ngir khac ma
may doc dwoc - hodc chép lai trén vat chiva div liéu, bat ké
& dang dién tr, co khi, quang hoc hay cach khac - khi chwa
dwoc Apex Tool Group LLC cho phép ré rang.
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Informasi Produk

Bahasa asli panduan ini adalah bahasa Inggris.

Informasi Keselamatan Produk:

Penggunaan yang Dimaksudkan:

Gerinda penumatik ini hanya boleh digunakan untuk meng-
hilangkan bahan dengan memanfaatkan roda abrasif yang
sesuai, kikir berputar atau alat pemotong bahan lainnya.

Alat ini dilengkapi dengan spindel 3/8”, 5/8”, dan M14 untuk
digunakan dengan poros berulir tipe 27/42, tipe 27, dan
cakram abrasif tipe 01/41.

Untuk informasi keselamatan produk tambahan, bacalah
dokumen Apex Tool Group GS-2007, Keselamatan Umum
Gerinda Penumatik.

Hanya C3120SDR-580H yang dapat digunakan tanpa
pelindung sebagai sander.

A\ PERINGATAN

Gerinda tidak boleh diubah sedikit pun kecuali disetujui
secara t ertulis oleh Apex Tool Group, LLC. Semua perang-
kat keselamatan harus dipasang dengan benar dan dirawat
dengan urutan yang baik.

Derau dan Getaran:

Tingkat Suara dB(A) Getaran m/s?
Model (1ISO15744) (1IS028927)
1 Tekanan 1 Tenaga Tingkat *K
(L) (L) ’

Baca tabel spesifikasi di belakang panduan ini
untuk tingkat suara dan nilai getaran individu.

T K,s = ketidakpastian pengukuran 3dB
T Kia = ketidakpastian pengukuran 3dB
* K = Ketidakpastian pengukuran getaran

Lubrikasi Saluran Udara:

Gunakan alat pelumas saluran udara dengan oli SAE #10,
disesuaikan hingga dua tetes per menit. Jika alat pelumas
saluran udara tidak dapat digunakan, tambahkan oli motor
udara pada saluran masuk sekali dalam sehari.

No. Dikemas Tujuan
Komponen
540397 0,94 liter (1 Quart) Airlube 10W/NR-420LB DR
533485 3,78 liter (1 Gallon AS) | Airlube 10W/NR-420LB DR
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Saluran Suplai Udara:

Parameter Keterangan

Diameter dalam minimum:
12,7 mm (1/2")
Panjang maksimum: 2.4 m (8.0")

Performa diukur pada: 90 psi (6,2 bar)

Selang Udara

Kisaran tekanan

kerja

Udara Kualitas udara berdasarkan I1ISO 8573-1,
. kelas kualitas 2.4.3

terkompresi

Udara terkompresi harus bersih dan kering.

Pemeliharaan:

Periksa kecepatan alat menggunakan takometer tanpa
aksesori abrasif yang dipasang dengan 90 PSIG di saluran
masuk saat alat sedang beroperasi. Alat yang dikendalikan
oleh regulator ini harus diperiksa kecepatannya setiap 20
jam penggunaan atau setiap minggu, tiap kali alat lebih
sering digunakan. Selalu periksa kecepatan alat setelah
pemeliharaan atau perbaikan.

1. Periksa pelindung roda dari keausan atau kerusakan.
Pelindung yang bengkok dan sangat aus atau mengala-
mi kerusakan pada roda harus diganti.

2. Bongkar dan periksa alat setiap tiga bulan atau 500 jam
jika alat digunakan setiap hari. Ganti komponen yang ru-
sak atau aus.

3. Untuk meminimalkan waktu
rankan menggunakan kit
Tune-Up Kit: T50-3000195

disa-
berikut:

henti,
servis

Servis dan Perbaikan:

Servis dan perbaikan alat harus dilakukan oleh Pusat Servis
Apex Tool Group yang resmi. Buka halaman terakhir pan-
duan ini untuk mengetahui lokasi-lokasinya.

Pembuangan:

Patuhi petunjuk pembuangan setempat untuk
semua komponen alat ini dan kemasannya.

Perlindungan Hak Cipta:

Apex Tool Group, LLC memiliki hak untuk mengubah,
menambah atau meningkatkan dokumen atau produk ini
tanpa pemberitahuan sebelumnya. Dokumen ini tidak boleh
direproduksi dengan cara apa pun, dalam bentuk apa pun,
secara keseluruhan at au sebagian, atau disalin dalam
bahasa asli atau yang dapat dibaca mesin atau ke pem-
bawa data, baik itu elektronik, mekanis, optik atau tanpa
persetujuan yang jelas dari Apex Tool Group, LLC.

Apex Tool Group
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Maklumat Produk

Bahasa asal manual ini adalah Bahasa Inggeris.

Maklumat Keselamatan Produk:

Tujuan Penggunaan:

Pencanai pneumatik ini harus digunakan untuk menyingkir
bahan hanya melalui penggunaan cakera pelelas, kikir
putar atau lain-lain peranti pemotong penyingkiran bahan
yang sesuai.

Alat ini dilengkapi dengan 3/8”, 5/8” dan spindel M14 untuk
digunakan dengan hab Berulir Jenis 27/42, Jenis 27 dan
cakera Pelelas Jenis 01/41.

Untuk maklumat keselamatan produk tambahan, sila rujuk
kepada dokumen GS-2007, Keselamatan Am Pencanai
Pneumatik Apex Tool Group.

Hanya C3120SDR-580H boleh digunakan tanpa pelindung
sebagai Mesin Penghalus.

A AMARAN

Pencanai ini tidak boleh diubah suai dalam apa jua cara
kecuali jika diluluskan secara bertulis oleh Apex Tool
Group, LLC. Semua alat keselamatan hendaklah dipasang
dengan betul dan diselenggarakan agar berada dalam
keadaan baik.

Hingar dan Getaran:

Aras Bunyi dB(A) Getaran m/s?
Model (1ISO15744) (1S028927)
T Tekanan 1 Kuasa Tahap K
(L) (L)

Rujuk kepada jadual spesifikasi di belakang manual ini
untuk model individu aras bunyi dan nilai-nilai getaran.

T Koa = 3dB ketidaktentuan pengukuran
I Kw, = 3dB ketidaktentuan pengukuran
* K = Ketidaktentuan pengukuran getaran

Pelinciran Salur Udara:

Gunakan pelincir salur udara dengan minyak SAE #10 yang
diselaraskan kepada dua titisan setiap minit. Jika pelincir
salur udara tidak boleh digunakan, tambahkan minyak
motor udara ke salur masuk sekali sehari.

No. . . .

Bahagian Dibungkus Designasi
540397 1 Kuart (0.94 liter) Airlube 10W/NR-420LB DR
533485 1 Gelen AS (3.78 liter) Airlube 10W/NR-420LB DR

Apex Tool Group
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Salur Pembekal Udara:

Parameter Keterangan
Diameter dalam minimum:
1/2" (12,7 mm)

Panjang maksimum: 8.0' (2.4 m)

Hos Udara

‘Iiglr?at tekanan Prestasi dikadarkan pada: 90 psi (6.2 bar)
Kualiti udara mengikut ISO 8573-1, taraf
kualiti 2.4.3

Udara mampat mestilah bersih dan kering.

Udara mampat

Penyelenggaraan :

Periksa kelajuan bebas alat menggunakan takometer tanpa
aksesori pelelas yang bersambung dengan 90 PSIG pada
salur masuk semasa alat sedang beroperasi. Alat yang
dikawal oleh pengawal imbang ini memerlukan pemer-
iksaan kelajuan setiap 20 jam penggunaan atau setiap
minggu, yang mana lebih kerap berlaku. Sentiasa periksa
kelajuan alat selepas apa-apa penyelenggaraan atau pem-
baikian.

1. Periksa pelindung roda jika haus atau rosak. Pelindung
yang bengkok dan sangat haus atau menyebabkan ta-
yar mudah pecah mesti diganti.

2. Pisahkan bahagian alat dan periksa alat setiap tiga bu-
lan atau 500 jam jika digunakan setiap hari. Gantikan
bahagian yang rosak atau haus.

3. Kit khidmat yang berikut disyorkan untuk meminimum-
kan masa henti: Kit Penalaan: T50-3000195

Servis dan Pembaikan:

Servis dan pembaikan harus dilakukan oleh Pusat Servis
Apex Tool Group yang berdaftar. Rujuk kepada halaman
terakhir manual ini untuk lokasi-lokasi.

Pelupusan:

Patuhi garis panduan pelupusan tempatan
untuk semua komponen alat ini dan
pembungkusannya.

Perlindungan Hak Cipta:

Apex Tool Group, LLC berhak mengubah suai, menambah
atau memperbaik dokumen ini atau produk tanpa memberi
notis awal. Dokumen ini tidak boleh diterbitkan semula
dalam apa jua cara atau sebarang bentuk, sepenuhnya
atau sebahagian daripadanya, atau disalin kepada bahasa
asli lain atau yang boleh dibaca oleh mesin atau kepada
pembawa data, sama ada elektronik, mekanikal, optik atau
sebaliknya tanpa kebenaran bertulis daripada Apex Tool
Group, LLC.
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C3135A4-380H (4”)
GRINDER, RA,13.5K,1.7HP,3/8”-24,4”GUARD,OH

“A”
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lllustration A: C3135A4-380H

Ref No. # EN Kit Ref Number # EN Kit
Description No. Description No.
1 | T50-1000436 | 1 |Flange Nut for Type #27 (3/8"-24UNF) 5 31| T50-1000446 | 1 [Spring Pin (1.5X4L)
2 | T50-1000452 [ 1 |Flange Nut for Type #41 (3/8"-24UNF) 5 32| T50-1000411 | 1 [Cylinder
3 | T50-1000441 | 1 |Flange for Type #27 & 41 (3/8"-24UNF) 5 33| T50-1000409 | 4 |Vane 1
4 | T50-1000414 | 3 |Screw (M4X12) 2,3,4,8| |34 T50-1000408 | 1 |Rotor
5 | T50-1000468 [ 1 |Lock Plate 2 35| T50-1000451 | 1 |Spring Pin (2X10L)
6 | T50-1000430 | 1 [4" Guard 2 36| T50-1000407 | 1 [Rear End Plate
7 | T50-1000429 | 1 |Wave Washer 2,3,4 37| T50-1000418 | 1 [Ball Bearing (607ZZ) 1
8 | T50-1000415 | 4 |Screw (M4X16L) 8 38| T50-1000450 | 1 |Governor Assembly (13.5K)
9 | T50-1000424 | 1 |Angle Head Cap 39| T50-1000406 | 1 |Inlet Guide
10| T50-1000440 | 1 |Key (4X12L) 40| T50-1000410 | 1 |Gasket 1
11| T50-1000417 | 1 |Spindle (3/8") 41| T50-1000394 [ 1 |Housing
12| T50-1000433 | 1 |Gasket 42| T50-1000403 | 1 |Screw Bushing 1
13| T50-1000427 | 1 |Ball Bearing (6203LLB) 1 43| T50-1000419 | 1 |O-Ring (8X1) 1
14| T50-1000422 | 1 |Bearing Seat 44| T50-1000444 | 1 |O-Ring (3.3X1) 1
15| T50-1000395 | 1 |Deflector 45| T50-1000398 | 1 |Valve Stem 1
16| T50-1000423 | 1 |Bevel Gear 8 46 T50-1000400 | 1 |Clamp
17| T50-1000434 | 1 |Wave Washer (WW-14) 47| T50-1000428 | 1 |O-Ring (37.5X1.5) 1
18| T50-1000437 | 1 |Retaining Ring (ISTW-14) 48| T50-1000445 | 1 |Grip
19| T50-1000426 | 1 |Needle Bearing (BK1015) 1 49| T50-1000397 | 1 |Throttle Lever Assembly
20| T50-1000421 | 1 |Angle Head Assembly 50| T50-1000448 | 1 [Spring Pin 1
21| T50-1000435 | 1 |Plug Screw 51| T50-1000399 | 1 [Valve Seat
22| T50-1000416 | 1 |Screw (M6X6) 52| T50-1000442 | 1 |Delrin Ball (5/8")
23| T50-1000449 | 1 |Dead Handle 53| T50-1000401 | 1 [Spring
24| T50-1000453 | 1 |O-Ring (40.2X1.15) 1 54| T50-1000413 | 4 |Muffler 1
25| T50-1000420 | 1 |Pinion Gear 8 55| T50-1000404 | 1 |[Muffler Cover
26| T50-1000439 | 1 |Ball Bearing (6000LLB) 1 56| T50-1000438 | 1 |O-Ring (19.5X1.5) 1
27| T50-1000405 | 1 |Spacer 57| T50-1000396 | 1 |Air Inlet
28| T50-1000443 | 1 |[O-Ring (32X1) 1 58| T50-1000402 | 1 |Retainer 9
29| T50-1000412 | 1 |Front End Plate 59| T50-1000425 | 1 |Overhose 9
30 [ T50-1000447 | 1 |Pin (2X6L) 60| T50-1000432 | 1 |Pin Wrench
61| T50-1000469 | 1 [Oil Felt

(#) Quantity

EN
Description
T50-3000195 |Tune Up Kit
T50-3000196 |Guard Kit 4"
T50-3000199 |Flange Kit 3/8"
T50-3000202 |Gear Set
T50-3000203 |Overhose Kit

Kit Ref No.

Ol|oo|o|N|—
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Production Tools

lllustration B: C3120A45-580H

Ref] No. # EN Kit 1 |Ref No. # EN Kit
Description No. Description No.
1 | T50-1000456 | 1 [Screw (M6X20L) 32| T50-1000446 | 1 |Spring Pin (1.5X4L)
2 | T50-1000462 | 1 |Flange Nut for Type #27 (5/8"-11UNC) 6 33| T50-1000411 [ 1 |Cylinder
3 | T50-1000457 | 1 |Flange Nut for Type #41 (5/8"-11UNC) 6 34| T50-1000409 | 4 |Vane 1
4 | T50-1000458 | 1 |Flange for Type #27 & 41 (5/8"-11UNC) 6 35| T50-1000408 | 1 |Rotor
5 | T50-1000414 | 3 |Screw (M4X12) 2,3,4,8| | 36| T50-1000451 | 1 |Spring Pin (2X10L)
6 | T50-1000431 | 1 [Lock Plate 3,4 37| T50-1000407 | 1 |Rear End Plate
7 | T50-1000455 | 1 [4.5" Guard 3 38| T50-1000418 | 1 |Ball Bearing (607ZZ) 1
8 [ T50-1000429 | 1 |Wave Washer 2,3,4 39| T50-1000459 [ 1 |Governor Assembly (12K)
9 [ T50-1000415 | 4 |Screw (M4X16L) 8 40| T50-1000406 | 1 [Inlet Guide
10| T50-1000424 | 1 |Angle Head Cap 41| T50-1000410 | 1 [Gasket 1
11| T50-1000440 | 1 |Key (4X12L) 42| T50-1000394 | 1 [Housing
12| T50-1000454 | 1 |Spindle (5/8"-11UNC) 43| T50-1000403 | 1 [Screw Bushing 1
13| T50-1000433 | 1 |Gasket 44| T50-1000419 | 1 |O-Ring (8X1) 1
14 | T50-1000427 | 1 |Ball Bearing (6203LLB) 1 45| T50-1000444 | 1 |O-Ring (3.3X1) 1
15| T50-1000422 | 1 [Bearing Seat 46| T50-1000398 | 1 [Valve Stem 1
16 | T50-1000395 | 1 |Deflector 47| T50-1000400 | 1 [Clamp
17 | T50-1000423 | 1 |Bevel Gear 8 48| T50-1000428 | 1 |O-Ring (37.5X1.5) 1
18| T50-1000434 | 1 |Wave Washer (WW-14) 49| T50-1000445 | 1 [Grip
19| T50-1000437 | 1 |Retaining Ring (ISTW-14) 50| T50-1000397 [ 1 |Throttle Lever Assembly
20| T50-1000426 | 1 [Needle Bearing (BK1015) 1 51| T50-1000448 | 1 [Spring Pin 1
21| T50-1000421 | 1 [Angle Head Assembly 52| T50-1000399 | 1 |Valve Seat
22| T50-1000435 | 1 [Plug Screw 53| T50-1000442 | 1 [Delrin Ball (5/8")
23| T50-1000416 | 1 [Screw (M6X6) 54| T50-1000401 [ 1 |Spring
24| T50-1000449 | 1 [Dead Handle 55| T50-1000413 | 4 |Muffler 1
25| T50-1000453 | 1 [O-Ring (40.2X1.15) 1 56 | T50-1000404 | 1 |Muffler Cover
26| T50-1000420 | 1 [Pinion Gear 8 57| T50-1000438 | 1 |O-Ring (19.5X1.5) 1
27| T50-1000439 | 1 [Ball Bearing (6000LLB) 1 58| T50-1000396 | 1 [Air Inlet
28| T50-1000405 | 1 |Spacer 59| T50-1000402 | 1 |Retainer 9
29| T50-1000443 | 1 [O-Ring (32X1) 1 60| T50-1000425 [ 1 |Overhose 9
30| T50-1000412 | 1 |Front End Plate 61| T50-1000461 | 1 [Pin Wrench & Spanner (32mm & 7/8")
31| T50-1000447 | 1 |Pin (2X6L) 62| T50-1000460 | 1 [Allen Wrench (1/4")
63| T50-1000469 | 1 |Oil Felt
(#) Quantity
Kit Ref No. E!\‘ -
Description
1 T50-3000195 [Tune Up Kit
3 T50-3000197 |Guard Kit 4.5"
6 T50-3000200 [Flange Kit 5/8"
8 T50-3000202 |Gear Set
9 T50-3000203 [Overhose Kit
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lllustration C: C3120A45-M140H

Ref No. # E!‘l - Kit Ref No. # E!‘l - Kit
Description No. Description No.
1 | T50-1000456 | 1 |Screw (M6X20L) 32| T50-1000446 | 1 |Spring Pin (1.5X4L)
2 | T50-1000466 | 1 |Flange Nut for Type #27 (M14X2) 7 33| T50-1000411 | 1 |Cylinder
3 | T50-1000464 | 1 |Flange Nut for Type #41 (M14X2) 7 34| T50-1000409 | 4 [Vane 1
4 | T50-1000465 | 1 [Flange for Type #27 & 41 7 35| T50-1000408 | 1 |Rotor
5 | T50-1000414 | 3 |Screw (M4X12) 2,3,4,8| [36] T50-1000451 [ 1 [Spring Pin (2X10L)
6 | T50-1000431 | 1 |Lock Plate 3,4 37| T50-1000407 | 1 |Rear End Plate
7 | T50-1000455 | 1 [4.5" Guard 3 38| T50-1000418 | 1 |Ball Bearing (607Z22) 1
8 | T50-1000429 | 1 |Wave Washer 2,34 39| T50-1000459 | 1 |Governor Assembly (12K)
9 | T50-1000415 | 4 |Screw (M4X16L) 8 40| T50-1000406 | 1 [Inlet Guide
10| T50-1000424 | 1 [Angle Head Cap 41| T50-1000410 | 1 [Gasket 1
11| T50-1000440 | 1 [Key (4X12L) 42| T50-1000394 | 1 [Housing
12| T50-1000463 | 1 [Spindle (M14X2) 43| T50-1000403 [ 1 [Screw Bushing 1
13| T50-1000433 | 1 [Gasket 44| T50-1000419 [ 1 [O-Ring (8X1) 1
14 | T50-1000427 | 1 [Ball Bearing (6203LLB) 1 45| T50-1000444 | 1 |O-Ring (3.3X1) 1
15| T50-1000422 | 1 |Bearing Seat 46| T50-1000398 [ 1 [Valve Stem 1
16 | T50-1000395 | 1 [Deflector 47| T50-1000400 [ 1 [Clamp
17 | T50-1000423 | 1 |Bevel Gear 8 48| T50-1000428 | 1 [O-Ring (37.5X1.5) 1
18| T50-1000434 | 1 [Wave Washer (WW-14) 49| T50-1000445 | 1 [Grip
19| T50-1000437 | 1 |Retaining Ring (ISTW-14) 50| T50-1000397 | 1 |Throttle Lever Assembly
20| T50-1000426 | 1 |Needle Bearing (BK1015) 1 51| T50-1000448 | 1 [Spring Pin 1
21| T50-1000421 | 1 |Angle Head Assembly 52| T50-1000399 | 1 |Valve Seat
22| T50-1000435 | 1 |Plug Screw 53| T50-1000442 | 1 |Delrin Ball (5/8")
23| T50-1000416 | 1 |Screw (M6X6) 54| T50-1000401 | 1 |Spring
24| T50-1000449 | 1 |Dead Handle 55| T50-1000413 | 4 [Muffler 1
25| T50-1000453 | 1 |O-Ring (40.2X1.15) 1 56| T50-1000404 | 1 |Muffler Cover
26| T50-1000420 | 1 |Pinion Gear 8 57| T50-1000438 | 1 |O-Ring (19.5X1.5) 1
27| T50-1000439 | 1 |Ball Bearing (6000LLB) 1 58| T50-1000396 | 1 [Air Inlet
28| T50-1000405 | 1 |Spacer 59| T50-1000402 | 1 |Retainer 9
29| T50-1000443 | 1 |O-Ring (32X1) 1 60| T50-1000425 | 1 |Overhose 9
30| T50-1000412 | 1 |Front End Plate 61| T50-1000461 | 1 |Pin Wrench & Spanner (32mm & 7/8")
31| T50-1000447 | 1 |Pin (2X6L) 62| T50-1000460 | 1 |Allen Wrench (1/4")
63| T50-1000469 | 1 [Oil Felt

(#) Quantity

EN
Description
T50-3000195 |Tune Up Kit
T50-3000197 |Guard Kit 4.5"
T50-3000201 |Flange Kit M14
T50-3000202 |Gear Set
T50-3000203 |Overhose Kit

Kit Ref No.

O|o|N|w|—~

Apex Tool Group PL30-1074 | 07/2019 Page 39



Cleco

Production Tools

C3120A5-580H
GRINDER, RA,12K,1.7HP,5/8”-11,5’GUARD,OH

“D”

Page 40 PL30-1074 | 07/2019 Apex Tool Group



Cleco

Production Tools

Illlustration D: C3120A5-580H

Ref No. # EN - Kit Ref No. # E!‘l - Kit
Description No. Description No.
1 | T50-1000456 | 1 |Screw (M6X20L) 32| T50-1000446 | 1 |Spring Pin (1.5X4L)
2 | T50-1000462 | 1 |Flange Nut for Type #27 (5/8"-11UNC) 6 33| T50-1000411 | 1 |Cylinder
3 | T50-1000457 | 1 [Flange Nut for Type #41 (5/8"-11UNC) 6 34 | T50-1000409 | 4 |Vane 1
4 | T50-1000458 | 1 |Flange for Type #27 & 41 (5/8"-11UNC) 6 35| T50-1000408 | 1 |Rotor
5 [ T50-1000414 | 3 [Screw (M4X12) 2,3,4,8| [36]| T50-1000451 | 1 |Spring Pin (2X10L)
6 | T50-1000431 | 1 |Lock Plate 3,4 37| T50-1000407 | 1 |Rear End Plate
7 | T50-1000467 | 1 [5" Guard 4 38| T50-1000418 | 1 |Ball Bearing (607Z2Z) 1
8 | T50-1000429 | 1 [Wave Washer 2,34 39| T50-1000459 | 1 |Governor Assembly (12K)
9 | T50-1000415 | 4 |Screw (M4X16L) 8 40| T50-1000406 | 1 |Inlet Guide
10 [ T50-1000424 | 1 [Angle Head Cap 41| T50-1000410 | 1 |Gasket 1
11| T50-1000440 | 1 [Key (4X12L) 42| T50-1000394 | 1 [Housing
12| T50-1000454 | 1 |Spindle (5/8"-11UNC) 43| T50-1000403 | 1 |Screw Bushing 1
13| T50-1000433 | 1 [Gasket 44| T50-1000419 | 1 |O-Ring (8X1) 1
14 [ T50-1000427 | 1 |Ball Bearing (6203LLB) 1 45| T50-1000444 | 1 |O-Ring (3.3X1) 1
15| T50-1000422 | 1 |Bearing Seat 46| T50-1000398 | 1 |Valve Stem 1
16 [ T50-1000395 | 1 |Deflector 47| T50-1000400 | 1 |Clamp
17 [ T50-1000423 | 1 [Bevel Gear 8 48| T50-1000428 | 1 |O-Ring (37.5X1.5) 1
18| T50-1000434 | 1 |Wave Washer (WW-14) 49| T50-1000445 | 1 |Grip
19| T50-1000437 | 1 |Retaining Ring (ISTW-14) 50| T50-1000397 | 1 |Throttle Lever Assembly
20| T50-1000426 | 1 |Needle Bearing (BK1015) 1 51| T50-1000448 | 1 |Spring Pin 1
21| T50-1000421 | 1 |Angle Head Assembly 52| T50-1000399 | 1 |Valve Seat
22| T50-1000435 | 1 |Plug Screw 53| T50-1000442 | 1 |Delrin Ball (5/8")
23| T50-1000416 | 1 |Screw (M6X6) 54| T50-1000401 | 1 |Spring
24| T50-1000449 | 1 |Dead Handle 55| T50-1000413 | 4 |Muffler 1
25| T50-1000453 | 1 |O-Ring (40.2X1.15) 1 56 | T50-1000404 | 1 |Muffler Cover
26| T50-1000420 | 1 |Pinion Gear 8 57| T50-1000438 | 1 |O-Ring (19.5X1.5) 1
27| T50-1000439 | 1 |Ball Bearing (6000LLB) 1 58| T50-1000396 | 1 |Air Inlet
28| T50-1000405 | 1 |Spacer 59| T50-1000402 | 1 |Retainer 9
29| T50-1000443 | 1 |O-Ring (32X1) 1 60| T50-1000425 | 1 |Overhose 9
30| T50-1000412 | 1 |Front End Plate 61| T50-1000461 | 1 |Pin Wrench & Spanner (32mm & 7/8")
31| T50-1000447 | 1 |Pin (2X6L) 62| T50-1000460 | 1 |Allen Wrench (1/4")
63| T50-1000469 | 1 |Oil Felt
(#) Quantity
Kit Ref No. E!‘l -
Description
1 T50-3000195 [Tune Up Kit
4 T50-3000198 [Guard Kit 5"
6 T50-3000200 |Flange Kit 5/8"
8 T50-3000202 |[Gear Set
9 T50-3000203 [Overhose Kit
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lllustration E: C3120A5-M140H

Ref No. # EN_ Kit | |Ref No. # EN_ Kit
Description No. Description No.
1 | T50-1000456 | 1 [Screw (M6X20L) 32| T50-1000446 | 1 |Spring Pin (1.5X4L)
2 | T50-1000466 | 1 [Flange Nut for Type #27 (M14X2) 7 33| T50-1000411 | 1 |Cylinder
3 | T50-1000464 | 1 |Flange Nut for Type #41 (M14X2) 7 34| T50-1000409 | 4 [vane 1
4 | T50-1000465 | 1 [Flange for Type #27 & 41 (M14X2) 7 35| T50-1000408 | 1 |Rotor
5 | T50-1000414 | 3 [Screw (M4X12) 2,3,4,8| 36| T50-1000451 | 1 [Spring Pin (2X10L)
6 | T50-1000431 | 1 |Lock Plate 3,4 37| T50-1000407 | 1 [Rear End Plate
7 | T50-1000467 | 1 |5" Guard 4 38| T50-1000418 | 1 [Ball Bearing (60722) 1
8 | T50-1000429 | 1 |Wave Washer 2,3,4 39| T50-1000459 | 1 |Governor Assembly (12K)
9 | T50-1000415 | 4 [Screw (M4X16L) 8 40| T50-1000406 | 1 |Inlet Guide
10| T50-1000424 | 1 |Angle Head Cap 41] T50-1000410 | 1 |Gasket 1
11| T50-1000440 | 1 |Key (4X12L) 42| T50-1000394 | 1 |Housing
12| T50-1000463 | 1 |Spindle (M14X2) 43| T50-1000403 | 1 |Screw Bushing 1
13| T50-1000433 | 1 |Gasket 44| T50-1000419 | 1 |O-Ring (8X1) 1
14 | T50-1000427 | 1 |Ball Bearing (6203LLB) 1 45| T50-1000444 | 1 |O-Ring (3.3X1) 1
15| T50-1000422 | 1 |Bearing Seat 46 | T50-1000398 | 1 |Valve Stem 1
16| T50-1000395 | 1 |Deflector 47| T50-1000400 | 1 |Clamp
17| T50-1000423 | 1 |Bevel Gear 8 48| T50-1000428 | 1 |O-Ring (37.5X1.5) 1
18| T50-1000434 | 1 |Wave Washer (WW-14) 49| T50-1000445 | 1 |Grip
19| T50-1000437 | 1 |Retaining Ring (ISTW-14) 50| T50-1000397 | 1 |Throttle Lever Assembly
20| T50-1000426 | 1 |Needle Bearing (BK1015) 1 51| T50-1000448 | 1 |Spring Pin 1
21| T50-1000421 | 1 |Angle Head Assembly 52| T50-1000399 | 1 [Valve Seat
22| T50-1000435 | 1 |Plug Screw 53| T50-1000442 | 1 [Delrin Ball (5/8")
23| T50-1000416 | 1 [Screw (M6X6) 54| T50-1000401 [ 1 [Spring
24| T50-1000449 | 1 |Dead Handle 55| T50-1000413 | 4 [Muffler 1
25| T50-1000453 | 1 |O-Ring (40.2X1.15) 1 56 | T50-1000404 | 1 |Muffler Cover
26| T50-1000420 | 1 [Pinion Gear 8 57| T50-1000438 | 1 [O-Ring (19.5X1.5) 1
27| T50-1000439 | 1 |Ball Bearing (6000LLB) 1 58| T50-1000396 | 1 |Air Inlet
28| T50-1000405 | 1 |Spacer 59| T50-1000402 | 1 |Retainer 9
29| T50-1000443 | 1 |O-Ring (32X1) 1 60| T50-1000425 | 1 |Overhose 9
30| T50-1000412 | 1 |Front End Plate 61| T50-1000461 | 1 |Pin Wrench & Spanner (32mm & 7/8")
31| T50-1000447 | 1 |Pin (2X6L) 62| T50-1000460 | 1 [Allen Wrench (1/4")
63| T50-1000469 | 1 [Oil Felt
(#) Quantity
Kit Ref No. EN .
Description
1 T50-3000195 |Tune Up Kit
4 T50-3000198 [Guard Kit 5"
7 T50-3000201 |Flange Kit M14
8 T50-3000202 |Gear Set
9 T50-3000203 [Overhose Kit
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lllustration F: C3120ASDR-580H

Ref No. # EN Kit 1 | Ref No. # EN Kit
Description No. Description No.
1| T50-1000415 | 4 |Screw (M4X16L) 8 28| T50-1000408 | 1 |Rotor
2 | T50-1000424 | 1 |Angle Head Cap 29| T50-1000451 | 1 |Spring Pin (2X10L)
3 | T50-1000440 | 1 |Key (4X12L) 30| T50-1000407 | 1 |Rear End Plate
4 | T50-1000463 | 1 |Spindle (M14X2) 31] T50-1000418 | 1 [Ball Bearing (60722) 1
5 | T50-1000433 | 1 |Gasket 32| T50-1000459 | 1 |Governor Assembly (12K)
6 | T50-1000427 | 1 |Ball Bearing (6203LLB) 1 33| T50-1000406 | 1 |Inlet Guide
7 | T50-1000422 | 1 |Bearing Seat 34| T50-1000410 | 1 [Gasket 1
8 | T50-1000395 | 1 [Deflector 35| T50-1000394 | 1 |Housing
9 | T50-1000423 | 1 |Bevel Gear 8 36| T50-1000403 | 1 [Screw Bushing 1
10| T50-1000434 [ 1 |Wave Washer (WW-14) 37| T50-1000419 | 1 [O-Ring (8X1) 1
11| T50-1000437 | 1 |Retaining Ring (ISTW-14) 38| T50-1000444 | 1 [O-Ring (3.3X1) 1
12| T50-1000469 | 1 [Oil Felt 39| T50-1000398 | 1 |Valve Stem 1
13| T50-1000426 | 1 |Needle Bearing (BK1015) 1 40| T50-1000400 | 1 [Clamp
14| T50-1000421 | 1 |Angle Head Assembly 41| T50-1000428 | 1 |O-Ring (37.5X1.5) 1
15| T50-1000435 | 1 [Plug Screw 42| T50-1000445 | 1 |Grip
16| T50-1000416 | 1 |[Screw (M6X6) 43| T50-1000397 | 1 |Throttle Lever Assembly
17| T50-1000449 | 1 [Dead Handle 441 T50-1000448 | 1 |Spring Pin 1
18| T50-1000453 | 1 |O-Ring (40.2X1.15) 1 45| T50-1000399 | 1 |Valve Seat
19| T50-1000420 | 1 |Pinion Gear 8 46| T50-1000442 | 1 [Delrin Ball (5/8")
20| T50-1000439 | 1 |Ball Bearing (6000LLB) 1 47| T50-1000401 | 1 |Spring
21| T50-1000405 | 1 [Spacer 48| T50-1000413 | 4 |Muffler 1
22| T50-1000443 | 1 [O-Ring (32X1) 1 49| T50-1000404 | 1 |Muffler Cover
23| T50-1000412 | 1 [Front End Plate 50| T50-1000438 | 1 |O-Ring (19.5X1.5) 1
24| T50-1000447 | 1 |Pin (2X6L) 51] T50-1000396 | 1 |Air Inlet
25| T50-1000446 | 1 |Spring Pin (1.5X4L) 52| T50-1000402 | 1 |Retainer 9
26| T50-1000411 | 1 [Cylinder 53| T50-1000425 | 1 |Overhose 9
27| T50-1000409 | 4 [Vane 1
(#) Quantity
Kit Ref No. EN -
Description

1 T50-3000195 [Tune Up Kit

8 T50-3000202 |Gear Set

9 T50-3000203 |Overhose Kit
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.
Contact the nearest Cleco® Sales & Service Center for the appropriate facility to handle your service requirements.

Sales Center
Service Center

NORTH AMERICA | SOUTH AMERICA

Detroit, Michigan
Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, MI 48236
Phone: +1 (248) 393-5644
Fax: +1(248) 391-6295

EUROPE | MIDDLE EAST | AFRICA

England

Apex Tool Group GmbH
C/O Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 8727 71
Fax: +44 1827 8741 28

ASIA PACIFIC

Lexington, South Carolina
Apex Tool Group

670 Industrial Drive

Lexington, SC 29072

Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099

Fax: +1(803) 358-7681

Mexico

Apex Tool Group

Vialidad EI Pueblito #103
Parque Industrial Querétaro
Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800
Fax: +52 (800) 685 5560

Brazil

Apex Tool Group

Av. Liberdade, 4055

Zona Industrial Iporanga
Sorocaba, Sao Paulo
CEP# 18087-170

Brazil

Phone: +55 15 3238 3870
Fax: +55 15 3238 3938

France
Apex Tool Group SAS

25 Avenue Maurice Chevalier - ZI

77330 Ozoir-La-Ferriere
France

Phone: +33 1 64 43 22 00
Fax: +33 1644317 17

Germany

Apex Tool Group GmbH
Industriestrafe 1

73463 Westhausen
Germany

Phone: +49 (0) 73 63 810
Fax: +49 (0) 73 63 81 222

Hungary

Apex Tool Group
Hungaria Kit.

Platanfa u. 2

9027 Gyor

Hungary

Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

Australia

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +61 2 6058 0300

China

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd.

2nd Floor, Area C

177 Bi Bo Road

Pu Dong New Area, Shanghai
China 201203 P.R.C.

Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Cleco

Production Tools

India

Apex Power Tool India
Private Limited

Gala No. 1, Plot No. 5
S. No. 234, 235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91 020 66761111

0719 | Cleco® is a registered trademark of Apex Brands, Inc. | © 2019

Japan

Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku,
Tokyo 105-0011, JAPAN
Phone: +81-3-6450-1840
Fax: +81-3-6450-1841

Korea

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bldg.,
215 Yangjae-dong,
Seocho-gu, Seoul 137-924,
Korea

Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

Apex Tool Group, LLC
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099

Fax: +1(803) 358-7681
www.ClecoTools.com
www.ClecoTools.de



