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O tomto navodu pro obsluhu

Tento navod pro obsluhu je pfekladem puvodniho v angli¢tiné sestaveného dokumentu a je uréen
osobam, které néstroj I-Wrench obsluhuji nebo konfiguruji jeho nastaveni a ktefi sefizuji nastaveni pro
komunikaci u fidiciho systému Sroubovaku mPro400GC.

Navod pro obsluhu

e poskytuje dllezité pokyny pro bezpecné a uc€inné pouziti.

e popisuje funkci a obsluhu bezkabelového LiveWire I-Wrench.

e poskytuje informace o spojeni a obsluze pfi pouziti Fidiciho systému Sroubovaku mPro400GC pfi
komunikaci s LiveWire I-Wrench.

¢ slouzi jako dokumentacéni odkaz pro technické Udaje, intervaly Gdrzby a objednavky nahradnich dild.

e poskytuje informace o dalSich moznostech.

DalSi detailni informace o obsluze LiveWire I-Wrench, pfipojeného k fizeni Sroubovaku mPro400GC, viz:

e Pokyny pro uzivatele PL12EN-1001_mPro400GC_User Manual.pdf
e Navod pro obsluhu AH2080UG mPro400GC Global Controller_ EZ-Explorer.pdf

Autorské pravo

Apex Tool Group si vyhrazuje pravo zmény, doplnéni nebo zlepSeni dokumentu nebo produktu bez
pfedchoziho oznameni. Tento dokument nesmi byt bez vyhradniho svoleni skupiny Apex Tool Group
kompletné ani z¢asti jakymkoliv zplisobem rozmnoZovany nebo prevedeny do jiného pfirozeného nebo
strojového jazyka nebo na nosi¢ dat, at jiZ je to elektronicky, mechanicky, opticky nebo jinym zplsobem.
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Cleco Bezpeénost 1

1 Bezpecnost

1.1 Vystrazna upozornéni

Vystrazna upozornéni jsou oznacena signalnim pojmem nebo symbolem.
¢ Signalni znacka oznacuje zavaznost a pravdépodobnost hroziciho nebezpedi.
e Symbol popisuje druh nebezpedi.

VYSTRAHA! Upozorfiuje na moznou nebezpeé&nou situaci, ktera by mohla vést k vaznému poranéni, pokud se ji
nezabrani.

>

UPOZORNENI!  |yn0z0rriuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera by mohla vést k lehkému nebo stiedné vaznému

poranéni nebo k vécnym Skodam a k poSkozeni Zivotniho prostfedi. PFi nezohlednéni této vystrahy
muZze dojit k poranéni, vécnym $kodam nebo poskozeni Zivotniho prostredi.

Laserovy vyrobek 2. tfidy

Laserové skenery 2. tfidy pouzivaji laserovou diodu, ktera vytvaii viditelny svételny paprsek o nizkém
vykonu, srovnatelny s velmi svétlym svételnym zdrojem, jako napf. sluncem.

- Nedivejte se pfi zapnutém laseru do laserového paprsku. Mohlo by to zpUsobit poskozeni oéi.

> [>

Upozornéni  vseobecna upozornéni
Obsahuji rady pro pouziti a uzite€né informace, ale Zzadné vystrahy o nebezpedi.

1.2 Zakladni predpoklady pro bezpeény pracovni postup

Je nutné si precist veskeré pokyny. Nedodrzeni dale uvedenych upozornéni maze vést k zasahu
elektrickym proudem, poZaru a muze mit za nasledek vazna poranéni.

UPOZORNENI! Pracovisté
- Postarejte se o to, aby byl na pracovisti dostatek mista.
- Udrzujte pracovisté Gisté.

Bezpecnost elektrického zarizeni
- Chrarite nastroj I-Wrench pfed vihkosti. PouZivejte ho jen ve vnitfnich prostorach (IP40).

- Uposlechnéte bezpec¢nostni upozornéni na akumulatoru a na nabijeci stanici.
- |-Wrench provozujte jen se zafizenim Cleco pro zasobeni elektrickym proudem.
- Akumulator neotevirejte.

Bezpecnost osob
Dbejte na bezpecéné vychozi postaveni. Udrzujte svou rovnovahu.

Pfed prvnim uvedenim nastroje I-Wrench do provozu dbejte na bezpe¢né upevnéné zasobeni
proudem.

Drzte I-Wrench pevné v rukou - musite pocitat s kratkodobé silnymi reakcemi.
Nedivejte se do laserového paprsku vestavéného skeneru ¢arového kodu.
Dodrzujte vSeobecné platna a mistni bezpec€nostni pravidla a pravidla na ochranu zdravi.

N2 25 2B 20\ 7

Zachazejte se Sroubovacim naradim opatrné.
- Zkontrolujte pohledem viditelna poskozeni a trhliny nastavcli $roubovaku a nastrénych ofech.
Poskozené nastavce a nastréné klice okamzité nahradte.

- Pied vyménou nastavcu a nastrénych klicu odpojte I-Wrench od zasobovani proudem.
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Bezpelnost
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1.3

1.4

1.5

1.6

16.1

- Pouziveijte jen nastavce a nastréné klice pro strojové obsluhované $roubovaci nastroje.
- Nasadte pouze nastavce firmy Cleco.
- Dbejte na bezpecnou aretaci nastavcd a nastrénych klica.

Skoleni personalu

- Pred uvedenim nastroje I-Wrench vyskolte personal a dejte mu odpovidajici pokyny.

- Opravovat nastroj I-Wrench m(iZe jen autorizovany personal.

Ochranné vybaveni osob

PFi préaci

Nebezpec€i poranéni létajicimi kovovymi tfiskami

- Noste ochranné bryle

Nebezpec€i poranéni nato¢enim a zachycenim

- Noste sitku na vlasy.
- Noste piléhajici odév.
- Nenoste $perky.

Pouziti pro stanovené ucely

Nastroj I-Wrench byl vyvinuty vyhradné pro utazeni a uvolnéni Sroubovacich spojeni. Komunikaci s
fizenim Sroubovaku mPro400GC podporuji pouze nasledujici pfipojky rozhrani:

Druhy

Zpusoby komunikace

VSechny

WLAN Standard IEEE 802.11a/b/g WEP, WPA(2), LEAP, PEAP (WiFi)

WPAN Standard IEEE 802.15.4 (Bluetooth)

2R 20 20 Z

Nepouzivejte v oblastech s nebezpecim vybuchu.

Neotvirejte ani neprovadéjte konstrukéni zmény.

Pouzivejte pouze spolené s pfisluSenstvim, které je povoleno vyrobcem.
Nepouzivejte I-Wrench jako kladivo nebo paku.

Ustanoveni a normy

Je nutné dodrzovat narodni, regionalni a mistni ustanoveni a normy.

Konformita s FCC

Tento nastroj odpovida dilu 15 ustanoveni FCC. Provoz podléha nasledujicim dvéma podminkam: (1)
tento nastroj nesmi zplGsobovat Zadné Skodlivé poruchy a (2) tento nastroj musi pfipoustét pfijimané
poruchy, véetné poruch, které by mohly zpUsobit nezadany provoz.

Zmény na nastroji, které nebyly vyhradné povolené spole€nosti Apex, by mohly vést ke zruSeni
provozniho povoleni pro tento nastroj.

AH2088UM/CS 2013-07



Cleco Bezpeénost 1

1.6.2 Konformita pro Kanadu

Provoz podléha nasledujicim dvéma podminkam: (1) tento nastroj nesmi zpusobovat zadné Skodlivé
poruchy a (2) tento nastroj musi pfipoustét pfijimané poruchy, véetné poruch, které by mohly zpusobit
nezadany provoz.

1.6.3 EMC

Tfida hrani¢nich hodnot A u EMC pro prdmyslové prostredi.

Nastroj odpovida nasledujicim normam EMC:
e DIN EN 61000-6-4 Emise - pramyslové prostredi
e DIN EN 61000-6-2 Odolnost proti ruseni

1.7 Sum a chvéni

Bez uplatnéni.
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Bezpecnost Cleco

1.8 Prohlaseni CE

Advanced Tightening Solutions for Quality Control & Production

EU/UE
DECLARATION DE CONFORMITE
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
DECLARATION OF CONFORMITY
KONFORMITATSERKLARUNG

Nous
Noi

Wir SCS Concept Group

We

déclarons sous notre seule responsabilité que le produit
dichiariamo sotto nostra sola responsabilita che il prodotto
erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare under our sole responsibility that the product

Clé dynamométrique électronique I-Wrench
Chiave dinamométrica electronica I-Wrench
Elektronischer Drehmomentschliissel I-Wrench
Electronic Torque Wrench I-Wrench

Cleco (uvewre I-Wrench WiFi

auquel se réfere cette déclaration est conforme a la (aux) norme(s) ou autre(s) document(s) normatif(s)

al quale si riferisce questa dichiarazione & conforme alla(e) norma(e) o altro(i) documento(i) normativo(i)

auf das sich diese Erkldarung bezieht, mit der / den folgenden Norm(en) oder normativen Dokument(en)
Ubereinstimmt.

to which this declaration relates is in conformity with the following standard(s) or other normative document(s).

EN 61326-1: 2006
EN 301 489-1 V.1.9.2 - EN 301 489-17 V.2.1.1
EN 62311:2008
EN61010:2010
EN 300 328 V1.7.1 - EN 301 893 V1.5.1

Conformément aux disposition de(s) Directive(s),

Secondo le disposizioni della(e) normativa(e)

Gemass den Bestimmungen der Richtlinie(n), 2004/108/EC
Following the provisions of Directive(s),

Ce produit est marqué avec le CE-marque dés: 2013 / Questo prodotto é certificato con la marcatura CE dal: 2013
Dieses Produkt ist mit dem CE-Zeichen gekennzeichnet seit: 2013 / This Product is CE-marked since: 2013

(

Montbéliard, le 30/04/2013 Samuel KNORST -
[ —
Siege social: Parc d'Activités des Courts Cantons, 6 Rue Gaston Pretot - 25200 - MONTBELIARD (France)

Tél: +33.03.81.95.41.88.  Web: www.scsconcept.eu
SAS au Capital de 135.000 € Siret 483265062 00057 APE 2651B  RCS BELFORT 483265062 TVA N° FR24483265062

Obr. 1: Prohlaseni CE
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Cleco Rozsah dodavky, preprava a skladovani 2

2 Rozsah dodavky, preprava a skladovani

2.1 Obsah dodavky

Zkontrolujte u dodavky eventualni poSkozeni vlivem pfepravy a zjistéte, zda je obsah dodavky kompletni:
e 1I-Wrench

e 1 akumuléator

e 1 koncovka rukojeti nastroje pro akumulator

e 1 kabel USB

e 1 tyto pokyny pro uzivatele

e 1 kalibracni list

¢ 1 identifikace hlavice / nastréného ofechu (podle provedeni)

Obr. 2: Obsah dodavky

2.2 Preprava
Nastroj I-Wrench prepravujte nebo skladujte v pavodnim baleni. Tento obal je recyklovatelny.

Vedle puvodniho baliciho kartonu je pro I-Wrench k dispozici opcionalni aluminiovy kufr, vhodny pro
pramyslové provozy (viz pFisluSenstvi).

AH2088UM/CS 2013-07 9



Popis vyrobku Cleco

2.3

3.1.1

3.1.2

Skladovani

Pro kratkodobé skladovani a na ochranu proti poSkozeni:
- Vlozte I-Wrench do Ulozné prihradky.

Pro skladovani nad 100 hodin:
- Odeberte z nastroje I-Wrench akumulator.

Akumulator se vybiji elektronikou, integrovanou v nastroji.
PFi dlouhodobém skladovani dochazi k ¢aste¢nému vybiti akumulatoru mezi 30% a 50%.

Objekt Teplota Relativni vihkost vzduchu

I-Wrench -25°C do +40 °C 10 do 90 %, nekondenzujici
akumulator -20°C do +25 °C
15 °C je idealni

Popis vyrobku

I-Wrench je vSestranny nastroj pro vyrobu, flexibilné plnici jeji pozadavky. Je perfektnim nastrojem pro
bezpecénost kritickych Sroubovych spojl. Je vhodny pro uplatnéni na montaznich linkach a podporuje jak
procesy utahovéni jak na kroutici moment, tak na thel pootoceni.

Patentovany méfici systém pro méfeni utazeni uhlu pootoc€eni, barevny displej s dotykovou obrazovkou a
velka pamét o 1 GB délaji z I-Wrench flexibilni a mnohostranny momentovy kli¢.

I-Wrench je elektronicky momentovy kli¢/ahlovy kli¢ s ru€ni obsluhou, ktery byl vyvinut pro fizené
Sroubovani a vysoce presné zplsoby utahovani u mnoha druht montaznich linek. |-Wrench dokaze
vyhodnotit Sroubova spojeni a zobrazit kfivky krouticiho momentu / dhlu. Dale si Ize prohlédnout statistické
Udaje, zobrazujici podstatné statistické hodnoty, pomoci softwaru SQNet. I-Wrench ma také funkci
automatické identifikace hlavice.

\QJ .

Obr. 3: I-Wrench
I-Wrench spojuje dva individualni provozni rezimy. Prvni provozni rezim je Production (vyroba), druhy je
Stand-alone (samostatny nastroj):

Provozni rezim Vyroba

Provozni rezim Production (vyroba) pracuje ve spojeni s Fidicimi modely Sroubovani mPro400GC Master
nebo Primary. Komunikaéni spojeni fidici jednotky mPro400GC s nastrojem I-Wrench probiha
bezkabelové (WiFi).

Provozni rezim Samostatny nastroj

Provozni rezim Stand-alone (samostatny nastroj) pracuje ve spojeni s poCitatem, na kterém bézi
softwarova aplikace SQNet. Komunikacni spojeni mezi pocitatem s SQNet a I-Wrench probiha pomoci
prilozeného USB kabelu.

10
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Cleco Popis vyrobku 3

3.2 Technické Gdaje

3.2.1 Rozméry, hmotnost a rozsah krouticiho momentu

L2

L1

13

o lu 9 N
Obr. 4: Rozméry
Rozsah krouticiho Velikost zasunuti L1 L2 Hmotnost
momentu (mm) (mm) (kg)
(Nm)

1,5-15 9x12 375 393 0,8
3-30 9x12 375 393 0,86
7-70 9x12 480 498 0,93

10-100 9x12 480 498 0,93

20-200 14x18 604 629 15

30-300 14x18 754 779 1,86

40-400 14x18 854 879 2

60-600 14x18 1032 1057 3,65

80-800 @ 20 1250 1330 51

100-1000 @ 20 1530 1610 6,25
120-1200 @ 20 1635 1715 7

AH2088UM/CS 2013-07 11



PrisluSenstvi Cleco

4 Prislusenstvi

PFi objednavce nahradnich dilG se prosim spojte s Vasim prodejnim a servisnim stfediskem.

4.1 Ulozné / nabijeci zafizeni

Obr. 5: Ulozné / nabijeci zafizeni

ENi! v, v . o N o . v .
UPOZORNENI! Nebezpeci poranéni v disledku nedodrzeni dale uvedenych upozornéni.

Nedodrzeni dale uvedenych upozornéni muze vést k zasahu elektrickym proudem, pozaru a k vaznym
poranénim.

Ulozné / nabijeci zafizeni

pouzivejte vyhradné k nabijeni vnitfniho akumulatoru.

Neotvirejte ani neprovadeéjte konstrukéni zmeény.

Pouzivejte ho jen v suchych, uzavienych mistnostech a chrarite pfed vihkosti.

Nikdy ho nepouzivejte za nepfiméfenych okolnich podminek (nap¥. pfi vyskytu hoflavych plyna,
rozpous$tédel, prachu, par nebo vihkosti).

Nepouzivejte ho tehdy, kdyZ je jeho kryt nebo sitova zastréka poSkozena.

Nepouzivejte ho, je-li nastroj I-Wrench poskozeny.

V25 20 20\ 20\ 2\ 2

Nabijeni akumulatoru

> Spojte Ulozné / nabijeci zafizeni se zdrojem stfidavého napéti 230 V.
- Vlozte I-Wrench do Ulozného / nabijeciho zafizeni.
9

Nepouzivate-li nastroj I-Wrench, vlozte ho do Ulozného / nabijeciho zafizeni. Akumulator se nabiji v
zajisténém nastroji.

12 AH2088UM/CS 2013-07
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4.2

UPOZORNENI!

4.3

Akumulator

PrisluSenstvi 4

o T g U L s e

Akku.png

Obr. 6: Akumuléator

Oznaceni

Udaje

Typ

lithium-lontovy

Obj. &.:

313 21 042

Sitové napéti

3,7V

Kapacita

2600 mAh

Hmotnost

84¢g

Akumulator I-Wrench je ulozen uvnitf rukojeti nastroje. Akumulator je vybaven zasuvnym ¢epem pro
rukojet nastroje a pro jeho odstranéni nebo vyménu neni nutné nic letovat.

Nebezpeci poranéni v disledku nedodrzeni dale uvedenych upozornéni.

Nedodrzeni dale uvedenych upozornéni muze vést k poranénim nebo vécnym skodam.
Pouzivejte akumulatory jen na uréené ucely.
Akumuléatory nerozbijejte.

Akumulatory neohfivejte nebo nespaluijte.

Nezkratujte.

Neotevirejte.

K nabijeni pouzivejte jen doporu€ena nabijeci zafizeni.

B2 2 R \Z

Ochranny pryzovy obal nastroje a obrazovky

t@ s

Obr. 7: PryZovy obal

PryZovy obal se nasunuje pfes obrazovku LCD a obsahuje odnimatelny prahledny akrylovy kryt, ktery
chrani povrch obrazovky LCD. P¥i pouziti akrylového krytu je dotykova funkce obrazovky deaktivovana.
Prejete-li si funkéni dotykovou obrazovku, pak Ize prihledny akrylovy kryt snadno odebrat. PryZzovy obal,
ktery obaluje obrazovku LCD, neklouZe a chrani jeji povrch.

AH2088UM/CS 2013-07
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PrisluSenstvi Cleco

4.4

4.5

Automaticka identifikace hlavice / nastrécného orechu

Obr. 8: Identifikace nastréného ofechu

Identifikace hlavice / nastréného ofechu se sklada z hlavice nastroje s integrovanym mikroCipem s

nasledujicimi funkcemi.

¢ Identifika¢ni €islo hlavice. Toto identifikacni Cislo ID je programovatelné od 1 do 99. Identifikaéni Cislo
ID se zpravidla voli tak, Ze odpovida &islu aplikace $roubovani. Cislo hlavice a &islo aplikace nemusi
byt identické.

o Korekeni faktor krouticiho momentu

o Korekéni faktor uhlu

UZivatel mdze hlavici naprogramovat pomoci volitelné programovaci jednotky s nazvem modelu I-Wrench-

PU (viz dole).

K dispozici jsou tyto typy hlavic
e Nastréna racna

e Nastrény kli¢

e Specialni nastavce

e Otevrené klice

Programovaci jednotka identifikace hlavice / nastréného orechu

’

jpf

Obr. 9: Programovaci jednotka
Ridici jednotka $roubovaku mPro400GC dokaZe synchronizovat &isla ID identifikace hlavic / nastrénych
ofechl s naprogramovanymi aplikacemi, porovnat parametry krouticiho momentu / Ghlu se nastrénymi
ofechy hlavic. Kdyz fidici jednotka Sroubovaku rozezna hlavici, da se pfizplsobit spravny pouzitelny
parametr Sroubovani.

Identifikaci hlavice / nastréného ofechu podporuje 3mistné &islo, které Ize pfedem naprogramovat do
mikroCipu hlavice nastroje I-Wrench. Rozpoznavaci €islo se da naprogramovat pomoci zobrazené
programovaci jednotky ofline v rozsahu od 1 do 999. Ob;. €. 197140013

Programovaci jednotka hlavice obsahuje vySe zobrazenou jednotku, jeden kabel USB a aplikacni software
pro programovani hlavice.

14
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4.6 Aluminiovy kufr

Obr. 10: Aluminiovy kufr
I-Wrench Ize prepravovat v aluminiovém kufru. Je to robustni kufr s vnéjSim aluminiovym krytem, vhodnym
pro pramyslové prostfedi, jehoz vnitfni pénova viozka chrani nastroj pfed otfesy.

4.7 Externi stanice pro nabijeni akumulatoru

Obr. 11: Externi stanice pro nabijeni akumulatoru
Akumulator I-Wrench Ize opétovné nabijet rliznymi zplsoby. Mize se nabijet pomoci Glozného /
nabijeciho zafizeni nebo pomoci kabelového spojeni USB uvnitf nastroje I-Wrencha. Oba postupy jsou
vysvétlené v kapitole Nabijeni akumulatoru I-Wrench bez dloZného / nabijeciho zafizeni .

K dispozici jsou externi stanice pro nabijeni akumuléatoru
¢ Model 197140017 nabiji vzdy jen jeden akumulator.
e Model 197140018 nabiji dva akumulatory sou€asné.

UPOZORNENII Nebezpeci poranéni elektrickym napétim.

Nedodrzeni dale uvedenych upozornéni maze vést k zasahu elektrickym proudem, pozaru a k vaznym
poranénim.

Externi stanice pro nabijeni akumulatoru

pouzivejte vyhradné k nabijeni interniho akumulatoru.

Neotvirejte ani neprovadéjte konstrukéni zmeény.

Pouzivejte ho jen v suchych, uzavienych mistnostech a chrarite pfed vihkosti.

Nikdy ho nepouzivejte za nepfiméfenych okolnich podminek (nap¥. pfi vyskytu hoflavych plyna,
rozpoustédel, prachu, par nebo vihkosti).

Nepouzivejte ho tehdy, kdyz je jeho kryt nebo sitova zastréka poskozena.

NN 2N N N 2

AH2088UM/CS 2013-07 15



Pfed prvnim uvedenim pro provozu Cleco

- Nepouzivejte ho, je-li nastroj I-Wrench poskozeny.

5 Pred prvnim uvedenim pro provozu

5.1 Instalace ulozného / nabijeciho zafizeni nastroje

Ulozné / nabijeci zafizeni slouZi nastroji I-Wrench jako bezpeéna tschova v pFipadé, kdy se nepouZiva, a
zaroven se mlze nabijet akumulator internim nabijecim zafizenim. Opétovné nabijeni akumulatoru
nastroje muze trvat pfiblizné 4 hodiny, podle stavu vybiti akumulatoru.

- Spojte nastroj I-Wrench se zastrékou nabijeciho zatizeni a uloZte ho do UloZzného prostoru.

- P¥ipojte Ulozné / nabijeci zafizeni ke stfidavému napéti 110 az 240 V.

5.2 Nabijeni akumulatoru I-Wrench bez ulozného / nabijeciho
zarizeni
521 Nabijeni akumulatoru externim nabijecim zafizenim

Alternativné Ize akumulator nastroje I-Wrench nabijet také externi nabijeci stanici Cleco.

K dispozici jsou tyto modely

e Model EC-1: dokaze nabijet externi akumulator. Akumulator se zasune do nabije¢ky a nabijecka je
spojena se zdrojem stfidavého napéti 110 V az 240 V. Opétovné nabijeni akumulatoru nastroje mize
trvat pfiblizné 4 hodiny, podle stavu vybiti akumulatoru.

e Model EC-2: dokaze nabijet dva akumulatory sou¢asné stejnym zpuisobem.

5.2.2 Nabijeni akumulatoru nastroje pomoci kabelu USB

UPOZORNENI! Nebezpedi poranéni elektrickym napétim.

Dotykem vadného kabelu muze dojit k zasahu elektrickym proudem a zpusobit tak vazna poranéni.
- Nedotykeijte se vadnych kabelu.
- Nechte vadny kabel vyménit zkusenym a opravnénym technikem.

Jind moznost, jak nabit akumulator nastroje I-Wrench, spociva v tom, Ze se spoji Mini-B USB kabel
nastroje pfimo s nastrojem. Opacny konec kabelu se zasune do zdroje proudu USB sitového adaptéru
USB 0 230 V od tretich vyrobcl, jak je znazornéno nize.
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5.3

53.1

5.3.2

Obr. 12: Mini-B USB kabel (obrazek znazorriuje US-americky sitovy adaptér)

Sestaveni spojeni I-Wrench — Fidici jednotka Sroubovaku mPro400GC

Prehled

| kdyz Ize nastroj I-Wrench uplatnit nezavisle od fidici jednotky mPro400GC, existuji dvé podstatné vyhody
ve vytvofeni bezkabelového spojeni mezi nastrojem |-Wrench a Fidici jednotkou mPro400GC:

e Komunikace s fidici jednotkou GC propoji Udaje o postupech nastroje I-Wrench s vybérem
komunikacnich protokold, které se pouzivaji pfi montaznich pracich. V pfipadé zakaznického
montazniho zavodu se timto zplsobem tato dodate¢na komunikacni funkce pfipoji ke komunikaénimu
systému provozni haly.

o Komunikace s fidici jednotkou mPro400GC spojuje udaje o postupech nastroje [-Wrench s dalSimi
komunikacnimi protokoly provozu vedle statistickych udaji a ukladani do pameéti, které jsou k dispozici
pro udaje o postupech Sroubovani.

Kroky pro rychlé sefizeni na nastroji I-Wrench

- Konfigurace ID ¢. momentového kli¢e: Hlavni obrazovka > Setup > Setup > Wrench ID [ID
momentového klice (zadani hesla: 1247)]). Mélo by byt pro kazdy nastroj, konfigurovatelny fidici
jednotkou, jednoznacné.

- Zadejte ID ¢. momentového kli¢e. Sklada se z poslednich &tyi mist sériového &isla klice krouticino
momentu.

- Konfigurujte nastaveni bezkabelového internetu WiFi pomoci zobrazeni Radio Setup (radiové
nastaveni). Hlavni obrazovka > Radio Setup [radiové nastaveni]) (zadani hesla: 7421).

- Kdyz spojite WiFi-I-Wrench p¥imo se siti podniku a ne pfimo s Fidici jednotkou GC, konfigurujte
nastaveni bezdratové sité (WLAN) podle sitovych nastaveni podniku.

(V modelech nastroje s Bluetooth: Zvolte master, ke kterému se ma vytvofit spojeni.)

LCD displej nastroje I-Wrench:

e WiFi Host (host WiFi) IP adresa je IP adresa Fidici jednotky Sroubovaku mPro400GC, se kterou se ma
néstroj I-Wrench spojit.

o WiFi Gateway (gateway WiFi) je €islo ,skupiny" sitové IP adresy. Pfiklad: Je-li IP adresa Fidici
jednotky mPro400GC 192.168.113.99 , zadejte adresu WiFi Gateway 192.168.113.001. Kopirujte
stejnych prvnich 9 znakl a zadejte posledni 3 znaky vzdy jako 001. (Toto se zobrazi jako 1.)

e Zadejte pro WiFi Local Port (lok&lni port WiFi) hodnotu 23.

e Zadejte pro WiFi Remote Port (remote port WiFi) hodnotu 3456.
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5.3.3 Kroky pro rychlé sefizeni na fidici jednotce Sroubovaku mPro400GC:

-V menu Nastaveni nastroje zvolte kanal s tim ¢islem nastroje, pro ktery se ma sefidit momentovy kli¢

a stlacte tlacitko <Install>.

2 Assign Tool 9 @
Name [Tool 9 I
Type Secondary v |:

Secondary
LiveWire w/ WLAN
GWK

LiveWire I-Wrench

v =] [x =]

C01315en.png

Obr. 13:
- Ze seznamu Type (typ) zvolte ten typ nastroje, ktery se ma sefidit.

- Z daného seznamu zvolte opci LiveWire I-Wrench.
- Zadejte na nastroji konfigurované ¢islo Wrench ID (ID momentového kli¢e) a Connection Type (druh

spojeni). Kazda fidici jednotka mPro400GC podporuje jen jeden druh spojeni. Po instalaci prvniho
nastroje I-Wrench uz tuto volbu nelze zvolit znovu. COM1 nebo COM2 zélezi na tom, s jakym

sériovym spojenim je adaptér Bluetooth WLAN v fizeni spojeny.

e Assign Tool 6 @

Name ITooI 6 [
Type [ LiveWire I-Wrench :||
Wrench |D* [ 200 ]

Connection Type [ Wireless v|| o

— c

c

¢ ok COM1 §

com2 ®

o

e}

Obr. 14:
Stav nastroje je online nebo ofline. Lze ho zobrazit pomoci Tool List Connection Status (stav spojeni -

seznam nastroj). Nastaveni nastroje |ze zobrazit kliknutim na plochu Tool Settings (nastaveni nastroje).

N e e N T |
I I [ I I

(i

il

Tool (esup & Appacution not COOLINS 61 55 pm

C01317en.png

Obr. 15:
Existuje-li WiFi spojeni k fidici jednotce Cleco, zobrazi se na hlavni obrazovce nastroje I-Wrench na horni

listé hvézdicka ,** (viz nasledujici zobrazeni):
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3 a

Select Program Select Job

Y B

Synchr. Function Radio Setup

C01318en.png

Obr. 16:
Horni lista pfedchazejiciho zobrazeni hlavni obrazovky ukazuje nasledujici informace

Displej Vysvétlivky
I-Wrench PRW: I-Wrench pracuje s vyrobnim firmwarem
V2.1.68: Cislo verze firmwaru pro momentovy kli¢

Hvézdicka, ktera zobrazuje, Ze existuje spojeni WiFi k fidici
jednotce Cleco

*
T1 Identifikacni Cislo hlavice / nastréného ofechu
29/04/13 Den / mésic / rok
11:02 Denni ¢as v hodinach: minuty
m Stav nabiti baterif
5.34 Kroky pro detailni sefizeni - sefizeni WiFi na nastroji I-Wrench

Nasledujici kroky jsou detailnimi pokyny pro programovani nastroje I-Wrench pfi komunikaci pres WiFi.
Toto je potfebny prvni krok pro komunikaci Sroubového procesu od nastroje I-Wrench k fidici jednotce
Cleco mPro400GC. Pouzivejte fidici jednotku Sroubovaku mPro400GC primarni model nebo master model
mPro400GC, ale nikoli slave model.

C01320.png
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Cleco

Preruseni

Displej
Dotykova obrazovka

Navigace

Zapinac/vypinac
Potvrzeni

C01321.png

Obr. 17: Sefizeni WiFi na nastroji I-Wrench

I-Wrench ID
- Zapnéte I-Wrench ID.
- Ukoncete vSechny zakazky Fidici jednotky.

- Po startu stlaéte <ESC>.

(=]
c
Q.
c
[}
(3]
N
o
-
o
o
Obr. 18:
- Zvolte <Setup>.
Cont. Read Calibration
(=]
c
Q.
=
[}
<
N
o
-
o
o

Obr. 19:
- Zvolte znovu <Setup>.

20
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Cleco
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c
Q
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N
(32}
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Obr. 20:
- Zadejte heslo 1247 a stlacte <OK>.
Set version
Language
Server/Client Mode
Must work online
Rs232 Baudrate
[=2]
c
o
c
o)
©
N
%)
-
o
(6]

Obr. 21:
- Zvolte pomoci posuvné listy vpravo nebo pomoci tladitek s Sipkami na klavesnici volbu Wrench ID (ID

momentového klice).

- Stlacte symbol klavesnice vpravo dole.
- Zadejte napfiklad posledni 4 pozice sériového &isla nastroje. Toto ¢islo pak bude identifikaénim
Cislem ID nastroje Wrench. (Pfedchazejici nuly se nezobrazuji.)

Spojeni WiFi s Fidici jednotkou mPro400GC
- Zapnéte I-Wrench ID.
- Po startu stlaéte <ESC>.

o=

Select Program Select Job

g ¥ "v o’

Synchr, Function
o
o
S
c
o)
™
N
™
-
o
O

Obr. 22:
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6.1

- Zvolte <Radio Setup>.

[=2}
s
=
[
o
(]
2
o
o
Obr. 23:
- Zadejte heslo 7421 a stlacte <OK>.
PRW V2.1.49 TD 16/04/13 12:04 c
WiFi Ip
WiFi Mask ‘
WiFi Gateway
Username
WiFi Host [
WiFi Local Port
j=2}
g
192.168.4.1000[ == 5
o
o
o

Obr. 24:
Obrazovka LCD pak ukazuje sefizovaci informace (setup). Horni ¢ast menu zobrazuje nazev a spodni

¢ast moznosti pro zvoleny nazev.

- Zvolte nazev a posunuijte tlacitky s Sipkami smérem nahoru / dolU.

- Zvolte WiFi Host (WiFi-Host).

- Zvolte symbol klavesnice a zadejte IP adresu.

Opakujte pfedchazejici kroky pro programovani nasledujici informace:

- Zadejte WiFi Host (WiFi-Host) IP adresu: IP adresa fidici jednotky Sroubovaku mPro400GC, se kterou
se mé nastroj I-Wrench spojit.

- Zadejte WiFi Gateway (WiFi-Gateway): Cislo "skupiny" sitové IP adresy.
Pfiklad: Je-li IP adresa Fidici jednotky mPro400GC 192.168.113.99 , zadejte adresu WiFi Gateway
192.168.113.001. Kopirujte stejnych prvnich 9 znaku a zadejte posledni 3 znaky vzdy jako 001. (Toto
se zobrazi jako 1.)

- Zadejte pro WiFi Local Port (lokalni port WiFi) hodnotu 23.

- Zadejte pro WiFi Remote Port (remote port WiFi) hodnotu 3456.

Pouziti I-Wrench ve vyrobé

Zobrazeni vysledku Sroubovani

Nasledujici zobrazeni znazornuje vysledné zobrazeni ukazateld I-Wrench po pribéhu vyroby. Tataz
informace je k dispozici na Fidici jednotce mPro400GC pi vyvolani obrazovky Zobrazeni procesu. Ridici
jednotka je zodpovédna za statistiku priibéhu a udaje OK / NOK.

22
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Pocet testu, které se jesté musi provést

Nézev transakce LG1t 191 [1-31-Appl 1713

L 3.0 _ - 20.0 Hranice cil / tolerance
Mérna jednotka Nm 0 . 00

: 0.0

Ukazatel pokro¢eni

Tighten and release

Hlaseni pro obsluhu

C01328en.png

Obr. 25: Obrazovka s vysledky
7 Zobrazeni a vstupy

7.1 Skener ¢carového kodu

I-Wrench ma dodate¢nou funkci, ktera podporuje &teni ¢arovych kédd. Normalné tato funkce podporuje
Eteni sériového ¢&isla kédu pro identifikaci dila (ID dilu a sledovani), ktery spojuje specifické ¢islo ID dilu s
udaji o Sroubovani.

Obr. 26: Skener ¢arového kédu

7.1.1 Serizeni skeneru ¢arového koédu

Nez se skener ¢arového koddu uvede do provozu, musi se nasledovné sefidit:

Zapnéte I-Wrench ID.

Po startu stlacte <ESC>.

Zvolte <Setup>.

Zvolte znovu <Setup>.

Zadejte heslo 1247 a stlacte <OK>.

Navigujte k BarCode Use (pouziti ¢arového kédu) v horni €asti zobrazeni.

Zvolte BarCode nebo pouzijte tlacitka s Sipkami. Text se zméni na bily na modrém pozadi.
Kliknéte na hacek v kontrolnim poli¢ku ve spodni €asti zobrazeni a hacek zadejte.

Pouzijte Sipku smérem nahoru a zvolte Input VIN (zadani VIN). V dolni ¢asti zobrazeni se objevi 5
moznosti volby:

N2 20 20 20 28 20 2 2
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Displej CS Vysvétlivky
No VIN Zadny VIN Tato moznost se voli vzdy, kdyz se pouziva
fidici jednotka Sroubovaku mPro400GC.
VIN after select VIN po volbé
VIN before select VIN pFed volbou PouZijte jen pro samostatny provoz nastroje
VIN after sel.offl. VIN po volbé offline I-Wrench. Nepouzivejte Zadnou z téchto voleb.
2VIN before select 2VIN pred volbou
7.1.2 Provoz skeneru éarového kédu

Cteni &arového kodu ID je manudlini postup. Pro aktivaci éteni stlaéte tlagitko s Sipkou doldi na nastroji
I-Wrench.

Okno skeneru je zde na pravé strané.

Stlacte tlacitko s Sipkou <dolG> pro
aktivaci skeneru.

Obr. 27: Provoz skeneru ¢arového kédu
- Pred uvedenim do provozu skener ¢arového kodu sefidte naprogramovanim. Viz Usek Sefizeni
skeneru ¢arového kodu.

Kdyz je I-Wrench spojeny s Fidici jednotkou mPro400GC, testuje Fidici jednotka, zda se jedna o vstup E/A
nebo o manualni zadani na fizeni.
- Pro aktivaci ur6ovaciho procesu stlacte tlacitko s Sipkou <dold>.

7.2 LED osvétleni obrazovky

Na kazdé strané I-Wrench je umisténa skupinka 7 signalek LED jako navod pro obsluhu. Navic ma
obsluha k dispozici bzu¢ak a vibraéni alarm. Ve skupiné 7 signalek LED je 5 modrych LED, jejichz
pfibyvajici intenzita upozorfiuje obsluhu, kdyZ se blizi cilové hodnoté krouticiho momentu a kdyZ ho
dosahne. Zbyvajici dvé signalky LED sviti CERVENE jako ukazatel vysledku NOK (nedosaZeno) a
ZELENE pro zobrazeni vysledku OK (dosaZeno). Viz nasledujici zobrazeni pozic signalek LED.

7 signalek LED na levé a na pravé strané

Obr. 28: 7 signalek LED
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Pét modrych signalek LED pusobi jako urcity druh "pohyblivého svétla". Pohyblivé svétlo je fetézec
sousedicich signalek, které se rychle zapinaji a vypinaji, aby simulovaly b&Zici pohyb signalek podél
fetézce. Kazda z téch péti LED-signalek se zapne, kdyz bylo dosazeno urcitého procenta cilové hodnoty
(kroutici moment nebo dhel).

Nastaveni vSech procentualnich hodnot zapnuti LED - standardni hodnoty dosaZenych cilovych hodnot

e 30% proLED 1

e 50% pro LED 2

e 70% pro LED 3

e 90% pro LED 4

e 98% pro LED 5

Pro specialni pouziti mGze obsluha procentudlni okamzik spusténi zménit pomoci externiho softwarového
spojeni. U aplikacniho softwaru se jedna o SQNet, ktery bézi na externim pocitaci. SQNet se pouziva v
prvé fadé proto, aby se vytvofilo externi spojeni k I-Wrench v samostatném provoze, kdyz neni k dispozici
zadné spojeni k fidici jednotce mPro400GC. Kazda aplikace Sroubovaciho programu se mlize
naprogramovat s odliSnou cilovou procentualni hodnotou.

PFi dosazeni 100% cilové hodnoty sviti zelena LED a ukazuje OK, anebo sviti Eervena LED a ukazuje
NOK.

7.3 Pripoj USB

Nasledujici zobrazeni ukazuje umisténi pfipoje USB. Pfipojovaci kabel musi mit zastréku Mini-B-USB.
PFipoj se nachazi na levé strané I-Wrench. Viz nasledujici zobrazeni.

PFipoj USB se pouziva v nékolika pfipadech:

e Spojeni I-Wrench k pocitaci, na kterém bézi SQNet pro rezim samostatného provozu
e Zabezpeceni konfiguracnich nastaveni nastroje I-Wrench

e Zabezpeceni udaja

e Stanoveni provéfujici cesty v rezimu samostatného provozu

e Aktualizace / instalace firmwaru I-Wrench.

Pfipoj USB na levé strané

Obr. 29: Pripoj USB
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8.1

VsSeobecné informace

Identifikace hlavice / nastrécného orechu

Parametr

Vyznam

Set version (nastaveni verze)

Stanovi, zda kli¢ krouticiho momentu pracuje se
specialni nebo se standardni verzi.

Language (jazyk)

Umoznuje volbu jednoho z nasledujicich jazyk:
anglictina, italStina, ném¢ina, francouzstina,
portugalstina, Spanélstina.

Server/Client mode (druh provozu server / client)

Umozni konfiguraci momentového klice jako client
nebo server

Must work on line (nutnost online)

Pri jeho aktivaci mGze kli¢ krouticiho momentu
pracovat jen tehdy, kdyZ je spojen se siti nebo
Bluetooth.

RS232 Baudrate (rychlost pfenosu dat RS 232
baud )

Umoznuje volbu parametr pro komunikaci RS232.

Wrench ID (ID kli¢e krouticiho momentu)

Identifikace kli¢e krouticiho momentu.

Has Radio (radiovy provoz)

Tato moznost by se méla aktivovat jen pfi
integrovaném radiovém modulu.

Radio Type (typ radia)

Umozni volbu typu radiového modulu, instalovaného
V N4stroji.

Baud 232 Radio (radio 232 baud)

Umoznuje volbu sériovych parametr pro komunikaci
radiem.

Net ID (ID gislo sité)

»Skupinové“ oznaceni pro WiFi

Node ID (ID ¢&islo uzlu)

Oznaceni ,uzlu“pro WiFi

Master ID (ID ¢gislo master) Rezervované
Radio Channel (radiovy kanal) Rezervované
Radio Power (radiovy vykon) Rezervované
Online perioda Rezervované

Has Tool Recognition (s identifikaci nastroje)

Tuto moznost aktivujte jen tehdy, je-li v momentovém
kli¢i integrovana "identifikace nastroje - nastréného
ofechu".

Tool selects Prog. (nastroj voli program)

Tento bod aktivujte jen tehdy, kdyz "nastrény kli¢
program.

voli

Password per Firmware (heslo pro firmware)

PFi aktivaci vyzyva nastroj k zadani hesla pro zménu
firmwaru.

Has Positioning (s nastavenim)

Aktivujte jen tehdy, je-li v néstroji integrované funkce
nastaveni.

Send Long Res. (zaslani dlouhé odpoveédi)

Umozriuje volbu funkce Standard nebo Definovano
uzivatelem.

Job restart strategy (strategie nového startu)

Umoznuje dotaz na konci zakazky, jestli ma
momentovy kli€¢ nanovo nastartovat tutéz zakazku,
jestli ma dalSim programem "pokracovat" nebo ma
dat "Dotaz" uzivateli, jestli ma nanovo nastartovat
tutéz zakazku nebo pokracovat.

NOK come OK (dale po NOK)

PFi aktivaci tohoto bodu bude I-Wrench po "vysledku
Neni OK" pokracovat provedenim dalSiho testu.

26
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Parametr

Vyznam

Connect to 4000 (spoijit s 4000)

Spojeni s 4000

4000 baud (4000 baud)

parametr RS232 pro 4000

Slave Mode (provoz slave)

Umoznuje volbu modality prace nastroje I-Wrench:
Slave mode off (provoz slave vypnuty) -> Fizeny
uzivatelem pocitace, programy voli obsluha
manualné;

Slave at Start (slave pfi startu) -> uZivatel neni
aktivovan pro volbu programu, dokud momentovy kli¢
neobdrzi externi signal pro aktivaci;

Eully Slave (jen slave) -> uzivatel nemuze zvolit
Zadny program; momentovy kli¢ je celkové radiové
fizeny externim systémem,; uzivatel mize program
jen preskocit;

Fully no skip (jen slave bez pfeskoéeni) -> viz
predesly bod, ale uzivatel nemuze preskocit zadny
program.

Volume Beep (hlasitost signalu)

Umoznuje nastaveni procentni sazby akustického
signalu (od 0 do 100).

Light Intens. (svétlost)

Umoznuje nastaveni procentni sazby osvétleni
displeje (od 0 do 100).

Light TimeOut (osvétleni timeout)

I-Wrench ma dva rGzné stupné osvétleni, jeden pro
rezervu a druhy pro zpUsob prace. Touto moznosti se
stanovi ¢as, jak dlouho &eka kli¢ krouticiho momentu,
nez pfejde od modality pracovni k modalité rezervni,
kdyZ nepfijiméa zadny vstup. Casovy Udaj je uveden
ve vtefinach.

PowerOff sec. (vypnuti ve vtet.) (O=nikdy)

Nebude-li kli¢ krouticiho momentu pouzity, mize se
automaticky vypnout. Zvolte ,0“ pro deaktivaci této
moznosti. Casovy udaj je uveden ve vtefinach.

All Measure in Window (vSechna méfeni v okné)

PFi aktivaci tohoto bodu pouziva I-Wrench kratké
Casové prodlouzeni jen tehdy, kdyz se kroutici
moment a Uhel pohybuji v ramci tolerance.

Set Tool Number (nastaveni Cisla nastroje) Rezervované
Tool Tq Corr. (korektura krouticiho momentu Rezervované
nastroje)

Tool Ang Corr (°/Nm) (korektura Uhlu nastroje) Rezervované

Adapter Len. (mm) (délka adaptéru)

Pokud se pro utahovani pouziva prodlouzeni, musi
se délka prodluzovaciho dilu zadat (v opacném
pfipadé nebude méfici hodnota krouticiho momentu
spravna). Kdyz uz uzivatel zadal néjakou hodnotu v
menu ,Tool Tq Corr“, zohledni I-Wrench pouze tu
hodnotu v menu ,Tool Tq Corr*.

Comm. Fail Strategy (kom. strategie pfi vypadku)

Kdyz je I-Wrench radiové spojen pomoci VPG (neboj
jinym softwarem), Ize pfi vypadku spojeni definovat
specifickou strategii:

~WVarn and disable” (varovat a deaktivovat): I-Wrench
zobrazuje hlaSeni ,Host not connected* (host neni
spojen) a samostatné se deaktivuje;

»Allow disconnected mode“ (povolit oddéleny provoz):
I-Wrench zobrazuje hlaSeni ,Host not connected®,
potom muze obsluha na klavesnici b€hem 4 vtefin
stlacit tlacitko, aby mohl pokracovat v praci ve stavu
offline;

~,Complete Current job/batch® (doplnit aktualni
zakazku/Sarzi): v tomto pfipadé I-Wrench povoli
obsluze doplnit aktualni zakazku nebo Sarzi a zobrazi
hlaseni ,Host not connected” a samostatné se
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Parametr

Vyznam

deaktivuje.

AllowsSuspendSendRes
(DalePovolitHlaSeniPrestavky))

Speciélni verze pro IVECO. Kdyz je radiova
komunikace vypnutd, pracuje kli¢ krouticiho
momentu tak, Ze vSechny vysledky uklada do své
paméti. Kdyz je komunikace opét aktivovana, posila
I-Wrench v8echny vysledky k hostovi.

Led green at Nom. (zelena LED pfi cilové
hodnotég)

Pri aktivaci sviti zelena LED kli¢e krouticiho
momentu tehdy, kdyz byly dosazeny hodnoty
krouticiho momentu a uhlu.

Vibration (vibrace)

Aktivujte vibrani alarm, kdyz byla dosazena cilova
hodnota.

Input Vin (zadani VIN)

Pfi aktivaci musi uzivatel po volbé programu nacist
Cislo VIN; musi ho pfecist pfed volbou programu;
uzivatel si musi pfecist €islo VIN, kdyZ je vypnuté
radiova komunikace (specialni systém pro IVECO).

BarCode Use (pouziti ¢arového kodu)

Aktivujte ho jen tehdy, kdyZz je na kli¢i krouticiho
momentu instalovana ¢tecka ¢arového kodu.

Confirm Scanned String (potvrzeni pfecteného
fetézce)

Pfi aktivaci musi uzivatel po pfeCteni ¢arového kodu
stlacit potvrzujici tlacitko na klavesnici.

BarCode Setup (setup ¢arového kodu)

Tato volba umozniuje sefizeni &teni Carového kbédu
pfimo z konfigurace ¢arového kédu.

Alw save curve (ulozeni kiivky do paméti)

Nastavte na 1% aby byla kfivka vzdy ulozena do
pameéti.

End at last led (konec u posledni LED)

PFi aktivaci zacina kratké ¢asové zdrzeni ve vztahu k
poloze posledni LED (muze ji stanovit SQNet nebo
VPG, kdyz sviti posledni LED nastroje I-Wrench).
Bez aktivace zaCne toto kratké ¢asové zdrzeni tehdy,
kdyZ je dosazena cilova hodnota.

Operator Input (zadani obsluhou)

Toto nastaveni poskytuje tfi volby: ,Not used*
(nepouzité); ,At startup” (pfi startu) - uzivatel musi
pro pokraCovani zadat béhem rozb&hu nastroje
I-Wrench ¢islo ID uzivatele; ,Before Sel.” (pfed
volbou) - pfed za¢atkem testu vyzaduje I-Wrench
zadani Cisla ID uzivatele.

Ms wait enable (aktivace vyckani mér.)

Kdyz je I-Wrench spojeny s VPG (nebo s jinym online
softwarem), pocka po precteni ¢arového kodu
stanoveny Casovy okamzik (tuto dobu Ize zménit
timto nastavenim); kdyz I-Wrench béhem této doby
nepfijme zadny program, pak se |-Wrench opét pta
po dalSim precteni ¢arového kédu.

BT Fast connect (rychlé spojeni BT)

Rychlé spojeni pro radiovy Bluetooth, aby se
redukovalo ru$eni jinych radiovych voleb (napf.
WiFi).

Conn. To Schatz (spojeni s Schatz)

Aktivujte pro spojeni nastroje I-Wrench se zafizenim
Schatz (méfici zafizeni pro kalibraci krouticiho
momentu / Ghlu).

Schatz baud (Schatz baud)

RS232 = parametr pro spojeni s méficim zafizenim
Schatz

Fix Cable Port (pfipoj pevného kabelu)

Jen pro SCS. Pouziva se pro I-Wrench nebo EWW3
pro volbu pfipoje.

Plug in Cable Port (zastréeni kabelového pfipoje)

Jen pro I-Wrench prvni generace.

Cradle Input

Jen pro I-Wrench se senzorem,RID*, aby se zjistilo,
kdy je I-Wrench ulozen v Ulozném/nabijecim zafizeni
nabije¢ky akumulatoru.
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Parametr Vyznam

Adapter Coeff. Mode (modus koef. adaptéru) Toto nastaveni definuje, ktery vstup ma pfednost,
aby pfi aktivaci definoval "modus koeficientu
adaptéru";

»2Adapter Prio“ (priorita adaptéru) Pokud byl koeficient
zapsany do nastroje/adaptéru a do programu,
vysilaného prostfednictvim VPG nebo jinym
hostitelskym softwarem, pak I-Wrench tento
koeficient v nastroji/adaptéru zohledni;

,Only Adapter” (jen adaptér) I-Wrench zohledni jen
koeficient, zapsany do nastroje/adaptéru (je-li k
dispozici);

~Program Prio“ (priorita programu) Pokud byl
koeficient zapsan do nastroje/adaptéru a do
programu, vysilaného prostfednictvim VPG nebo
jinym hostitelskym softwarem, zohledni I-Wrench
tento koeficient v programu;

,Only Program® (jen program) I-Wrench zohledni
pouze koeficient, zapsany do programu (je-li k
dispozici).

Speed Over Delay (ms) (rychlost po zpozdéni) Tento €as ukazuje, jak dlouho mlze gyroskop setrvat
nad maximalni rychlosti; po uplynuti této doby
ukazuje I-Wrench hlaseni o chybé ,speed over* (k
tomu dojde, kdyz uzivatel Sroubové spojeni utahne
az prilis).

Freq. RT reading (Hz) (¢teni frekv. v real. Case) Timto nastavenim je mozné zvolit frekvenci pro
vysilani hodnot v redlném ¢ase k VPG.

8.2 Korekéni faktory hlavice / nastréného orechu

Je-li zapotfebi specialni hlavice nebo nastrény ofech pro pouziti nastroje I-Wrench, dojde k ofsetové
chybé, ktera mize narusit pfesnost méfeni krouticiho momentu / Uhlu. Pro odstranéni ofsetové chyby
meéfeni byl vyvinut matematicky proces korek&nich faktord. Korekéni faktor se v zavodé ulozi do paméti
klice krouticiho momentu. Tento faktor neni proménna, a neni pfistupny ani obsluze, ani koneénému
uzivateli. Kazda konstrukce adaptéru se specialni hlavici vyZzaduje jednoznaénou sadu korekénich faktor(.

Ma-li kli¢ krouticiho momentu k dispozici funkci identifikace hlavice, pak hlavice "vi", Ze je zapotfebi
kalibraéni korekéni faktor a zjisti v ramci kli¢e krouticiho momentu ofsetové nastaveni, potfebné pro danou
hlavici.

U kli¢u krouticiho momentu bez volby identifikace hlavice se korekéni faktor naprogramuije do Fidici
jednotky Sroubovani mPro400GC a spoji se se Sroubovaci aplikaci za u¢elem ofsetové korektury.

Nasledujici zobrazeni ukazuje obrazovku s korekcemi, ktera se v fidici jednotce mPro400GC pouziva k
programovani korekéniho faktoru do fidici jednotky a ke spojeni se Sroubovaci aplikaci:
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Socket ID

— Torque®

Torgue Corr. Factor 6. 66888

Elongat i ontmm)

T

— Angle*
Flexion Factor(”/Hm) 6. 8a8a
fAngle Corr. Factor 6. 86888 o
2
c
B
& DK | b 4 Cancel | a
o
o
Obr. 30:

9 Udrzba

9.1 Pokyny pro ¢isténi

VsSechny modely I-Wrench

- Obrazovku Cistéte ve vypnutém stavu.

- Udrzujte dotykovou obrazovku LCD G&istou. Pouzivejte vihkou latku s béznym ¢isti¢em na sklo.
Nepouzivejte na Cisténi zadny aceton.

- Nenamacejte I-Wrench do tekutin nebo Eisticich prostiedku.

Modely I-Wrench s integrovanym skenerem (opcionalni skener ¢arového kodu)

Okno musi byt Cisté. Znecisténé okénko by mohlo znemoznit &teni ¢arového kodu.
> Cistéte ho pravidelné&, anebo ihned, jakmile se za3pini. PouZijte vihkou latku, bavinéné nebo jiné
mekké tyCinky a bézny Cisti¢ na sklo. Nepouzivejte na Cisténi zadny aceton.

Modely I-Wrench s (opcionalnim) odnimatelnym pryzovym obalem

Obal ma odnimatelné okno.
- UdrZujte odebiratelné okno &isté z obou stran. Pouzivejte vihkou latku s béZznym gisticem na sklo.
Nepouzivejte na Cisténi zadny aceton.

9.2 Plan udrzby

Interval Vizualni kontrola

Kazda sména > je I-\Wrench poskozeny

> je okno skeneru pruhledné

1x tydné (pokud se pouziva). > je dotykova obrazovka LCD a ochranné okno obrazovky pruhledné

9.3 Demontaz

S vyjimkou vymény hlavic, nastrénych ofechl nebo specialnich adaptért by se nastroj nemél demontovat.
Demontaz a opravy mlze provadét pouze personal, autorizovany spole¢nosti Apex Tool Group.
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Hledani zavad

9.4

Mazani

I-Wrench nepodléha zadnym pozadavkim na mazani.

10

10.1

Hledani zavad

Problémy s bezdratovymi zafizenimi WiFi

Pozorujte LCD obrazovku momentového klice béhem startovaci faze, poté co bylo konfigurované spojeni
WiFi mezi I-Wrench a Fidici jednotkou Sroubovaku mPro400GC. Spodni ¢ast displeje zobrazi vyzvani
LWLAN init“. Je-li spojeni Uspésné, zobrazi se po kratkém zpozdéni hlaseni ,WiFi Module OK!“. Vyskytuje-
li se problém, zobrazi se hlaSeni o chybé ,WiFi Module KO!“. Celkové existuje 16 hlaseni o chybach, které
jsou popsané v nasledujici tabulce.

Kod chyby | Mozna pric¢ina Opatieni
1 Programovaci modus pro tento modul nebyl >  Zkontrolujte kabelové spojeni modulu a
pristupny rychlost pfenosu dat (baud)
2 Volbu “Keep connection during > Konfigurujte volbu
programming” (zachovejte spojeni pfi
konfiguraci) nebylo mozné stanovit
3 ,3SID* nebyl stanoveny > Konfigurujte SSID
4 “WIFI channel” (kanal WiFi) nebyl stanoveny > Konfigurujte kanal WiFi
5 ~Authentication mode” (modus opravnéni) > Konfigurujte modus opravnéni
nebyl stanoveny
6 ,Encryption mode* (Sifrovaci modus) nebyl > Konfigurujte Sifrovaci modus
stanoveny
8 ,Passkey” (spojovaci kli¢) nebyl stanoveny > Konfigurujte spojovaci kli¢
10 Parametr ,DHCP* nebyl stanoveny > Konfigurujte DHCP
11 WIFi IP“ nebyl stanoveny > Zkontrolujte format IP
> Zkontrolujte IP pro ,WiFi IP*
> Zkontrolujte ,gateway WiFi“
> Zaijistéte, aby byla platna predchozi
nastaveni.
12 ,Hostname" nebyl stanoveny > Stanovte hostname
15 TCP-client peer nebyl stanoveny > Zkontrolujte IP pro ,WiFi Host"
> Zkontrolujte ,remote port WiFi*
> Zaijistéte, aby byla platna pfedchozi
nastaveni.
16 ~Power mode* (modus nabijeni proudem) > Nastavte modus nabijeni el. proudem
nebyl stanoveny
20 Parametr ,Regulatory domain® (regulaéni > Stanovte parametr regulaéni domény
doména) nebyl stanoveny
21 Parametr ,Username* (nazev uzivatele) > Stanovte parametr nazev uzivatele
nebyl stanoveny
22 Parametr ,Build Ad Hoc" (sestaveni ad-hoc) > Stanovte parametr vystavby ad-hoc
nebyl stanoveny
23 Parametr ,Operational mode“ (provozni > Stanovte parametr provozni modus

modus) nebyl stanoveny
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10.2

Datova komunikace I-Wrench - Fidici jednotka Sroubovaku mPro400GC

Nasledujici zobrazeni je blokové spojeni, které zobrazuje hlavni spojeni komponentd WiFi pro Fidici
jednotku Sroubovaku mPro400GC. Nejjednodussi spojeni je AP (Access Point / bod pfistupu), ktery je
ethernetovym kabelem pfimo spojeny s Fidici jednotkou mPro400GC. Spojeni k I-Wrench je bezdratové

spojeni WiFi.

Anténa 2,4 GHz I I

= Ethernetovy kabel

Sitovy zdroj ._.-/

Ridici jednotka $roubovaku
mPro400GC

| ((o -~

Anténa 5 GHzZ ey |

}

.-

Wi-Fi

LiveWire
I-Wrench

Access Point (AP)

Datenkommunikation.jpg

Obr. 31: Datova komunikace I-Wrench — fidici jednotka Sroubovaku mPro400GC

VSeobecné se problémy se spojenim WiFi zakladaji na chybach programovani kli¢e krouticiho momentu.
Rizeni je nezavisly prvek a mélo by se pouzivat jako diagnosticky piistroj. Samo fizeni poskytuje nékolik
zobrazeni, ktera zachycuji informace o pfi¢inach chyb. Problémy se opravuji tim, Ze se v I-Wrench zméni
nespravné nastaveni. Pfiklad: Nespravné nastaveni IP v kli€i krouticiho momentu zabrafuje spojeni.
Nesouhlasny nazev SSID zabrariuje spojeni. Nespravné nastaveni pro opravnéni WiFi zabrariuje spojeni.

Problém

Mozna pri¢ina

Opatieni

Nastroj I-Wrench
nekomunikuje s fidici
jednotkou mPro400GC.

Jak se tato chyba hleda?

Musi se zkontrolovat 3 oblasti.
Komunikacni fetézec probiha
pres I-Wrench — AP- fidici
jednotka.

1. Nastaveni v nastroji I-Wrench
2. Spojeni mezi I-Wrench a
Access Point (AP). To je cesta
WiFi.

3. Spojeni mezi Access Point
(AP) a fidici jednotkou. To je
ethernetovy kabel.

- Vyzkous$ejte spojeni I-Wrench — AP.
- Zkontrolujte, zda se zobrazila
hvézdicka (*) na obrazovce néstroje.

Je-li zobrazena: Komunikace I-Wrench —
AP je v poradku.

Kdyz chybi: I-Wrench — AP
nekomunikuji.

Hvézdicka * chybi.
Spojeni Wifi nefunguje.

Musi se zkontrolovat 3 oblasti.
Komunikacni fetézec probiha
pres I-Wrench — AP- fidici
jednotka.

1. Nastaveni v nastroji I-Wrench
2. Nastaveni v fidici jednotce

3. Kabel mezi AP a fidici

Zkontrolujte VSECHNA nastaveni WiFi v
kli¢i krouticiho momentu.

- Zkontrolujte, zda je ethernetovy
kabel ve spravném ethernetovém
pFipoji Fidici jednotky. K dispozici
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Problém Mozna pric¢ina Opatieni
jednotkou. jsou dva oddélené pfipoje.
- Vyzkouseijte jiny ethernetovy kabel.

Jak se nastaveni WiFi Viz nasledujici kontrolni pfehled.

kontrolujiv Viz pFirugku AP pro dodate&né
momentovém klici ? informace.

v

10.3 Kontrolni prehled nastaveni pro WiFi

Zapnéte I-Wrench ID.

Po startu stlacte <ESC>.

Zvolte <Radio Setup>.

Zadejte heslo 7421 a stlacte <OK>.

V2R 2\ 20\%

Zvolte Oper. Mode (provozni modus), pfikazte Managed (spravovan).
Zvolte WiFi SSID, zadejte aktualni oznaceni SSID, pouzivané na AP (Access Point / bod pfistupu)
Zvolte Reg. Domain (reg. doména), pfidélte 2,4 GHz nebo 5 GHz NEBO 2,4 GHz + 5 GHz
Zvolte WiFi Channel (kanal WiFi).
e 0 pro standardni roaming
e 1az12pro2,4 GHz
e 36 az44 pro5 GHz
e 150 az 160 pro Uniband Il
- Zvolte WiFi Authentification (opravnéni WiFi)

V2R 20 2 4

e WPA
e PEAP
e WPA2
e LEAP
> Zvolte WiFi Encryption (Sifrovani WiFi) WEP64
¢ WEP128
o TKIP
e AES/CCMP

- Zvolte WiFi Key (kli¢ WiFi)
e Tento kli¢ musi byt identicky s tim u AP.
- Zvolte WiFi DHCP.
¢ Nechte volbu WiFi DHCP deaktivovanou.
- Zvolte WiFi IP.
¢ Adresa IP momentového klice musi byt ve stejné rodiné IP (prvnich 9 znak) jako Fidici jednotka.
Posledni 3 znaky ale musi byt jednoznaéné.
- Zvolte WiFi Mask (zobrazeni WiFi)
e Bé&zna IP zobrazeni WiFi Mask je 255.255.255.0
- Zvolte WiFi Gateway (WiFi Gateway)
e Nenechavejte nastaveni Gateway bez zadani. Zadejte minimalné prvnich 9 znaku rodiny IP kli¢e
krouticiho momentu a 001 jako posledni tfi znaky. (Bude to registrovano jako 1.)
- Zvolte WiFi Host.
Musi to byt stejna adresa IP jako fidici jednotka mPro400GC.
- Zvolte WiFi Local Port (lokalni port WiFi)
e Zadejte 23
- Zvolte WiFi Remote Port (dalkovy ptipoj WiFi)
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111

e Zadejte 3456
-> Zvolte WiFi Init Mode (init. modus WiFi)
e Zadejte Always (vzdy).

Nahradni dily

Prehled nahradnich dila

Oznaéeni | Cislo dilu Popis

1 313 11 0050 skupina kli¢li + méni¢ 15 Nm
313 11 0051 skupina kli¢li + méni¢ 30 Nm
313 11 0052 skupina kli¢li + méni¢ 50 Nm
313 11 0053 skupina kli¢li + méni¢ 70 Nm
313 11 0054 skupina kli¢l + méni¢ 100 Nm
313 11 0055 skupina kli¢l + méni¢ 200 Nm
313 11 0056 skupina kli¢l + méni¢ 300 Nm
313 11 0057 skupina kli¢l + méni¢ 400 Nm
313 11 0058 skupina kli¢l + méni¢ 600 Nm
31311 0059 skupina kli€d + méni¢ 800 Nm
31311 0060 skupina kli€¢d + méni¢ 1000 Nm
31311 0061 skupina kli€¢d + méni¢ 1200 Nm

2 313 21 0054 interni USB zé&strcka s kabelem

3 313 21 0042 akumulator

4 323 41 0024 viko akumulatoru

5 197 14 0002 modul WiFi

6 197 14 0014 modul PC

7 197 14 0005 ¢teci modul ¢arového kodu

8 313 21 0075 skupina elektronickych platin s LCD a krytem

34
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Ersatzteile.jpg

Obr. 32: Nahradni dily

12 Technické udaje

12.1 Presnost méreni

Odchylka

<0,5% 20%...100% kapacity krouticiho momentu
<1% 10%... 20% kapacity krouticiho momentu
+0,1° odchylka zobrazeni v zobrazeni Ghlu

12.2 Provozni vlastnosti

Atributy Udaje
Vnitini pamét 1GB
Uklada do paméti 20.000 vysledku

20.000 krivek
1000 nastavitelnych programt

2,8coulova vysoce rozlisitelna dotykova obrazovka

Zobrazeni

Barevny displej 320 x 240 pixell, 65.535 barev

Klavesnice (pro zapnuti/vypnuti a navigaci).

Opcionalni ¢te¢ka ¢arového kédu
(pro zadani identifikace konstrukéniho dilu).

12.3 Sitovy zdroj

Oznaéeni Udaje

Lithium-lontovy

Interni vyménitelny akumulator s opétovnym nabijenim
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Oznaéeni Udaje

Kapacita akumulatoru 3,7V
Stejnosmérné napéti pfi 2700
mA

Doba do opétovného nabiti 9 hodin

Doba pro opétovné nabiti pomoci PC s kabelovym spojenim USB 6 hodin

Doba pro opétovné nabiti pfes externi, opcionalni nabijecku 4 hodin

akumulatoru

12.4 Externi stanice pro nabijeni akumulatoru

Oznaéeni Udaje

Vstupni vykon | stfidavé napéti 100 az 240 V
pfi 50/ 60 Hz

Vystupni vykon | 5,0 V stejnosmérné napéti pfi 0,7 A

12.5 Pripoje, vstupy a vystupy

e Mini-B USB 2,0 pro datové spojeni a volitelné spojeni nabijeci stanice akumulatoru
e 4pdlovy pFipoj pro nabijeni akumulatoru s volitelnym Gloznym/nabijecim zafizenim.
e Klavesnice a dotykova obrazovka pro programovani a navigaci.

¢ Volitelny laserovy skener ¢arového kédu

e 7 LED signalek

e Podpora WiFi

12.6 Komunikace

e WiFi2,4GHz a5 GHz.
e Client (fidici jednotka Sroubovaku mPro400GC) nebo samostatny provoz.
e Komunikace udaju a kfivek k fidici globalni jednotce Cleco pres WiFi

12.7 Postup sSroubovani

Pojem postupu Sroubovani se vztahuje na proces utahovani u Sroubovani zavitového spojeni. Méfeni
krouticiho momentu, které se pouziva pro kontrolu konce cyklu Sroubovani a (kontrolniho) méfeni uhlu
pooto¢eni matice nebo Cepu, je tzv. postup Sroubovani s oznacenim fizeni krouticiho momentu (MD) s
kontrolou dhlu (WI). To znamena, Ze se pro dokonéeni Sroubovaciho cyklu pouziva kroutici moment.
Vysoka a nizka pfijatelna hodnota krouticiho momentu a uhlu vytvofi pravouhlé "okno", které definuje
pfijatelné spojeni. Naopak pak plati, kdyZ se pouziva uhel pro dokonéeni Sroubovaciho cyklu s
(kontrolnim) méfenim krouticiho momentu, oznacuje se tento postup jako fizeni thlu (WI) s kontrolou
krouticiho momentu (MD).

Vysvétleni tohoto postupu Sroubovani je zaloZeno na hrani¢nich hodnotach Sroubovacich cyklu, které

uzivatel pfedem nastavi, a jejichz vysledky méfi fidici jednotka mPro400GC, kdyz je spojena s I-Wrench.
Ridici jednotka mPro400GC se vztahuje k fizeni krouticiho momentu MD s kontrolou thlu Wi jako
diagram 30 a k fizeni Ghlu s kontrolou krouticiho momentu MD jako diagram 50. Obé strategie jsou
oddélené do detailu popsané:
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Diagram 30: fizeni krouticiho momentu MD s kontrolou uhlu WI

Postup Sroubovani s fizenym momentem vypnuti a s kontrolou krouticiho momentu a krouticiho uhlu.
Tomuto postupu Sroubovani pfedchazi rychlé pfedutazeni.
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Obr. 33: Diagram 30

Integrovanym snimacem méficich hodnot se zaznamena kroutici moment a kroutici uhel, vznikly b&éhem
postupu Sroubovani, a zpracuji se fidici jednotkou Sroubovaku. Od dosaZeni prahového momentu se Ghly
pocitaji. Pfi dosazeni momentu vypnuti se nastroj zastavi. Nasledovné se béhem doby dobé&hu

zaznamena Uhel dobéhu a Spickovy moment a jako moment utaZeni Sroubu je s vyhodnocenim utazeni
prenesen jako moment utazeni Sroubu do fidici jednotky Sroubovani.

Dosazenim spoustéciho momentu (trigger moment) se zaznamena prabéh krouticiho momentu a Ize ho

znazornit grafickou funkci.

Do Fidici jednotky Sroubovani se zadavaji nasledujici parametry:

Parametr

Vysvétleni

Rozsah hodnot

Moment vypnuti (Nm)

Moment vypnuti stupné

0 ... 1x MD kapacita

Tlumici faktor Pocet méfenych hodnot, 4
pouzivanych ke tlumeni tvorbou
stfednich hodnot

Maximalni thel (grd) Horni hrani¢ni hodnota 0...9999

dosazeného uhlu a hodnoty
bezpeéného vypnuti

Maximalni moment (Nm)

Horni hraniéni hodnota
dosazeného krouticiho momentu

0 ... 1,2 x MD kapacita

Minimalni Ghel (grd)

Dolni hrani¢ni hodnota
dosazeného uhlu

0...9999

Minimalni moment (Nm)

Dolni hrani¢ni hodnota
dosazeného krouticiho momentu

0 ... 1 x MD kalibraéni hodnota

Prahovy moment (Nm)

Zacatek pocitani ahlu

0...1,2 x MD kapacita

Bezpecénostni vypnuti

Maximalni thly
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12.7.2 Diagram 50: fizeni uhlu WI s kontrolou krouticiho momentu MD

Postup Sroubovani s fizenym uhlem vypnuti a s kontrolou krouticiho Uhlu a krouticiho momentu. Tomuto

postupu Sroubovani pfedchazi rychlé pfedutaZeni.
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Obr. Diagram 50

Integrovanym snimacem mérenych hodnot se zaznamenava kroutici moment a kroutici uhel, vznikly

bé&hem postupu Sroubovani, a zpracovava se v fidici jednotce Sroubovaku. Pfi dosazeni Uhlu vypnuti se
nastroj zastavi. Nasledovné se béhem doby dob&hu zaznamend uhel dobé&hu a Spi¢kovy moment a jako

hodnoty utaZzeni Sroubu se spole€né s vyhodnocenim utaZeni pfidaji do fidici jednotky Sroubovani.

Dosazenim parametrovatelného spoustéciho momentu (trigger moment) nastroje se zaznamena pribéh

krouticiho momentu a lze ho znézornit grafickou funkci.

Do Fidici jednotky Sroubovani se zadavaji nasledujici parametry.

Parametr Vysvétleni Rozsah hodnot
Uhel vypnuti (grd) Uhel vypnuti stupné 0...9999
Tlumici faktor Tlumici faktor, poet mérenych 4

hodnot, pouzivanych ke tlumeni
tvorbou stfednich hodnot

Pocet otacek (1/min)

Predvolba poctu otacek; v oblasti
maximalniho poctu otacek,
predinstalovaného v konstantach
nastroje

+ maximalni pocet otacek

Maximalni Ghel (grd)

Horni hraniéni hodnota
dosazeného Uhlu

0...9999

Maximalni moment (Nm)

Horni hraniéni hodnota
dosazeného krouticiho momentu
a hodnoty bezpecného vypnuti

0...1,2 x MD kapacita

Minimalni uhel (grd)

Dolni hraniéni hodnota
dosazeného Uhlu

0...9999

Minimalni moment (Nm)

Dolni hraniéni hodnota
dosazeného krouticiho momentu

0 ... 1 x MD kalibra¢ni hodnota

Prahovy moment (Nm)

Zacatek pocitani ahlu

0 ... 1,2 x MD kapacita
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Parametr Vysvétleni Rozsah hodnot

Bezpecnostni vypnuti Maximalni moment

Spoustéci moment trigger (Nm) | Zaatek zaznamu mérfenych 0 ... 1,2 x MD kapacita
hodnot pro grafické znazornéni

13 Servis

13.1 Oprava nastroje

Upozornéni Je-li nutna oprava nastroje I-Wrench, poslete kompletni nastroj do nékterého prodejniho a servisniho
stfediska Apex Tool Group Sales & Service Center. Opravu muze provadét pouze autorizovany
personal skupiny Apex Tool Group. Pokud by se uzivatel pokusil nastroj otevfit nebo opravit, mohlo by
to vést z zaniku zaruky.

14 Likvidace

UPOZORNENI! \/znik poranéni osob a poskozeni Zivotniho prostfedi neodbornou likvidaci.
Soucastky a pomocné prostiedky nastroje skryvaji rizika pro zdravi a zivotni prostfedi.
- Soucasti obalu oddélte a podle druhu likvidujte.

- Dodrzujte platné mistni predpisy.

Dbejte na vSeobecné platné smérnice o likvidaci, jako je zakon o elektrickych a elektronickych pristrojich
(ElektroG) a zékon o bateriich (BattG):
r— V Némecku se likvidace akumulatorli momentainé fesi zakonnou cestou.
| kdyZ nejsou akumulatory z lithia-ionu momentalné klasifikované jako nebezpeény odpad, nesmi se
akumulatory likvidovat v b&éZzném domacim odpadu.
- Akumulatory odevzdejte k likvidaci v provoznim sbérném zafizeni, Vasem prodejnim a servisnim
stfedisku nebo v oficialnim recyklaénim zafizeni.

Pro informace o navraceni baterii v Némecku viz mimo jiné webova stranka GRS Batterien: www.grs-
batterien.de

14.1 Likvidace akumulatoru v jinych regionech

Definice nebezpe&ného odpadu ohledné baterii se v jednotlivych zemich lisi. Po odstranéni poSkozeného
akumulatoru musi nasledovat likvidace podle regionalnich ustanoveni.

UPOZORNENI! > Akumulatory nerozdrcuite.

Akumulatory neohfivejte nebo nespalujte.

Nezkratujte.

Neotevirejte.

Pouzivejte POUZE doporu€enou nabijeci stanici Cleco

2 20\ 4
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Sales & Service Centers

Note: All locations may not service all products. Please contact the nearest Sales & Service Center for the

appropriate facility to handle your service requirements.

Detroit, Ml

Apex Tool Group

Sales & Service Center
2630 Superior Court
Auburn Hills, M| 48326
USA

Phone: +1-248-393-5640
Fax: +1-248-391-6295

Houston, TX

Apex Tool Group

Sales & Service Center

6550 West Sam Houston
Parkway North, Suite 200
Houston, TX 77041

USA

Phone: +1-713-849-2364
Fax:  +1-713-849-2047

Lexington, SC

Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
USA

Phone: +1-800-845-5629
Phone: +1-803-951-7544
Fax:  +1-803-358-7681

Los Angeles, CA
Apex Tool Group
Sales & Service Center

6881 Stanton Avenue, Unit B

Buena Park, CA 90621
USA

Phone: +1-714-994-1491
Fax: +1-714-994-9576

Seattle, WA
Apex Tool Group

Sales & Service Center
2865 152nd Avenue N.E.
Redmond, WA 98052
USA

Phone: +1-425-497-0476
Fax:  +1-425-497-0496

York, PA
Apex Tool Group

Sales & Service Center
3990 East Market Street
York, PA 17402

USA

Phone: +1-717-755-2933
Fax: +1-717-757-5063

Brazil

Apex Tool Group

Sales & Service Center
Caixa Postal 692
18001-970 Sorocaba, SP
Brazil

Phone: +55-15-238-3929
Fax: +55-15-238-3260

Canada

Apex Tool Group

Sales & Service Center
7631 Bath Road
Mississauga, Ont. L4T 3T1
Canada

Phone: +1-866-691-6212
Fax: +1-905-673-4400

Apex Tool Group GmbH & Co. OHG
Industriestralle 1
73463 Westhausen
Germany

Phone: +49-7363-81-0
Fax: +49-7363-81-222

www.apexpowertools.eu

England
Apex Tool Group GmbH &

Co. OHG

C/O Spline Gaugesl
Piccadilly Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44-191 419 7700
Fax:  +44-191 417 9421

France

Apex Tool Group SNC
25 Rue Maurice Chevalier
BP 28

77831 Ozoir-la-Ferriére
Cedex, France

Phone: +33-1-6443-2200
Fax: +33-1-6440-1717

Germany

Apex Tool Group

GmbH & Co. OHG
IndustriestralRe 1

73463 Westhausen
Germany

Phone: +49-7363-81-0
Fax: +49-7363-81-222

Hungary

Apex Tool Group
Hungaria Kft

Platanfa u. 2

9027 Gyor

Hungary

Phone: +36-9666-1383
Fax: +36-9666-1135

India

Apex Power Tools India
Private Limited

Gala No. 1, Plot No. 5

S. No. 234, 235 & 245
Indialand Global Industrial
Park

Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91-20-66761111

Mexico
Apex Tool Group México

S.deR.L.de C.V.
Vialidad El Pueblito #103
Parque Industrial

76220 Querétaro

Mexico

Phone: +52 (442) 211-
3800

Fax:  +52 (442) 103-
0443

China
Apex Power Tools Tra-

ding (Shanghai) Co., Ltd
A company of

Apex Tool Group, LLC

A8, No.38, Dongsheng
Road, Shanghai,

China 201201

Phone: +86-21-60880320
Fax: +86-21-60880298




