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Production Tools

Homologation 007/09

Cleco-48EPE90D4

Pistolenschrauber

Bestell-Nr.: 48EPE90OD4

Darin enthalten

Maschinenart

Drehmoment-Bereich von

Typ:
Cleco-48EP90D4

Pistolenschrauber

19 N-m bis 90 N-m

Bestell-Nr.:
48EP90D4

Drehzahl 510 U/min
SI13298 SI3299 UB1117
Cm / Cmk Werte
Auswertung Auswertung Auswertung
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Production Tools

Zuasmmenfassung der erreichte Cm - CmK Werte der Stichprobenanalysen

Apex Tool Group /

L 20
pistolenschrauber Genauigkeitsklasse: 7 %

Testdaten 30% 80% 100% 40° 180°

Werkzeug SerienNr. <30° > 360 ° <30° > 360 ° <30° > 360 ° 60% Md 80% Md

Indes zur SerienNr. d C h b a k |
< Prifmoment 40,30 Nm 75,80 Nm 90,00 Nm 54,00 Nm | 72,00 Nm
e Drehzahl 1.Stufe 510 U/min

ﬁ Schwellmoment 20,15 Nm 37,90 Nm 45,00 Nm 19,00 Nm | 19,00 Nm
& SI3298 cm 2,54 3,96 3,41 5,01 3,44 5,31 3,49 2,92
0 cmk 2,38 2,38 3,13 4,42 3,24 4,35 3,07 2,42
¥ S13299 cm 2,60 4,73 2,97 7,08 3,30 7,63 3,32 2,80
8 cmk 2,14 4,49 2,33 6,72 2,56 7,22 3,27 2,60
8 UB1117 cm 2,76 5,27 3,01 5,25 3,13 6,07 3.02 2,15
cmk 2,02 5,09 2,12 5,04 2,49 5,90 2,81 1,90
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HU-Nr.

Prifblatt Nr. 1a

Allgemeine Technische Daten

007/09
Hersteller Apex Tool Group
Modell Cleco-48EPE90D4

Drehmoment - Bereich von 19 N'm
Wirksamer Luftdruck am EinlaR
Elektrowerkeug Ja

Kabel/Leitung
(zwischen Steuerung und Werkzeug)

Schauchléange

Gewicht

Luftverbrauch im Leerlauf

Verbrauch Elektrowerkzeug

maximale Drehzahl Leerlauf erste Stufe

maximale Drehzahl Leerlauf letzte Stufe

minimale Drehzahl im Leerlauf letzte Stufe

Maschinenart

Seriennummer

bis 90 N'm

Betriebspannung

AuRendurchmesser

Innendurchmesser
9 oder 10 mm

Lautstarke im Leerlauf bei maximaler Drehzahl

Lautstarke bei Impulsschrauber wahrend Pulsen

Temperatur bei Elektrowerkzeugen
Temperatur nach je 100 Messungen
bei max. Md

Standzeit des Akkus bei Akkuschrauber

bei max. Md

Abtriebsvierkant

am Winkelkopf
am E-Motor (weich-hart)

am Handgriff

Weich

Hart

ANLAGE 1

Seite 1 von 2

Pistolenschrauber

S13298
S13299
UB1117

320

24

510

510

< 68 dB(A)

44°/46°

27°129°

1/2"

Volt

mm

St.

St.
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007/09

Hersteller Apex Tool Group
Schraubverfahren

Optionen

Drehwinkelauflésung
Md-Genauigkeit

MefRmittelféahigkeitsnachweis

Programmierung

Druckerschnittstelle
Zusazliche Ein- und Ausgange
Trenntrafo

Netzwerk

Prifblatt Nr. 1b

Technische Daten: Steuerung

Stromabschaltung
Md-Steuerung
Md/Winkel-Steuerung
Winkel/Md-Steuerung
Streckgrenz-Steuerung
Vorspannkraft-Steuerung

Einschraubliberwachung
Pulsen

Anziehen/Ldsen - Anziehen
Schneidschraubiiberwachung
Linksanzug

Sonstige Verfahren:

1 Grad

+1,0%

V-25597_1011236_1010179
V-27652_1012021_1010179

Tastatur
Externer PC
Textanzeige
Bildschirm
LCD-Anzeige

Ja

Ja

Ja

Typ

Datum:

Typ

1/0 Bus

Typ

ANLAGE 1
Seite 2 von 2

m-Pro-400S-2K-TM12

Ja
Ja
Ja
Ja
Ja

Ja
Ja
Ja

20.4.2009

Ja

Ja
Ja
Ja

Centronics / RS 232

Ethernet
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HU-Nr. 007/09

a)

Drehmomentermittlung 30 %

Mehrstufiges Schraubsystem

Einstufiges Schraubsystem ]

Hersteller  Apex Tool Group

Priifblatt Nr. 3

Drehzahl 50 U/min

Drehzahl 100 %

Serien-Nr.

Prifdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.)

Harte Verbindung (H)
Weiche Verbindung (L)
H

Toleranz unten/oben

Toleranz unten/oben 7 %
Mittleres Drehmoment 40,48 N'm
Standardabweichung 0,3699 N'm
Streubreite (99,73%) 2,22 N'm
Cm 2,54
Cmk 2,38

242,88 N-m/Umdrehung;

19,864 N-m/Umdrehung;

37,48-43,12 N'm

Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert)

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

ANLAGE 2
Seite 2 von 4

9,8039 %

Winkel 30 °
Winkel 360 °
L

37,48-43,12 N'm
7%
39,73 N'm
0,2259 N-m
1,3552 N'm
4,16
3,32





Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh raubsystem
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  08.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. S13298d Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 40,30 2,82 i OSG 43,12
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1470429 Einh. Nm 2,82 1USG 3748
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 08.04.2009 08:19:57 bis 08.04.2009 08:38:32
Bem. 30% Hart Md.-Kal.: 114,3000 Nm
43 { OSG
T 427: ffffffffffffffffffffffffffffffffffffff X+3s
g :
24/ \%WM —% —\ %
0') -
© 401
A 401 X-3s
9 ]
3 ]
394
38
7 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s _ x+3s x-3s X+3s
o5 7USG ‘ )‘( ‘ OSGﬁ o5 USG OSG 0,001

] C T 99,99
T ] \ \ r = 0,1
= 20 | | 20 &, 99,5
= | | - T 7 % >
5 15 [ 415 X —
3 157 w w P2 5 70 30 ¥

2 —_—

] C :© o
2107 1 1 ST 70 %
S -8 5 5 !
. \ \ e B
S 5 5 3 99,5

] (N ‘ L = 0,1

] J/ r 99,99

0 \\\‘\\\\‘\\\\‘\\\‘\\\\‘\\\\‘\ 0 0,001 T T T T 11 [ T 1T [ T
38 39 40 41 42 43 38 39 40 41 42 43
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 1470429 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,30 X 40,7898
USG 37,48 Xrmin 40,31 X-3s 39,8149
0SG 43,12 Xmax 41,73 X+3s 41,7647
T 5,64 R 1,42 6s 1,9497
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,49<2,89<329
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,05<2,39<2,73
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298D1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. SI3298d Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 40,30

. USG 37,48
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 4312
Bemerkung 30% Hart Md.-Kal.: 114,3000 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1470429 542846-31 40,78 41,36 41,33 40,65 40,31 40,73 41,28 40,49 41,20 40,31
1470429 542846-31 33,00 32,00 31,00 31,00 30,00 32,00 32,00 32,00 32,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1470429 542846-31 41,20 40,42 40,47 41,41 40,89 41,13 40,42 41,44 40,55 40,55
1470429 542846-31 32,00 32,00 31,00 32,00 31,00 32,00 31,00 33,00 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1470429 542846-31 40,55 40,86 41,18 40,70 40,86 41,18 40,70 40,86 40,73 41,73
1470429 542846-31 32,00 32,00 32,00 32,00 32,00 33,00 29,00 30,00 30,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1470429 542846-31 441 40,49 @ 40,89 4055 40,39 = 40,78 4055 40,34 | 4031 | 41,02
1470429 542846-31 29,00 29,00 30,00 29,00 31,00 32,00 32,00 29,00 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1470429 542846-31 40,94 40,49 40,65 40,55 41,41 41,10 40,57 40,94 40,62 40,73
1470429 542846-31 32,00 32,00 31,00 31,00 32,00 31,00 31,00 31,00 30,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1470429 542846-31 40,39 40,86 40,86 40,62 40,86 41,33 40,31 40,34 40,70 40,34
1470429 542846-31 32,00 31,00 31,00 32,00 32,00 32,00 32,00 32,00 32,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1470429 542846-31 40,31 40,55 41,33 40,86 40,62 40,73 40,47 41,02 40,70 40,70
1470429 542846-31 31,00 32,00 32,00 31,00 31,00 30,00 30,00 32,00 30,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1470429 542846-31 41,20 40,73 40,70 40,73 40,47 41,13 40,42 40,81 40,78 40,86
1470429 542846-31 32,00 32,00 31,00 31,00 32,00 31,00 30,00 30,00 31,00 32,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298D1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. S13298d Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 40,30

. USG 37,48
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 4312
Bemerkung 30% Hart Md.-Kal.: 114,3000 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1470429 542846-31 41,10 41,02 40,62 40,99 40,70 40,31 40,86 40,31 40,70 40,91
1470429 542846-31 31,00 32,00 31,00 32,00 30,00 31,00 33,00 31,00 32,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1470429 542846-31 40,73 41,33 40,70 40,78 40,78 40,55 40,62 41,26 41,20 40,78
1470429 542846-31 32,00 33,00 33,00 31,00 33,00 32,00 32,00 32,00 30,00 29,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298D1.DFD
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  08.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. S13298d Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 40,30 2,82 i OSG 43,12

Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 28 |USG 3748 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 08.04.2009 08:19:57 bis 08.04.2009 08:38:30
Bem.  30% Hart Md.-Kal.: 114,3000 Nm

43 -] OSG
PrE
€ 1 —
Z ] X+3s
o 414
b ]
g 7
o i
m 40
N ]
© B X-3s
s 39
38
] usG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s X-3s _ X+3s
o5 7USG ‘ X ‘ OSGﬁ o5 USG ‘ >‘< OSG 0,001
] A R 99,99 ‘ ‘
T \ \ | R | | 0,1
=20 ‘ | B ‘ F20 2 99,5 ‘ ;
S \ \ - | 5
= - C x~ ! —
& 157 \ | 15 2 T 70 | 30 2
2., | | -y | o
g 10 E | “ \ | } 10 :5 o 30 : 70 -
CHE / S 5 95 ¢
2 - | | . |
® 5 ‘ - -5 ° 01 7 99,5
] II N r ’ ‘ : 99,99
0 T LI e A R R R R 0 0,001 [ [ | T ‘\ L [ [ [ T
38 39 40 41 42 43 38 39 40 41 42 43
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,30 X 40,4802
usG 37,48 Xmin 39,21 x-3s 39,3705
oSG 43,12 Xmax 41,37 x+3s 41,5899
T 5,64 R 2,16 6s 2,2198
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,19<2,54<2,89
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,04<2,38<2,72
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\S13298DM.DFD
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Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. SI3298d Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 40,30

. USG 37,48
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-1 0sG 4312
Bemerkung 30% Hart Md.-Kal.: 114,3000 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 40,83 41,07 40,29 40,31 40,01 40,76 40,74 40,76 40,57 40,30
VM1698 Schatz Bremse 30,75 30,75 29,75 30,50 29,50 30,75 30,75 30,75 30,75 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 41,37 40,73 40,10 41,03 40,97 40,61 40,07 41,19 40,64 40,72
VM1698 Schatz Bremse 31,50 31,25 29,75 30,75 30,75 31,00 29,50 31,25 30,75 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 40,56 40,53 40,86 40,36 40,93 40,80 40,36 40,82 40,08 41,30
VM1698 Schatz Bremse 30,00 30,50 30,50 30,50 31,25 31,25 28,50 29,25 28,50 29,75
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 40,51 40,21 40,25 40,22 40,00 40,77 40,12 39,21 40,38 40,44
VM1698 Schatz Bremse 28,50 28,25 29,00 28,25 29,50 30,25 29,75 28,25 30,00 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 41,02 40,37 40,71 40,12 40,47 40,23 40,03 40,63 39,97 40,39
VM1698 Schatz Bremse 30,75 30,50 30,50 30,25 30,75 30,25 30,00 30,50 29,50 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 40,25 40,21 40,78 40,35 40,44 40,85 40,36 40,50 40,70 40,41
VM1698 Schatz Bremse 29,75 30,00 30,50 30,75 30,50 31,25 31,25 30,75 30,50 30,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 40,14 40,45 41,04 40,30 40,56 40,54 39,76 40,94 40,15 40,14
VM1698 Schatz Bremse 29,75 30,00 30,75 29,75 29,75 29,75 28,75 30,75 29,25 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 40,76 40,27 40,37 40,51 40,76 40,20 39,78 39,73 40,15 40,52
VM1698 Schatz Bremse 30,75 30,75 29,75 30,25 30,25 30,25 29,00 28,50 29,75 30,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\SI13298DM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. S13298d Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 40,30

. USG 37,48
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-1 0sG 4312
Bemerkung 30% Hart Md.-Kal.: 114,3000 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 40,45 40,86 40,56 40,99 40,17 40,34 40,85 40,09 40,61 40,04
VM1698 Schatz Bremse 29,50 30,75 29,75 30,75 29,75 30,25 31,00 29,50 31,50 29,75
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 40,47 41,00 40,52 39,72 40,77 40,88 40,41 40,48 40,57 40,60
VM1698 Schatz Bremse 30,00 32,25 30,75 30,00 31,75 31,00 31,00 31,00 29,50 28,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\SI13298DM.DFD
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bsyste m
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  08.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. SI13298¢ Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 40,30 2,82 i OSG 43,12

Serienr. 1470429 Einh. Nm 28 |USG 3748 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 08.04.2009 07:57:19 bis 08.04.2009 08:15:52
Bem.  30% Weich Md.-Kal.: 114,3000 Nm

43 -] OSG
1 42*:
E ] —
21T — - — - — - — - — - ,\\ L ’’’’’’’’’’’’’’’’’’’ X+3s
R X-3s
Q ]
ﬁ) ]
39
38
] usG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s x-3s  x+3s
40-95C — X OSG 4o usG X OSG 6,001
E = T 99,99 ‘ ‘ ‘
135 |yl S35 ] 0,1
8 30— ! —30 = 99.5 A
x El E - | | ;
o, _1 I | SRR NS ISl S
5254 £25 x ' : ' =
®© N [ B = () ‘ ‘ 30 ®
I 204 [ =20 g foan [ [ o
ol E ‘ ‘ ‘ = T o 30 | | 70 i
=154 | \ F15 7 | ! | TL
210- BN “10% ° V4 T 9
g 103 \ S10% e 99,5
5 g I\ ‘ =5 = 0,1 —
3 E ‘ ‘ ‘ 99,99
0 s rTTr T TTT \JV‘ [l I\“L\..\ rrTrrTTTT = 0 0,001 [ [ | [ ‘ T ‘ L ‘ [ [ T
38 39 40 41 42 43 38 39 40 41 42 43
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV _
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 1470429 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,30 X 40,4799
usG 37,48 Xmin 40,31 x-3s 39,9094
oSG 43,12 Xmax 41,36 x+3s 41,0504
T 5,64 R 1,05 6s 1,1410
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,26 <4,94 < 5,63
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,98 <4,63<5,28
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298C1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. SI3298c Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 40,30

. USG 37,48
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 4312
Bemerkung 30% Weich Md.-Kal.: 114,3000 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1470429 542846-31 40,49 40,39 40,49 40,49 40,42 40,49 40,31 40,34 40,55 40,65
1470429 542846-31 397,00 | 385,00 | 381,00 388,00 367,00 | 384,00 379,00 | 377,00 | 392,00 | 378,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1470429 542846-31 40,73 40,42 40,31 40,49 40,34 40,34 40,34 40,55 40,47 40,31
1470429 542846-31 386,00 | 375,00 | 368,00 363,00 377,00 | 372,00 367,00 | 367,00 | 393,00 | 392,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1470429 542846-31 40,39 40,55 40,47 40,34 40,39 40,42 40,31 40,49 40,34 40,55
1470429 542846-31 400,00 | 401,00 | 387,00 392,00 405,00 | 397,00 407,00 | 418,00 & 438,00 | 423,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1470429 542846-31 40,31 40,49 40,62 40,31 41,20 40,57 40,57 40,47 40,47 40,31
1470423 542846-31 421,00 | 424,00 | 427,00 415,00 396,00 | 395,00 398,00 | 392,00 A 392,00 | 398,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1470429 542846-31 40,31 40,31 41,05 40,62 40,55 40,81 40,31 40,34 40,39 40,70
1470429 542846-31 399,00 | 402,00 | 418,00 @ 429,00 426,00 | 419,00 423,00 | 409,00 | 409,00 | 405,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1470429 542846-31 40,57 40,49 40,39 40,57 40,49 40,49 40,57 40,47 40,55 40,78
1470423 542846-31 417,00 | 424,00 | 422,00 417,00 418,00 | 420,00 410,00 | 405,00 | 406,00 | 411,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1470429 542846-31 40,39 40,42 40,34 40,31 40,49 40,34 40,34 40,49 40,42 40,31
1470429 542846-31 405,00 | 417,00 | 399,00 404,00 418,00 | 406,00 413,00 | 410,00 | 411,00 | 409,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1470429 542846-31 40,49 40,31 40,55 40,31 40,31 40,31 40,97 40,34 40,39 40,55
1470429 542846-31 405,00 | 418,00 | 406,00 411,00 404,00 | 406,00 405,00 | 400,00 | 399,00 | 411,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298C1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. S13298c Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 40,30
. UsG 37,48
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 4312

Bemerkung 30% Weich Md.-Kal.: 114,3000 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
1470429 542846-31 40,31 40,34 40,34 40,94 40,34 40,70 40,49 40,49 40,31 40,57
1470429 542846-31 400,00 | 395,00 | 410,00 @ 404,00 399,00 | 407,00 @ 404,00 412,00 385,00 | 404,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
1470429 542846-31 40,34 40,55 40,42 41,36 40,42 40,34 40,57 40,65 40,57 40,31
1470429 542846-31 396,00 | 399,00 | 405,00 406,00 401,00 | 394,00 397,00 397,00 431,00 | 429,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298C1.DFD





Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  08.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. SI13298¢ Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 40,30 2,82 i OSG 43,12

Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 28 |USG 3748 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung  von 08.04.2009 07:57:18 bis 08.04.2009 08:15:52
Bem.  30% Weich Md.-Kal.: 114,3000 Nm

43 -] OSG
PrE
c ]
Z ]
o 414
@ ]
g ] X+3s
m 40 —
N i X
T ]
é 397; X-3s
38
] usG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s _ X+3s X+3s
o5 7USG >‘< OSGﬁ o5 0009 USG ‘ OSG 0,001
e ! - L ’ ] 01
=20 | 20 &, 99,5 ‘
2 S | >
3157 "o 5 70 : 30 X
T ] C = o ‘ o
CHE S 5 95 ¢
o ] C_ 5 |
© 5+ 5 ® : 99,5
. FTo= 0,1 |
] C | 99,99
0 1 rTrr T T T T 0 0,001 [ [ | [ [ [ T
38 39 40 41 42 43 38 41 42 43
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,30 X 39,7271
usG 37,48 Xmin 39,00 x-3s 39,0495
oSG 43,12 Xmax 40,20 x+3s 40,4047
T 5,64 R 1,20 6s 1,3552
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,58<4,16<4,74
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,85<3,32<3,78
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\S13298CM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. SI3298c Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 40,30
7.4
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-1 gzg 23’12

Bemerkung 30% Weich Md.-Kal.: 114,3000 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 39,64 39,88 39,64 39,79 39,40 39,60 39,86 39,62 40,02 39,80
VM1698 Schatz Bremse 378,75 | 377,75 | 375,75 @ 379,75 362,25 | 375,25 371,00 | 366,25 | 376,75 | 364,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 39,84 39,98 39,60 39,58 39,52 39,74 39,63 39,59 39,61 39,64
VM1698 Schatz Bremse 371,50 | 366,75 | 360,75 356,00 364,75 | 363,75 359,75 | 358,00 W 381,75 | 382,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 39,91 39,30 39,18 39,61 39,85 39,74 39,00 39,42 39,80 40,00
VM1698 Schatz Bremse 389,50 | 390,75 | 372,50 @ 382,25 390,25 | 386,00 394,75 | 407,75 | 427,75 | 412,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 39,44 39,65 39,76 39,68 39,91 39,80 39,87 39,46 39,67 39,86
VM1698 Schatz Bremse 408,75 | 410,25 | 419,00 405,25 388,00 | 386,25 388,25 | 382,75 | 381,75 | 389,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 39,95 39,88 40,08 39,69 40,02 39,97 39,81 39,62 39,56 39,76
VM1698 Schatz Bremse 387,75 | 392,00 | 407,25 417,75 414,00 | 410,50 413,75 | 398,00 | 402,00 | 400,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 39,96 39,88 40,02 39,91 39,88 39,97 39,83 39,50 39,86 39,98
VM1698 Schatz Bremse 406,00 | 409,75 | 410,75 @ 409,25 408,25 | 413,00 398,50 | 390,25 | 393,50 | 402,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 39,90 39,88 39,30 39,45 40,20 39,44 39,71 40,03 39,87 39,73
VM1698 Schatz Bremse 398,75 | 406,50 | 389,25 39525 408,50 | 393,00 401,00 | 401,50 | 404,00 | 396,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 39,50 39,91 39,53 39,65 39,83 39,74 39,60 39,45 39,62 39,63
VM1698 Schatz Bremse 395,00 | 394,75 | 393,00 400,50 395,50 | 394,25 394,00 | 390,00 & 391,25 | 402,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\S13298CM.DFD
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Production Tool T
roduction Tools GeqenmesselanChtunq 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. SI3298c Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 40,30

. USG 37,48
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-1 0sG 4312
Bemerkung 30% Weich Md.-Kal.: 114,3000 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 39,26 39,23 39,79 40,01 39,82 39,75 39,94 40,02 39,28 39,90
VM1698 Schatz Bremse 389,00 | 383,75 | 399,00 394,25 388,75 | 393,00 395,75 | 405,25 | 380,25 | 394,50
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 39,52 39,93 40,02 40,03 39,72 39,55 39,56 39,72 39,88 39,79
VM1698 Schatz Bremse 387,50 | 393,25 | 399,75 394,75 394,00 | 386,00 389,00 | 388,50 | 416,00 | 420,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\S13298CM.DFD
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Cleco

Production Tools

HU-Nr. 007/09

a)

Drehmomentermittiung 80 %

Mehrstufiges Schraubsystem

Einstufiges Schraubsystem ]

Hersteller  Apex Tool Group

Priifblatt Nr. 4

Drehzahl 50 U/min

Drehzahl 100 %

Serien-Nr.

Prifdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.)

Harte Verbindung (H)

Weiche Verbindung (L)

H
Toleranz unten/oben 70,49 - 81,11
Toleranz unten/oben 7%
Mittleres Drehmoment 76,23 N'm
Standardabweichung 0,52 N'm
Streubreite (99,73%) 3,11 N'm
Cm 3,41
Cmk 3,13

457,4 N-m/Umdrehung;

37,59 N-m/Umdrehung;

N-m

Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert)

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

ANLAGE 2
Seite 3 von 4

9,8039 %

Winkel 30 °
Winkel 360 °
L

70,49-81,11 Nm
7 %
75,18 N'm
0,35 N-m
2,12 N'm
5,01
4,42





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tools SCh raubsystem
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Lipsz Datum  14.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. SI13298h Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 75,80 5,31 EOSG 81,11
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1470429 Einh. Nm -5,31 'USG 70,49
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.04.2009 08:54:42 bis 14.04.2009 09:13:17
Bem. 80% Hart; Md-Kal.: 114.3000 Nm
81 OSG
80
79i
E —
577—*’*’*’*’*’*’*’*’*’*’*’*’*’*’*’*’,\*’@’*’* x+3s
0') 76;777 2 v - SV - v N, X v X / X 7\\7 X
S751 T T e e e x-3s
3 74
73
72+
3 USG
70 I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s x3s  X+3s
25 USG —x OSG 55 usG X OSCG_ 4,001
3] u T 99,99 ‘ ‘ ‘
T A \ | — ) 0,1
-“é’ 20+ | | ~20 &, 99,5 | ; K
5 7 | | -3 4 % —— 5
3 157 N I e < 70 | | 30 ¥
s, k| 8 5 | | y
210 Wl —10T & % - [
S \ -8 5 | 5 !
g .- N 5 8 W, S o
: g 1§ F2 0,1 A ’
] / C ‘ ‘ ‘ 99,99
0 T \\\\\\\\\J/\\\I\i\‘\\\\\\\\ 0 0,001 T T T T ‘\ ‘\ ‘\ T T T T
70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 1470429 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 75,80 X 76,3772
USG 70,49 Xmin 75,85 X-3s 75,3056
0SG 81,11 Xmax 77,51 X+3s 77,4488
T 10,62 R 1,66 6s 2,1432
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,27 <4,96 < 5,64
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,80 <4,42<5,04
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298H1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. SI3298h Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 75,80

. USG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 8111
Bemerkung 80% Hart; Md-Kal.: 114.3000 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1470429 542846-31 76,03 76,03 75,88 76,66 76,43 76,35 76,51 76,03 77,14 76,19
1470429 542846-31 33,00 37,00 37,00 38,00 32,00 37,00 37,00 37,00 37,00 37,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1470429 542846-31 76,59 76,27 76,03 76,03 76,27 76,11 76,43 76,40 76,27 76,32
1470429 542846-31 36,00 37,00 38,00 33,00 38,00 34,00 33,00 36,00 31,00 35,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1470429 542846-31 76,59 76,27 77,06 76,43 76,90 75,96 76,27 76,27 77,03 76,03
1470429 542846-31 34,00 34,00 35,00 35,00 34,00 33,00 32,00 33,00 33,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1470429 542846-31 76,43 76,66 76,35 76,74 76,43 76,35 76,40 76,51 75,96 76,11
1470423 542846-31 27,00 27,00 26,00 33,00 33,00 33,00 26,00 32,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1470429 542846-31 76,66 76,51 76,19 76,35 76,03 76,03 77,14 76,35 75,93 76,35
1470429 542846-31 32,00 32,00 32,00 31,00 31,00 31,00 32,00 31,00 31,00 27,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1470429 542846-31 76,11 76,01 76,19 76,48 76,64 76,51 76,01 76,72 77,11 76,48
1470429 542846-31 31,00 32,00 32,00 32,00 32,00 32,00 31,00 32,00 30,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1470429 542846-31 76,09 76,32 76,24 76,48 76,17 76,40 76,24 77,14 76,11 75,96
1470429 542846-31 28,00 29,00 29,00 29,00 29,00 25,00 27,00 26,00 27,00 26,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1470429 542846-31 76,43 76,82 76,09 76,01 76,43 76,43 77,06 76,48 76,19 76,74
1470423 542846-31 26,00 27,00 27,00 27,00 30,00 29,00 29,00 29,00 30,00 30,00
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. SI3298h Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 75,80

. USG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 8111
Bemerkung 80% Hart; Md-Kal.: 114.3000 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1470429 542846-31 75,96 77,51 76,17 75,88 75,93 75,93 76,09 75,96 77,06 76,27
1470429 542846-31 28,00 30,00 30,00 32,00 31,00 31,00 32,00 31,00 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1470429 542846-31 77,03 75,85 76,01 76,74 76,74 76,90 76,66 76,32 76,40 75,96
1470429 542846-31 30,00 29,00 30,00 29,00 30,00 29,00 30,00 29,00 31,00 31,00
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Production Tool . .
roduetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Lipsz Datum  14.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. S13298h Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 75,30 531 10SG 81,11
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Nm -5,31 'USG 70,49
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.04.2009 08:54:44 bis 14.04.2009 09:13:23
Bem. 80% Hart; Md-Kal.: 114.3000 Nm
81 0OSG
80
T 791
£ i
P e AFH T T X+3s
Q774 X |
2 \ [ -
gyew«ﬁﬁ%ﬁ% PO R s %%&%\M /Qﬁw ik
N el X-3s
_‘C:: 74+
n 73 N
72+
3 USG
70 I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s  x+3s Xx-3s _ X+3s
20 USG ‘ X ‘ OSG 20 USG ‘ >‘< ‘ 0OSG 0,001
i L T 99,99 ‘ ‘ ‘
0 \ \ - | | } 0,1
= 16 | | 16 &, 99,5 ‘ ; ‘
S N .8 %5 e 5
| [ 2 —_—
© . T o 30 1 1 70 %
= 8— \ ‘\ ‘ 8 © I ! | ‘\_L
2 | L2 5 ! 95
g, e - W ST oot
i | | | o 0,1 / : , ’
1 1 1 99,99
0 T L L L L L 0 0,001 T T T T T T T T T T T
70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 75,80 X 76,2337
UsG 70,49 Xmin 75,21 X-3s 74,6776
0SG 81,11 Xmax 77,33 X+3s 77,7898
T 10,62 R 2,12 6s 3,1122
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,94 <3,41<3,89
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,69<3,13<3,57
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Production Tool C
roduction Tools GeqenmesselanChtunq 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. SI3298h Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 75,80

. USG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 8111
Bemerkung 80% Hart; Md-Kal.: 114.3000 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 76,11 76,29 75,41 77,14 75,49 76,06 76,38 75,66 76,32 75,85
VM1698 Schatz Bremse 32,50 36,25 36,00 37,25 31,75 36,00 36,25 36,25 36,25 36,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 76,02 76,53 76,86 76,19 77,32 76,67 76,37 75,73 77,00 76,12
VM1698 Schatz Bremse 36,00 36,25 37,75 32,75 37,50 33,00 32,50 35,50 30,75 34,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 76,51 75,77 76,59 76,93 76,02 75,26 76,47 76,02 76,67 75,84
VM1698 Schatz Bremse 34,00 33,50 33,75 34,75 33,75 32,25 31,75 31,25 31,50 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 76,48 76,28 75,28 76,43 77,32 76,59 75,21 76,57 76,16 76,72
VM1698 Schatz Bremse 27,50 27,50 26,25 31,75 32,25 31,50 26,00 31,25 31,00 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 75,95 76,05 76,78 76,38 75,22 75,57 76,12 75,96 75,36 76,33
VM1698 Schatz Bremse 31,25 31,00 31,50 30,75 30,00 30,50 31,00 30,50 30,25 26,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 75,64 76,54 76,09 75,90 76,05 76,19 76,09 76,20 77,30 76,46
VM1698 Schatz Bremse 30,25 31,00 30,75 31,25 31,00 31,00 30,75 31,25 29,00 28,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 75,62 76,40 75,93 77,33 76,36 75,86 75,92 76,31 76,94 76,03
VM1698 Schatz Bremse 28,00 28,50 28,00 28,75 28,50 24,25 27,00 26,00 27,50 26,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 75,53 76,46 75,89 76,03 76,58 75,84 76,00 75,35 76,76 76,59
VM1698 Schatz Bremse 26,50 27,00 26,75 26,75 30,25 29,00 28,50 28,75 29,25 29,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\SI3298HM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. S13298h Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 75,80
70,4
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 gzg 8(1),1?

Bemerkung 80% Hart; Md-Kal.: 114.3000 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 75,60 77,27 75,24 77,10 76,10 76,31 75,94 76,03 76,24 75,58
VM1698 Schatz Bremse 28,50 29,75 30,75 32,25 31,25 31,75 31,75 31,50 31,25 31,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 76,72 75,68 76,36 76,55 76,86 76,51 76,67 76,67 76,98 76,41
VM1698 Schatz Bremse 29,25 28,25 29,50 29,25 30,00 29,00 29,25 28,75 31,75 31,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\SI3298HM.DFD
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh raubsystem
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Lipsz Datum  21.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. S13298_¢ Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 75,80 5,31 i 0SG 81,11
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1470429 Einh. Nm -5,31 'USG 70,49
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 21.04.2009 14:59:44 bis 21.04.2009 15:34:08
Bem.  80% Weich; Md-Kal.:114,3000 Nm
81 0OSG
80
79 N
g 78 ]
ST — s T o X T T Y, LT T o T — S AKX - — ~ < T —|_ X+3s
& 76 e i . ¢ LR - [ e S0l X
S5 X3
3 74-
73
72+
3 USG
70 I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3sX+3s
USG X OSG USG 0OSG
30 - - —30 0,001
1 25 'R WL 0.1
5% IR BE s |
20— | F20% ¢ 0% 5
8 ] i F 2 5 70 30 8
T 15 \ —1523 = o
e ] ! C € o 30 70 %
© 10 Yl -10 2 5 95 1
% | ‘ I \\ ‘ C E 99.5
°] 'l £S5 £ 0.1 ’
E I F 99,99
0 T L L L L L L L L L L 0 0,001 T T T T T T T T T
70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 1470429 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 75,80 X 76,0693
USG 70,49 Xmin 75,82 X-3s 75,4832
0SG 81,11 Xmax 76,74 X+3s 76,6554
T 10,62 R 0,92 6s 1,1722
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 7,80<9,06 < 10,32
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 7,40 < 8,60 < 9,80
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 21.04.2009
Serienr. S13298 g Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 75,80
) usaG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 8111

Bemerkung 80% Weich; Md-Kal.:114,3000 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1470429 542846-31 75,88 75,96 76,14 76,35 75,88 75,96 76,19 75,88 76,19 76,43
1470423 542846-31 354,00 | 360,00 | 367,00 373,00 371,00 | 360,00 360,00 | 360,00 A 367,00 | 363,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1470429 542846-31 76,43 75,85 76,19 76,03 76,40 76,09 75,93 76,01 76,03 75,96
1470429 542846-31 356,00 | 354,00 | 366,00 356,00 354,00 | 357,00 365,00 | 360,00 A 389,00 | 386,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1470429 542846-31 76,03 75,88 75,96 76,27 75,85 75,88 76,01 76,27 76,48 75,85
1470429 542846-31 393,00 | 393,00 | 392,00 399,00 390,00 | 381,00 418,00 | 411,00 & 425,00 | 419,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1470429 542846-31 75,88 76,01 76,19 75,96 75,88 76,01 75,96 75,93 75,88 76,11
1470423 542846-31 409,00 | 422,00 | 411,00 425,00 386,00 | 391,00 387,00 | 399,00 A 392,00 | 393,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1470429 542846-31 76,09 76,11 76,32 76,32 76,11 76,56 75,90 75,88 75,88 76,03
1470429 542846-31 388,00 | 385,00 | 425,00 419,00 414,00 | 425,00 418,00 | 412,00 & 413,00 | 418,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1470429 542846-31 75,88 76,19 75,88 76,11 75,82 76,43 75,90 76,27 76,32 75,96
1470429 542846-31 383,00 | 387,00 | 374,00 375,00 386,00 | 392,00 380,00 | 386,00 @ 419,00 | 407,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1470429 542846-31 76,22 76,11 76,14 76,11 75,98 75,82 75,96 76,30 75,90 75,82
1470423 542846-31 412,00 | 412,00 | 412,00 413,00 425,00 | 413,00 386,00 | 386,00 A 380,00 | 374,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1470429 542846-31 75,98 76,19 75,96 76,11 75,82 76,11 75,82 76,74 76,06 76,51
1470429 542846-31 383,00 | 373,00 | 380,00 376,00 421,00 | 418,00 400,00 | 420,00 | 412,00 | 417,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298_G1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 21.04.2009
Serienr. S13298 g Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 75,80

. USG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 8111
Bemerkung 80% Weich; Md-Kal.:114,3000 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1470429 542846-31 76,14 76,19 75,96 75,88 75,96 75,88 76,06 76,03 76,19 76,19
1470429 542846-31 418,00 | 418,00 | 369,00 373,00 380,00 | 380,00 374,00 | 374,00 A 375,00 | 384,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1470429 542846-31 75,96 76,11 75,82 76,35 76,03 76,03 76,19 75,96 75,88 76,43
1470429 542846-31 406,00 | 412,00 | 408,00 407,00 405,00 | 418,00 405,00 | 412,00 | 411,00 | 400,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298_G1.DFD
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Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Lipsz Datum  21.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. SI3298_¢g Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 75,80 5,31 EOSG 81,11

Serienr.  VM1698-2 Einh. Nm 531 |USG 7049 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 21.04.2009 14:59:46 bis 21.04.2009 15:34:08

Bem. 80% Weich; Md-Kal.:114,3000 Nm
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Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 75,80 X 75,1792
USG 70,49 Xmin 74,37 x-3s 74,1193
oSG 81,11 Xmax 75,84 X+3s 76,2391
T 10,62 R 1,47 6s 2,197
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,31 <5,01 <571
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,80 <4,42<5,04
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298_GM.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 21.04.2009
Serienr. S13298 g Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 75,80

. USG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 8111
Bemerkung 80% Weich; Md-Kal.:114,3000 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 75,52 75,33 75,46 75,37 75,62 74,83 75,26 75,27 75,72 75,80
VM1698 Schatz Bremse 357,00 | 362,75 | 367,25 374,25 369,25 | 358,75 359,75 | 360,25 | 368,75 | 365,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 75,24 75,06 75,63 75,42 75,18 75,52 75,62 75,77 75,14 75,40
VM1698 Schatz Bremse 356,00 | 353,50 | 368,00 356,50 355,00 | 357,50 365,75 | 362,25 | 388,75 | 386,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 75,31 75,28 75,77 75,83 74,94 74,85 74,75 74,97 75,53 74,69
VM1698 Schatz Bremse 392,25 | 391,50 | 388,75 397,25 388,00 | 379,75 416,75 | 413,75 | 425,75 | 414,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 75,23 75,66 75,14 74,92 75,41 75,68 75,27 75,74 75,54 75,29
VM1698 Schatz Bremse 409,00 | 422,50 | 408,00 421,75 387,25 | 389,75 388,00 | 396,00 A 391,75 | 389,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 75,06 75,33 75,58 75,35 75,32 75,54 74,87 74,56 74,98 75,42
VM1698 Schatz Bremse 384,50 | 382,50 | 425,75 @ 419,00 411,00 | 424,50 41525 | 407,25 | 411,75 | 413,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 75,02 75,49 74,43 75,10 75,04 75,84 74,92 75,59 75,30 74,84
VM1698 Schatz Bremse 379,75 | 382,25 | 373,00 374,50 383,50 | 388,25 373,25 | 385,00 @ 418,00 | 406,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 74,85 75,23 74,75 75,10 75,61 74,78 75,11 75,46 75,00 74,37
VM1698 Schatz Bremse 410,75 | 412,00 | 407,75 411,25 419,75 | 412,00 383,25 | 382,75 | 378,50 | 372,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 75,38 74,83 74,74 74,84 75,13 75,49 74,53 75,72 74,94 75,21
VM1698 Schatz Bremse 381,50 | 369,50 | 376,75 373,75 415,75 | 416,50 398,25 | 417,00 | 404,50 | 414,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298_GM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 21.04.2009
Serienr. S13298 g Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 75,80
70,4
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 gzg 8(1),1?

Bemerkung 80% Weich; Md-Kal.:114,3000 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 75,23 75,46 74,69 74,73 75,17 74,71 74,79 74,94 74,81 75,14
VM1698 Schatz Bremse 412,50 | 412,50 | 367,50 | 369,75 379,75 | 370,50 @ 371,00 @ 370,25 374,00 | 381,25
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 74,61 75,37 74,67 74,78 74,67 75,18 74,96 74,94 75,14 75,32
VM1698 Schatz Bremse 404,25 | 410,50 | 403,25 | 404,50 398,75 | 411,25 | 405,00 412,00 408,50 | 398,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298_GM.DFD
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Cleco
Production Tools AN LAG E 2

Seite 4 von 4
HU-Nr. 007/09

Priifblatt Nr. 5

Drehmomentermittlung 100 %

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 9,8039 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. S13298
Prifdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) 90,00 N'm
Harte Verbindung (H) 542,18 N-m/Umdrehung; Winkel 30 °
Weiche Verbindung (L) 44,428 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L

a) Toleranz unten/oben 83,7-96,3 N-m 83,7 -96,3 N-m
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 90,36 N'm 88,86 N'm
Standardabweichung 0,6111 N'm 0,40 N'm
Streubreite (99,73%) 3,6667 N'm 2,37 N'm
Cm 3,44 5,31
Cmk 3,24 4,35

b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 3,44
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 3,24

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.





Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bsystem
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  09.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. SI13298b Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 90,00 6,30 i 0OSG 96,30

Serienr. 1470429 Einh. Nm  -630 'USG 8370 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 09.04.2009 14:24:57 bis 09.04.2009 14:41:54
Bem. 100% Hart; Md-Kal.: 114.300 Nm
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542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 1470429 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 90,00 X 90,6965
usG 83,70 Xmin 90,06 x-3s 89,4160
oSG 96,30 Xmax 92,01 x+3s 91,9770
T 12,60 R 1,95 6s 2,5609
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,24 <4,92 < 5,60
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,76 <4,38 <4,99
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298B 1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. S13298b Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 90,00

. USG 83,70
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 96.30
Bemerkung 100% Hart; Md-Kal.: 114.300 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1470429 542846-31 90,67 90,77 90,30 90,30 90,77 90,86 91,16 90,23 90,69 90,30
1470429 542846-31 30,00 30,00 29,00 30,00 30,00 29,00 30,00 29,00 28,00 28,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1470429 542846-31 90,93 90,77 90,93 90,06 90,53 90,22 90,93 90,30 90,69 90,77
1470429 542846-31 30,00 29,00 29,00 29,00 29,00 28,00 29,00 28,00 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1470429 542846-31 90,47 90,55 90,61 90,37 90,77 90,14 90,61 90,93 90,77 90,30
1470429 542846-31 32,00 30,00 30,00 31,00 32,00 30,00 32,00 31,00 31,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1470429 542846-31 91,71 90,31 90,94 91,10 90,45 90,53 90,86 90,71 90,85 91,18
1470429 542846-31 32,00 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1470429 542846-31 90,08 90,39 90,14 90,63 90,69 90,06 90,45 90,53 90,14 90,69
1470429 542846-31 31,00 31,00 31,00 30,00 32,00 31,00 30,00 30,00 31,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1470429 542846-31 90,93 91,08 90,61 90,30 91,16 90,45 90,77 91,46 90,67 91,46
1470429 542846-31 31,00 31,00 31,00 31,00 30,00 32,00 31,00 31,00 31,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1470429 542846-31 90,36 90,06 90,28 90,36 90,12 90,91 90,85 90,28 91,56 90,36
1470429 542846-31 31,00 30,00 32,00 30,00 30,00 31,00 30,00 30,00 30,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1470429 542846-31 91,30 90,75 90,91 90,45 90,93 90,53 90,37 90,37 90,93 90,22
1470429 542846-31 30,00 31,00 31,00 31,00 31,00 30,00 30,00 31,00 32,00 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298B 1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. S13298b Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 90,00

) UsG 83,70
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 96.30
Bemerkung 100% Hart; Md-Kal.: 114.300 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1470429 542846-31 90,45 91,79 90,69 91,01 91,01 90,93 90,77 91,71 90,22 90,30
1470429 542846-31 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00 30,00 31,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1470429 542846-31 92,01 90,45 90,69 91,01 90,53 90,37 90,36 91,40 91,64 91,38
1470429 542846-31 31,00 30,00 31,00 31,00 31,00 31,00 30,00 32,00 31,00 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298B 1.DFD
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Production Tool . .
roduetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  09.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. S13298b Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 90,00 6,30 10SG 96,30
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Nm -6,30 'USG 83,70
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 09.04.2009 14:24:54 bis 09.04.2009 14:41:58
Bem. 100% Hart; Md-Kal.: 114.300 Nm
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Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 90,00 X 90,3636
USG 83,70 Xmin 89,02 X-3s 88,5303
0SG 96,30 Xmax 91,77 X+3s 92,1969
T 12,60 R 2,75 6s 3,6667
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,96 < 3,44 < 3,91
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,78 3,24 < 3,69
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\SI13298BM.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. S13298b Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 90,00

. USG 83,70
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 96.30
Bemerkung 100% Hart; Md-Kal.: 114.300 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 91,77 90,92 89,55 90,89 90,54 91,33 91,72 90,74 89,24 89,48
VM1698 Schatz Bremse 29,50 29,25 27,75 28,50 28,75 28,50 28,75 28,75 27,25 27,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 91,27 90,99 90,49 90,10 90,31 90,20 89,93 90,38 90,52 91,20
VM1698 Schatz Bremse 28,75 28,50 27,75 28,25 28,25 27,25 27,50 27,50 30,00 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 90,98 90,38 89,86 90,51 91,51 89,34 91,74 90,36 90,93 89,85
VM1698 Schatz Bremse 31,00 30,25 29,75 30,25 31,50 29,00 31,50 30,25 30,50 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 91,08 89,76 90,48 90,27 90,60 90,15 90,24 90,66 89,46 89,89
VM1698 Schatz Bremse 30,25 30,00 29,75 29,00 29,75 30,25 30,25 29,75 30,00 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 90,51 90,55 90,14 90,07 91,46 89,84 89,70 89,40 90,61 89,99
VM1698 Schatz Bremse 30,50 29,50 30,50 29,50 31,00 30,25 29,00 29,75 29,50 29,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 89,93 90,57 90,98 89,65 89,96 90,55 90,64 90,12 90,07 89,66
VM1698 Schatz Bremse 29,75 30,25 30,25 29,50 29,75 30,50 30,50 29,75 30,25 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 90,77 89,72 91,01 90,04 89,02 90,90 89,66 89,58 90,19 90,55
VM1698 Schatz Bremse 30,50 29,25 30,50 29,00 28,75 30,25 29,25 29,00 29,75 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 89,94 90,07 89,88 90,67 90,91 89,20 89,48 90,24 91,06 90,30
VM1698 Schatz Bremse 30,00 30,00 29,75 29,75 30,50 28,75 29,50 30,50 30,75 29,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298BM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. S13298b Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 90,00
7
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 gzg 22’38

Bemerkung 100% Hart; Md-Kal.: 114.300 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 90,59 90,36 91,10 90,34 90,16 90,28 90,89 90,15 89,75 90,15
VM1698 Schatz Bremse 30,25 30,00 30,00 30,25 29,75 30,25 30,50 29,25 29,75 29,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 90,68 90,99 91,18 90,29 91,05 90,22 89,05 91,28 90,53 90,11
VM1698 Schatz Bremse 30,00 29,25 29,75 29,75 30,00 29,50 29,50 30,50 29,75 29,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298BM.DFD





|_— ----------- Hersteller: Apex Too! Group, Werkzeugmodell: Cleco 48EPESOD4 09.04.2003 14:24:54 QOJ
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|_— ----------- Hersteller: Apex Too! Group, Werkzeugmodell: Cleco 48EPESOD4 09.04.2009 14:24:54 QSJ

T T T T i T T T T
-
’ { ' ‘ ' 1 ' ' '
N i ' 1 ' 1 ' ' '
% ' ' 1 ] 1 ' ' '
' ' 1 1 ' ' ' ' '
0 ' . ' ‘ . : !
5
G v ' 1 ' 1 ' ' '
8544 ' ' 1 ' 1 ' ' '
Gie L ar\ e 1 eed L et TR e S T 1l S ¢ ssewilcaoad
oA ) ‘ ' . ) ] ]
] ! ' 1 ' 1 ' ' '
' T | ' 1 ' 1 ' ' '
0 L} ' 1 ' 1 [ ' i
' LS ' ' ' . ' ' '
' i ' ) ) ) ' ' )
1 b1 ' 1 ' 1 ' ' '
' 1l ' 1 ' ' ' ' '
. s ' ' ' . ' [ '
' ..; [ 1 ' 1 ' ' '
] Y ' 1 ' 1 ' ' '
] (Y ' 1 ' ' ' ' '
R e B R - L R
' . ' 1 ' 1 ' ' '
' v 1 ' 1 ' 1 ' ' '
' ) ' 1 ' ' ' ' '
' A T . ' ‘ ' ' '
' [ L 1 ) 1 ' ' '
' ' oY) 1 ' 1 ' ' '
' 1 \ ! 1 ' 1 ' ' '
' ' I ' ' . ' ' '
' ' AT 1 1 1 ' [ '
' ' I 1 ' 1 ' ' '
' ' u 1 ' 1 ' ' '
] ' 1 ) ' ' ' '
b B e R e e T g Ry R Y s 0 P et ot R TR
' " " 1 ' 1 ' 0 '
' ' (R l ' ' ' ' '
' ' 'Y ‘ ' . ' ' '
' ' £ 1 ' 1 ' ' '
' 1 [ 1 ' I ' ' '
1 ' ' 1 ' ' ' ' '
' ] £ Y 1 ' 1 ' ' '
; : R _ : _ ; :
' i ' = ' ‘ ' ' '
ebeooudoeaa- L S O e S ) Conombdana=A
' ] ' ARl ' 1 ' ' 1
' ' ' 3 ' 1 ' ' '
' [ ' i ' ‘ ' ' [
[} ' ' hll ' 1 ' ' '
' [ ' ' 1 ' ' '
' ' ' _1 ' . ' ' '
' ' ' " ' . ' ' '
' ' ' [ ' 1 ' ' '
1 i ' hi¥ ' 1 ' [ '
Y
' ' ' R ' ' ' ' '
' ' ' o= ' . ' ' '
' ' ' Y ' . ' ' ’
€ RAring sorimas Rise S Yin ity sl nite L T PR T R T T
' ' ' ) ) ' ' ' '
: ' ; 3 T . ' : _
' Ll ] 1 . ' 1 [ [ '
' ' ' I / ' 1 ' ' '
' i ' ) Wi 1 ' ' '
' ' ' ' L] ‘ ' ' '
[ i [ 1 R 1 ' ' '
' i _ J Wy : | _ |
' ' ' 1 3 1 ' ' '
' ' ' ' \ ‘ [ ' '
' ' ' 1 XY 1 ' ' '
= PR P, Tl et I R A A el L LUl S
v i v H V 1 ' h P
' ' ' ' ..,.. . ' ' '
' 1 ' 1 Dy 1 ' ' '
1 ' ' 1 ' a/ I ' ' '
' L] ' 1 ] (g 1 [ [ i
' ' ' [ [ & ' [ ' '
' (] 1 1 ' N1 ' [ 0
[ ' ' 1 ' ) ' ' '
' ' ' 1 ] Y} ' ' '
' ' ' ' ' Y ' ' '
' ' ' 1 ' S ' ' '
' ' ' 1 [ [N 0 ' '
P Pt G e -F I PR S~ ~I mmaclomean [ T
' [ ' ' ' .Af, ' ' '
' ' ' 1 ' i ' ' '
' ' ! ' ) b S ' '
' 1 ' 1 ' 1 1 0 '
' [ ' ' ' . (O] ' '
' ' 1 1 ' 1 Nt [ '
' 1 ' 1 ' 1 A ' '
' i ' 1 ' ' % ' '
' ' ' [ ' ‘ » ' v
' ] ' 1 ' 1 "N ' '
' 1 ' 1 ' 1 s, [ "
' ' ' ’ ) ' s ' '
[ Ty — g e SIS gty @ — et Sl bl k™)
' ' ' 1 ' 1 ' L, [ '
' ' ' 1 ' 1 ' ' '
' 1 ' 1 ' ‘ ' ] '
' ' ' ' ' ' ' 1 '
' ' ' 1 ' 1 ' ' '
' ' ' 1 ' 1 ' £ '
' ' ' 1 ) s ' 1 '
' ' ' ' ' ‘ ' X '
1 ' ' 1 ' 1 ' TN '
' ' ' 1 ' 1 ' L '
' i ' 1 ' ' ' 1% '
L . L : L " . PR Y L
T y T g g . 11 T . y
o o o o o o o o [ ] o
@D o8 P~ w v ~ (o] o™ -—

fwen] Jawowysig

3(IJ 35
113298_b_95 JPG

25

20
Drehwinkel [grd]





Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Schraubsystem

Cleco

Production Tools

Seite 1 /1

Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  09.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. S13298al Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 90,00 6,30 EOSG 96,30
,,,,,,,,,, R —
Serienr. 1470429 Einh. Nm -6,30 'USG 83,70

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 09.04.2009 10:57:41 bis 09.04.2009 11:59:30
Bem. 100% Weich; Md-Kal.: 114,3000 Nm
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542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 1470429 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 90,00 X 90,3342
USG 83,70 Xmin 90,04 X-3s 89,6880
0SG 96,30 Xmax 91,02 X+3s 90,9804
T 12,60 R 0,98 6s 1,2924
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 8,39<9,75< 11,10
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 7,94 9,23 <10,52

1

Die Anforderungen sind erfiillt (Cm,Cmk)

@

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. S13298a1 Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 90,00

. USG 83,70
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 96.30
Bemerkung 100% Weich; Md-Kal.: 114,3000 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1470429 542846-31 90,28 90,04 90,30 90,91 90,04 90,77 90,22 90,06 90,14 90,14
1470423 542846-31 427,00 | 420,00 | 419,00 431,00 426,00 | 424,00 420,00 | 431,00 | 419,00 | 431,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1470429 542846-31 90,53 90,20 90,61 90,30 90,30 90,37 90,14 90,30 90,45 90,36
1470423 542846-31 418,00 | 414,00 | 437,00 411,00 431,00 | 424,00 418,00 | 424,00 A 387,00 | 393,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1470429 542846-31 90,30 90,61 90,61 90,04 90,45 90,30 90,12 90,53 90,23 90,31
1470429 542846-31 386,00 | 386,00 | 386,00 386,00 386,00 | 381,00 424,00 | 413,00 A 421,00 | 418,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1470429 542846-31 90,14 90,06 90,61 90,06 90,06 90,22 90,08 90,47 90,31 90,37
1470423 542846-31 418,00 | 426,00 | 418,00 430,00 380,00 | 392,00 385,00 | 386,00 A 386,00 | 382,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1470429 542846-31 90,44 90,15 90,31 90,53 90,37 90,31 90,06 90,37 90,39 90,23
1470429 542846-31 380,00 | 383,00 | 414,00 423,00 426,00 | 418,00 412,00 | 405,00 | 412,00 | 429,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1470429 542846-31 90,08 90,39 90,08 90,47 90,71 91,02 90,08 90,31 90,47 90,23
1470429 542846-31 380,00 | 389,00 | 391,00 378,00 384,00 | 385,00 388,00 | 379,00 | 415,00 | 419,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1470429 542846-31 90,55 90,31 90,23 90,08 90,08 90,08 90,55 90,71 90,69 90,15
1470423 542846-31 409,00 | 423,00 | 418,00 406,00 419,00 | 424,00 379,00 | 373,00 A 382,00 | 385,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1470429 542846-31 90,39 90,47 90,61 90,71 90,08 90,23 90,63 90,47 90,39 90,08
1470429 542846-31 385,00 | 385,00 | 379,00 381,00 417,00 | 419,00 418,00 | 418,00 | 412,00 | 412,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\SI3298A11.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. S13298a1 Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 90,00

) USG 83,70
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 96.30
Bemerkung 100% Weich; Md-Kal.: 114,3000 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1470429 542846-31 90,14 90,15 90,31 90,55 90,15 90,47 90,47 90,15 90,08 90,08
1470429 542846-31 418,00 | 412,00 | 380,00 380,00 381,00 | 381,00 381,00 385,00 380,00 | 381,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1470429 542846-31 90,23 90,23 90,55 90,31 90,31 90,61 90,31 90,63 90,55 90,31
1470429 542846-31 420,00 | 406,00 | 425,00 419,00 412,00 | 420,00 @ 412,00 @ 418,00 | 360,00 | 381,00
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Gegenmesseinrichtung
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  09.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. SI3298al Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 90,00 6,30 EOSG 96,30

Serienr.  VM1698-2 Einh. Nm  -630 'USG 8370 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 09.04.2009 10:57:41 bis 09.04.2009 11:59:29

Bem.  100% Weich; Md-Kal.: 114,3000 Nm

96 0SG
T o4
% B
0]
1) _
£ —
Q90— ~ — - T T T T T T T T S o T T T T o T o e s e s e s e s e s s e s X+3s
m —
R e IR \&ﬁ x-3s
[3] B
w
86
84 USG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s
30 7USG ‘ )‘( ‘ OSGﬁ 30 USG OSG 0,001
E SR 99,99
T 25 ; ‘ ‘ . 25 o 0,1
-'5 7 | I E & 99,5
X 7 C -
©20 N . 203 ¢ 9% 5
5 3 | C < -
© 1 (. C 2 % 70 30 X
I 15 - ‘ | ‘ =15 g foan o
2 ] F & o 30 70 %
210 N B ~10 2 5 5
£ 7 N N SR 995
aE (i £S5 2 0.1 ’
1 C 99,99
00— L L I Y I I IO 0 0,001 T T T T T T T T T T T T T T
84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96 84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 90,00 X 88,8557
usG 83,70 Xmin 87,22 x-3s 87,6701
0OSG 96,30 Xmax 89,67 X+3s 90,0413
T 12,60 R 2,45 6s 2,3711
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,57 <5,31 <6,05
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,74 <4,35<4,96
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. S13298a1 Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 90,00
7
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 gzg 22’38

Bemerkung 100% Weich; Md-Kal.: 114,3000 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 88,93 88,58 88,04 89,04 88,50 89,10 89,24 89,38 89,16 89,07
VM1698 Schatz Bremse 424,00 | 419,50 @ 41550 | 426,25 421,25 @ 421,00 418,25 429,75 | 418,00 | 425,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 89,08 89,46 89,38 88,40 89,21 88,97 88,44 89,39 89,02 89,16
VM1698 Schatz Bremse 418,00 | 412,00 | 427,50 @ 410,00 421,75 | 420,25 415,75 | 423,25 | 385,25 | 392,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 89,29 89,01 89,46 88,63 88,91 88,94 89,17 88,81 88,91 88,87
VM1698 Schatz Bremse 385,00 | 381,25 | 382,00 383,25 382,75 | 378,50 418,75 | 410,25 | 416,75 | 414,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 88,89 88,88 88,82 89,40 88,83 89,54 88,33 88,88 88,83 88,99
VM1698 Schatz Bremse 414,00 | 419,50 | 412,50 419,75 375,75 | 386,00 377,00 | 383,00 A 380,25 | 382,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 89,35 88,74 89,02 89,01 89,23 88,29 88,93 89,05 88,60 89,15
VM1698 Schatz Bremse 380,00 | 377,75 | 411,00 41550 422,75 | 409,00 408,50 | 404,25 | 409,75 | 416,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 88,67 89,18 89,67 88,20 88,88 89,00 89,50 88,04 89,00 88,78
VM1698 Schatz Bremse 378,75 | 385,75 | 385,00 373,25 380,50 | 376,75 385,00 | 372,25 | 412,00 | 412,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 88,90 89,27 88,64 88,79 88,66 89,01 88,63 88,17 88,96 89,16
VM1698 Schatz Bremse 406,50 | 414,50 | 413,75 @ 406,75 41225 | 41450 374,25 | 369,50 | 377,25 | 378,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 88,65 88,60 88,69 88,99 88,70 88,80 88,89 88,43 88,59 88,27
VM1698 Schatz Bremse 380,00 | 378,75 | 376,75 @ 379,25 409,50 | 411,25 410,75 | 412,50 | 406,50 | 405,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\SI3298 A1M.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. S13298a1 Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 90,00

) UsG 83,70
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 96.30
Bemerkung 100% Weich; Md-Kal.: 114,3000 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 89,13 88,31 88,93 88,35 88,85 88,87 88,39 89,39 88,13 88,96
VM1698 Schatz Bremse 41525 | 407,25 | 378,25 371,50 374,75 | 375,75 | 373,00 @ 381,50 | 373,00 | 376,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 88,67 87,99 89,33 88,75 88,61 89,01 88,78 88,82 87,22 89,05
VM1698 Schatz Bremse 41525 | 402,50 | 412,00 412,00 408,50 | 415,00 & 409,50 @ 409,00 @ 358,00 | 377,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\SI3298 A1M.DFD
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Cleco
Production Tools AN LAG E 3

Seite 1 von 2
HU-Nr. 007/09
Anlage 3
Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Pistolenschrauber
Modell Cleco-48EPE90D4 Seriennummer S13298

19 N'm bis 90 N'm

Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 40° / 60%

Fahigkeitsbetrachtung Soll-Toleranz 7 %
Fliigemoment 18 N'm
Drehmoment 54 N'm Toleranz 4,00% + 2,00%
Drehwinkel 40° Toleranz 3,5° + 1,8°
Formelableitung

T
C =

m
6 s





Cleco

Production Tools

Messung Priifling Referenz Differenz
Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel
1 57,72 40 57,56 41,00 0,16 1
2 57,52 40 58,04 40,50 052 05
3 57,68 40 57,95 40,25 027 025
4 58,58 40 58,59 40,75 0,01 0,75
5 57,32 40 57,64 40,00 0,32 0
6 58,19 40 58,52 40,25 033 025
7 58,35 40 58,48 40,00 0,13 0
8 57,32 40 58,21 40,75 0,89 0,75
9 57,83 40 58,12 40,75 0,29 075
10 57,64 40 57,87 40,50 023 05
11 58,23 40 58,08 40,75 0,15 075
12 57,32 40 58,02 41,25 0.7 1,25
13 55,63 40 55,51 41,00 0,12 1
14 54,52 40 55,09 40,75 057 0,75
15 55,94 40 55,93 41,50 0,01 15
16 55,90 40 55,57 41,00 033 1
17 55,23 40 55,82 41,00 0,59 1
18 55,31 40 55,78 41,00 047 1
19 55,71 40 55,72 40,75 0,01 075
20 55,86 40 55,96 41,25 0.1 1,25
21 53,22 40 52,8 41,00 042 1
22 53,03 40 53,26 40,25 023 025
23 52,24 40 53,01 40,75 0,77 0,75
24 52,98 40 53,27 41,25 029 1,25
25 52,59 40 53,02 40,50 043 05
26 52,91 40 52,87 40,50 004 05
27 52,35 40 52,77 40,25 0,42 025
28 52,83 40 53,23 40,75 04 0,75
29 52,04 40 52,59 40,75 0,55 075
30 52,04 40 52,55 40,75 0,51 0,75
31 52,95 40 53,48 41,00 053 1
32 52,83 40 53,3 40,25 0,47 0,25
33 53,30 40 53,39 40,50 0,09 05
34 52,91 40 53,19 40,75 028 0,75
35 53,06 40 53,34 40,75 028 075
36 53,06 40 53,24 41,00 018 1
37 53,03 40 53,18 40,50 0,15 05
38 52,51 40 52,37 41,25 014 1,25
39 52,71 40 52,67 40,00 0,04 0
40 51,80 40 52,21 40,25 041 025
41 52,63 40 52,45 40,25 0,18 025
42 52,83 40 52,95 39,75 012 025
43 51,77 40 52,07 39,75 03 025
44 53,11 40 52,25 40,25 0,86 025
45 54,40 40 54,85 40,75 045 075
46 54,52 40 54,87 40,25 035 025
47 55,94 40 55,79 41,25 0,15 1,25
48 56,34 40 55,97 40,75 037 0,75
49 55,63 40 55,65 40,75 0,02 075
50 56,69 40 56,4 41,25 029 1,25
51 53,06 40 53,2 39,50 0,14 05
52 55,23 40 55,02 40,50 0,21 05
53 53,58 40 53,54 41,25 0,04 1,25
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Production Tools

54 52,87 40 52,54 40,75 033 0,75
55 52,24 40 52,77 40,50 0,53 05
56 52,63 40 53,09 40,75 0,46 0,75
57 52,91 40 53,25 40,25 0,34 025
58 53,22 40 53,6 41,00 038 1

59 53,66 40 53,51 40,75 0,15 075
60 53,34 40 53,26 41,00 0,08 1

61 53,58 40 53,45 41,25 0,13 1,25
62 53,58 40 53,48 40,50 0.1 05
63 52,95 40 53,09 40,75 0,14 075
64 52,63 40 53,09 40,00 0,46 0

65 54,45 40 53,82 41,00 0,63 1

66 53,77 40 53,6 40,50 017 05
67 53,50 40 53,45 40,50 0,05 05
68 53,74 40 53,67 40,50 0,07 05
69 53,69 40 53,16 41,00 053 1

70 54,17 40 53,48 40,75 0,69 0,75
71 53,54 40 53,41 41,25 0,13 1,25
72 53,50 40 53,74 41,00 0,24 1

73 52,63 40 53,15 39,75 0,52 025
74 53,54 40 53,6 40,50 0,06 05
75 52,32 40 52,19 39,75 0,13 025
76 53,77 40 54,05 40,75 0,28 0,75
77 53,38 40 53,9 40,50 0,52 05
78 53,93 40 53,96 40,75 0,03 0,75
79 53,22 40 53,22 41,00 0 1

80 52,04 40 52,12 39,75 0,08 0,25
81 52,67 40 52,95 39,75 0,28 025
82 52,75 40 52,92 41,00 017 1

83 53,46 40 53,3 40,75 0,16 075
84 52,91 40 52,52 39,75 039 025
85 53,74 40 53,57 40,75 0,17 075
86 54,01 40 53,52 41,00 049 1

87 54,01 40 53,61 41,25 04 1,25
88 54,25 40 54,04 41,00 0,21 1

89 53,46 40 53,02 40,50 0,44 05
90 53,22 40 53,61 41,00 039 1

91 52,83 40 52,43 40,75 04 075
92 52,59 40 52,71 40,50 0,12 05
93 54,01 40 53,33 41,00 0,68 1

94 52,28 40 51,63 39,25 0,65 0,75
95 52,79 40 52,58 39,50 0,21 05
96 54,40 40 53,44 41,00 0,96 1

97 51,88 40 51,8 39,50 0,08 05
98 52,71 40 52,59 40,25 0,12 0,25
99 51,85 40 52,11 40,00 0,26 0

100 53,30 40 53,57 40,75 027 0,75

Standardabweichung: 0,215420167 0,35329438
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Production Tools SCh rau bsyste m
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  15.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. SI13298k Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 40,00 5,00 i OSG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1470429 Einh. Grad -5,00 'USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 15.04.2009 07:53:24 bis 15.04.2009 08:13:13
Bem. 40° +/-5°; 60% Mdmax +/- 7%; Md-Kal.: 114.300 Nm
45 0OSG
44—
43
g 42
©.41+
© 40 X
& 39
Q i
5 38 .
37
36
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
2,0 2,0 0,001
i | 99,99
1 X 0,1
= 1,6 F1,6 ¥ 99,5
= o
:c:,, b r i“i’ 4 95 5
| = 2 —_—
© | _ o
So08- /1 R=o ~08T T 20 1 R=0 g0 -
3 i L 2 5 95 4
Q ©
© 0,4 04 ® 99,5
i | 0,1
99,99
0,0 T T T T 0,0 0,001 T T T T T T T T T T
1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 10 11 12 13 14 15 16 1,7 18 19 20
542846-31 [Grad] --- 542846-31 [Grad] ---
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 1470429 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 40,0000
UsG 35,00 Xmin 40,00
0SG 45,00 Xmax 40,00
T 10,00 R 0,00
net> 100
N >0SG 0
N <USG 0
Neff 100
Nges 100

R=0

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\SI3298K1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 15.04.2009
Serienr. S13298k Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 54,00

. USG 50,22
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 57.78
Bemerkung 40° +/-5° 60% Mdmax +/- 7%; Md-Kal.: 114.300 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1470429 542846-31 57,72 57,52 57,68 58,58 57,32 58,19 58,35 57,32 57,83 57,64
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1470429 542846-31 58,23 57,32 55,63 54,52 55,94 55,90 55,23 55,31 55,71 55,86
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1470429 542846-31 53,22 53,03 52,24 52,98 52,59 52,91 52,35 52,83 52,04 52,04
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
1470429 542846-31 52,95 52,83 53,30 52,91 53,06 53,06 53,03 52,51 52,71 51,80
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1470429 542846-31 52,63 52,83 51,77 53,11 54,40 54,52 55,94 56,34 55,63 56,69
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1470429 542846-31 53,06 55,23 53,58 52,87 52,24 52,63 52,91 53,22 53,66 53,34
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1470429 542846-31 53,58 53,58 52,95 52,63 54,45 53,77 53,50 53,74 53,69 54,17
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1470429 542846-31 53,54 53,50 52,63 53,54 52,32 53,77 53,38 53,93 53,22 52,04
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\S13298K1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 15.04.2009
Serienr. S13298k Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 54,00

. USG 50,22
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 57.78
Bemerkung 40° +/-5° 60% Mdmax +/- 7%; Md-Kal.: 114.300 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1470429 542846-31 52,67 52,75 53,46 52,91 53,74 54,01 54,01 54,25 53,46 53,22
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1470429 542846-31 52,83 52,59 54,01 52,28 52,79 54,40 51,88 52,71 51,85 53,30
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\S13298K1.DFD
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Gegenmesseinrichtung
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  15.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. SI13298k Merkm.Bez. Schatz Bremse Priafmoment 40,00 5,00 i OSG 45,00

Serienr.  VM1698-2 Einh. Grad :5,6(; 737587(3‘7 . 556(; 777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 15.04.2009 07:53:27 bis 15.04.2009 08:13:18

Bem.  40° +/-5°; 60% Mdmax +/- 7%; Md-Kal.: 114.300 Nm

45 0OSG

R X+3s

emse [
? L T\
}
\
|
1
3
z
‘ |
x|

m e =
n 397 X-3s
238
w 37 -
36
35 usG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s  x+3s
30 7USG ‘ )‘( ‘ OSGﬁ 30 USG OSG 0,001
E SR 99,99
T 25; ‘ ‘ ‘ ;25 Iy 0,1
-'5 m | : | £ &, 99,5
X 7 C -
220 | [ 203 1 0% 5
= I F 2 % 70 30 X
T 15 ‘ [ ‘ 15 3 foan o
e - | - T o 30 0 -
& - | o \ - = 99,5
aE | II | £S5 2 0.1 ’
1 C 99,99
0 LI T R | F$\ [T 1T 0 0,001 T T T T T T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 40,6025
USG 35,00 Xmin 39,25 x-3s 39,1680
0OSG 45,00 Xmax 41,50 X+3s 42,0370
T 10,00 R 2,25 6s 2,8691
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 3,00 < 3,49 <3,97
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,63 <3,07 <3,50
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\SI3298KM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 15.04.2009
Serienr. S13298k Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 54,00

. USG 50,22
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 57.78
Bemerkung 40° +/-5° 60% Mdmax +/- 7%; Md-Kal.: 114.300 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 57,56 58,04 57,95 58,59 57,64 58,52 58,48 58,21 58,12 57,87
VM1698 Schatz Bremse 41,00 40,50 40,25 40,75 40,00 40,25 40,00 40,75 40,75 40,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 58,08 58,02 55,51 55,09 55,93 55,57 55,82 55,78 55,72 55,96
VM1698 Schatz Bremse 40,75 41,25 41,00 40,75 41,50 41,00 41,00 41,00 40,75 41,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 52,80 53,26 53,01 53,27 53,02 52,87 52,77 53,23 52,59 52,55
VM1698 Schatz Bremse 41,00 40,25 40,75 41,25 40,50 40,50 40,25 40,75 40,75 40,75
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 53,48 53,30 53,39 53,19 53,34 53,24 53,18 52,37 52,67 52,21
VM1698 Schatz Bremse 41,00 40,25 40,50 40,75 40,75 41,00 40,50 41,25 40,00 40,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 52,45 52,95 52,07 52,25 54,85 54,87 55,79 55,97 55,65 56,40
VM1698 Schatz Bremse 40,25 39,75 39,75 40,25 40,75 40,25 41,25 40,75 40,75 41,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 53,20 55,02 53,54 52,54 52,77 53,09 53,25 53,60 53,51 53,26
VM1698 Schatz Bremse 39,50 40,50 41,25 40,75 40,50 40,75 40,25 41,00 40,75 41,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 53,45 53,48 53,09 53,09 53,82 53,60 53,45 53,67 53,16 53,48
VM1698 Schatz Bremse 41,25 40,50 40,75 40,00 41,00 40,50 40,50 40,50 41,00 40,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 53,41 53,74 53,15 53,60 52,19 54,05 53,90 53,96 53,22 52,12
VM1698 Schatz Bremse 41,25 41,00 39,75 40,50 39,75 40,75 40,50 40,75 41,00 39,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\S13298KM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 15.04.2009
Serienr. SI3298k Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 54,00
22
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 gzg 23,78

Bemerkung 40° +/-5° 60% Mdmax +/- 7%; Md-Kal.: 114.300 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 52,95 52,92 53,30 52,52 53,57 53,52 53,61 54,04 53,02 53,61
VM1698 Schatz Bremse 39,75 41,00 40,75 39,75 40,75 41,00 41,25 41,00 40,50 41,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 52,43 52,71 53,33 51,63 52,58 53,44 51,80 52,59 52,11 53,57
VM1698 Schatz Bremse 40,75 40,50 41,00 39,25 39,50 41,00 39,50 40,25 40,00 40,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\S13298KM.DFD





|_— -------------- Hersteller: Cooper Power Tools, VWerkzeugmodell: 43EPESOD4 15.04.2008 07:53:27 QDJ
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Cleco
Production Tools AN LAG E 3

Seite 1 von 2
HU-Nr. 007/09
Anlage 3
Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Pistolenschrauber
Modell Cleco-48EPE90D4 Seriennummer S13298

19 N'm bis 90 N'm

Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 180° / 80%

Fahigkeitsbetrachtung Soll-Toleranz 7 %
Fiigemoment 18 N'm
Drehmoment 72 N'm Toleranz 3,72% + 1,86%
Drehwinkel 180° Toleranz 9,6° + 4,8°
Formelableitung

T
C =

m
6 s





Cleco

Production Tools

Messung Priifling Referenz Differenz
Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel
1 75,01 180 74,56 181,25 045 1,25
2 75,64 180 75,20 178,50 044 15
3 74,46 180 74,50 178,00 0,04 2
4 76,19 180 75,52 178,50 067 15
5 75,72 180 75,58 179,25 0,14 0,75
6 76,03 180 75,36 177,75 067 225
7 75,80 180 75,70 178,25 0,1 1,75
8 75,72 180 75,64 179,00 0,08 1
9 75,51 180 76,05 179,25 0,54 0,75
10 75,64 180 75,27 180,75 037 0,75
11 75,40 180 75,45 178,75 0,05 1,25
12 76,19 180 76,00 180,50 019 05
13 76,32 180 75,82 178,00 05 2
14 75,64 180 76,00 179,00 0,36 1
15 76,11 180 76,01 178,00 0.1 2
16 75,72 180 75,93 178,25 0,21 175
17 76,74 180 76,50 179,25 0,24 075
18 75,64 180 75,07 178,75 057 1,25
19 72,57 180 72,58 177,25 0,01 2,75
20 74,14 180 73,16 178,00 098 2
21 72,25 180 72,21 177,00 004 3
22 73,20 180 72,77 178,75 043 1,25
23 72,73 180 72,69 178,75 0,04 1,25
24 72,57 180 72,20 181,00 037 1
25 73,36 180 73,14 179,75 0,22 025
26 74,06 180 73,20 177,75 0,86 225
27 73,75 180 73,26 178,25 0,49 1,75
28 72,57 180 72,08 180,00 049 0
29 72,96 180 72,68 180,75 028 0,75
30 72,22 180 72,61 179,75 0,39 025
31 73,28 180 72,70 177,50 0,58 25
32 72,88 180 72,68 176,00 02 4
33 72,49 180 72,88 177,75 0,39 2,25
34 73,25 180 72,86 177,50 0,39 25
35 73,91 180 73,03 178,25 0,88 1,75
36 73,28 180 73,51 178,50 023 15
37 73,01 180 72,43 180,25 0,58 025
38 72,85 180 72,39 178,50 046 15
39 73,09 180 72,84 178,50 025 15
40 72,78 180 72,75 179,50 0,03 05
41 72,96 180 72,89 178,00 0,07 2
42 73,72 180 73,51 178,00 0,21 2
43 73,49 180 73,70 177,75 0,21 2,25
44 73,49 180 73,13 178,50 0,36 15
45 73,36 180 73,38 177,50 0,02 25
46 73,41 180 73,41 177,75 0 225
47 73,83 180 73,35 177,00 0,48 3
48 74,04 180 73,47 177,75 057 225
49 73,56 180 73,14 177,00 0,42 3
50 73,01 180 71,83 177,25 1,18 2,75
51 73,88 180 73,16 178,25 0,72 1,75
52 73,59 180 73,19 178,00 04 2
53 74,51 180 73,28 177,25 1,23 2,75





Cleco

Production Tools

54 73,96 180 73,66 177,75 03 225
55 73,83 180 73,63 178,50 02 15
56 72,54 180 72,74 176,75 02 325
57 73,96 180 73,04 177,25 0,92 2,75
58 73,96 180 73,56 177,75 04 225
59 74,30 180 73,61 177,25 0,69 2,75
60 72,22 180 72,78 178,50 0,56 15
61 73,67 180 73,54 177,75 0,13 2,25
62 73,51 180 73,13 177,50 038 25
63 72,96 180 72,64 176,50 0,32 35
64 72,80 180 72,56 175,75 024 425
65 73,59 180 73,11 177,75 0,48 2,25
66 73,12 180 72,90 178,50 022 15
67 72,65 180 72,48 178,50 0,17 15
68 73,51 180 72,73 176,50 078 35
69 73,36 180 72,42 179,50 0,94 05
70 73,28 180 72,92 179,50 0,36 05
71 73,25 180 73,21 177,75 0,04 225
72 72,73 180 72,39 176,25 034 3,75
73 74,59 180 73,80 179,00 079 1

74 73,49 180 73,35 178,50 014 15
75 73,25 180 72,95 179,75 03 025
76 73,59 180 72,98 175,75 0,61 425
77 73,99 180 73,51 178,25 0,48 1,75
78 73,59 180 74,09 178,00 05 2

79 73,99 180 73,51 178,25 0,48 1,75
80 73,67 180 73,40 177,00 027 3

81 73,43 180 73,67 178,25 0,24 1,75
82 72,57 180 72,29 179,75 028 025
83 73,75 180 72,82 176,75 0,93 3,25
84 73,12 180 73,51 177,75 0,39 225
85 73,96 180 73,64 178,75 0,32 1,25
86 73,36 180 73,04 180,75 032 0,75
87 73,12 180 72,86 176,50 026 35
88 74,19 180 73,72 177,50 047 25
89 73,36 180 73,38 178,25 0,02 1,75
90 73,91 180 73,44 177,25 047 2,75
91 74,30 180 74,03 178,75 0,27 1,25
92 74,54 180 74,13 179,25 0.41 0,75
93 74,06 180 73,66 178,75 04 1,25
94 74,14 180 73,87 179,50 027 05
95 73,51 180 73,03 179,75 0,48 025
96 73,59 180 73,41 177,25 018 2,75
97 72,73 180 73,39 177,50 0,66 25
98 74,54 180 74,09 178,75 045 1,25
99 71,23 180 71,33 178,25 0,1 1,75
100 72,25 180 71,24 177,75 1,01 225

Standardabweichung: 0,267205422 0,961411394
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tools SCh raubsystem
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Lipsz Datum  14.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. S132981 Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 180,00 10,00 i 0OSG 190,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1470429 Einh. Grad -10,00 USG 170,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.04.2009 14:54:05 bis 14.04.2009 15:36:34
Bem. 180°+/-10°; Md-Kal.: 114.300 Nm
190 OSG
185
O -
® i
S, i
® 180 X
& i
<t -
[eo]
Q i
< |
£ 175
170 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
2,0 2,0 0,001
i | 99,99
1 X 0,1
= 1,6 1,6 R 99,5
= o
'—cf,, b r = 4 95 5
51,2 F12% 80 20 <
T i L 5 X 50 50 s,
© | _ o
So08- /1 R=o ~08T T 20 1 R=0 g0 -
2 L2 5 95 L
® &
© 0,4 04 ® 99,5
i | 0,1
99,99
0,0 T T T T 0,0 0,001 T T T T T T T T T T
1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 10 11 12 13 14 15 16 1,7 18 19 20
542846-31 [Grad] --- 542846-31 [Grad] ---
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 1470429 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 180,0000
UsG 170,00 Xmin 180,00
0SG 190,00 Xmax 180,00
T 20,00 R 0,00
net> 100
N >0SG 0
N <USG 0
Neff 100
Nges 100

R=0

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298L1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. S13298I Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 72,00

. USG 66,96
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 77.04
Bemerkung 180°+/-10° Md-Kal.: 114.300 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1470429 542846-31 75,01 75,64 74,46 76,19 75,72 76,03 75,80 75,72 75,51 75,64
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1470429 542846-31 75,40 76,19 76,32 75,64 76,11 75,72 76,74 75,64 72,57 74,14
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1470429 542846-31 72,25 73,20 72,73 72,57 73,36 74,06 73,75 72,57 72,96 72,22
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1470429 542846-31 73,28 72,88 72,49 73,25 73,91 73,28 73,01 72,85 73,09 72,78
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1470429 542846-31 72,96 73,72 73,49 73,49 73,36 73,41 73,83 74,04 73,56 73,01
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1470429 542846-31 73,88 73,59 74,51 73,96 73,83 72,54 73,96 73,96 74,30 72,22
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1470429 542846-31 73,67 73,51 72,96 72,80 73,59 73,12 72,65 73,51 73,36 73,28
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1470429 542846-31 73,25 72,73 74,59 73,49 73,25 73,59 73,99 73,59 73,99 73,67
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298L1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. S13298I Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 72,00

. USG 66,96
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 77.04
Bemerkung 180°+/-10° Md-Kal.: 114.300 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1470429 542846-31 73,43 72,57 73,75 73,12 73,96 73,36 73,12 74,19 73,36 73,91
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1470429 542846-31 74,30 74,54 74,06 74,14 73,51 73,59 72,73 74,54 71,23 72,25
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298L1.DFD
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Production Tool H H
roduetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Lipsz Datum  14.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. S132981 Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 180,00 10,00 'OSG 190,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Grad -10,00 1USG 170,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Priifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.04.2009 14:54:05 bis 14.04.2009 15:36:34
Bem. 180°+/-10°; Md-Kal.: 114.300 Nm
190 0OSG
(.
g 185
o, ]
3 ire X+3s
§ 180
o ] 5
N i
8 i
(1™ —— x-3s
170 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X3  X+3s X-3s _ X+3s
25 USG — X OSG 55 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4 001
] u T 99,99 ‘ ‘ ‘
T 7 | \ | — | : o 0,1
= 20+ | : | 20 &, 99,5 ‘ ; ‘
= | ™ -—
> - \ \ S 95 | | | 5
:;3; 157 | | —15 xO') l 70 | ! X« } 30 )
£ S F ‘ ‘ £
] C :© o
£ 10- 1 1 ERUESEE S | 1 ] 70 "
[e] — - S 1
2 - | Lz 5 Sl %
© 5 =5 o | 99,5
b | C = 0,1 i ‘
] C | | | 99,99
0 T [ | ‘ =T 1T ‘ T 1T 0 0,001 T T T T T T T T T T
17 175 180 185 190 170 175 180 185 190
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 178,2725
UsG 170,00 Xmin 175,75 X-3s 174,8495
0SG 190,00 Xmax 181,25 X+3s 181,6955
T 20,00 R 5,50 6s 6,8460
net> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,51 2,92 <333
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,07<2,42<276
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13298LM.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. S13298I Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 72,00

. USG 66,96
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 77.04
Bemerkung 180°+/-10° Md-Kal.: 114.300 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 74,56 75,20 74,50 75,52 75,58 75,36 75,70 75,64 76,05 75,27
VM1698 Schatz Bremse 181,25 | 178,50 | 178,00 @ 178,50 179,25 | 177,75 178,25 | 179,00 | 179,25 180,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 75,45 76,00 75,82 76,00 76,01 75,93 76,50 75,07 72,58 73,16
VM1698 Schatz Bremse 178,75 | 180,50 | 178,00 @ 179,00 178,00 | 178,25 179,25 | 178,75 | 177,25 = 178,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 72,21 72,77 72,69 72,20 73,14 73,20 73,26 72,08 72,68 72,61
VM1698 Schatz Bremse 177,00 | 178,75 | 178,75 | 181,00 179,75 | 177,75 178,25 | 180,00 | 180,75 179,75
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 72,70 72,68 72,88 72,86 73,03 73,51 72,43 72,39 72,84 72,75
VM1698 Schatz Bremse 177,50 | 176,00 | 177,75 | 177,50 178,25 | 178,50 180,25 @ 178,50 | 178,50 @ 179,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 72,89 73,51 73,70 73,13 73,38 73,41 73,35 73,47 73,14 71,83
VM1698 Schatz Bremse 178,00 | 178,00 | 177,75 | 17850 177,50 | 177,75 177,00 | 177,75 @ 177,00 | 177,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 73,16 73,19 73,28 73,66 73,63 72,74 73,04 73,56 73,61 72,78
VM1698 Schatz Bremse 178,25 | 178,00 | 177,25 | 177,75 178,50 | 176,75 17725 | 177,75 @ 177,25 | 178,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 73,54 73,13 72,64 72,56 73,11 72,90 72,48 72,73 72,42 72,92
VM1698 Schatz Bremse 177,75 | 177,50 | 176,50 | 175,75 177,75 | 178,50 @ 178,50 @ 176,50 | 179,50 @ 179,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 73,21 72,39 73,80 73,35 72,95 72,98 73,51 74,09 73,51 73,40
VM1698 Schatz Bremse 177,75 | 176,25 | 179,00 = 178,50 179,75 | 175,75 178,25 | 178,00 | 178,25 177,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\SI3298LM.DFD
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Production Tool c
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. S13298I Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 72,00

) UsG 66,96
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 77.04
Bemerkung 180°+/-10° Md-Kal.: 114.300 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 73,67 72,29 72,82 73,51 73,64 73,04 72,86 73,72 73,38 73,44
VM1698 Schatz Bremse 178,25 179,75 176,75 177,75 178,75 180,75 176,50 177,50 178,25 177,25
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 74,03 74,13 73,66 73,87 73,03 73,41 73,39 74,09 71,33 71,24
VM1698 Schatz Bremse 178,75 179,25 178,75 179,50 179,75 177,25 177,50 178,75 178,25 177,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\SI3298LM.DFD
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Production Tools

Homologation

Pistolenschrauber
Typ: Cleco-48EPE90D4

Seriennummer: SI13299

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

A Company Of Apex Tool Group LLC
Industriestralle 1, 73463 Westhausen, Germany
Tel.: +49 7363 81-0

Fax: +49 7363 81-222

www.apexpowertools.eu





Cleco

Production Tools

HU-Nr. 007/09

a)

b)

Drehmomentermittlung 30 %

Mehrstufiges Schraubsystem

Einstufiges Schraubsystem ]

Hersteller  Apex Tool Group

Priifblatt Nr. 3

Drehzahl 50 U/min

Drehzahl 100 %

Serien-Nr.

Prifdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.)

Harte Verbindung (H)
Weiche Verbindung (L)
H

Toleranz unten/oben

Toleranz unten/oben 7 %
Mittleres Drehmoment 40,80 N'm
Standardabweichung 0,3612 N'm
Streubreite (99,73%) 2,17 N'm
Cm 2,60
Cmk 2,14

244,8 N-m/Umdrehung;

20,076 N-m/Umdrehung;

37,48-43,12 N'm

Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert)

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

ANLAGE 2
Seite 2 von 4

9,8039 %

Winkel 30 °
Winkel 360 °
L

37,48-4312 Nm
7 %
40,15 N'm
0,1985 N-m
1,1912 N'm
4,73
4,49
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Production Tools SCh rau bsyS'[e m
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  08.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. S13299d Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 40,30 2,82 i OSG 43,12

Serienr. 1470429 Einh. Nm - :i,éi 737587(3‘7 ) éfié 777777
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 08.04.2009 11:15:06 bis 08.04.2009 11:33:39

Bem.  30% Hart, Md.-Kal.: 110,7800 Nm

43 -] OSG
42
1 = = - = - = - = - = - - s s s s s s s s s el X+3s
£ :
5417,7 #%@M%% w 7%& e ,77/}\ 777§ 77<7>< X
5 Y Nl Y
© .
P 404 _ Ll X-3s
N ]
= ]
39
38
] usG
T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s _ X+3s X-3s _ X+3s
20 USG ‘ >‘( ‘ 0OSG 20 USG >‘( OSG 0,001
i I 99,99 ‘
0 | \ | - | 0,1
=16 ‘ ‘ ~16 &2 99,5
S \ \ -5 1 95 5
= x~ —_
3127 w w 2% < 70 30 R
s ] | | 8 5 o
i o
2 | -2 5 95
g 4, | \ |4 ©
S 4 / 4 3 99,5
] b L = 0,1
/ ‘ ‘ ‘ 99,99
0 T T T T T T TT \J\l/‘ \I\ [l ‘ T T ‘ T T T 0 0,001 [ [ | [ [ [ ‘ T [ T
38 39 40 43 38 39 40 41 42 43
542846-31 [Nm] NV > 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 1470429 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,30 X 40,7589
usG 37,48 Xmin 40,32 x-3s 39,8543
oSG 43,12 Xmax 41,42 X+3s 41,6635
T 5,64 R 1,10 6s 1,8092
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,68 <3,12<3,55
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,24 <2,61<2,98
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13299D1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. SI3299d Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 40,30

. USG 37,48
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 4312
Bemerkung 30% Hart, Md.-Kal.: 110,7800 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1470429 542846-31 41,11 41,34 40,58 40,42 40,42 40,58 40,81 41,04 40,81 40,58
1470429 542846-31 32,00 31,00 31,00 30,00 30,00 30,00 30,00 32,00 32,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1470429 542846-31 40,35 41,06 40,88 41,11 41,26 41,16 41,34 40,81 40,50 40,88
1470429 542846-31 30,00 31,00 31,00 30,00 30,00 31,00 31,00 31,00 30,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1470429 542846-31 40,42 40,81 40,50 40,65 41,34 41,08 40,65 41,26 40,58 40,88
1470429 542846-31 30,00 31,00 29,00 30,00 31,00 32,00 31,00 31,00 32,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1470429 542846-31 40,65 40,42 40,65 40,96 40,35 41,16 40,70 40,88 40,55 40,81
1470429 542846-31 31,00 30,00 30,00 30,00 29,00 31,00 30,00 30,00 31,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1470429 542846-31 40,39 41,11 40,81 40,50 40,81 40,73 40,58 40,35 40,32 41,04
1470429 542846-31 29,00 30,00 32,00 32,00 33,00 33,00 32,00 32,00 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1470429 542846-31 41,08 40,70 40,50 40,96 40,93 40,39 40,55 40,70 41,26 40,73
1470429 542846-31 31,00 31,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 31,00 32,00 33,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1470429 542846-31 40,62 40,65 40,65 40,88 40,35 40,81 41,34 41,24 40,35 40,65
1470429 542846-31 31,00 33,00 32,00 33,00 32,00 32,00 31,00 31,00 30,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1470429 542846-31 40,35 40,50 40,39 40,47 41,04 41,19 40,58 40,50 40,81 40,81
1470429 542846-31 29,00 30,00 31,00 30,00 30,00 30,00 30,00 29,00 30,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13299D1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. S13299d Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 40,30

. USG 37,48
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 4312
Bemerkung 30% Hart, Md.-Kal.: 110,7800 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1470429 542846-31 40,78 40,96 40,62 40,39 40,39 40,50 41,39 40,32 40,96 40,81
1470429 542846-31 30,00 29,00 31,00 32,00 31,00 32,00 33,00 32,00 33,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1470429 542846-31 40,42 40,58 40,42 41,42 40,65 40,93 40,58 40,58 41,19 41,04
1470429 542846-31 30,00 30,00 30,00 32,00 30,00 31,00 30,00 30,00 31,00 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13299D1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Gegenmesseinrichtung
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  08.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. S13299d Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 40,30 2,82 EOSG 43,12

Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 28 |USG 3748 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 08.04.2009 11:15:08 bis 08.04.2009 11:33:41

Bem.  30% Hart, Md.-Kal.: 110,7800 Nm

43 il OSG
T an _
o el el X+3s
£
o 41+
b ]
1=
[ ]
m 40
N b X-3s
=] ]
5397
38
] usG
I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X+3s X-3s _ X+3s
0OSG 20 USG )‘( OSG 0,001
I 99,99 |
T - ‘ 0,1
= —16 3, 99,5 |
S -5 1 95 5
) 128 =
Q@ = o 70 30 I
T L 5 o, o
e g £ a3 | 70 %
2 -2 5 | 95
S L4 B | 99,5
| ® 0.1 1 ’
NS 1 1 99,99
| T T T T 0 0,001 [ [ | [ [ [ [ T
38 39 40 41 42 43 38 39 40 41 42 43
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,30 X 40,8004
usG 37,48 Xmin 39,87 x-3s 39,7168
oSG 43,12 Xmax 41,52 x+3s 41,8840
T 5,64 R 1,65 6s 2,1672
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,24 <2,60 < 2,96
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,84<2,14<2/45
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. SI3299d Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 40,30

. USG 37,48
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-1 0sG 4312
Bemerkung 30% Hart, Md.-Kal.: 110,7800 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 41,36 41,21 41,08 40,81 40,73 40,42 40,91 41,13 41,08 40,53
VM1698 Schatz Bremse 31,00 30,25 30,25 29,75 29,25 29,50 29,75 30,25 30,75 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 40,55 41,04 41,17 40,54 41,04 40,79 41,43 40,82 40,27 40,95
VM1698 Schatz Bremse 29,25 30,00 30,25 29,75 30,25 30,25 30,50 30,00 29,50 29,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 40,94 41,02 40,10 40,71 41,37 41,15 40,78 41,18 40,58 41,52
VM1698 Schatz Bremse 29,75 30,25 28,50 29,50 30,50 30,25 30,50 30,25 30,00 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 41,18 40,63 40,66 40,70 40,03 40,88 40,70 40,98 41,01 40,60
VM1698 Schatz Bremse 29,75 29,25 29,25 29,25 28,50 30,00 29,50 29,50 29,75 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 39,97 40,74 41,11 40,56 40,94 40,86 40,77 40,57 40,10 40,62
VM1698 Schatz Bremse 28,25 29,25 31,50 31,00 32,50 31,75 31,25 30,75 30,25 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 41,03 41,30 40,55 40,71 40,72 40,44 40,75 40,67 41,27 41,08
VM1698 Schatz Bremse 30,00 30,00 29,00 29,00 29,00 29,00 29,50 29,75 31,75 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 40,37 40,74 41,21 40,60 40,32 41,04 41,27 41,32 40,16 41,15
VM1698 Schatz Bremse 31,00 31,75 32,00 31,50 31,25 32,25 30,50 30,50 29,25 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 39,87 40,33 40,61 40,50 40,59 40,89 40,81 39,97 41,29 41,01
VM1698 Schatz Bremse 28,75 30,00 30,00 29,25 29,50 29,25 29,00 27,75 29,25 29,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\SI13299DM.DFD
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Production Tool c
roducton oo Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. S13299d Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 40,30

. USG 37,48
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-1 0sG 4312
Bemerkung 30% Hart, Md.-Kal.: 110,7800 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 40,95 40,79 40,73 40,34 40,50 40,58 41,38 40,82 40,97 40,41
VM1698 Schatz Bremse 29,25 29,00 30,75 30,50 30,50 30,50 32,00 31,25 31,75 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 40,90 41,01 40,93 41,12 40,62 41,27 40,83 40,19 41,28 41,03
VM1698 Schatz Bremse 29,75 29,00 29,75 30,25 29,00 30,25 29,75 29,00 30,50 29,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\SI13299DM.DFD
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Schraubsystem

Cleco Seite 1 /1

Production Tools

Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  08.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. SI13299¢ Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 40,30 2,82 i OSG 43,12
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1470429 Einh. Nm 2,82 1USG 3748
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 08.04.2009 10:50:34 bis 08.04.2009 11:09:06
Bem. 30% Weich, Md.-Kal.: 110,7800 Nm
43 0OSG
1 42E
§41 i
— ] _ X+3s
@ ] X _
L 40 X-3s
ee] ]
Al
3 ]
394
38
1 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3sx+3s
45 :USG ‘ >‘< ‘ OSG: 45 0000 USG OSG 0,001
140 | a0 ] ’ 0,1
535- N 35 99,5
2307 NN ~30% ¢ 9 5
3 25 e 252 T 70 30 X
3 = 2 —_—
© 203 L | F208 o 30 70 %
S E -
«510*E M“‘\M ;10‘7‘5 99,5
53 1A £5 0,1
U f |
0 \\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\ 0 0,001 T T T [ T 1T [ T
38 39 40 41 42 43 38 39 42 43
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 1470429 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,30 X 40,4200
USG 37,48 Xrmin 40,32 X-3s 40,0869
0SG 43,12 Xmax 40,78 X+3s 40,7531
T 5,64 R 0,46 6s 0,6663
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 7,29 < 8,46 <9,64
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 6,97 <8,10<9,24
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13299C1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. S13299c Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 40,30
. UsG 37,48
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 4312

Bemerkung 30% Weich, Md.-Kal.: 110,7800 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1470429 542846-31 40,32 40,39 40,39 40,58 40,78 40,58 40,39 40,32 40,32 40,32
1470423 542846-31 381,00 | 379,00 | 377,00 379,00 391,00 | 385,00 380,00 | 363,00 @ 366,00 | 369,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1470429 542846-31 40,39 40,55 40,47 40,47 40,47 40,39 40,39 40,62 40,47 40,47
1470423 542846-31 371,00 | 361,00 | 354,00 354,00 354,00 | 354,00 353,00 | 348,00 A 378,00 | 375,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1470429 542846-31 40,32 40,32 40,47 40,39 40,39 40,55 40,55 40,32 40,47 40,32
1470423 542846-31 372,00 | 375,00 | 367,00 362,00 368,00 | 379,00 404,00 | 399,00 A 394,00 | 387,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1470429 542846-31 40,32 40,32 40,47 40,39 40,78 40,47 40,47 40,47 40,55 40,32
1470429 542846-31 398,00 | 393,00 | 399,00 393,00 398,00 | 393,00 386,00 | 386,00 @ 393,00 | 391,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1470429 542846-31 40,47 40,39 40,47 40,47 40,62 40,39 40,42 40,39 40,39 40,32
1470429 542846-31 392,00 | 386,00 | 406,00 408,00 412,00 | 411,00 414,00 | 412,00 | 407,00 | 405,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1470429 542846-31 40,47 40,55 40,32 40,32 40,39 40,32 40,47 40,32 40,32 40,32
1470423 542846-31 410,00 | 416,00 | 405,00 407,00 407,00 | 400,00 399,00 | 406,00 A 401,00 | 408,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1470429 542846-31 40,47 40,32 40,32 40,42 40,58 40,32 40,32 40,42 40,35 40,35
1470423 542846-31 406,00 | 411,00 | 404,00 413,00 401,00 | 402,00 398,00 | 411,00 & 395,00 | 401,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1470429 542846-31 40,32 40,42 40,32 40,47 40,47 40,32 40,32 40,62 40,39 40,47
1470423 542846-31 388,00 | 404,00 | 405,00 399,00 411,00 | 399,00 398,00 | 401,00 | 399,00 | 400,00
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. S13299c Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 40,30

. USG 37,48
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 4312
Bemerkung 30% Weich, Md.-Kal.: 110,7800 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1470429 542846-31 40,50 40,70 40,42 40,32 40,32 40,35 40,32 40,35 40,32 40,32
1470429 542846-31 399,00 | 398,00 | 399,00 405,00 393,00 | 400,00 & 399,00 @ 399,00 @ 399,00 | 389,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1470429 542846-31 40,70 40,32 40,32 40,35 40,35 40,35 40,39 40,42 40,32 40,70
1470429 542846-31 404,00 | 399,00 | 388,00 397,00 400,00 | 404,00 & 399,00 @ 399,00 | 392,00 | 392,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13299C1.DFD
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Gegenmesseinrichtung
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  08.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. SI3299¢ Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 40,30 2,82 EOSG 43,12

Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 28 |USG 3748 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 08.04.2009 10:50:35 bis 08.04.2009 11:09:08

Bem.  30% Weich, Md.-Kal.: 110,7800 Nm
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© 414 —
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] usG
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-“é’ 20+ | | | ~20 &, 99,5 i ; 7~
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3 197 w w %5 < 70 = 30 X
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St g B SUESE i J— ©o-
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Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,30 X 40,1528
USG 37,48 Xmin 39,67 x-3s 39,5572
oSG 43,12 Xmax 40,68 X+3s 40,7484
T 5,64 R 1,01 6s 1,1912
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,08 <4,73 <539
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,86<4,49<5,12
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. SI3299¢c Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 40,30
7.4
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-1 gzg 23’12

Bemerkung 30% Weich, Md.-Kal.: 110,7800 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 40,22 40,32 40,33 40,35 40,68 40,44 40,52 39,92 40,32 40,33
VM1698 Schatz Bremse 375,50 | 377,50 | 377,25 376,75 385,00 | 379,25 376,00 | 361,50 | 365,50 | 365,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 40,55 40,06 40,12 40,10 40,15 40,28 40,15 40,03 40,27 40,28
VM1698 Schatz Bremse 366,75 | 356,50 | 354,25 352,00 353,00 | 354,00 348,25 | 346,50 | 374,50 | 370,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 39,77 40,21 39,96 39,80 39,81 40,25 40,68 40,32 40,25 39,77
VM1698 Schatz Bremse 363,75 | 370,25 | 360,25 359,00 363,00 | 374,00 400,50 | 397,25 | 391,00 | 381,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
VM1698 Schatz Bremse 40,01 40,17 40,16 40,27 40,26 40,09 39,96 40,02 40,43 40,17
VM1698 Schatz Bremse 391,25 | 392,00 | 394,50 392,25 393,25 | 390,25 380,25 | 384,25 | 390,25 | 390,75
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 40,16 39,85 39,93 40,01 40,34 40,15 40,35 40,10 40,02 40,12
VM1698 Schatz Bremse 386,50 | 380,75 | 402,50 @ 403,25 410,75 | 407,75 416,25 | 411,00 | 404,25 | 400,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 40,38 40,47 40,10 40,10 40,20 40,17 40,19 40,07 39,98 40,14
VM1698 Schatz Bremse 409,75 | 412,25 | 402,00 404,50 400,75 | 398,50 397,75 | 400,75 | 396,25 | 403,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 40,07 40,29 40,20 40,42 40,13 40,21 40,14 40,31 39,94 39,98
VM1698 Schatz Bremse 403,50 | 405,50 | 401,25 407,75 399,25 | 398,75 399,00 | 407,25 | 395,50 | 400,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 39,67 39,91 40,00 40,07 40,42 40,04 39,93 40,25 40,06 40,36
VM1698 Schatz Bremse 388,50 | 397,50 | 401,50 395,75 410,00 | 401,00 395,25 | 400,25 | 394,75 | 399,75
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Production Tool c
roducton oo Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. S13299c Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 40,30

. USG 37,48
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-1 0sG 4312
Bemerkung 30% Weich, Md.-Kal.: 110,7800 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 40,17 40,27 40,03 40,11 40,01 40,19 40,23 40,34 39,91 39,80
VM1698 Schatz Bremse 398,50 | 398,25 | 392,75 @ 401,00 392,00 | 398,00 @ 39525 | 398,75 | 397,50 | 387,75
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 40,46 40,26 39,88 40,03 40,06 40,41 40,03 40,27 39,87 39,94
VM1698 Schatz Bremse 401,25 | 396,25 | 385,25 39425 398,25 | 398,50 @ 394,75 | 396,75 | 389,00 | 390,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\S13299CM.DFD
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Cleco

Production Tools

HU-Nr. 007/09

a)

Drehmomentermittiung 80 %

Mehrstufiges Schraubsystem

Einstufiges Schraubsystem ]

Hersteller  Apex Tool Group

Priifblatt Nr. 4

Drehzahl 50 U/min

Drehzahl 100 %

Serien-Nr.

Prifdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.)

Harte Verbindung (H)

Weiche Verbindung (L)

H
Toleranz unten/oben 70,49 - 81,11
Toleranz unten/oben 7%
Mittleres Drehmoment 76,94 N'm
Standardabweichung 0,60 N'm
Streubreite (99,73%) 3,57 N'm
Cm 2,97
Cmk 2,33

461,65 N-m/Umdrehung;

38,034 N-m/Umdrehung;

N-m

Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert)

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

ANLAGE 2
Seite 3 von 4

9,8039 %

Winkel 30 °
Winkel 360 °
L

70,49-81,11 Nm
7 %
76,07 N'm
0,25 N'm
1,50 N'm
7,08
6,72
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Production Tools SCh rau bsystem
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Lipsz Datum  14.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. SI3299h Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 75,80 5,31 i 0SG 81,11

Serienr. 1470429 Einh. Nm - 7575 f 737587(3‘7 7;07,4197 777777

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.04.2009 08:15:16 bis 14.04.2009 08:33:10

Bem.  80% Hart; Md-Kal.: 110.7800 Nm
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§ 75 i X-3s
D747
73
72
7 USG
70 \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ x+3s x-3s  Xx+3s
25 -SG — X OSG 55 usG X OSG 6,001
. ET o 99,99 T
e NN L 1 o1
-“é’ 20+ | : | ~20 &, 99,5 | ; P
5 N - % 4 % - 5
§ 15 E | | ; 15 g .o\? 70 ; g ; 30 g
| 3 —_—
E | - B | | o
S A | o2 5 | 95 4
g 1 |l 5§ W T oot
] | /““ iIIL C e 0,1 / : | !
1 , - . 99,99
0 | 1T 7T TL\ | \I | T T T T T 0 0,001 T T T T ‘ T ‘ T ‘ T T T T T
70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81
542846-31 [Nm] NV - 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 1470429 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 75,80 X 76,2832
usG 70,49 Xmin 75,82 x-3s 75,2312
oSG 81,11 Xmax 77,40 X+3s 77,3352
T 10,62 R 1,58 6s 2,1040
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,35<5,05<5,75
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,95<4,59 <523
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13299H1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. SI3299h Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 75,80

. USG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 8111
Bemerkung 80% Hart; Md-Kal.: 110.7800 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1470429 542846-31 76,41 75,95 76,33 76,71 76,33 76,48 75,87 75,95 75,87 75,87
1470429 542846-31 38,00 37,00 38,00 38,00 38,00 38,00 37,00 37,00 38,00 37,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1470429 542846-31 76,18 76,10 75,87 75,87 75,95 76,02 76,25 76,12 75,97 75,82
1470429 542846-31 37,00 37,00 37,00 37,00 36,00 38,00 37,00 36,00 34,00 35,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1470429 542846-31 76,43 76,02 75,95 76,25 75,87 76,35 76,56 76,25 76,79 75,95
1470429 542846-31 34,00 33,00 35,00 34,00 35,00 34,00 33,00 32,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1470429 542846-31 75,87 76,10 76,56 76,25 76,35 76,10 76,63 75,95 75,87 76,02
1470429 542846-31 32,00 33,00 33,00 32,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1470429 542846-31 76,41 76,25 77,09 76,56 75,89 77,02 76,25 76,86 76,02 76,48
1470429 542846-31 30,00 28,00 32,00 32,00 32,00 32,00 32,00 33,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1470429 542846-31 76,48 76,89 77,02 76,41 76,02 76,10 76,41 76,25 75,95 75,95
1470429 542846-31 29,00 29,00 31,00 29,00 30,00 29,00 29,00 29,00 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1470429 542846-31 76,33 75,95 76,41 76,51 76,96 76,33 76,86 76,41 75,87 76,56
1470429 542846-31 32,00 31,00 32,00 32,00 33,00 33,00 30,00 30,00 30,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1470429 542846-31 76,28 76,28 76,10 77,40 76,12 77,09 76,43 76,56 76,10 76,25
1470429 542846-31 30,00 30,00 28,00 31,00 32,00 32,00 32,00 32,00 32,00 32,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\SI3299H1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. SI3299h Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 75,80

. USG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 8111
Bemerkung 80% Hart; Md-Kal.: 110.7800 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1470429 542846-31 75,89 76,51 76,28 75,82 76,35 76,25 76,33 76,51 77,12 75,97
1470429 542846-31 32,00 32,00 29,00 29,00 30,00 30,00 30,00 29,00 29,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1470429 542846-31 75,95 76,02 76,94 76,43 76,25 76,10 75,97 76,25 75,95 76,28
1470429 542846-31 32,00 32,00 31,00 32,00 31,00 33,00 32,00 32,00 29,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\SI3299H1.DFD
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Production Tool H H
roduetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Lipsz Datum  14.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. S13299h Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 75,30 531 10SG 81,11
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Nm -5,31 'USG 70,49
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Priifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.04.2009 08:15:16 bis 14.04.2009 08:33:09
Bem. 80% Hart; Md-Kal.: 110.7800 Nm
81 0OSG
" 80
A i X+3s
78 K \
57 b s B :
077X N \ C ok X ALARANN TV AL ”%L Noc K AN X |x
7] \ \
g 76 i MW >
B 1 - — 2
N 75 X-3s
74+
n 73 N
72+
3 USG
70 I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s  x+3s Xx-3s _ X+3s
20 USG ‘ >‘< ‘ 0OSG 20 USsG ‘ >‘( 0OSG 0,001
i L T 99,99 ‘ ‘
0 | | | - | ‘ 0,1
= 16 ‘ A ‘ 16 &, 99,5 ‘ ‘
° N1 - | 5
§ 12 | \ | —12 g .o\? 70 . 30 §
| [ 2 —_—
2 | \ S 30 1 70 &
=] 8+ | | —8 o) + ‘I/
3 . \ H = 5 95
® 4 | .- | 99,5
i | / | o 0,1 / ’
1 99,99
0 T L R L U 0 0,001 T T T T T T T T T T T
70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 75,80 X 76,9424
UsG 70,49 Xmin 76,06 X-3s 75,1549
0SG 81,11 Xmax 78,43 X+3s 78,7299
T 10,62 R 2,37 6s 3,5749
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,56 <2,97 < 3,38
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,00 2,33<2,66
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\SI13299HM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. SI3299h Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 75,80

. USG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 8111
Bemerkung 80% Hart; Md-Kal.: 110.7800 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 77,25 76,56 76,23 76,90 76,72 76,49 76,99 76,06 77,49 76,15
VM1698 Schatz Bremse 38,00 37,25 37,00 37,50 36,75 36,75 36,75 36,00 36,75 36,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 76,68 76,64 76,37 76,24 76,37 76,44 76,15 76,15 76,73 76,66
VM1698 Schatz Bremse 36,50 36,00 36,25 36,50 35,50 36,50 36,00 35,50 33,25 34,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 76,18 76,31 77,59 76,18 76,92 76,79 77,80 76,16 77,55 76,49
VM1698 Schatz Bremse 33,75 33,00 34,00 33,25 33,50 33,75 32,00 31,25 32,25 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 76,10 77,08 77,97 77,89 77,12 77,71 77,74 77,00 77,07 77,42
VM1698 Schatz Bremse 31,25 32,50 32,25 32,25 29,50 29,75 29,50 28,75 29,00 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 77,59 76,12 77,43 76,89 76,90 77,72 76,37 77,97 76,57 77,62
VM1698 Schatz Bremse 29,00 27,50 31,25 31,00 31,25 31,00 31,00 32,00 31,00 31,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 76,67 76,51 78,43 76,68 76,65 76,28 77,51 76,86 76,50 76,11
VM1698 Schatz Bremse 28,50 28,25 29,50 28,00 28,75 28,25 28,25 28,25 30,50 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 76,97 76,24 76,84 77,78 78,14 77,70 77,43 77,42 77,26 76,75
VM1698 Schatz Bremse 31,00 30,75 31,25 31,50 32,00 31,75 29,00 28,75 29,25 28,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 77,62 77,38 76,22 78,34 76,38 78,06 77,28 76,98 77,12 77,31
VM1698 Schatz Bremse 29,25 28,50 27,75 30,00 31,00 31,75 31,25 31,00 31,25 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\SI3299HM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. SI3299h Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 75,80

. USG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 8111
Bemerkung 80% Hart; Md-Kal.: 110.7800 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 76,29 77,51 76,23 76,76 77,15 76,63 77,58 77,02 76,99 76,11
VM1698 Schatz Bremse 30,50 31,75 27,75 28,75 28,75 28,50 29,75 28,50 28,50 28,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 77,31 76,25 76,61 76,98 76,78 77,49 76,73 77,42 76,27 77,19
VM1698 Schatz Bremse 31,25 30,50 30,75 30,75 30,50 32,50 32,00 32,00 28,75 28,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\SI3299HM.DFD
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |ggie 11
Production Tools SCh rau bsyste m
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Lipsz Datum  14.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht
Serienr. SI3299¢g Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 75,80 5,31 i 0SG 81,11
Serienr. 1470429 Einh. Nm 531 |USG 7049 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.04.2009 07:34:13 bis 14.04.2009 08:08:37
Bem.  80% Weich; Md-Kal.: 110.7800 Nm

0OSG

X+3s
X-3s
70 \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
*-3(+3s
35 7USG ‘ )‘( ‘ OSGﬁ 35 USG OSG 0,001
N Ol S 99,99
= £30 0,1
e | E ms
5% IR “®5 4 % 5
@ 20 o F202 = 70 30 9
T =l C S o —
215 ! F15€ o 30 0 T
= 3 (. E [}
210 I ~10 2 5 s
CEE ‘ S 99,5
5 il 5 © 0,1
] i M g 99,99
0 | 1T 1 T 1 T T L L A R A B 0 0,001 T T T T T T T T T
70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 1470429 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 75,80 X 76,0306
usG 70,49 Xmin 75,82 x-3s 75,4900
oSG 81,11 Xmax 76,51 x+3s 76,5712
T 10,62 R 0,69 6s 1,0811
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 8,46<9,82< 11,19
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 8,09<9,40<10,71
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13299G1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. SI3299¢g Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 75,80
) usaG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 8111

Bemerkung 80% Weich; Md-Kal.: 110.7800 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1470429 542846-31 75,87 75,87 76,02 75,87 76,02 75,82 75,87 75,95 75,95 76,10
1470423 542846-31 388,00 | 392,00 | 394,00 392,00 387,00 | 386,00 386,00 | 387,00 @ 387,00 | 386,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1470429 542846-31 75,82 76,25 76,18 75,87 76,10 76,10 75,95 75,87 76,33 75,87
1470429 542846-31 388,00 | 379,00 | 387,00 387,00 387,00 | 380,00 386,00 | 387,00 @ 411,00 | 407,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1470429 542846-31 75,87 75,87 75,95 76,02 76,48 76,30 75,87 76,02 75,87 75,95
1470423 542846-31 412,00 | 418,00 | 412,00 @ 423,00 410,00 | 413,00 384,00 | 385,00 A 380,00 | 385,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1470429 542846-31 76,02 75,95 76,18 76,18 75,82 76,18 76,18 76,51 76,25 75,87
1470429 542846-31 385,00 | 385,00 | 379,00 378,00 412,00 | 424,00 408,00 | 418,00 | 413,00 | 424,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1470429 542846-31 75,89 75,82 76,25 75,95 76,20 75,97 75,82 75,87 76,02 76,18
1470423 542846-31 406,00 | 417,00 | 386,00 386,00 380,00 | 381,00 387,00 | 385,00 @ 391,00 | 386,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1470429 542846-31 75,85 76,05 76,20 75,87 75,87 75,82 75,97 75,95 75,97 75,95
1470423 542846-31 411,00 | 412,00 | 405,00 408,00 400,00 | 408,00 418,00 | 411,00 A 374,00 | 376,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1470429 542846-31 76,41 76,05 76,33 75,87 75,95 76,41 76,10 75,95 75,82 76,02
1470429 542846-31 380,00 | 373,00 | 373,00 383,00 374,00 | 380,00 406,00 | 412,00 & 404,00 | 410,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1470429 542846-31 76,48 75,95 76,18 76,25 76,35 76,02 76,18 76,10 75,87 75,95
1470423 542846-31 418,00 | 405,00 | 405,00 406,00 381,00 | 382,00 380,00 | 376,00 A 386,00 | 376,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\S13299G1.DFD
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Production Tools SChraubSyStem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. SI3299¢g Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 75,80

. USG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 8111
Bemerkung 80% Weich; Md-Kal.: 110.7800 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1470429 542846-31 75,95 76,02 75,95 75,97 76,10 76,48 75,95 75,87 76,12 75,82
1470429 542846-31 392,00 | 386,00 | 411,00 412,00 412,00 | 418,00 405,00 | 413,00 A 406,00 | 402,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1470429 542846-31 76,02 75,82 75,87 75,95 76,10 75,87 76,41 75,89 76,12 76,05
1470429 542846-31 386,00 | 386,00 | 380,00 380,00 380,00 | 379,00 379,00 | 378,00 A 418,00 | 412,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\S13299G1.DFD
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Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Lipsz Datum  14.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. SI3299¢ Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 75,80 5,31 EOSG 81,11

Serienr.  VM1698-2 Einh. Nm 531 |USG 7049 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.04.2009 07:34:14 bis 14.04.2009 08:08:38

Bem.  80% Weich; Md-Kal.: 110.7800 Nm

81 0OSG
80
l 79 N
£78-
a77 7@* — ;{ *********************************** X+3s
§ 76 70 *WWWM%%@WS@%%% X
S -— - — x-3s
N B
_‘CZ 74
n 73 N
72|
7 USG
70 \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s_x+3s x-3s _Xx+3s
25 -SG X OSG 55 usG . OSG 6,001
i BE o1 99 Ly
T o - 0,1
=20 Do 20 99,5 i
5 il - 5 4 % i 5
§ 15 E v | ; 15 g .o\? 70 ; f ; 30 §
| S o
] r. = | | o
£ 10 1 1 —10T & % = = L
CHE S 5 ‘ 95 ¢
© 54 i F5 8 = 99,5
] i -2 0,1 A ’
] ' B Ta 99,99
0 | Frrrrrr T T T T T 0 0,001 T T T T T T T T T T T
70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 75,80 X 76,0684
usG 70,49 Xmin 75,34 x-3s 75,3185
oSG 81,11 Xmax 76,51 X+3s 76,8183
T 10,62 R 1,17 6s 1,4998
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 6,10 < 7,08 < 8,06
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 5,78<6,72<7,66
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\SI13299GM.DFD
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Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. SI3299¢g Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 75,80

. USG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 8111
Bemerkung 80% Weich; Md-Kal.: 110.7800 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 76,29 76,42 76,36 76,14 76,06 75,96 75,81 76,37 76,35 76,37
VM1698 Schatz Bremse 389,75 | 392,75 | 398,25 392,50 391,75 | 387,75 386,75 | 390,50 | 389,50 | 388,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 76,24 75,80 76,07 76,22 76,28 76,02 76,33 75,91 75,93 75,74
VM1698 Schatz Bremse 390,75 | 379,75 | 388,50 @ 387,25 388,50 | 385,50 389,50 | 391,75 | 414,00 | 408,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 75,52 76,05 75,82 76,21 76,02 76,00 76,06 76,28 76,01 76,31
VM1698 Schatz Bremse 412,50 | 420,25 | 414,25 421,50 412,50 | 417,50 387,75 | 386,00 | 384,00 | 385,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 76,37 76,05 75,93 76,18 76,08 76,33 75,92 76,46 76,24 75,94
VM1698 Schatz Bremse 386,50 | 383,75 | 379,75 @ 378,50 416,25 | 422,50 409,00 | 421,75 | 413,50 | 424,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 75,78 76,00 76,46 75,95 76,04 76,16 76,30 75,84 76,18 76,32
VM1698 Schatz Bremse 406,00 | 41550 | 389,25 386,25 380,75 | 380,50 389,25 | 386,75 | 391,00 | 388,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 76,07 76,44 76,04 76,14 75,64 75,93 76,40 76,23 75,73 75,77
VM1698 Schatz Bremse 411,25 | 41550 | 406,75 @ 408,75 403,75 | 409,75 418,00 | 408,75 | 372,75 | 378,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 75,92 75,74 75,96 75,87 75,54 76,09 76,31 76,05 75,59 76,10
VM1698 Schatz Bremse 381,75 | 372,75 | 377,50 @ 386,00 377,25 | 382,25 409,25 | 414,75 | 403,75 | 409,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 76,33 76,24 76,11 76,33 76,38 75,92 75,84 75,91 76,39 76,21
VM1698 Schatz Bremse 415,75 | 407,75 | 406,75 410,25 382,25 | 380,50 379,25 | 378,00 A 388,50 | 380,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\S13299GM.DFD
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Production Tool c
roducton oo Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. S13299¢g Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 75,80

. USG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 8111
Bemerkung 80% Weich; Md-Kal.: 110.7800 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 76,51 76,00 76,11 75,81 75,93 76,31 75,54 75,96 75,85 75,34
VM1698 Schatz Bremse 391,00 | 386,50 | 41525 @ 409,50 410,25 | 416,00 @ 404,25 | 413,75 | 407,00 | 404,50
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 76,47 76,07 75,88 75,81 75,79 75,75 76,48 76,14 76,35 76,04
VM1698 Schatz Bremse 386,75 | 385,00 | 379,25 381,00 380,00 | 378,50 @ 378,00 376,25 | 418,75 | 408,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\S13299GM.DFD
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Cleco
Production Tools AN LAG E 2

Seite 4 von 4
HU-Nr. 007/09

Priifblatt Nr. 5

Drehmomentermittlung 100 %

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 9,8039 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. S13299
Prifdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) 90,00 N'm
Harte Verbindung (H) 548,44 N-m/Umdrehung; Winkel 30 °
Weiche Verbindung (L) 45,169 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L

a) Toleranz unten/oben 83,7-96,3 N-m 83,7 -96,3 N-m
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 91,41 N'm 90,34 N'm
Standardabweichung 0,6373 N'm 0,28 N'm
Streubreite (99,73%) 3,8239 N'm 1,65 N'm
Cm 3,30 7,63
Cmk 2,56 7,22

b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 3,30
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 2,56

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.
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Production Tools SCh raubsystem
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  09.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. SI13299b Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 90,00 6,30 i 0OSG 96,30
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1470429 Einh. Nm -6,30 'USG 83,70
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 09.04.2009 15:23:02 bis 09.04.2009 15:40:06
Bem. 100% Hart; Md-Kal.: 110.7800 Nm
96 OSG
94 —
T
T oo | —
z%® - & X+3s
$ 90 - — - — - — - — - — - — - — - — - = - = - = - — - — - — - — - — - — - — X-3s
[eo]
& 88|
m -
86
84 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _Xx+3s x+3s
o5 7USG ‘ )‘( ‘ OSGﬁ o5 A 0000 USG OSG 0,001
T 7 | SR ’ 0.1
-“5 20+ | H | 20 &, 99,5
> - NN -8 4 % 5
5 15 1 [ 415 X —
3 157 w w £ 15 g2 g 30 ¥
] ‘ FLo8 o &
2107 1 \ 1 ST 70 %
S i1 -8 5 5 !
el 3] | | F ©
S 5 5 3 99,5
] l I C = 0,1
] / r 99,99
0 \\\\\\\\\\\\J\/\\\\\h\\\\\\\\\\ 0 0,001 T T T T T T T T T T T T
84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96 84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 1470429 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 90,00 X 90,5906
USG 83,70 Xmin 90,03 X-3s 89,5237
0SG 96,30 Xmax 91,95 X+3s 91,6575
T 12,60 R 1,92 6s 2,1339
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 5,08 <5,90 < 6,73
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 4,60<5,35<6,10
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13299B 1.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. S13299b Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 90,00

. USG 83,70
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 96.30
Bemerkung 100% Hart; Md-Kal.: 110.7800 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1470429 542846-31 90,80 90,80 90,95 90,49 90,34 90,42 90,26 90,11 90,49 90,49
1470429 542846-31 30,00 29,00 30,00 29,00 28,00 28,00 29,00 28,00 30,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1470429 542846-31 90,81 90,42 90,65 90,20 90,51 90,43 90,35 90,42 90,89 90,20
1470429 542846-31 29,00 29,00 29,00 28,00 30,00 29,00 29,00 29,00 32,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1470429 542846-31 90,87 90,58 90,49 90,72 90,49 90,74 90,74 90,97 90,81 90,65
1470429 542846-31 31,00 30,00 31,00 32,00 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1470429 542846-31 90,12 90,65 90,42 90,80 90,97 91,12 91,03 90,19 90,81 90,66
1470429 542846-31 31,00 31,00 31,00 30,00 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1470429 542846-31 90,58 91,04 90,58 90,11 91,04 90,74 90,34 90,35 90,89 90,03
1470429 542846-31 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00 30,00 31,00 31,00 31,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1470429 542846-31 90,87 90,49 90,20 90,11 90,49 91,35 90,34 90,72 91,33 90,26
1470429 542846-31 32,00 30,00 30,00 31,00 31,00 31,00 31,00 32,00 31,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1470429 542846-31 91,35 90,19 90,74 90,80 90,34 90,20 90,72 90,20 90,26 90,43
1470429 542846-31 31,00 31,00 31,00 30,00 30,00 31,00 32,00 31,00 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1470429 542846-31 90,20 90,42 90,58 90,26 90,26 90,87 91,26 91,18 90,66 90,19
1470429 542846-31 30,00 31,00 30,00 31,00 30,00 32,00 30,00 31,00 31,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13299B 1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. S13299b Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 90,00

) USG 83,70
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 96.30
Bemerkung 100% Hart; Md-Kal.: 110.7800 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1470429 542846-31 90,35 90,49 90,05 90,43 90,80 90,49 90,12 90,12 90,87 90,20
1470429 542846-31 31,00 30,00 31,00 31,00 31,00 31,00 29,00 30,00 31,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1470429 542846-31 90,49 90,89 90,51 91,33 90,43 91,12 90,66 90,28 91,95 90,65
1470429 542846-31 31,00 30,00 31,00 30,00 30,00 31,00 31,00 30,00 32,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13299B 1.DFD





Cleco

Production Tools

Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  09.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. SI13299b Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 90,00 6,30 i 0OSG 96,30

Serienr.  VM1698-2 Einh. Nm  -630 'USG 8370 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 09.04.2009 15:23:07 bis 09.04.2009 15:40:05
Bem.  100% Hart; Md-Kal.: 110.7800 Nm

96 0SG
T 94 _
—aa X+3s
£92- -
2 X
5 90-
@ X-3s
N
=88
[3] B
n
86 —
84 USG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s  X+3s X-3s _ X+3s
20-USG — X 0SG, 0009 usG ‘ X ‘ OSG 6,001
t ] T e e 0.1
=16 | | 16 &, 99,5 : | ‘
> | | L8 o % - s 5
g% ‘ ‘ 22 g —— 0 F
3 o \ \ a
3 s F = 5 | 95
i | | o 0,1 / : , ’
1 ‘ ‘ 99,99
0 T T T T T T T T T 0 0,001 T T T T T T I T T T T T T T
84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96 84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 90,00 X 91,4061
USG 83,70 Xmin 90,00 x-3s 89,4941
oSG 96,30 Xmax 92,92 x+3s 93,3181
T 12,60 R 2,92 6s 3,8239
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,84<3,30<3,75
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,20 2,56 <2,92
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\SI13299BM.DFD





Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. S13299b Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 90,00
Best. Nr 48EPE90D4 Serienr VM1698-2 uUsG 83,70

estAr ' 0SG 96,30
Bemerkung 100% Hart; Md-Kal.: 110.7800 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 92,02 90,83 92,92 90,71 90,53 90,74 91,27 91,53 92,22 90,66
VM1698 Schatz Bremse 28,75 28,00 29,25 27,75 27,25 27,75 28,00 27,50 28,50 27,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 92,60 90,74 90,83 91,15 92,52 92,15 91,34 92,73 92,21 90,21
VM1698 Schatz Bremse 28,75 27,50 28,00 27,75 28,75 28,25 28,00 28,25 31,00 29,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 90,96 90,59 92,14 91,68 90,60 90,80 90,61 91,58 90,87 91,80
VM1698 Schatz Bremse 29,75 29,50 30,50 30,50 30,00 30,00 30,00 30,25 29,50 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 91,09 91,71 91,31 91,24 91,81 91,69 91,93 90,50 91,69 92,26
VM1698 Schatz Bremse 29,75 30,00 30,00 29,50 30,50 31,00 29,75 30,50 30,00 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 91,41 91,20 91,27 91,82 92,57 91,60 91,10 91,53 90,84 91,38
VM1698 Schatz Bremse 29,75 30,00 30,00 30,00 30,50 29,75 30,00 30,25 29,50 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 91,88 90,86 90,00 91,41 90,72 91,72 90,79 92,23 91,29 90,95
VM1698 Schatz Bremse 30,50 29,25 29,25 30,25 29,75 30,00 29,75 30,75 29,75 29,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 92,11 91,80 90,81 90,61 90,55 91,00 92,11 92,06 91,77 91,56
VM1698 Schatz Bremse 30,25 30,50 30,00 29,50 29,50 29,75 31,00 30,00 30,25 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 90,73 91,19 91,09 90,83 90,77 92,07 91,05 92,19 91,72 90,86
VM1698 Schatz Bremse 29,25 30,25 29,75 30,25 29,50 30,75 29,00 30,00 30,50 30,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13299BM.DFD
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Production Tool c
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. S13299b Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 90,00

) UsG 83,70
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 96.30
Bemerkung 100% Hart; Md-Kal.: 110.7800 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 92,14 90,45 91,68 91,38 92,33 91,44 90,54 90,86 91,21 91,29
VM1698 Schatz Bremse 30,00 29,50 29,75 29,75 30,50 29,75 29,25 29,75 30,25 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 91,68 91,74 92,10 91,36 90,87 91,84 91,56 90,99 92,90 92,03
VM1698 Schatz Bremse 29,75 29,25 30,50 29,25 29,00 29,75 29,75 29,25 30,75 29,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13299BM.DFD
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Cleco

Maschinenfahi

gkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh raubsystem
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  09.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. SI13299a Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 90,00 6,30 EOSG 96,30
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1470429 Einh. Nm -6,30 'USG 83,70
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 09.04.2009 09:34:27 bis 09.04.2009 10:36:41
Bem. 100% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 110,7800 Nm
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542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 1470429 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 90,00 X 90,2440
UsG 83,70 Xmin 90,03 X-3s 89,6929
0SG 96,30 Xmax 90,81 X+3s 90,7951
T 12,60 R 0,78 6s 1,1023
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 9,84 <11,43<13,02
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 9,46 <10,99 < 12,52
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\SI3299A1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. SI3299a Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 90,00

. USG 83,70
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 96.30
Bemerkung 100% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 110,7800 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1470429 542846-31 90,12 90,11 90,05 90,05 90,34 90,05 90,19 90,35 90,19 90,12
1470429 542846-31 368,00 | 380,00 | 374,00 368,00 381,00 | 374,00 380,00 | 372,00 A 373,00 | 367,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1470429 542846-31 90,03 90,34 90,35 90,03 90,28 90,03 90,19 90,58 90,42 90,20
1470429 542846-31 367,00 | 373,00 | 379,00 374,00 369,00 | 372,00 374,00 | 374,00 | 405,00 | 405,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1470429 542846-31 90,11 90,57 90,35 90,51 90,20 90,05 90,05 90,12 90,35 90,58
1470429 542846-31 400,00 | 407,00 | 406,00 404,00 406,00 | 399,00 402,00 | 401,00 | 404,00 | 400,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1470429 542846-31 90,12 90,05 90,28 90,12 90,35 90,51 90,12 90,20 90,03 90,12
1470429 542846-31 394,00 | 406,00 | 399,00 395,00 403,00 | 405,00 400,00 | 400,00 | 405,00 | 393,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1470429 542846-31 90,66 90,05 90,28 90,51 90,35 90,72 90,20 90,20 90,58 90,28
1470429 542846-31 388,00 | 400,00 | 395,00 399,00 394,00 | 399,00 400,00 | 394,00 A 398,00 | 400,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1470429 542846-31 90,43 90,05 90,51 90,12 90,43 90,11 90,05 90,35 90,20 90,35
1470429 542846-31 405,00 | 387,00 | 393,00 393,00 400,00 | 399,00 395,00 | 399,00 A 399,00 | 398,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1470429 542846-31 90,20 90,28 90,12 90,20 90,35 90,35 90,03 90,05 90,74 90,05
1470429 542846-31 395,00 | 399,00 | 400,00 393,00 386,00 | 398,00 393,00 | 398,00 A 393,00 | 393,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1470429 542846-31 90,34 90,05 90,05 90,81 90,35 90,35 90,35 90,12 90,20 90,12
1470429 542846-31 398,00 | 396,00 | 393,00 398,00 387,00 | 394,00 405,00 | 392,00 A 400,00 | 400,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13299A1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. S13299a Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 90,00

) USG 83,70
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 96.30
Bemerkung 100% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 110,7800 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1470429 542846-31 90,05 90,35 90,05 90,05 90,12 90,12 90,05 90,43 90,05 90,34
1470429 542846-31 398,00 | 398,00 | 397,00 387,00 394,00 | 393,00 @ 392,00 @ 399,00 @ 398,00 | 393,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1470429 542846-31 90,26 90,05 90,28 90,35 90,20 90,35 90,20 90,35 90,05 90,35
1470429 542846-31 394,00 | 393,00 | 399,00 391,00 389,00 | 387,00 @ 395,00 392,00 @ 386,00 | 392,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13299A1.DFD
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Gegenmesseinrichtung

Seite 1 /1

Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  09.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. SI3299a Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 90,00 6,30 i OSG 96,30

Serienr.  VM1698-2 Einh. Nm  -630 'USG 8370 |
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 09.04.2009 09:34:27 bis 09.04.2009 10:36:42
Bem.  100% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 110,7800 Nm

96 0SG
T o4
% B
B - e R s Rt WL g T S m s s s L s
T e o P S E IR
a - — - - - - — - - 3 Sy - - XA X J. _
N B
T 88
[3) B
()]
86
84 USG
T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s x+3s x-3s _X+3s
o5 7USG X OSGﬁ o5 USG ‘ )‘( ‘ OSG 0,001
. ET o 99,99 A
T A ! — - 0,1
=20 ' 20 &2 99,5 ==
5 ] R - B 1 % - 5
:(3‘: 157 | | —15 g < 70 . 30 'o\?
3, M - B = o
CHE [ | S 5 ‘ 95 ¢
© 5 [ F5 8 SARS 99,5
: ] ll A AR ’
] C T 99,99
0 T T T T T 1T T ‘\“‘ L A A I O 0 0,001 T T T T T T /\‘ ‘\ ‘ T T T T T T
84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96 84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 90,00 X 90,3375
USG 83,70 Xmin 89,48 x-3s 89,5122
0OSG 96,30 Xmax 90,96 x+3s 91,1628
T 12,60 R 1,48 6s 1,6506
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
N >0sG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 6,57 <7,63 < 8,69
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 6,22 <7,22<8,23
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\SI3299AM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. S13299a Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 90,00
7
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 gzg 22’38

Bemerkung 100% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 110,7800 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 90,17 90,20 90,10 90,36 90,76 90,76 90,96 90,49 90,70 90,50
VM1698 Schatz Bremse 372,25 | 381,25 | 376,25 373,50 383,50 | 380,00 384,00 | 372,00 | 374,50 | 369,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 90,25 90,66 90,85 90,01 90,38 90,27 90,13 90,43 90,78 90,36
VM1698 Schatz Bremse 367,50 | 373,25 | 379,75 373,00 372,00 | 373,75 373,75 | 376,00 | 405,00 | 408,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 90,12 90,54 90,42 90,59 90,14 90,28 90,47 90,28 90,80 90,40
VM1698 Schatz Bremse 400,25 | 410,50 | 406,75 @ 402,50 405,75 | 400,75 403,75 | 401,50 | 403,50 | 405,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 89,85 90,28 90,50 90,32 90,29 90,59 90,51 90,60 90,25 89,82
VM1698 Schatz Bremse 396,50 | 407,75 | 398,75 @ 394,50 404,50 | 408,25 400,50 | 400,00 | 405,75 | 393,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 89,80 90,35 90,44 90,31 90,12 90,83 90,85 89,90 90,46 90,07
VM1698 Schatz Bremse 391,75 | 402,00 | 396,50 @ 402,00 393,75 | 401,75 403,00 | 398,25 | 399,50 | 401,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 90,36 89,48 90,29 90,35 90,61 90,11 90,16 90,62 90,52 90,40
VM1698 Schatz Bremse 405,25 | 389,75 | 395,25 392,50 403,50 | 400,00 399,50 | 399,00 & 397,25 | 396,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 90,18 90,45 90,32 89,88 89,90 90,48 90,26 90,53 90,50 90,09
VM1698 Schatz Bremse 397,25 | 396,75 | 401,25 39550 389,00 | 396,75 392,75 | 399,25 | 394,00 | 395,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 90,56 90,22 90,05 90,48 89,79 90,57 90,59 90,23 90,57 90,12
VM1698 Schatz Bremse 398,25 | 397,25 | 392,25 399,25 386,50 | 398,75 403,50 | 393,50 | 401,25 | 399,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\SI13299AM.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. S13299a Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 90,00

. USG 83,70
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 96.30
Bemerkung 100% weich +/- 7% - Md.:-Kal.: 110,7800 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 90,36 90,46 90,43 90,12 90,08 90,53 90,06 90,22 90,25 90,63
VM1698 Schatz Bremse 399,25 | 395,75 | 398,75 @ 389,00 397,75 | 396,25 @ 391,50 @ 396,25 | 398,00 | 395,50
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 90,14 90,40 89,76 90,01 90,36 90,28 90,70 90,43 90,00 90,56
VM1698 Schatz Bremse 393,25 | 396,50 | 397,25 392,25 393,75 | 390,00 @ 396,00 @ 390,75 | 388,75 | 396,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\SI13299AM.DFD
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Cleco
Production Tools AN LAG E 3

Seite 1 von 2
HU-Nr. 007/09
Anlage 3
Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Pistolenschrauber
Modell Cleco-48EPE90D4 Seriennummer S13299

19 N'm bis 90 N'm

Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 40° / 60%

Fahigkeitsbetrachtung Soll-Toleranz 7 %
Fliigemoment 18 N'm
Drehmoment 54 N'm Toleranz 6,41% + 3,21%
Drehwinkel 40° Toleranz 3,3° + 1,6°
Formelableitung

T

C =
m
6 s
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Messung Priifling Referenz Differenz
Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel
1 58,03 40 58,27 40,50 0,24 05
2 56,50 40 57,28 40,50 078 05
3 57,69 40 58,39 40,00 07 0
4 57,42 40 58,07 40,50 0,65 05
5 58,22 40 58,58 40,25 0,36 025
6 57,95 40 58,58 40,25 063 025
7 56,81 40 57,85 40,50 1,04 05
8 57,42 40 58,4 39,75 098 025
9 56,31 40 57,58 40,50 1,27 05
10 56,88 40 57,6 39,75 0,72 025
11 56,12 40 57,49 39,75 1,37 0,25
12 56,61 40 57,4 39,00 0,79 1
13 56,84 40 57,67 40,50 083 05
14 57,00 40 57,75 39,75 0,75 025
15 55,96 40 57,29 39,50 1,33 05
16 57,15 40 57,74 40,00 0,59 0
17 57,42 40 58,3 40,25 088 025
18 58,53 40 58,74 40,75 0,21 0,75
19 54 .47 40 54,68 39,50 0,21 05
20 55,16 40 55,63 40,00 047 0
21 53,67 40 54,66 40,00 0,99 0
22 54,43 40 55,04 40,00 0,61 0
23 54,17 40 54,98 40,50 0,81 05
24 55,08 40 55,9 41,25 0,82 1,25
25 55,47 40 55,07 39,75 04 025
26 54,85 40 54,98 40,25 013 025
27 53,21 40 53,17 40,75 0,04 075
28 51,52 40 52,37 39,50 085 05
29 52,02 40 52,02 40,25 0 025
30 52,79 40 52,88 40,50 0,09 05
31 52,14 40 52,47 40,00 033 0
32 52,33 40 52,55 39,75 022 025
33 51,52 40 51,86 39,75 0,34 025
34 52,21 40 52,55 40,00 034 0
35 55,58 40 55,63 40,75 0,05 075
36 54,36 40 55,21 39,75 0,85 025
37 54,01 40 54,64 40,00 063 0
38 54,20 40 54,9 39,50 0.7 05
39 53,78 40 54,38 39,50 06 05
40 55,47 40 55,43 40,50 004 05
41 54,55 40 54,88 39,75 033 025
42 54,17 40 54,52 40,00 035 0
43 54 .47 40 54,51 39,50 0,04 05
44 54,32 40 54,5 40,25 018 025
45 53,67 40 54,7 40,00 1,03 0
46 55,43 40 55,52 39,25 0,09 0,75
47 54,62 40 55,39 40,50 077 05
48 55,62 40 55,68 40,00 0,06 0
49 53,90 40 54,88 39,75 0,98 025
50 55,58 40 55,7 41,50 012 15
51 52,98 40 53,11 40,25 0,13 025
52 51,72 40 51,9 38,75 018 1,25
53 51,95 40 52,47 39,75 0,52 025
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54 53,44 40 53,5 40,75 0,06 0,75
55 52,44 40 52,61 40,25 0,17 025
56 52,48 40 52,43 40,00 0,05 0

57 51,68 40 52,42 39,75 0,74 025
58 52,18 40 52,91 40,00 073 0

59 54,70 40 55,03 39,75 033 025
60 55,81 40 55,82 40,50 0,01 05
61 55,81 40 55,94 41,00 0,13 1

62 55,70 40 55,94 40,50 024 05
63 53,86 40 54,7 40,00 0,84 0

64 54,51 40 54,96 39,75 045 025
65 53,63 40 54,48 39,75 085 025
66 54,62 40 54,76 40,25 014 025
67 51,72 40 51,98 39,00 0,26 1

68 52,64 40 53,12 40,25 048 025
69 52,52 40 52,5 40,25 0,02 025
70 51,68 40 51,97 39,50 029 05
71 53,40 40 53,72 41,50 0,32 15
72 51,95 40 52,27 40,00 032 0

73 52,18 40 53,04 39,75 0,86 025
74 51,49 40 52,41 40,25 092 025
75 54,32 40 54,59 39,75 027 025
76 55,12 40 55,33 40,25 0,21 025
77 54,47 40 54,65 39,75 018 025
78 54,85 40 55,14 40,00 029 0

79 53,71 40 54,09 39,50 0,38 05
80 54,89 40 54,99 40,25 0.1 025
81 54,40 40 54,91 39,50 0,51 05
82 55,24 40 55,05 40,25 019 025
83 54,17 40 54,37 40,00 02 0

84 54,24 40 54,85 39,50 0,61 05
85 54,78 40 55,61 40,75 083 075
86 54,47 40 55,24 40,00 0,77 0

87 54,62 40 55,52 40,00 09 0

88 55,54 40 55,51 40,75 0,03 0,75
89 55,24 40 55,34 40,25 0,1 025
90 54,82 40 55,71 40,25 0,89 025
91 52,94 40 53,06 40,50 0,12 05
92 52,02 40 52,32 39,75 03 025
93 51,49 40 51,91 39,50 0,42 05
94 53,09 40 53,07 40,50 0,02 05
95 52,18 40 52,87 39,50 0,69 05
96 52,56 40 52,47 40,75 0,09 0,75
97 52,75 40 53,07 40,00 0,32 0

98 52,02 40 52,2 39,25 018 0,75
99 56,23 40 56,09 40,75 0,14 075
100 55,54 40 55,49 40,75 0,05 0,75

Standardabweichung: 0,345452945 0,326395605
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Production Tools SCh rau bsyste m
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  15.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. SI13299k Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 40,00 5,00 i OSG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1470429 Einh. Grad -5,00 'USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 15.04.2009 08:31:06 bis 15.04.2009 08:50:54
Bem. 40° +/-5°; 60% Mdmax +/- 7%; Md-Kal.: 110.7800 Nm
45 0OSG
44—
43
g 42
©.41+
© 40 X
& 39
Q i
5 38 .
37
36
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
2,0 2,0 0,001
i | 99,99
1 X 0,1
= 1,6 F1,6 ¥ 99,5
= o
:c:,, b r i“i’ 4 95 5
| = 2 —_—
«© | B D-'
So08- /1 R=o ~08T T 20 1 R=0 g0 -
2 L2 5 95 L
® &
© 0,4 04 ® 99,5
i | 0,1
99,99
0,0 T T T T 0,0 0,001 T T T T T T T T T T
1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 10 11 12 13 14 15 16 1,7 18 19 20
542846-31 [Grad] --- 542846-31 [Grad] ---
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 1470429 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 40,0000
UsG 35,00 Xmin 40,00
0SG 45,00 Xmax 40,00
T 10,00 R 0,00
net> 100
N >0SG 0
N <USG 0
Neff 100
Nges 100

R=0

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\SI3299K 1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 15.04.2009
Serienr. SI3299k Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 54,00

. USG 50,22
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 57.78
Bemerkung 40° +/-5° 60% Mdmax +/- 7%; Md-Kal.: 110.7800 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1470429 542846-31 58,03 56,50 57,69 57,42 58,22 57,95 56,81 57,42 56,31 56,88
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1470429 542846-31 56,12 56,61 56,84 57,00 55,96 57,15 57,42 58,53 54,47 55,16
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1470429 542846-31 53,67 54,43 54,17 55,08 55,47 54,85 53,21 51,52 52,02 52,79
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1470429 542846-31 52,14 52,33 51,52 52,21 55,58 54,36 54,01 54,20 53,78 55,47
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1470429 542846-31 54,55 54,17 54,47 54,32 53,67 55,43 54,62 55,62 53,90 55,58
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1470429 542846-31 52,98 51,72 51,95 53,44 52,44 52,48 51,68 52,18 54,70 55,81
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1470429 542846-31 55,81 55,70 53,86 54,51 53,63 54,62 51,72 52,64 52,52 51,68
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1470429 542846-31 53,40 51,95 52,18 51,49 54,32 55,12 54,47 54,85 53,71 54,89
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\S13299K1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 15.04.2009
Serienr. S13299k Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 54,00

. USG 50,22
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 57.78
Bemerkung 40° +/-5° 60% Mdmax +/- 7%; Md-Kal.: 110.7800 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1470429 542846-31 54,40 55,24 54,17 54,24 54,78 54,47 54,62 55,54 55,24 54,82
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1470429 542846-31 52,94 52,02 51,49 53,09 52,18 52,56 52,75 52,02 56,23 55,54
1470429 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\S13299K1.DFD
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Production Tools

Gegenmesseinrichtung

Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  15.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. S13299k Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 40,00 5,00 '0SG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Grad -5,00 'USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 15.04.2009 08:31:11 bis 15.04.2009 08:51:02
Bem. 40° +/-5°; 60% Mdmax +/- 7%; Md-Kal.: 110.7800 Nm
45 i 0OSG
44
0 |
§ 43 .
o, 42 U x— - — - — - — - — - — X+3s
o 41— |
= \ / —
| J/
@ 39 ¥
= 2 e x-3s
< 38
7] 37 -
36 .
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
Xx-3s X+3s Xx-3s X+3s
USG X OSG USG X OSG
25 ] \ ‘ \ r 25 " 99.99 \ ‘ \ 0,001
T | Ao ) ’ 1 | /‘ 0,1
-“é’ 20 ] | \ | O 20 8 99,5 T ; X
| = -— Il Il >< I
,:c:» q | | c B or % | | | 5
§ 15 E | | ; 15 % .o\? 70 ; f ; 30 g
] r @®© 4 \ \ o
£10- 1 1 —10T & % | | ] 0o
S -8 5 | 5 !
] | \a £ 0,1 i ‘ ’
] C | 1 1 99,99
0 *f‘v_y_v_y_v_r#‘\ [ \. [ R 0 0,001 T T T T T T T T T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 40,0775
UsG 35,00 Xmin 38,75 X-3s 38,5711
0SG 45,00 Xmax 41,50 X+3s 41,5839
T 10,00 R 2,75 6s 3,0128
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,86 <3,32<3,78
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,81<3,27<3,73
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 15.04.2009
Serienr. SI3299k Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 54,00

. USG 50,22
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 57.78
Bemerkung 40° +/-5° 60% Mdmax +/- 7%; Md-Kal.: 110.7800 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 58,27 57,28 58,39 58,07 58,58 58,58 57,85 58,40 57,58 57,60
VM1698 Schatz Bremse 40,50 40,50 40,00 40,50 40,25 40,25 40,50 39,75 40,50 39,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 57,49 57,40 57,67 57,75 57,29 57,74 58,30 58,74 54,68 55,63
VM1698 Schatz Bremse 39,75 39,00 40,50 39,75 39,50 40,00 40,25 40,75 39,50 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 54,66 55,04 54,98 55,90 55,07 54,98 53,17 52,37 52,02 52,88
VM1698 Schatz Bremse 40,00 40,00 40,50 41,25 39,75 40,25 40,75 39,50 40,25 40,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 52,47 52,55 51,86 52,55 55,63 55,21 54,64 54,90 54,38 55,43
VM1698 Schatz Bremse 40,00 39,75 39,75 40,00 40,75 39,75 40,00 39,50 39,50 40,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 54,88 54,52 54,51 54,50 54,70 55,52 55,39 55,68 54,88 55,70
VM1698 Schatz Bremse 39,75 40,00 39,50 40,25 40,00 39,25 40,50 40,00 39,75 41,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 53,11 51,90 52,47 53,50 52,61 52,43 52,42 52,91 55,03 55,82
VM1698 Schatz Bremse 40,25 38,75 39,75 40,75 40,25 40,00 39,75 40,00 39,75 40,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 55,94 55,94 54,70 54,96 54,48 54,76 51,98 53,12 52,50 51,97
VM1698 Schatz Bremse 41,00 40,50 40,00 39,75 39,75 40,25 39,00 40,25 40,25 39,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 53,72 52,27 53,04 52,41 54,59 55,33 54,65 55,14 54,09 54,99
VM1698 Schatz Bremse 41,50 40,00 39,75 40,25 39,75 40,25 39,75 40,00 39,50 40,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\S13299KM.DFD
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roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 15.04.2009
Serienr. S13299k Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 54,00

) USG 50,22
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 57.78
Bemerkung 40° +/-5° 60% Mdmax +/- 7%; Md-Kal.: 110.7800 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 54,91 55,05 54,37 54,85 55,61 55,24 55,52 55,51 55,34 55,71
VM1698 Schatz Bremse 39,50 40,25 40,00 39,50 40,75 40,00 40,00 40,75 40,25 40,25
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 53,06 52,32 51,91 53,07 52,87 52,47 53,07 52,20 56,09 55,49
VM1698 Schatz Bremse 40,50 39,75 39,50 40,50 39,50 40,75 40,00 39,25 40,75 40,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\S13299KM.DFD
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Cleco
Production Tools AN LAG E 3

Seite 1 von 2
HU-Nr. 007/09
Anlage 3
Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Pistolenschrauber
Modell Cleco-48EPE90D4 Seriennummer S13299

19 N'm bis 90 N'm

Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 180° / 80%

Fahigkeitsbetrachtung Soll-Toleranz 7 %
Fiigemoment 18 N'm
Drehmoment 72 N'm Toleranz 6,20% + 3,10%
Drehwinkel 180° Toleranz 7,8° + 3,9°
Formelableitung

T
C =

m
6 s





Cleco

Production Tools

Messung Priifling Referenz Differenz
Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel
1 76,74 180 77,51 179,75 077 025
2 77,02 180 77,64 179,00 062 1
3 76,86 180 78,08 183,00 1,22 3
4 77,32 180 77,63 180,50 0,31 05
5 76,48 180 78,21 180,75 1,73 0,75
6 77,63 180 78,10 179,50 047 05
7 76,86 180 78,79 182,25 1,93 2,25
8 77,04 180 78,14 182,25 11 225
9 77,63 180 78,10 179,50 0,47 05
10 76,89 180 78,38 182,25 1,49 225
11 77,19 180 78,60 182,50 1,41 25
12 77,81 180 78,45 180,50 064 05
13 77,12 180 77,68 180,75 0,56 075
14 77,65 180 78,53 180,25 0,88 025
15 77,71 180 78,45 183,00 0,74 3
16 77,65 180 78,08 180,50 043 05
17 77,09 180 78,70 181,50 1,61 15
18 77,50 180 79,00 181,25 15 1,25
19 74,36 180 74,80 180,75 0,44 0,75
20 73,90 180 75,25 182,75 1,35 2,75
21 74,36 180 75,35 182,50 0,99 25
22 73,88 180 74,98 181,00 11 1
23 74,52 180 75,54 181,00 1,02 1
24 74,26 180 75,36 178,50 11 15
25 74,82 180 75,27 179,25 045 0,75
26 74,21 180 74,82 181,50 0,61 15
27 71,38 180 71,82 178,75 0,44 1,25
28 71,66 180 72,17 181,25 0,51 1,25
29 71,74 180 72,14 180,25 0.4 025
30 71,20 180 72,39 183,00 1,19 3
31 71,96 180 72,30 181,75 0,34 1,75
32 72,58 180 72,79 181,50 0,21 15
33 71,58 180 72,43 181,75 0,85 1,75
34 71,96 180 72,21 179,25 025 0,75
35 71,69 180 72,64 180,75 0,95 0,75
36 71,89 180 72,23 180,50 034 05
37 71,96 180 72,74 181,75 0,78 1,75
38 72,12 180 72,73 180,50 0,61 05
39 72,04 180 72,20 179,75 0,16 025
40 72,12 180 72,48 179,50 0,36 05
41 71,51 180 72,10 180,75 0,59 075
42 72,12 180 72,70 182,50 058 25
43 71,58 180 72,25 179,50 0,67 05
44 71,96 180 72,25 179,50 029 05
45 72,12 180 72,18 179,50 0,06 05
46 72,12 180 73,03 182,00 0,91 2
47 72,30 180 73,10 181,25 08 1,25
48 71,66 180 72,96 181,50 13 15
49 72,04 180 72,45 180,25 0,41 025
50 72,04 180 73,10 180,25 1,06 025
51 71,99 180 72,64 180,00 0,65 0
52 71,51 180 72,12 181,25 0,61 1,25
53 71,69 180 71,97 179,50 028 05





Cleco

Production Tools

54 72,12 180 72,47 179,75 035 025
55 72,65 180 72,77 180,00 0,12 0
56 72,81 180 72,65 180,50 016 05
57 71,12 180 72,61 181,50 1,49 15
58 72,58 180 73,01 182,75 043 2,75
59 71,66 180 72,31 179,00 0,65 1
60 71,96 180 72,75 180,75 0,79 0,75
61 72,19 180 72,75 181,00 0,56 1
62 72,81 180 73,31 181,75 05 175
63 72,12 180 72,91 182,50 0,79 25
64 71,69 180 72,72 181,25 1,03 1,25
65 71,66 180 72,42 180,50 0,76 05
66 72,73 180 73,14 182,25 041 225
67 72,58 180 72,72 181,00 014 1
68 71,96 180 73,06 181,00 11 1
69 72,04 180 73,36 181,50 1,32 15
70 72,60 180 72,84 179,25 024 0,75
71 72,19 180 73,15 181,75 0,96 1,75
72 72,53 180 72,58 180,00 0,05 0
73 71,20 180 72,79 180,25 1,59 025
74 71,00 180 72,36 180,00 1,36 0
75 72,35 180 72,81 180,75 0,46 0,75
76 71,96 180 72,71 180,00 0,75 0
77 72,14 180 72,31 178,50 017 15
78 71,61 180 72,43 178,75 0,82 1,25
79 72,22 180 72,20 180,75 0,02 075
80 72,81 180 73,34 181,75 053 175
81 71,46 180 72,14 179,00 0,68 1
82 72,65 180 72,80 180,75 015 0,75
83 72,45 180 72,77 180,00 032 0
84 71,66 180 72,70 181,75 1,04 175
85 71,15 180 72,88 182,00 173 2
86 72,96 180 73,10 179,75 014 025
87 72,14 180 72,85 179,00 0,71 1
88 72,22 180 73,30 181,25 1,08 1,25
89 72,99 180 73,60 181,25 0,61 1,25
90 71,89 180 72,09 179,00 02 1
91 71,89 180 72,66 182,00 0,77 2
92 72,65 180 74,10 182,50 145 25
93 71,96 180 73,54 181,25 1,58 1,25
94 72,12 180 72,50 180,75 038 0,75
95 71,74 180 72,87 179,75 113 025
96 72,12 180 72,90 178,75 078 1,25
97 71,15 180 72,39 181,00 1,24 1
98 71,99 180 72,72 178,75 073 1,25
99 72,60 180 73,04 178,25 0,44 1,75
100 72,83 180 73,56 180,25 073 025

Standardabweichung: 0,445672752 0,782075069





Production Tools

Cleco

—— Drehmoment

Prifling
—&— Drehmoment

Referenz

80,00

78,00 -

76,00

74,00

72,00

70,00

68,00

66,00

85 89 93 97

45 49 53 57 61 65 69 73 77 81

25 29 33 37 41

9 13 17 21

5

—— Winkel Prifling

LA ™M by A A A AWl

Nnﬁ]‘h

&

Ao d

R 3 #\l —e— Winkel Referenz

L

A4

184

183
182
181

180

179
178

177

176

175

85 89 93 97

45 49 53 57 61 65 69 73 77 81

25 29 33 37 41

9 13 17 21

5






Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tools SCh raubsystem
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Lipsz Datum  14.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. S132991 Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 180,00 10,00 i 0OSG 190,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 1470429 Einh. Grad -10,00 USG 170,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.04.2009 13:50:49 bis 14.04.2009 14:34:51
Bem. 180°+/-10°; Md-Kal.: 110.7800 Nm
190 OSG
185
O -
® i
S, i
® 180 X
& i
<t -
[eo]
Q i
< |
£ 175
170 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
2,0 2,0 0,001
i | 99,99
1 i 01
= 1,6 1,6 R 99,5
= o
'—cf,, b r = 4 95 5
51,2 F12% 80 20 <
T -5 2 50 50 o
A | _ o
So8- /1 R=0 08T % 20 /1y R=0 80 -
2 -2 5 o5t
Q ©
© 0,4 04 ® 99,5
i | 0,1
99,99
0,0 T T T T 0,0 0,001 T T T T T T T T T T
1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 10 11 12 13 14 15 16 1,7 18 19 20
542846-31 [Grad] --- 542846-31 [Grad] ---
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 1470429 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 180,0000
UsG 170,00 Xmin 180,00
0SG 190,00 Xmax 180,00
T 20,00 R 0,00
net> 100
N >0SG 0
N <USG 0
Neff 100
Nges 100

R=0

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\SI13299L1.DFD
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Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. SI13299I Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 72,00

. USG 66,96
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 77.04
Bemerkung 180°+/-10° Md-Kal.: 110.7800 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
1470429 542846-31 76,74 77,02 76,86 77,32 76,48 77,63 76,86 77,04 77,63 76,89
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
1470429 542846-31 77,19 77,81 77,12 77,65 77,71 77,65 77,09 77,50 74,36 73,90
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
1470429 542846-31 74,36 73,88 74,52 74,26 74,82 74,21 71,38 71,66 71,74 71,20
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
1470429 542846-31 71,96 72,58 71,58 71,96 71,69 71,89 71,96 72,12 72,04 72,12
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
1470429 542846-31 71,51 72,12 71,58 71,96 72,12 72,12 72,30 71,66 72,04 72,04
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
1470429 542846-31 71,99 71,51 71,69 72,12 72,65 72,81 71,12 72,58 71,66 71,96
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
1470429 542846-31 72,19 72,81 72,12 71,69 71,66 72,73 72,58 71,96 72,04 72,60
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
1470429 542846-31 72,19 72,53 71,20 71,00 72,35 71,96 72,14 71,61 72,22 72,81
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. SI13299I Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 72,00

. USG 66,96
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 1470429 0sG 77.04
Bemerkung 180°+/-10° Md-Kal.: 110.7800 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
1470429 542846-31 71,46 72,65 72,45 71,66 71,15 72,96 72,14 72,22 72,99 71,89
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
1470429 542846-31 71,89 72,65 71,96 72,12 71,74 72,12 71,15 71,99 72,60 72,83
1470429 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\S13299L1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung | geite 11
Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Lipsz Datum  14.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. S132991 Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 180,00 10,00 EOSG 190,00
Serienr.  VM1698-2 Einh. Gad  -1000 'USG 17000 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.04.2009 13:50:48 bis 14.04.2009 14:34:51
Bem.  180°+/-10°; Md-Kal.: 110.7800 Nm
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a ] )X
N Lo - L ~
= ] x-3s
5175
170 USG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X3 _ X+3s X-3s _ X+3s
20-USG — X OSG 5o 0009 usG ‘ X ‘ OSG 6,001
P o - ’ | | |
- ‘ ‘ / 0,1
=16 ‘ | ‘ 16 2 99,5 ‘ | ‘
> I L8 o % | | | 5
§ 12+ | [ \ | —12 g 'o\? 70 I ; ; 30 §
- / i E =
2 4 \ \ g £ o a0 1 | | 70 &
= | | o | ! | N
S - - 5 | 95
z, | | . B I N — o
i | | | o 0,1 / : | ’
1 ‘ ‘ 99,99
0 T L A R 0 0,001 T T T T T T T T T T
170 175 180 185 190 170 175 180 185 190
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 180,7000
usG 170,00 Xmin 178,25 x-3s 177,1277
oSG 190,00 Xmax 183,00 x+3s 184,2723
T 20,00 R 4,75 6s 7,1446
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,41<2,80<3,19
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,23<2,60<2,97
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. SI13299I Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 72,00

. USG 66,96
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 77.04
Bemerkung 180°+/-10° Md-Kal.: 110.7800 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 77,51 77,64 78,08 77,63 78,21 78,10 78,79 78,14 78,10 78,38
VM1698 Schatz Bremse 179,75 | 179,00 | 183,00 @ 180,50 180,75 | 179,50 @ 182,25 & 182,25 | 179,50 182,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 78,60 78,45 77,68 78,53 78,45 78,08 78,70 79,00 74,80 75,25
VM1698 Schatz Bremse 182,50 | 180,50 | 180,75 | 180,25 183,00 | 180,50 181,50 @ 181,25 | 180,75 182,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 75,35 74,98 75,54 75,36 75,27 74,82 71,82 72,17 72,14 72,39
VM1698 Schatz Bremse 182,50 | 181,00 | 181,00 178,50 179,25 | 181,50 178,75 | 181,25 | 180,25 183,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 72,30 72,79 72,43 72,21 72,64 72,23 72,74 72,73 72,20 72,48
VM1698 Schatz Bremse 181,75 | 181,50 | 181,75 179,25 180,75 | 180,50 @ 181,75 | 180,50 | 179,75 179,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 72,10 72,70 72,25 72,25 72,18 73,03 73,10 72,96 72,45 73,10
VM1698 Schatz Bremse 180,75 | 182,50 | 179,50 | 179,50 179,50 | 182,00 181,25 & 181,50 | 180,25 180,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 72,64 72,12 71,97 72,47 72,77 72,65 72,61 73,01 72,31 72,75
VM1698 Schatz Bremse 180,00 | 181,25 | 179,50 = 179,75 180,00 | 180,50 @ 181,50 & 182,75 | 179,00 180,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 72,75 73,31 72,91 72,72 72,42 73,14 72,72 73,06 73,36 72,84
VM1698 Schatz Bremse 181,00 | 181,75 | 182,50 @ 181,25 180,50 | 182,25 181,00 181,00 | 181,50 179,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 73,15 72,58 72,79 72,36 72,81 72,71 72,31 72,43 72,20 73,34
VM1698 Schatz Bremse 181,75 | 180,00 | 180,25 @ 180,00 180,75 | 180,00 178,50 @ 178,75 | 180,75 181,75
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Production Tool c
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. S13299I Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 72,00

) USG 66,96
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 77.04
Bemerkung 180°+/-10° Md-Kal.: 110.7800 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 72,14 72,80 72,77 72,70 72,88 73,10 72,85 73,30 73,60 72,09
VM1698 Schatz Bremse 179,00 180,75 180,00 181,75 182,00 179,75 179,00 | 181,25 181,25 179,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 72,66 74,10 73,54 72,50 72,87 72,90 72,39 72,72 73,04 73,56
VM1698 Schatz Bremse 182,00 182,50 181,25 180,75 179,75 178,75 181,00 | 178,75 178,25 180,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\Mess Wert\2009\SI13299L.M.DFD
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Production Tools

Homologation

Pistolenschrauber
Typ: Cleco-48EPE90D4

Seriennummer: UB1117

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

A Company Of Apex Tool Group LLC
Industriestralle 1, 73463 Westhausen, Germany
Tel.: +49 7363 81-0

Fax: +49 7363 81-222

www.apexpowertools.eu





Cleco

Production Tools

HU-Nr. 007/09

a)

Drehmomentermittlung 30 %

Mehrstufiges Schraubsystem

Einstufiges Schraubsystem ]

Hersteller  Apex Tool Group

Priifblatt Nr. 3

Drehzahl 50 U/min

Drehzahl 100 %

Serien-Nr.

Prifdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.)

Harte Verbindung (H)
Weiche Verbindung (L)
H

Toleranz unten/oben

Toleranz unten/oben 7 %
Mittleres Drehmoment 41,06 N'm
Standardabweichung 0,3401 N'm
Streubreite (99,73%) 2,04 N'm
Cm 2,76
Cmk 2,02

246,38 N-m/Umdrehung;

20,199 N-m/Umdrehung;

37,48-43,12 N'm

Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert)

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

ANLAGE 2
Seite 2 von 4

9,8039 %

Winkel 30 °
Winkel 360 °
L

37,48-43,12 N'm
7%
40,40 N'm
0,1784 N-m
1,0703 N'm
5,27
5,09





Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bsyste m
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  08.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UB1117d Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 40,30 2,82 EOSG 43,12
,,,,,,,,,, O —
Serienr. 50412795 Einh. Nm 2,82 1USG 3748
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 08.04.2009 10:19:36 bis 08.04.2009 10:38:07
Bem. 30% Hart, Md.-Kal.: 112,9500 Nm
43 { OSG
T 42 7:7 777777777777777777777777777777777777 . §+38
§41 . 7 /%\ \ / ¥
£4l7 < % L | A\ VXX B ¢ / X __F X =
5 e Y ety &S Vo] S
< 40
ey — - - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — x-3s
< ]
3 ]
394
38
7 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X3  X+3s X-3s _ X+3s
o5 7USG ‘ )‘( ‘ OSGﬁ o5 USsG ‘ )‘( 0OSG 0,001
] F T 99,99 ‘ ‘
T A o F= | | 0,1
= 20 | | | 20 &, 99,5 ‘ ‘
S \ \ - | 5
5 15 1 [ 415 X ‘ —
§ 15 ] | | = 15 g .o\? 70 | 30 §
2 —_—

] o ® | o
240- 1 1 ST | 70 %
S -2 5 95
g | | . | %5

] L | r 2 0,1 /

] C 1 99,99

0 T TT ‘ T T ‘ T T ‘ T ‘ T ‘ T 1T ‘ T 0 0,001 T T T [ T 1T T 1T [ T
38 39 40 41 42 43 38 39 40 41 42 43
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 50412795 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,30 X 40,6950
USG 37,48 Xrmin 40,30 X-3s 39,8213
0SG 43,12 Xmax 41,52 X+3s 41,5687
T 5,64 R 1,22 6s 1,7475
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,78<3,23<3,68
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,38<2,78<3,17
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. uB1117d Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 40,30

. USG 37,48
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 50412795 0sG 4312
Bemerkung 30% Hart, Md.-Kal.: 112,9500 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041279 542846-31 40,35 40,48 40,43 40,46 40,58 40,30 41,08 40,69 40,85 41,00
5041279 542846-31 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 31,00 30,00 30,00 30,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041279 542846-31 40,38 40,30 40,69 40,85 40,38 40,66 40,51 41,00 40,77 40,82
5041279 542846-31 31,00 30,00 30,00 31,00 30,00 30,00 32,00 31,00 30,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041279 542846-31 40,30 41,52 40,40 40,90 40,77 40,92 40,30 40,38 40,46 40,58
5041279 542846-31 31,00 31,00 30,00 31,00 30,00 30,00 29,00 31,00 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041279 542846-31 40,69 40,97 40,74 40,69 40,69 40,90 40,48 40,69 40,97 40,38
5041279 542846-31 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00 30,00 30,00 30,00 31,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041279 542846-31 41,39 40,56 40,69 41,39 40,53 40,30 40,63 40,92 41,21 40,43
5041279 542846-31 31,00 30,00 29,00 30,00 30,00 29,00 30,00 31,00 31,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041279 542846-31 40,35 40,66 41,31 40,43 40,97 40,90 40,53 40,56 40,30 41,29
5041279 542846-31 31,00 31,00 31,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041279 542846-31 40,90 40,97 40,46 40,90 40,69 41,10 40,46 40,63 40,38 40,35
5041279 542846-31 31,00 31,00 30,00 31,00 30,00 31,00 30,00 30,00 30,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041279 542846-31 40,46 40,69 40,90 41,00 40,85 40,82 40,79 41,13 40,79 40,69
5041279 542846-31 31,00 30,00 30,00 31,00 30,00 31,00 30,00 31,00 31,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117D1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. uB1117d Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 40,30

. USG 37,48
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 50412795 0sG 4312
Bemerkung 30% Hart, Md.-Kal.: 112,9500 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041279 542846-31 41,21 40,82 40,85 41,13 40,32 40,66 40,30 40,43 40,63 40,32
5041279 542846-31 31,00 30,00 30,00 31,00 29,00 31,00 30,00 30,00 30,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041279 542846-31 40,97 41,00 40,56 40,63 40,51 40,35 40,85 40,40 40,48 40,46
5041279 542846-31 30,00 31,00 30,00 31,00 31,00 30,00 30,00 31,00 30,00 30,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117D1.DFD





Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung
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Gegenmesseinrichtung
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  08.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UBI117d Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 40,30 2,82 i OSG 43,12

Serienr.  VM1698-1 Einh. Nm 28 |USG 3748 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 08.04.2009 10:19:39 bis 08.04.2009 10:38:12
Bem.  30% Hart, Md.-Kal.: 112,9500 Nm
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0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
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10 | | —10T & % ] [
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Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,30 X 41,0628
usG 37,48 Xmin 40,39 x-3s 40,0424
oSG 43,12 Xmax 41,90 x+3s 42,0832
T 5,64 R 1,51 6s 2,0407
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,38<2,76 < 3,15
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,73<2,02<2,30
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. uB1117d Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 40,30
7.4
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-1 gzg 23’12

Bemerkung 30% Hart, Md.-Kal.: 112,9500 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 40,67 40,99 40,61 41,15 40,99 41,23 41,17 40,68 41,62 41,55
VM1698 Schatz Bremse 29,75 29,50 29,50 29,75 29,50 30,00 29,50 29,50 30,50 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 41,30 40,97 40,92 41,13 40,75 40,49 40,74 41,36 41,00 41,03
VM1698 Schatz Bremse 30,50 29,75 29,75 30,00 29,75 29,75 30,75 30,75 30,50 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 40,75 41,77 40,88 41,15 40,82 40,84 40,56 40,75 40,98 41,62
VM1698 Schatz Bremse 30,25 30,75 29,75 30,25 29,50 29,50 29,25 29,75 30,75 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 41,24 41,48 40,70 41,77 41,70 40,80 40,88 41,14 41,70 40,39
VM1698 Schatz Bremse 30,75 30,75 29,75 31,00 30,50 29,75 29,75 30,00 30,50 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 41,41 40,93 40,73 41,14 40,90 40,63 40,94 41,61 41,17 40,66
VM1698 Schatz Bremse 30,50 29,50 29,25 30,25 29,50 29,50 29,50 30,50 30,50 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 41,17 41,11 41,45 41,05 41,25 41,16 41,22 40,80 40,83 41,90
VM1698 Schatz Bremse 29,50 30,25 30,50 29,50 29,25 29,50 29,75 29,25 29,50 31,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 41,59 41,62 40,60 41,08 40,72 41,28 40,91 40,84 40,85 40,84
VM1698 Schatz Bremse 30,50 31,25 29,75 30,50 29,25 30,50 29,50 29,50 29,75 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 40,68 40,63 41,48 41,21 40,90 41,22 40,88 41,31 41,38 41,15
VM1698 Schatz Bremse 30,50 29,50 30,50 30,50 29,50 30,75 29,50 30,00 30,25 29,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117DM.DFD
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Production Tool c

roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. uB1117d Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 40,30

) USG 37,48

Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-1 0sG 4312
Bemerkung 30% Hart, Md.-Kal.: 112,9500 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 41,28 40,83 41,03 41,29 40,42 41,13 40,45 41,16 40,62 40,97
VM1698 Schatz Bremse 30,50 29,75 30,00 30,50 29,75 30,25 29,75 30,00 29,25 29,50
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 41,09 41,84 40,91 41,39 41,21 40,88 41,28 40,98 40,84 41,18
VM1698 Schatz Bremse 29,50 30,75 29,50 30,50 30,25 29,75 29,50 29,75 29,50 29,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117DM.DFD
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Maschinenfahigkeitsuntersuchung
Schraubsystem

Cleco Seite 1 /1

Production Tools

Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  08.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UB1117¢ Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 40,30 2,82 EOSG 43,12
,,,,,,,,,, O —
Serienr. 50412795 Einh. Nm 2,82 1USG 3748
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 08.04.2009 09:56:30 bis 08.04.2009 10:15:03
Bem. 30% Weich, Md.-Kal.: 112,9500 Nm
43 { OSG
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3 ]
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I I I I I I I I I I
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] C :© o
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S \ -2 5 5 !
=N N EPP
© 10— | 10 o 99,5

1 v | C = 0,1

] J// "LL C 99,99

0 \\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\\\\‘\ 0 0,001 T T T [ T 1T [ T
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542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 50412795 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,30 X 40,4327
USG 37,48 Xrmin 40,30 X-3s 39,9998
0SG 43,12 Xmax 40,97 X+3s 40,8656
T 5,64 R 0,67 6s 0,8657
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 5,61 <6,51 <742
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 5,34 <6,21<7,08
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117C1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. UB1117c Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 40,30
) UsG 37,48
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 50412795 0sG 4312

Bemerkung 30% Weich, Md.-Kal.: 112,9500 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041279 542846-31 40,51 40,43 40,46 40,74 40,43 40,66 40,43 40,38 40,46 40,43
5041279 542846-31 390,00 | 391,00 | 386,00 375,00 379,00 | 384,00 379,00 | 374,00 A 373,00 | 375,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041279 542846-31 40,35 40,38 40,74 40,58 40,43 40,58 40,35 40,43 40,82 40,51
5041279 542846-31 362,00 | 367,00 | 361,00 360,00 361,00 | 362,00 366,00 | 393,00 A 387,00 | 388,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041279 542846-31 40,30 40,35 40,30 40,43 40,35 40,30 40,38 40,30 40,38 40,38
5041279 542846-31 378,00 | 393,00 | 381,00 381,00 375,00 | 401,00 405,00 | 405,00 | 412,00 | 415,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041279 542846-31 40,77 40,30 40,30 40,30 40,30 40,51 40,35 40,35 40,30 40,43
5041279 542846-31 412,00 | 398,00 | 407,00 404,00 399,00 | 406,00 407,00 | 401,00 & 411,00 | 404,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041279 542846-31 40,61 40,66 40,35 40,61 40,66 40,35 40,66 40,51 40,35 40,30
5041279 542846-31 405,00 | 406,00 | 400,00 403,00 398,00 | 401,00 400,00 | 405,00 | 395,00 | 387,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041279 542846-31 40,43 40,30 40,30 40,61 40,38 40,58 40,35 40,35 40,38 40,46
5041279 542846-31 397,00 | 393,00 | 388,00 399,00 399,00 | 410,00 391,00 | 395,00 | 392,00 | 399,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041279 542846-31 40,53 40,30 40,97 40,51 40,30 40,66 40,69 40,30 40,30 40,53
5041279 542846-31 400,00 | 398,00 | 399,00 385,00 398,00 | 391,00 393,00 | 389,00 A 386,00 | 388,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041279 542846-31 40,30 40,30 40,38 40,30 40,30 40,30 40,58 40,53 40,30 40,46
5041279 542846-31 385,00 | 392,00 | 400,00 393,00 394,00 | 397,00 391,00 | 397,00 A 386,00 | 384,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2000\UB1117C1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. UB1117¢ Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 40,30

. USG 37,48
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 50412795 0sG 4312
Bemerkung 30% Weich, Md.-Kal.: 112,9500 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041279 542846-31 40,30 40,53 40,61 40,61 40,38 40,38 40,53 40,38 40,30 40,35
5041279 542846-31 393,00 | 398,00 | 381,00 386,00 389,00 | 393,00 387,00 385,00 381,00 | 412,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041279 542846-31 40,53 40,30 40,30 40,30 40,35 40,30 40,30 40,30 40,35 40,35
5041279 542846-31 401,00 | 417,00 | 406,00 409,00 412,00 | 420,00 @ 406,00 @ 381,00 | 379,00 | 388,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117C1.DFD
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Production Tool . .
roduetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  08.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UB1117¢ Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 40,30 2,82 EOSG 43,12
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-1 Einh. Nm 2,82 1USG 3748
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-1 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-1 nges. 100
Auswertung von 08.04.2009 09:56:30 bis 08.04.2009 10:15:04
Bem. 30% Weich, Md.-Kal.: 112,9500 Nm
43{ OSG
PrE
e ]
Z
9 41 E fffffffffffffffffffffffffffffffffffffff X+3s
m40— X_°_ . - - - . _ _ _ S s
N X-3s
e~ ]
5397
38
1 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _ X+3s x3s _ X+3s
20 /56 X OSG 2 usSG e 9% 0,001
i L T 99,99 ‘ ‘ ‘
0 | | - R — 0,1
= 16— | | —16 &, 99,5 ‘ ‘ ‘
5 NN % 4 % L g 5
g% g N P g i i 0 F
B | H S &
o | ol | £ o 30 1 1 70 %
5 8 N ||| 8 % - 7
3 . H = 5 | 95
g, | ARl | . B ;- o
1 | o 0,1 // : | ’
| I i Yal ‘ ‘ 99,99
0 \\\‘\\\\‘\\\J\/I‘\\\QT\\\\‘\\\\‘\ 0 0,001 T T T \\\\‘ \1\\‘\\\\ [ T
38 39 40 41 42 43 38 39 40 41 42 43
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-1 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,30 X 40,3976
UsG 37,48 Xrmin 40,03 X-3s 39,8625
0SG 43,12 Xmax 40,79 X+3s 40,9327
T 5,64 R 0,76 6s 1,0703
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,54 <5,27 < 6,00
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 4,38 5,09 <5,80
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117CM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. UB1117c Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 40,30
7,4
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-1 gzg 23’12

Bemerkung 30% Weich, Md.-Kal.: 112,9500 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 40,41 40,53 40,33 40,03 40,56 40,76 40,16 40,28 40,26 40,38
VM1698 Schatz Bremse 388,50 | 390,00 | 382,75 373,50 375,75 | 382,25 374,75 | 371,75 | 368,50 | 372,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 40,30 40,53 40,39 40,33 40,25 40,14 40,26 40,28 40,62 40,17
VM1698 Schatz Bremse 361,75 | 365,50 | 358,75 358,50 357,25 | 359,75 362,75 | 388,75 | 388,75 | 384,50
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 40,07 40,56 40,28 40,38 40,21 40,26 40,17 40,34 40,56 40,74
VM1698 Schatz Bremse 378,75 | 390,00 | 380,25 384,25 378,50 | 402,75 404,00 | 405,25 | 413,50 | 415,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 40,68 40,22 40,47 40,34 40,31 40,32 40,30 40,47 40,65 40,60
VM1698 Schatz Bremse 413,00 | 396,50 | 406,25 402,75 401,00 | 402,00 404,25 | 403,50 | 414,50 | 406,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 40,53 40,42 40,32 40,79 40,37 40,44 40,65 40,74 40,42 40,22
VM1698 Schatz Bremse 407,25 | 404,25 | 399,50 @ 405,25 397,50 | 404,25 401,25 | 402,00 & 398,00 | 389,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 40,36 40,39 40,11 40,60 40,53 40,70 40,37 40,48 40,18 40,40
VM1698 Schatz Bremse 398,25 | 394,25 | 393,25 @ 400,75 399,25 | 401,50 393,50 | 396,00 & 392,50 | 398,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 40,31 40,51 40,56 40,19 40,27 40,50 40,58 40,23 40,30 40,27
VM1698 Schatz Bremse 398,75 | 399,25 | 401,25 386,00 396,75 | 393,50 397,25 | 391,25 | 385,50 | 389,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 40,46 40,35 40,70 40,43 40,31 40,77 40,31 40,75 40,12 40,25
VM1698 Schatz Bremse 387,50 | 393,25 | 403,00 396,25 397,50 | 402,50 391,00 | 399,50 | 385,25 | 385,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117CM.DFD
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Production Tool c
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 08.04.2009
Serienr. UB1117¢ Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 40,30

) USG 37,48
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-1 0sG 4312
Bemerkung 30% Weich, Md.-Kal.: 112,9500 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 40,42 40,71 40,26 40,44 40,63 40,59 40,15 40,32 40,37 40,41
VM1698 Schatz Bremse 393,75 | 398,25 | 387,50 386,50 390,00 | 394,00 @ 385,75 | 384,50 | 385,00 | 413,25
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 40,14 40,58 40,43 40,41 40,26 40,34 40,30 40,34 40,15 40,42
VM1698 Schatz Bremse 404,75 | 415,00 | 409,00 411,50 413,00 | 422,25 @ 411,75 | 386,50 | 377,00 | 389,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117CM.DFD
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Cleco

Production Tools

HU-Nr. 007/09

a)

Drehmomentermittiung 80 %

Mehrstufiges Schraubsystem

Einstufiges Schraubsystem ]

Hersteller  Apex Tool Group

Priifblatt Nr. 4

Drehzahl 50 U/min

Drehzahl 100 %

Serien-Nr.

Prifdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.)

Harte Verbindung (H)

Weiche Verbindung (L)

H
Toleranz unten/oben 70,49 - 81,11
Toleranz unten/oben 7%
Mittleres Drehmoment 77,37 N'm
Standardabweichung 0,59 N'm
Streubreite (99,73%) 3,53 N'm
Cm 3,01
Cmk 2,12

464,22 N-m/Umdrehung;

38,006 N-m/Umdrehung;

N-m

Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert)

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

ANLAGE 2
Seite 3 von 4

9,8039 %

Winkel 30 °
Winkel 360 °
L

70,49-81,11 N'm
7 %
76,01 N'm
0,34 N'm
2,02 N'm
5,25
5,04





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tools SCh rau bsystem
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Lipsz Datum  14.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UB1117h Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 75,80 5,31 EOSG 81,11
Serienr. 50412795 Einh. Nm 531 |USG 7049 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.04.2009 11:31:55 bis 14.04.2009 11:57:24
Bem.  80% Hart; Md-Kal.: 112.9500 Nm

81 0SG
80
79 N
§ 77 X+3s
& 76| X
i x-3s
375
D747
73
72|
7 USG
70 \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-83s _ x+3s
o5 7USG ‘ >‘< ‘ OSGﬁ o5 USG OSG 0,001
. R 99,99
T ] I R 0,1
=20 ‘ ‘ 20 2 99,5
> . - B 1 % 5
5 4 [ C X —_
3 157 N . %2 5 70 30 X
O Ll - 3 o &
CHE \ S 5 95 ¢
2 1 \ | e ®
© 5+ 5 ® 99,5
1 | | C = 0,1
] / C 99,99
0 T L L \J/\ T T T T T T T 0 0,001 T T T T T T T T
70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 50412795 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 75,80 X 76,3959
usG 70,49 Xmin 75,82 x-3s 75,3089
oSG 81,11 Xmax 77,43 x+3s 77,4829
T 10,62 R 1,61 6s 2,1741
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,20 < 4,88 < 5,56
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 3,73<4,34<4,94
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2000\UB1117H1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. UB1117h Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 75,80

. USG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 50412795 0sG 8111
Bemerkung 80% Hart; Md-Kal.: 112.9500 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041279 542846-31 77,14 76,31 76,21 76,55 76,16 75,95 76,42 76,24 76,03 76,63
5041279 542846-31 25,00 30,00 30,00 29,00 30,00 29,00 30,00 30,00 29,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041279 542846-31 76,63 76,49 76,34 76,47 75,95 76,03 75,92 76,34 77,22 76,52
5041279 542846-31 31,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 29,00 30,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041279 542846-31 75,85 76,34 76,21 75,85 75,90 75,97 76,29 76,96 76,05 76,88
5041279 542846-31 31,00 31,00 32,00 31,00 32,00 32,00 30,00 30,00 30,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X 40
5041279 542846-31 76,57 76,57 76,52 76,81 76,42 76,03 76,03 76,26 76,44 76,26
5041279 542846-31 29,00 30,00 29,00 30,00 31,00 32,00 31,00 31,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041279 542846-31 76,29 76,26 76,18 76,96 75,95 76,10 76,73 76,47 76,00 77,06
5041279 542846-31 32,00 32,00 29,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 29,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041279 542846-31 76,34 75,95 76,18 76,26 76,94 76,44 75,82 77,04 76,29 76,52
5041279 542846-31 32,00 31,00 31,00 32,00 32,00 32,00 31,00 32,00 29,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041279 542846-31 76,42 76,52 76,03 76,26 76,75 76,52 76,42 76,60 75,97 76,34
5041279 542846-31 30,00 30,00 29,00 29,00 30,00 29,00 32,00 32,00 30,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041279 542846-31 76,26 76,26 76,29 76,52 75,97 77,04 77,43 75,85 76,81 76,42
5041279 542846-31 31,00 31,00 31,00 31,00 30,00 31,00 31,00 30,00 29,00 29,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117H1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. UB1117h Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 75,80

. USG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 50412795 0sG 8111
Bemerkung 80% Hart; Md-Kal.: 112.9500 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041279 542846-31 76,73 77,04 75,90 76,10 76,13 76,44 76,49 76,75 77,12 76,18
5041279 542846-31 31,00 30,00 32,00 32,00 32,00 31,00 31,00 32,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041279 542846-31 76,34 76,36 76,57 75,92 76,88 76,29 76,08 77,14 76,39 76,52
5041279 542846-31 29,00 29,00 30,00 29,00 30,00 29,00 28,00 29,00 32,00 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117H1.DFD
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Production Tool . .
roduetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Lipsz Datum  14.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UBI117h Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 75,80 531 10SG 81,11
,,,,,,,,,, ]
Serienr.  VM1698-2 Einh. Nm -5,31 'USG 70,49
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.04.2009 11:31:56 bis 14.04.2009 11:57:23
Bem. 80% Hart; Md-Kal.: 112.9500 Nm
81 0OSG
80
l 4 T X+3s
£78] oo ) . A% 79{\ ] 3
o 774 TR 7\}?‘%2%@5 - T/XXQZXX TR TN o N f}?@e&l X/ X
£ 96 ] ‘
g4 — %-3s
N 75
74+
n 73 N
72+
3 USG
70 I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s X+3s X-3s X+3s
305G — X 0SG g4, usG ‘ X ‘ OSCG_ 0 001
o | L e 1]
527 ‘ | PPE e —— |
520 | | “20F g 9% | | | 5
= R C x~ : )
™ ! ! F 2 = 70 | | 30 2
T 154 F15 5 & &=
o ] | | F® o 30 1 ! 1 70 %
5 3 | u ‘ ‘ \ o
510 t ‘ - 10 g 5 ! 95 J’
5 - | - 5 @ 0’1 7/ : I ’
: : I —r 99,98
0 T L L L L | \ (L L 0 0,001 T T T T T T T T T T T
70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 75,80 X 77,3705
UsG 70,49 Xmin 75,56 X-3s 75,6076
0SG 81,11 Xmax 78,76 X+3s 79,1334
T 10,62 R 3,20 6s 3,5258
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 P>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,59 3,01 <343
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,82<2,12<242
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Production Tool C
roduction Tools GeqenmesselanChtunq 1 /2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. UB1117h Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 75,80

. USG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 8111
Bemerkung 80% Hart; Md-Kal.: 112.9500 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 78,33 77,63 77,38 76,89 77,84 76,84 77,20 77,43 77,06 77,64
VM1698 Schatz Bremse 25,50 29,50 29,00 28,75 29,75 28,75 29,00 28,75 28,50 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 77,89 77,97 78,24 77,42 77,10 77,08 76,71 77,42 78,45 77,60
VM1698 Schatz Bremse 29,75 29,25 29,50 29,50 28,75 28,75 29,00 28,75 32,00 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 76,49 77,01 77,29 76,68 77,63 77,07 76,99 78,13 76,93 77,70
VM1698 Schatz Bremse 30,50 30,75 31,00 30,50 32,00 31,25 29,00 29,50 28,50 28,75
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 77,85 77,70 76,90 78,51 76,16 77,41 77,40 76,93 77,19 77,39
VM1698 Schatz Bremse 28,50 28,75 28,25 29,25 30,00 31,50 31,00 31,00 31,50 31,50
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 77,42 77,46 76,76 77,88 78,15 77,88 77,71 77,73 77,42 77,42
VM1698 Schatz Bremse 31,25 31,50 28,50 28,75 29,75 29,00 29,00 28,75 28,25 28,75
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 77,31 76,67 77,07 76,88 78,19 77,14 76,36 77,24 77,14 77,95
VM1698 Schatz Bremse 31,00 31,25 30,75 31,75 32,00 31,50 31,00 31,50 28,75 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 77,72 77,35 76,97 76,45 78,47 77,43 77,48 76,93 75,56 77,20
VM1698 Schatz Bremse 29,50 29,00 28,50 28,50 29,25 28,75 32,00 31,00 30,00 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 77,06 77,03 77,89 77,02 77,44 78,55 78,76 77,90 77,10 77,07
VM1698 Schatz Bremse 30,75 31,00 31,50 31,00 29,00 29,75 29,75 29,50 28,75 28,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117HM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. UB1117h Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 75,80
70,4
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 gzg 8(1),1?

Bemerkung 80% Hart; Md-Kal.: 112.9500 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 78,32 78,39 76,85 77,33 76,99 77,05 76,26 78,19 78,19 77,31
VM1698 Schatz Bremse 30,25 29,50 30,75 31,25 31,25 30,25 30,50 32,00 31,75 31,75
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 77,10 76,66 77,34 76,92 78,04 77,26 76,18 77,76 77,19 77,08
VM1698 Schatz Bremse 28,75 28,50 29,00 28,50 28,75 28,75 27,75 28,50 30,50 30,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117HM.DFD
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |ggie 11
Production Tools SCh rau bsyste m
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Lipsz Datum  14.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UB1117g Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 75,80 5,31 i 0SG 81,11
Serienr. 50412795 Einh. Nm 531 |USG 7049 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.04.2009 10:39:51 bis 14.04.2009 11:13:06
Bem.  80% Weich; Md-Kal.: 112.9500 Nm

81 0OSsG

X+3s
X-3s
70 \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
*-3%+3s x-3sXx+3s
25 -SG X OSG 55 usG X OSG 6,001
. R 99,99 mE
1. ] - 0 N o
-“é‘ 20+ | : | —20 > 99,5 — B¢
2 - 11 - 5 4 1 5
3 197 1K e < 70 | 30 =
2., 11 -y e o
g 10 E ‘ \‘ ‘ } 10 :‘5 o 30 : : 70 -
s 1 \ P2 5 ! 5 L
] \““ | C o 0,1 / : | ’
] | | r I 99,99
0 | 1T 7T T T LI L A I R B 0 0,001 T T T T 1 I T T T T T
70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 50412795 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 75,80 X 76,0218
usG 70,49 Xmin 75,82 x-3s 75,5573
oSG 81,11 Xmax 76,49 x+3s 76,4863
T 10,62 R 0,67 6s 0,9289
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 9,84 11,43 < 13,02
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 9,43<10,95<12,48

1

Die Anforderungen sind erfiillt (Cm,Cmk)
BMW Cm (V1.0)

@

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117G1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. UB1117g Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 75,80
) usaG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 50412795 0sG 8111

Bemerkung 80% Weich; Md-Kal.: 112.9500 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041279 542846-31 75,85 75,92 75,85 75,85 75,92 76,34 76,00 75,92 75,95 75,85
5041279 542846-31 394,00 | 401,00 | 394,00 392,00 392,00 | 393,00 380,00 | 387,00 | 393,00 | 386,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041279 542846-31 76,16 76,00 75,85 76,00 75,92 76,24 76,10 75,87 75,97 76,10
5041279 542846-31 381,00 | 396,00 | 391,00 386,00 393,00 | 387,00 386,00 | 387,00 @ 417,00 | 406,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041279 542846-31 75,92 76,03 75,87 76,03 76,26 76,10 76,49 75,95 76,03 76,08
5041279 542846-31 401,00 | 430,00 | 418,00 406,00 417,00 | 406,00 388,00 | 379,00 | 390,00 | 373,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041279 542846-31 75,87 76,39 76,26 76,10 76,13 76,42 76,10 76,05 75,97 76,34
5041279 542846-31 391,00 | 373,00 | 375,00 373,00 412,00 | 411,00 406,00 | 411,00 | 407,00 | 412,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041279 542846-31 75,97 75,82 75,97 75,97 75,82 75,90 76,05 75,97 76,05 75,82
5041279 542846-31 410,00 | 399,00 | 375,00 381,00 373,00 | 379,00 379,00 | 375,00 A 378,00 | 379,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041279 542846-31 75,90 75,90 75,95 75,97 76,13 75,95 75,90 76,05 76,03 76,13
5041279 542846-31 412,00 | 423,00 | 406,00 413,00 411,00 | 401,00 413,00 | 404,00 A 379,00 | 369,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041279 542846-31 75,97 75,97 76,29 76,21 75,87 76,34 75,95 75,90 75,97 75,82
5041279 542846-31 386,00 | 374,00 | 379,00 372,00 374,00 | 372,00 407,00 | 407,00 | 400,00 | 394,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041279 542846-31 75,87 75,95 75,95 75,97 76,13 75,87 75,87 75,87 75,97 75,95
5041279 542846-31 400,00 | 409,00 | 406,00 413,00 407,00 | 406,00 400,00 | 419,00 A 406,00 | 413,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2000\UB1117G1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. UB1117g Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 75,80

. USG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 50412795 0sG 8111
Bemerkung 80% Weich; Md-Kal.: 112.9500 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041279 542846-31 75,87 76,44 76,10 76,34 76,10 76,10 76,18 75,87 75,95 76,03
5041279 542846-31 400,00 | 405,00 | 395,00 399,00 412,00 | 400,00 407,00 | 405,00 | 406,00 | 394,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041279 542846-31 76,03 75,95 76,05 75,97 76,03 75,87 75,97 75,95 76,29 76,10
5041279 542846-31 400,00 | 399,00 | 398,00 406,00 411,00 | 400,00 399,00 | 406,00 | 399,00 | 406,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2000\UB1117G1.DFD
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Production Tool H H
roduetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Lipsz Datum  14.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UBL1117g Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 75,80 531 10SG 81,11
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Nm -5,31 'USG 70,49
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.04.2009 10:39:51 bis 14.04.2009 11:13:04
Bem. 80% Weich; Md-Kal.: 112.9500 Nm
81 0OSG
80
l 79 N
% 78 N
A R e X+3s
@\ |
576 A0 SAE A5 X o : WWX@X
OB — s s s s s e s X-3s
_‘C:: 74+
n 73 N
72+
3 USG
70 I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _X+3s x-3s _ x+3s
o5 7USG ‘ >‘( ‘ OSGﬁ o5 USsG X , 0OSG 0,001

] L T 99,99
T ] L R 0,1
= 20+ | \ | 20 &, 99,5
s N i 31 ® 5
§ 15 E ‘ o s 15 o 9 70 30 S

| 2 —_—

7 \ C :© o
240- } | } SPESC 70 %
S / - 5 95
. ¥ A e B
S 5 5 3 99,5

] Ny | C = 0,1

] / C 99,99

0 ‘ ‘ T ‘ T ‘ T ‘ T J‘II\ | ‘ T ‘ T ‘ T ‘ T ‘ T 0 0,001 T T T T T T T T T T T
70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 75,80 X 76,0121
UsG 70,49 Xmin 75,11 X-3s 75,0003
0SG 81,11 Xmax 76,79 X+3s 77,0239
T 10,62 R 1,68 6s 2,0236
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 P>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 4,52 <5,25 <598
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 4,33<5,04 <574
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. UB1117g Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 75,80
70,4
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 gzg 8(1),1?

Bemerkung 80% Weich; Md-Kal.: 112.9500 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 75,77 76,36 75,96 76,66 76,39 76,44 75,87 76,53 76,59 76,42
VM1698 Schatz Bremse 400,50 | 404,25 | 398,50 @ 398,25 394,50 | 394,75 383,00 | 392,50 | 394,75 | 390,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 75,85 76,51 76,27 75,46 76,43 76,60 75,93 76,53 75,84 76,03
VM1698 Schatz Bremse 387,50 | 399,00 | 391,00 38550 392,75 | 391,75 387,50 | 389,75 | 417,25 | 413,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 75,67 76,31 75,72 76,14 76,38 75,99 76,52 75,92 76,79 75,89
VM1698 Schatz Bremse 407,50 | 432,00 | 417,50 @ 412,25 413,50 | 407,25 393,00 | 380,25 | 390,25 | 375,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 76,79 76,06 75,68 75,82 76,04 76,54 76,20 75,71 76,14 76,23
VM1698 Schatz Bremse 389,00 | 377,00 | 380,25 376,50 411,25 | 412,50 408,50 | 409,75 | 409,50 | 410,75
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 75,74 75,79 75,94 76,20 75,54 76,03 75,77 75,55 75,74 75,89
VM1698 Schatz Bremse 407,25 | 402,25 | 377,00 383,00 371,50 | 379,75 378,75 | 376,50 | 379,25 | 381,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 75,70 76,36 75,82 75,84 76,02 75,45 75,76 75,77 76,26 75,64
VM1698 Schatz Bremse 409,75 | 420,25 | 407,25 413,75 413,25 | 404,75 410,50 | 403,00 & 382,50 | 372,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 76,15 76,07 76,35 76,18 76,25 75,77 76,15 75,99 75,35 75,69
VM1698 Schatz Bremse 385,50 | 374,75 | 381,25 375,50 376,75 | 371,25 = 409,75 | 407,25 | 397,50 | 396,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 75,95 75,88 75,87 75,89 76,26 76,05 75,84 76,15 75,66 75,79
VM1698 Schatz Bremse 400,00 | 411,50 @ 408,25 | 413,00 407,25 @ 407,25 402,75 416,25 | 407,75 | 411,25

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117GM.DFD
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Production Tool c
roducton oo Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. UB1117g Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 75,80

. USG 70,49
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 8111
Bemerkung 80% Weich; Md-Kal.: 112.9500 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 75,55 76,64 75,11 76,35 76,01 76,11 76,51 76,22 75,73 75,59
VM1698 Schatz Bremse 399,25 | 405,50 | 396,25 @ 400,50 406,50 | 405,50 @ 409,50 @ 407,25 | 406,50 | 394,50
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 75,87 75,62 76,05 75,80 76,11 75,72 75,74 75,76 75,97 75,67
VM1698 Schatz Bremse 402,25 | 400,00 | 398,25 @ 408,75 408,50 | 402,25 | 401,00 @ 404,00 @ 399,25 | 406,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117GM.DFD





|_— ----------- Hersteller: Apex Too! Group, Werkzeugmodell. Cleco 48EPESOD4 14.04.2008 10:39:51 QUJ

700

v 0 T v ¥ " '
—tmie e —d e m s e s E b o = e emme e doden aeeb e o
' ' . ' ' ' '
' ' T ' s ' '
) L} 1 ] ¢ ' '
) ' . ' ' ' '
0 ) . ] » . Ll
) ' : ' ' ' '
' ' ’ ' ' ' '
) ' + ' ' ' '
) . [l » ) ’
' ¢ ' L] 1 ]
' + ' ) ' '
' : ' ' ' '
' . ' ’ ' ’
......... p g~ e N, W (ol st iy | e m
' + ' 1 ' ' @
' + ' ' ' '
' . ' ' ' ’
' ' ' ' ' '
) L} 1) L] ' '
' ‘. [ ' [} [
' ¢ . ’ . ’
' * ) 3 ' [l
' T ' s ' '
' . [ ' [} [
L3 ' ’ . »
* [l * ) '
E ' ' ' '
ke ) ' ] '
¢ ) ‘ ) 1
............... Lenenudoevanvduasame -busaeubdmane m
* ) 1 ) ' s
T ' ' ' '
¢ [l ’ ' »
+ ' ' ' '
L ' ' [ '
‘ ' ' ' '
. ' ' ' ’
' ' ¥ ' '
. [l A3 ' '
] . ' ’ 1 '
' . ' ' ' '
L) * [ ¢ ] '
[ » ' ¥ ' '
‘' ] ' [l '
. ] ‘ ' ] 0
|||||||||||||||||||||||||||| B et L LR TR P o
" ' ' ' ' '
[ 1 ] ) » t -
L] ] ) ] ’ ’
L] . 1 1) t '
v ' 1 [ 1 4
] L] L} ) ’ '
’ ' . ' ) ’
L] ' 1 ' t '
. ' ' [l ) '
. ' 1 1) ’ '
' ' ' ' ' ’
' ' ) ' ' '
[] [ ] + L
] ] 1 ) '
' ' 1 ' ’ . (=]
..... it ety e Sl | e el e i et e ik a2
¥ ' f ' ' ' ™
' ' /] [ ) [
' ' ‘ ' y '
(] [ 1 [ + [}
' ' ) ' N '
' ' 1 ' ) ¢
' ' . ' ) ’
' ' 1 ' + '
[ ' 1 [} t 4
i i ' [ > [}
' ' ' ' ' ’
] ] 1 1) 1 '
i ' i 1 + [}
' i 1 ' '
' ' ) ' h ’ (4
..... N g e S R e e A s e LY e O
' ' ' [ 1 ' o~
i i ) [ i [
. . ' 1) » L}
] ' 1 ) 3 L)
' i ] [ v [
] ] 1 1 ] '
f ' ' ' ) ’
' ' ' ' ' '
L] ' 1 ) ] '
L] ] 1 1 1 [
] L [ 1) ’ ’
. ' 1 1 t [l
L ' 1 ) 1 Ll
[ i 1 ' ' '
||||| T e e e b e et e o B M 16D
V = S 7 Sy o
[} [ ] ] ] ' "=
[ i 1 ] ' s
] . [} L) ’ ’
' ' 1 ' v '
L] ' 1 L) t '
[ 1 1 [ f [l
' ' ' ' V '
! ' ' ' ' '
[ 0 ' [ v '
' ' 1 ' ' '
' ' ' ' ) ’
’ ' 1 ) 1 [l
L} ' 1 L) ] '
' ' 1 ' 1 ’
L : L . . ‘ 1
y T T T T g 4 o
- o o o o o o
~ w w b 58] o~ -

fun] wBwownyRig

UB1117_g_90.JPG

Drehwinkel [grd]





|- ----------- Hersteller: Apex Tool Group, Werkzeugmodell: Cleco 453EPES0D4 14.04 2009 10:39:51 95 I
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Cleco
Production Tools AN LAG E 2

Seite 4 von 4
HU-Nr. 007/09

Priifblatt Nr. 5

Drehmomentermittlung 100 %

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 9,8039 %
Einstufiges Schraubsystem ] Drehzahl 100 %
Hersteller  Apex Tool Group Serien-Nr. uB1117
Prifdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) 90,00 N'm
Harte Verbindung (H) 547,77 N-m/Umdrehung; Winkel 30 °
Weiche Verbindung (L) 45,091 N-m/Umdrehung; Winkel 360 °
H L

a) Toleranz unten/oben 83,7 -96,3 N-m 83,7-96,3 N-m
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 91,30 N'm 90,18 N'm
Standardabweichung 0,6709 N'm 0,35 N'm
Streubreite (99,73%) 4,0254 N'm 2,07 N'm
Cm 3,13 6,07
Cmk 2,49 5,90

b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 3,13
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 2,49

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.





Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tools SCh rau bsyS'[e m
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  09.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UB1117b Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 90,00 6,30 EOSG 96,30

Serienr. 50412795 Einh. Nm  -630 'USG 8370 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM 1698-2 nges. 100
Auswertung von 09.04.2009 13:51:58 bis 09.04.2009 14:09:26
Bem.  100% Hart; Md-Kal.: 112.9500 Nm

96 0SG
[y
T
Ton | —
Z 92 %%z x+3s
- X
™
$ % | X-3s
[oe)
& 88
m -
86
84 USG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x-3s _X+3s x-3s _ X+3s
30 7USG ‘ )‘( ‘ OSGﬁ 30 USG )‘( OSG 0,001
N 0 SR 99,99 |
= F o5 o w 0,1
£ 2% o R 99,5 |
X 7 C =
220 I . 203 1 0% 5
@] (A F2 = 70 30 R
T 15 ‘ i ‘ —15 g foan o
© 10 ‘ \ ‘ -10 2 5 95 2
CRPE il ' s 2 99,5
5 | I | 5 @ 0,1 s
] / B 99,99
0 T T T T T 1T T /\b‘ [ I\.h\‘ [ R R 0 0,001 T T T T T T T T T T T T T T
84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96 84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 50412795 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 90,00 X 90,6519
usG 83,70 Xmin 90,03 x-3s 89,5782
oSG 96,30 Xmax 91,85 x+3s 91,7256
T 12,60 R 1,82 6s 2,1474
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 5,05<5,87 <6,68
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 4,52 5,26 <6,00
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117B1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. UB1117b Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 90,00

. USG 83,70
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 50412795 0sG 96.30
Bemerkung 100% Hart; Md-Kal.: 112.9500 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041279 542846-31 90,83 90,67 90,76 90,53 90,59 90,13 90,67 91,00 90,19 90,03
5041279 542846-31 29,00 29,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 29,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041279 542846-31 90,44 91,14 90,67 90,20 90,05 91,36 90,42 90,83 90,67 90,91
5041279 542846-31 30,00 30,00 30,00 29,00 30,00 30,00 30,00 30,00 32,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041279 542846-31 90,61 90,83 90,20 90,89 90,44 91,14 90,44 91,22 90,59 90,59
5041279 542846-31 32,00 32,00 32,00 32,00 32,00 32,00 29,00 30,00 28,00 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041279 542846-31 90,59 90,69 90,38 91,15 91,06 91,14 91,61 90,98 91,08 90,53
5041279 542846-31 30,00 29,00 29,00 30,00 33,00 32,00 32,00 32,00 31,00 32,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041279 542846-31 90,75 91,39 90,58 90,20 90,97 90,38 90,61 90,14 90,83 90,92
5041279 542846-31 32,00 33,00 29,00 28,00 29,00 29,00 29,00 29,00 28,00 30,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041279 542846-31 90,22 90,14 90,66 90,67 90,20 90,14 90,69 90,83 90,28 90,75
5041279 542846-31 31,00 31,00 32,00 31,00 32,00 31,00 32,00 31,00 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041279 542846-31 90,14 90,22 90,30 91,06 90,76 90,59 90,53 91,00 90,28 90,69
5041279 542846-31 31,00 32,00 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00 31,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041279 542846-31 91,31 90,59 90,67 90,84 90,69 91,00 90,38 90,83 91,85 90,36
5041279 542846-31 32,00 31,00 31,00 31,00 30,00 31,00 31,00 32,00 31,00 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2000\UB1117B1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. UB1117b Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 90,00
. USG 83,70
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 50412795 0sG 96.30

Bemerkung 100% Hart; Md-Kal.: 112.9500 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5041279 542846-31 90,45 90,45 90,30 90,76 90,13 90,45 90,14 90,92 90,30 90,76
5041279 542846-31 32,00 31,00 30,00 31,00 31,00 31,00 31,00 32,00 30,00 32,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5041279 542846-31 90,84 90,69 90,61 90,61 90,84 90,76 90,76 90,98 90,69 90,06
5041279 542846-31 31,00 31,00 32,00 31,00 31,00 32,00 31,00 31,00 31,00 31,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117B1.DFD
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Production Tool . .
roduetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  09.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UB1117b Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 90,00 6,30 i 0OSG 96,30
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Nm -6,30 'USG 83,70
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 09.04.2009 13:51:57 bis 09.04.2009 14:09:24
Bem. 100% Hart; Md-Kal.: 112.9500 Nm
96 OSG
1
= — X+3s
Y ‘ / | -
© 90
o - - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — x-3s
N
=88
O -
n
86
84 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
x3s  x+3s Xx-3s _ X+3s
30 2SG — X OSG 44 usG ‘ X ‘ OSCG_ 4 001
s o L e i — .
527 N B PR 99,5 ‘ i ’
520 | | ~20% 1 % | | | 5
I ! ! -2 = 70 | : ‘ 30 ®
T 15 —15 = o [ [ o
o \ | FT® o 30 ‘ ! ‘ 70 &
> | C , I , -
8 ] | ‘ | r = | | |
5- ‘ \ -5 0.1 7 | ‘ 99.5
. c ‘ ‘ ‘ 99,99
0 \\\\\\\\\\\J/I\\\\\\\\\\\\\ 0 0,001 T T T T T T ‘\ T ‘\ T ‘\ T T T
84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96 84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96
Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 90,00 X 91,2953
USG 83,70 Xmin 89,86 X-3s 89,2826
0SG 96,30 Xmax 93,34 X+3s 93,3080
T 12,60 R 3,48 6s 4,0254
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<USG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,69<3,13<3,57
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,13<2,49<284
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117BM.DFD
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Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. UB1117b Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 90,00

. USG 83,70
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 96.30
Bemerkung 100% Hart; Md-Kal.: 112.9500 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 91,62 90,35 92,13 91,85 91,55 91,97 91,75 91,18 90,90 91,46
VM1698 Schatz Bremse 28,75 28,25 29,75 28,75 29,25 29,00 29,00 28,50 28,75 29,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 91,64 93,34 91,68 91,07 91,02 92,09 91,58 91,72 91,01 92,50
VM1698 Schatz Bremse 29,00 29,50 28,50 28,50 28,75 29,25 28,75 29,25 30,50 31,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 90,83 91,15 90,94 91,99 90,24 91,24 91,64 92,35 90,64 91,46
VM1698 Schatz Bremse 30,75 30,50 30,75 31,25 30,75 30,50 28,25 28,50 27,75 28,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 92,14 91,36 90,88 93,05 92,27 91,54 91,46 92,25 91,62 91,69
VM1698 Schatz Bremse 29,25 28,25 28,25 29,00 32,25 30,75 31,25 31,25 31,00 31,25
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 91,60 92,67 91,19 90,36 92,53 91,53 91,74 91,08 90,37 92,77
VM1698 Schatz Bremse 31,00 32,25 28,75 27,25 28,75 28,25 28,25 28,50 27,75 29,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 90,30 91,45 90,89 91,18 91,30 90,21 91,76 90,37 90,31 91,36
VM1698 Schatz Bremse 29,75 31,00 30,50 30,00 30,75 30,50 30,75 30,00 29,75 30,25
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 90,01 90,91 90,92 91,05 91,15 91,63 91,12 91,18 91,07 91,21
VM1698 Schatz Bremse 30,00 31,00 30,25 30,25 30,50 30,00 30,00 30,25 30,25 30,75
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 91,82 91,03 90,10 90,88 91,73 90,90 90,77 91,41 91,14 91,47
VM1698 Schatz Bremse 31,00 30,25 30,25 29,75 30,00 30,25 29,75 31,00 30,50 30,75
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. UB1117b Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 90,00
7
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 gzg 22’38

Bemerkung 100% Hart; Md-Kal.: 112.9500 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 91,67 90,03 89,86 91,02 91,56 90,76 90,83 91,47 90,78 91,62
VM1698 Schatz Bremse 30,75 30,25 29,50 30,00 31,00 30,00 30,00 30,25 30,00 30,75
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 91,38 90,40 92,17 90,90 91,12 90,67 91,08 90,89 91,15 90,55
VM1698 Schatz Bremse 30,25 29,75 31,25 29,50 30,75 30,50 30,25 30,50 29,75 29,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117BM.DFD
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Cleco

Maschinenfahigkeitsuntersuchung

Seite 1 /1

Production Tool
roduetion ook Schraubsystem
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  09.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UB1117a Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 90,00 6,30 EOSG 96,30
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50412795 Einh. Nm -6,30 'USG 83,70
Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 09.04.2009 12:38:26 bis 09.04.2009 13:40:15
Bem. 100% Weich; Md-Kal.: 112.9500 Nm
96 OSG
94 —
T
E g0
z 92
— B ! X T X T o T T T TS N TR T T v T T oo T o N v O o |- ?"‘33
B 90 P2 2oeer oo e teneni TR0t ol W eton et oal et e R
g -
& 88|
m -
86
84 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
*-3%+3s
o5 7USG ‘ >‘< ‘ OSGﬁ o5 USG OSG 0,001
3] u T 99,99
T ] |11 R 0,1
%zoj vl 20 &, 99,5
5 - 1t -5 1 % °
5 15 [ 415 X —
8 1% 1K P2 x o F
b | r g o
240- 1 “1 ST 70 %
S | -2 5 5 !
S I e @ \
© 5+ | 5 © i 99,5
] g L = 0,1 T
] | r = 99,99
0 \\\\\\\\\\\\\Jj\l\\\\\\\\\\\\ 0 0,001 T T T T T T \‘ ‘\‘ T T T T T T
84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96 84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96
542846-31 [Nm] NV — 542846-31 [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 50412795 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 90,00 X 90,2635
USG 83,70 Xmin 90,05 X-3s 89,7164
0SG 96,30 Xmax 90,76 X+3s 90,8106
T 12,60 R 0,71 6s 1,0941
neT> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 p>0SG 0,00000%
n <usG 0 p<UsG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 9,91 <11,562<13,12
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 9,50<11,03<12,57
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. UB1117a Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 90,00
. USG 83,70
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 50412795 0sG 96.30

Bemerkung 100% Weich; Md-Kal.: 112.9500 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041279 542846-31 90,34 90,66 90,50 90,19 90,13 90,13 90,58 90,13 90,14 90,44
5041279 542846-31 406,00 | 399,00 | 393,00 400,00 399,00 | 393,00 393,00 | 400,00 | 395,00 | 393,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041279 542846-31 90,22 90,67 90,22 90,13 90,22 90,38 90,05 90,20 90,20 90,14
5041279 542846-31 400,00 | 394,00 | 393,00 388,00 393,00 | 393,00 387,00 | 393,00 A 392,00 | 387,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041279 542846-31 90,30 90,06 90,14 90,05 90,06 90,22 90,14 90,06 90,30 90,59
5041279 542846-31 387,00 | 393,00 | 387,00 388,00 381,00 | 381,00 419,00 | 424,00 & 419,00 | 425,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041279 542846-31 90,06 90,69 90,45 90,22 90,30 90,22 90,06 90,61 90,06 90,06
5041279 542846-31 424,00 | 418,00 | 424,00 423,00 392,00 | 392,00 382,00 | 387,00 A 375,00 | 397,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041279 542846-31 90,61 90,28 90,69 90,30 90,06 90,22 90,30 90,22 90,06 90,30
5041279 542846-31 388,00 | 392,00 | 418,00 425,00 414,00 | 412,00 431,00 | 419,00 & 418,00 | 418,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041279 542846-31 90,45 90,38 90,14 90,22 90,45 90,22 90,45 90,14 90,30 90,06
5041279 542846-31 386,00 | 386,00 | 387,00 387,00 381,00 | 391,00 386,00 | 390,00 A 412,00 | 419,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041279 542846-31 90,06 90,13 90,06 90,36 90,28 90,53 90,20 90,13 90,22 90,13
5041279 542846-31 419,00 | 414,00 | 418,00 424,00 412,00 | 412,00 393,00 | 391,00 A 387,00 | 374,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041279 542846-31 90,28 90,13 90,59 90,14 90,20 90,05 90,61 90,76 90,13 90,45
5041279 542846-31 381,00 | 392,00 | 387,00 386,00 413,00 | 420,00 418,00 | 425,00 A 418,00 | 419,00
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. UB1117a Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 90,00

) USG 83,70
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 50412795 0sG 96.30
Bemerkung 100% Weich; Md-Kal.: 112.9500 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041279 542846-31 90,06 90,22 90,38 90,22 90,05 90,14 90,38 90,38 90,30 90,20
5041279 542846-31 418,00 | 412,00 | 379,00 380,00 381,00 | 375,00 @ 380,00 387,00 @ 386,00 | 387,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041279 542846-31 90,06 90,30 90,14 90,36 90,20 90,52 90,13 90,06 90,36 90,28
5041279 542846-31 405,00 | 413,00 | 408,00 414,00 418,00 | 417,00 @ 412,00 @ 417,00 | 379,00 | 378,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2000\UB1117A1.DFD
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Gegenmesseinrichtung
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  09.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UBI1117a Merkm.Bez. Schatz Bremse Prifmoment 90,00 6,30 EOSG 96,30

Serienr.  VM1698-2 Einh. Nm  -630 'USG 8370 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 7 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung  von 09.04.2009 12:38:27 bis 09.04.2009 13:40:15

Bem.  100% Weich; Md-Kal.: 112,9500 Nm
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é s T T s s e e e — X+3s
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Wert Nr. —
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25-USG —X OSG 55 usG e, OSG 6,001
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T A ] — B 0,1
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Schatz Bremse [Nm] NV — Schatz Bremse [Nm] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 90,00 X 90,1812
usG 83,70 Xmin 89,45 x-3s 89,1438
oSG 96,30 Xmax 91,03 X+3s 91,2186
T 12,60 R 1,58 6s 2,0748
N<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 5,23 <6,07 <6,92
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 5,07 5,90 <6,72
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. UB1117a Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 90,00
7
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 gzg 22’38

Bemerkung 100% Weich; Md-Kal.: 112,9500 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 90,33 90,57 90,84 90,54 90,35 90,29 90,37 90,58 90,84 90,58
VM1698 Schatz Bremse 408,50 | 405,50 | 396,75 @ 403,75 402,25 | 399,25 395,00 | 400,25 | 399,50 | 395,50
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 90,91 90,16 89,88 90,40 90,23 90,45 90,00 90,32 90,16 90,00
VM1698 Schatz Bremse 401,50 | 395,00 | 393,75 388,75 400,25 | 39525 389,00 | 399,50 | 393,25 | 389,75
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X 28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 90,37 89,98 90,28 90,03 89,45 89,92 89,92 90,42 89,84 89,91
VM1698 Schatz Bremse 390,00 | 394,25 | 390,75 391,50 381,25 | 385,50 420,50 | 424,00 @ 421,25 | 427,50
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 89,61 90,16 90,54 90,02 90,32 90,56 89,61 90,24 89,63 90,56
VM1698 Schatz Bremse 42475 | 419,75 | 42450 @ 42425 389,75 | 393,50 389,25 | 390,25 | 381,50 | 398,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 90,15 90,38 90,16 90,45 89,76 89,74 90,73 90,76 90,41 89,79
VM1698 Schatz Bremse 390,75 | 391,75 | 422,25 | 425,75 415,75 @ 412,50 432,25 422,25 | 422,00 | 418,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 90,74 90,10 90,12 90,21 89,96 90,01 91,03 90,28 89,94 89,90
VM1698 Schatz Bremse 387,75 | 389,75 | 386,50 @ 385,75 384,00 | 390,75 389,75 | 392,50 | 417,75 | 418,75
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 90,59 89,83 90,53 90,85 89,78 89,67 90,61 90,68 90,19 89,66
VM1698 Schatz Bremse 419,00 | 413,50 | 422,25 426,25 410,00 | 410,50 395,50 | 393,25 | 386,50 | 377,25
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 89,92 90,65 90,27 89,83 89,87 89,93 90,25 90,71 90,27 90,05
VM1698 Schatz Bremse 382,75 | 391,00 | 388,75 38525 41575 | 422,50 418,50 | 425,00 | 420,75 | 420,25
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 09.04.2009
Serienr. UB1117a Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 90,00
7
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 gzg 22’38

Bemerkung 100% Weich; Md-Kal.: 112,9500 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 90,00 90,42 90,00 90,16 89,92 90,06 90,05 90,12 90,18 89,79
VM1698 Schatz Bremse 419,00 | 415,75 | 380,50 382,50 384,75 | 380,25 384,00 388,00 387,25 | 386,50
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 89,48 90,11 89,55 90,05 89,99 90,27 89,88 90,03 90,22 89,91
VM1698 Schatz Bremse 409,75 | 416,00 | 413,00 41725 418,75 | 416,75 | 407,25 @ 416,25 378,50 | 380,50

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117AM.DFD
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Cleco
Production Tools AN LAG E 3

Seite 1 von 2
HU-Nr. 007/09
Anlage 3
Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Pistolenschrauber
Modell Cleco-48EPE90D4 Seriennummer uB1117

19 N'm bis 90 N'm

Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 40° / 60%

Fahigkeitsbetrachtung Soll-Toleranz 7 %
Fliigemoment 18 N'm
Drehmoment 54 N'm Toleranz 7,07% + 3,54%
Drehwinkel 40° Toleranz 4,0° + 2,0°
Formelableitung

T
C =

m
6 s





Cleco

Production Tools

Messung Priifling Referenz Differenz
Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel
1 56,28 40 56,75 39,50 047 05
2 56,32 40 57,17 39,75 085 025
3 56,36 40 571 40,25 0,74 0,25
4 56,44 40 57,3 39,50 0,86 05
5 57,53 40 59 40,50 147 05
6 56,90 40 58,1 40,00 1.2 0
7 57,72 40 58,49 41,00 077 1
8 59,09 40 58,77 40,50 032 05
9 56,12 40 56,73 40,00 0,61 0
10 58,15 40 58,98 40,75 083 0,75
11 56,51 40 57,36 39,25 085 075
12 57,84 40 58,1 40,25 0,26 0,25
13 58,15 40 59,32 40,50 117 05
14 57,29 40 57,38 40,00 0,09 0
15 57,64 40 58,75 41,00 1,11 1
16 56,90 40 57,13 39,75 023 025
17 58,62 40 58,85 40,75 023 075
18 57,06 40 57,21 39,25 015 0,75
19 53,83 40 54,66 39,25 083 075
20 55,11 40 55,65 41,25 054 1,25
21 55,77 40 56,2 40,75 043 075
22 55,97 40 56,66 41,25 0,69 1,25
23 53,55 40 54,8 40,00 1,25 0
24 55,70 40 55,9 41,25 02 1,25
25 53,40 40 54,29 39,25 0,89 075
26 55,97 40 56,13 41,25 016 1,25
27 51,29 40 52,24 39,75 0,95 025
28 52,38 40 52,58 40,50 02 05
29 52,85 40 53,15 41,00 03 1
30 53,55 40 53,46 40,75 0,09 0,75
31 53,47 40 53,67 40,75 02 075
32 52,69 40 52,47 40,25 022 025
33 53,55 40 53,48 40,50 0,07 05
34 52,62 40 53,26 40,25 064 025
35 51,91 40 52,4 40,25 0,49 025
36 52,77 40 53,87 41,00 11 1
37 51,72 40 52,72 40,25 1 025
38 53,20 40 53,17 40,75 0,03 0,75
39 52,23 40 52,42 41,00 0,19 1
40 52,27 40 52,86 40,00 0,59 0
41 52,69 40 52,86 40,25 0,17 025
42 51,53 40 51,87 40,00 034 0
43 55,23 40 55,82 40,50 0,59 05
44 53,55 40 54,54 39,75 0,99 025
45 54,84 40 55,73 40,50 0,89 05
46 54,29 40 55,09 39,50 08 05
47 54,80 40 55,41 40,25 0,61 025
48 54,57 40 55,17 39,50 06 05
49 55,73 40 56,16 41,25 043 1,25
50 53,63 40 55,01 40,25 1,38 025
51 52,89 40 52,86 39,50 0,03 05
52 52,11 40 53,11 40,75 1 0,75
53 52,27 40 53,34 40,50 1,07 05





Cleco

Production Tools

54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

51,91
52,30
51,33
52,81
53,51
53,32
52,42
52,93
52,15
52,69
52,46
52,54
52,74
52,66
53,28
53,05
53,47
53,01
51,76
52,85
51,99
53,55
52,74
52,38
51,99
51,45
52,38
52,23
52,62
52,58
52,27
51,68
53,40
52,58
52,69
52,62
52,46
52,85
51,84
52,23
52,69
52,15
53,24
51,99
52,50
55,77
54,57

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

52,67
52,96
52,99
53,65
53,55
53,83

52,4
53,38
52,85
52,63
53,25
52,72

53,4
53,19
53,52

53,6
53,29
53,67
53,03
53,28

52,5
53,74
52,92
53,07
53,15
52,34
53,72
52,87

53,2
53,26
52,33
52,38
53,41
53,18
53,33
52,85
52,78
53,48
51,73
53,28

53,6
51,91
53,97
51,93
52,85

56,1
55,34

39,50
40,25
40,00
40,50
40,50
41,00
40,50
41,25
40,25
40,00
41,00
39,75
40,50
40,50
40,25
41,25
41,50
40,00
40,50
40,00
39,25
41,00
40,75
40,25
41,00
40,00
40,75
40,25
40,00
40,50
39,75
40,50
40,00
40,50
40,00
40,00
40,00
41,25
39,75
40,50
40,75
40,00
41,25
40,25
40,00
41,00
40,00

Standardabweichung:

0,76
0,66
1,66
0,84
0,04
0,51
0,02
0,45
0,7
0,06
0,79
0,18
0,66
0,53
0,24
0,55
0,18
0,66
1,27
0,43
0,51
0,19
0,18
0,69
1,16
0,89
1,34
0,64
0,58
0,68
0,06
0,7
0,01
0,6
0,64
0,23
0,32
0,63
0,11
1,05
0,91
0,24
0,73
0,06
0,35
0,33
0,77

0,381233829

0,5
0,25

0,5
0,5

0,5
1,25
0,25

0,25
0,5
0,5

0,25
1,25
15

0,5

0,75

0,75
0,25

0,75
0,25

0,5
0,25
0,5

0,5

1,25
0,25
0,5
0,75

1,25
0,25
0
1
0
0,396989937
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tools SCh rau bsyste m
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  15.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UBI1117k Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 40,00 5,00 EOSG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50412795 Einh. Grad -5,00 'USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 15.04.2009 09:10:49 bis 15.04.2009 09:30:40
Bem. 40° +/-5°; 60% Mdmax +/- 7%; Md-Kal.: 112,9500 Nm
45 0OSG
44—
43
g 42
©.41+
© 40 X
& 39
Q i
5 38 .
37
36
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
2,0 2,0 0,001
i | 99,99
1 X 0,1
= 1,6 F1,6 ¥ 99,5
= o
:c:,, b r E’ 4 95 5
| = 2 —_—
© | _ o
So08- /1 R=o ~08T T 20 1 R=0 g0 -
3 i L 2 5 95 4
Q ©
% 04 L04® 99,5
i | 0,1
99,99
0,0 T T T T 0,0 0,001 T T T T T T T T T T
1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 10 11 12 13 14 15 16 1,7 18 19 20
542846-31 [Grad] --- 542846-31 [Grad] ---
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 50412795 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 40,0000
UsG 35,00 Xmin 40,00
0SG 45,00 Xmax 40,00
T 10,00 R 0,00
net> 100
N >0SG 0
N <USG 0
Neff 100
Nges 100

R=0

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117K1.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tools SCh raubsystem 1 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 15.04.2009
Serienr. UB1117k Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 54,00

. USG 50,22
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 50412795 0sG 57.78
Bemerkung 40° +/-5° 60% Mdmax +/- 7%; Md-Kal.: 112,9500 Nm
Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041279 542846-31 56,28 56,32 56,36 56,44 57,53 56,90 57,72 59,09 56,12 58,15
5041279 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041279 542846-31 56,51 57,84 58,15 57,29 57,64 56,90 58,62 57,06 53,83 55,11
5041279 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041279 542846-31 55,77 55,97 53,55 55,70 53,40 55,97 51,29 52,38 52,85 53,55
5041279 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041279 542846-31 53,47 52,69 53,55 52,62 51,91 52,77 51,72 53,20 52,23 52,27
5041279 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041279 542846-31 52,69 51,53 55,23 53,55 54,84 54,29 54,80 54,57 55,73 53,63
5041279 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041279 542846-31 52,89 52,11 52,27 51,91 52,30 51,33 52,81 53,51 53,32 52,42
5041279 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041279 542846-31 52,93 52,15 52,69 52,46 52,54 52,74 52,66 53,28 53,05 53,47
5041279 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041279 542846-31 53,01 51,76 52,85 51,99 53,55 52,74 52,38 51,99 51,45 52,38
5041279 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117K1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tools SCh raubsystem 2 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 15.04.2009
Serienr. UB1117k Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 54,00
. uUsSG 50,22
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 50412795 0sG 57.78

Bemerkung 40° +/-5° 60% Mdmax +/- 7%; Md-Kal.: 112,9500 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90
5041279 542846-31 52,23 52,62 52,58 52,27 51,68 53,40 52,58 52,69 52,62 52,46
5041279 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
5041279 542846-31 52,85 51,84 52,23 52,69 52,15 53,24 51,99 52,50 55,77 54,57
5041279 542846-31 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00 40,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117K1.DFD
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Production Tool . .
roduetion ook Gegenmesseinrichtung
Werk  ATG Westhausen ‘ Prufer-Name Lipsz Datum  15.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
T
Serienr. UB1117k Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 40,00 5,00 '0SG 45,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. VM1698-2 Einh. Grad -5,00 'USG 35,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 12% ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 15.04.2009 09:10:59 bis 15.04.2009 09:30:49
Bem. 40° +/-5°; 60% Mdmax +/- 7%; Md-Kal.: 112,9500 Nm
45 i 0OSG
44
0 |
§ 43 .
g 42 i *************************************** §+38
© 41 X R
] AN / A T A -
o Il i ot ) % s
@ 39 ] *
N e X-3s
38
S |
7] 37 -
36 .
35 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
Xx-3s _ X+3s
20 USG USsG >‘< 0OSG 0,001
i T 99,99 ‘
1 — ‘ 0,1
= 16 >, 99,5 !
5 5 4 B 5
2127 - <
i E=EEN 0 30 &,
T E > o
e g S o 30 70 %
2 - 2 5 95
g 4 5 99,5
| o 0.1 :
‘ ‘ 99,99
0 1 0,001 T T T T T T T T T T
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 40,00 X 40,3450
UsG 35,00 Xmin 39,25 X-3s 38,6874
0SG 45,00 Xmax 41,50 X+3s 42,0026
T 10,00 R 2,25 6s 3,3151
n<T> 100 p<T> 100,00000 %
n >08G 0 p>0SG 0,00000%
n <UsG 0 p<USG 0,00000%
Neft 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 2,60<3,02<3,44
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 2,41 <2,81<3,20
ﬁ Die Anforderungen sind erfullt (Cm,Cmk) ﬁ

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB 1117KM.DFD






Cleco @ Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite
Production Tool C
roseton Too Gegenmesseinrichtung 1/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 15.04.2009
Serienr. UB1117k Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 54,00

. USG 50,22
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 57.78
Bemerkung 40° +/-5° 60% Mdmax +/- 7%; Md-Kal.: 112,9500 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 56,75 57,17 57,10 57,30 59,00 58,10 58,49 58,77 56,73 58,98
VM1698 Schatz Bremse 39,50 39,75 40,25 39,50 40,50 40,00 41,00 40,50 40,00 40,75
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 57,36 58,10 59,32 57,38 58,75 57,13 58,85 57,21 54,66 55,65
VM1698 Schatz Bremse 39,25 40,25 40,50 40,00 41,00 39,75 40,75 39,25 39,25 41,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 56,20 56,66 54,80 55,90 54,29 56,13 52,24 52,58 53,15 53,46
VM1698 Schatz Bremse 40,75 41,25 40,00 41,25 39,25 41,25 39,75 40,50 41,00 40,75
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 53,67 52,47 53,48 53,26 52,40 53,87 52,72 53,17 52,42 52,86
VM1698 Schatz Bremse 40,75 40,25 40,50 40,25 40,25 41,00 40,25 40,75 41,00 40,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 52,86 51,87 55,82 54,54 55,73 55,09 55,41 55,17 56,16 55,01
VM1698 Schatz Bremse 40,25 40,00 40,50 39,75 40,50 39,50 40,25 39,50 41,25 40,25
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 52,86 53,11 53,34 52,67 52,96 52,99 53,65 53,55 53,83 52,40
VM1698 Schatz Bremse 39,50 40,75 40,50 39,50 40,25 40,00 40,50 40,50 41,00 40,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 53,38 52,85 52,63 53,25 52,72 53,40 53,19 53,52 53,60 53,29
VM1698 Schatz Bremse 41,25 40,25 40,00 41,00 39,75 40,50 40,50 40,25 41,25 41,50
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 53,67 53,03 53,28 52,50 53,74 52,92 53,07 53,15 52,34 53,72
VM1698 Schatz Bremse 40,00 40,50 40,00 39,25 41,00 40,75 40,25 41,00 40,00 40,75

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117KM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 2/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 15.04.2009
Serienr. UB1117k Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 54,00
22
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 gzg 23,78

Bemerkung 40° +/-5° 60% Mdmax +/- 7%; Md-Kal.: 112,9500 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 Xg8 X89 X90

VM1698 Schatz Bremse 52,87 53,20 53,26 52,33 52,38 53,41 53,18 53,33 52,85 52,78
VM1698 Schatz Bremse 40,25 40,00 40,50 39,75 40,50 40,00 40,50 40,00 40,00 40,00
Merkm. M Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 Xo98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 53,48 51,73 53,28 53,60 51,91 53,97 51,93 52,85 56,10 55,34
VM1698 Schatz Bremse 41,25 39,75 40,50 40,75 40,00 41,25 40,25 40,00 41,00 40,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117KM.DFD
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Cleco
Production Tools AN LAG E 3

Seite 1 von 2
HU-Nr. 007/09
Anlage 3
Allgemeine Technische Daten
Hersteller Apex Tool Group Maschinenart Pistolenschrauber
Modell Cleco-48EPE90D4 Seriennummer uB1117

19 N'm bis 90 N'm

Differenzauswertung Referenz / Priifling bei 180° / 80%

Fahigkeitsbetrachtung Soll-Toleranz 7 %
Fiigemoment 18 N'm
Drehmoment 72 N'm Toleranz 5,65% + 2,82%
Drehwinkel 180° Toleranz 10,8° + 54°
Formelableitung

T
C =

m
6 s





Cleco

Production Tools

Messung Priifling Referenz Differenz
Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel
1 76,63 180 77,66 183,75 1,03 375
2 77,43 180 77,75 182,25 032 225
3 76,47 180 77,50 182,00 1,03 2
4 77,01 180 77,05 180,50 0,04 05
5 77,15 180 77,70 182,75 0,55 2,75
6 77,33 180 78,29 183,25 096 325
7 76,86 180 77,50 180,50 0,64 05
8 77,09 180 77,76 180,50 067 05
9 77,95 180 78,08 182,25 0,13 2,25
10 77,17 180 77,93 180,00 0,76 0
11 77,66 180 77,87 179,00 0,21 1
12 77,43 180 78,44 180,75 1,01 0,75
13 76,57 180 78,29 182,50 1,72 25
14 77,17 180 78,62 181,50 145 15
15 77,56 180 77,78 180,75 0,22 0,75
16 77,64 180 78,52 182,75 0,88 2,75
17 7717 180 78,59 181,25 1,42 1,25
18 78,18 180 78,68 181,50 05 15
19 74,44 180 75,70 183,75 1,26 375
20 74,55 180 75,07 181,25 052 1,25
21 73,77 180 74,71 182,75 0,94 275
22 74,86 180 74,87 180,75 0,01 0,75
23 74,55 180 74,92 181,75 0,37 1,75
24 74,36 180 75,40 183,50 1,04 35
25 74,03 180 74,93 180,75 09 075
26 73,85 180 74,85 183,50 1 35
27 71,12 180 72,07 181,25 0,95 1,25
28 72,18 180 72,40 184,25 022 425
29 71,48 180 72,18 182,25 0.7 225
30 71,23 180 72,30 182,25 1,07 225
31 72,24 180 72,91 183,50 0,67 35
32 72,26 180 72,42 183,50 016 35
33 72,16 180 72,55 183,25 0,39 3,25
34 71,66 180 71,95 179,25 029 0,75
35 72,76 180 72,49 183,25 0,27 3,25
36 71,32 180 72,38 182,00 1,06 2
37 71,43 180 72,49 181,50 1,06 15
38 72,26 180 72,26 180,75 0 0,75
39 72,60 180 72,73 181,25 0,13 1,25
40 71,69 180 71,84 178,00 015 2
41 72,00 180 72,60 181,25 06 1,25
42 72,00 180 72,86 182,25 0,86 225
43 72,08 180 72,34 177,75 0,26 2,25
44 72,21 180 72,39 177,75 018 225
45 72,29 180 72,56 183,50 027 35
46 71,79 180 72,84 183,25 1,05 325
47 71,74 180 72,62 181,25 0,88 1,25
48 72,55 180 72,80 180,00 025 0
49 72,21 180 72,39 183,25 018 3,25
50 71,66 180 72,26 180,50 06 05
51 72,13 180 73,04 183,50 0,91 35
52 71,82 180 72,91 182,50 1,09 25
53 72,57 180 72,23 180,50 0,34 05





Cleco

Production Tools

54 71,64 180 72,97 182,00 1,33 2

55 70,99 180 72,20 180,00 1,21 0

56 72,05 180 72,43 179,75 038 025
57 71,77 180 73,04 180,25 1,27 025
58 72,21 180 73,25 181,50 1,04 15
59 71,25 180 71,88 182,00 063 2

60 71,74 180 71,95 178,50 0,21 15
61 72,05 180 72,70 180,50 0,65 05
62 72,29 180 72,75 180,75 046 0,75
63 72,60 180 72,56 180,25 0,04 025
64 72,37 180 72,64 181,75 027 175
65 72,52 180 72,74 179,50 022 05
66 72,60 180 72,55 179,50 0,05 05
67 71,77 180 72,76 183,50 0,99 35
68 72,24 180 72,68 181,00 044 1

69 72,60 180 72,72 179,25 0,12 0,75
70 72,08 180 72,21 180,00 013 0

71 72,05 180 73,18 182,75 113 2,75
72 72,16 180 72,47 180,75 0,31 0,75
73 72,55 180 72,81 181,25 0,26 1,25
74 72,78 180 72,87 179,75 0,09 025
75 73,25 180 73,25 180,75 0 0,75
76 72,37 180 72,95 181,25 058 1,25
77 72,29 180 72,86 181,00 057 1

78 72,39 180 72,74 178,25 035 175
79 72,21 180 72,90 182,50 0,69 25
80 72,37 180 73,14 182,00 0,77 2

81 72,39 180 72,53 177,50 0,14 25
82 72,81 180 73,10 181,25 029 1,25
83 71,82 180 72,69 181,50 0,87 15
84 72,00 180 72,67 180,75 067 0,75
85 72,16 180 72,65 179,50 0,49 05
86 72,00 180 72,86 181,00 0,86 1

87 72,29 180 72,93 179,75 0,64 025
88 72,68 180 72,62 181,50 0,06 15
89 72,63 180 72,97 182,00 0,34 2

90 72,76 180 73,35 182,00 0,59 2

91 72,10 180 72,62 180,00 0,52 0

92 72,91 180 72,97 181,00 0,06 1

93 72,55 180 72,77 179,75 0,22 025
94 72,78 180 72,90 178,75 012 1,25
95 72,32 180 72,71 181,50 0,39 15
96 72,13 180 73,40 181,50 1,27 15
97 72,00 180 72,76 178,25 0,76 1,75
98 72,78 180 73,83 181,50 1,05 15
99 72,00 180 73,05 181,00 1,06 1

100 72,24 180 73,07 178,00 083 2

Standardabweichung: 0,405766963 1,073957093
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Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |seite 1 /1
Production Tools SCh raubsystem
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Lipsz Datum  14.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UB11171 Merkm.Bez. 542846-31 Prifmoment 180,00 10,00 i 0OSG 190,00
,,,,,,,,,, ]
Serienr. 50412795 Einh. Grad -10,00 USG 170,00
Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘ Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.04.2009 12:46:56 bis 14.04.2009 13:30:58
Bem. 180°+/-10°; Md-Kal.: 112.9500 Nm
190 OSG
185
O -
© i
S, i
™ 180 X
& i
<t -
[eo]
Q i
< |
£ 175
170 USG
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
2,0 2,0 0,001
i | 99,99
1 X 0,1
= 1,6 1,6 R 99,5
= o
'—cf,, b r = 4 95 5
51,2 F12% 80 20 <
T i L 5 X 50 50 s,
© | _ o
So08- /1 R=o ~08T T 20 1 R=0 g0 -
2 L2 5 95 L
® &
© 0,4 04 ® 99,5
i | 0,1
99,99
0,0 T T T T 0,0 0,001 T T T T T T T T T T
1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 10 11 12 13 14 15 16 1,7 18 19 20
542846-31 [Grad] --- 542846-31 [Grad] ---
Teilnr. 48EPEQS0D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. 50412795 Merkm.Bez. 542846-31
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 180,0000
UsG 170,00 Xmin 180,00
0SG 190,00 Xmax 180,00
T 20,00 R 0,00
net> 100
N >0SG 0
N <USG 0
Neff 100
Nges 100

R=0

BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG

\\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2000\UB1117L1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 1 / 2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. uB1117I Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 72,00
) UsG 66,96
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 50412795 0sG 77.04

Bemerkung 180°+/-10° Md-Kal.: 112.9500 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
5041279 542846-31 76,63 77,43 76,47 77,01 77,15 77,33 76,86 77,09 77,95 77,17
5041279 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
5041279 542846-31 77,66 77,43 76,57 77,17 77,56 77,64 77,17 78,18 74,44 74,55
5041279 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
5041279 542846-31 73,77 74,86 74,55 74,36 74,03 73,85 71,12 72,18 71,48 71,28
5041279 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
5041279 542846-31 72,24 72,26 72,16 71,66 72,76 71,32 71,43 72,26 72,60 71,69
5041279 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
5041279 542846-31 72,00 72,00 72,08 72,21 72,29 71,79 71,74 72,55 72,21 71,66
5041279 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
5041279 542846-31 72,13 71,82 72,57 71,64 70,99 72,05 71,77 72,21 71,25 71,74
5041279 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
5041279 542846-31 72,05 72,29 72,60 72,37 72,52 72,60 71,77 72,24 72,60 72,08
5041279 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
5041279 542846-31 72,05 72,16 72,55 72,78 73,25 72,37 72,29 72,39 72,21 72,37
5041279 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2000\UB1117L1.DFD
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Production Tools SCh raubsystem 2 / 2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. UB1117I Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez. 542846-31 Nennm. 72,00

. USG 66,96
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. 50412795 0sG 77.04
Bemerkung 180°+/-10° Md-Kal.: 112.9500 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg82 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
5041279 542846-31 72,39 72,81 71,82 72,00 72,16 72,00 72,29 72,68 72,63 72,76
5041279 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
5041279 542846-31 72,10 72,91 72,55 72,78 72,32 72,13 72,00 72,78 72,00 72,24
5041279 542846-31 180,00 | 180,00 | 180,00 @ 180,00 180,00 | 180,00 @ 180,00 A 180,00 | 180,00 @ 180,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117L1.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung |ggie 11

Gegenmesseinrichtung
Werk ATG Westhausen ‘ Prifer-Name  Lipsz Datum  14.04.2009
Best. Nr. 48EPE90D4 Typ 48EPE90D4 ‘ Doku.pflicht ja
Serienr. UBI1171 Merkm.Bez. Schatz Bremse Prafmoment 180,00 10,00 EOSG 190,00

Serienr.  VM1698-2 Einh. Gad  -1000 'USG 17000 |

Merkm.Art variabel Toleranzwert 6 % ‘Nachkommst. 2
Knd.Name Homologation Referenz System VM1698-2 Prifelektronik m-Pro 400S 2K-TMH
Auftr.Nr. 816N2109 Referenz Aufnehmer VM1698-2 nges. 100
Auswertung von 14.04.2009 12:46:55 bis 14.04.2009 13:30:58

Bem.  180°+/-10°; Md-Kal.: 112.9500 Nm

190 0SG
T -
g 185 X+0S
S
o - —
— X
§ 180
i} ]
N i
© ] x-3s
5175
170 USG
I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wert Nr. —
X-3s _ X+3s X-3s _ X+3s
25-USG ‘ X —OSCG o5 usG ‘ X ‘ OSG 6,001
. ET o 99,99 ‘ | ‘
T ] ‘ ‘ C oy t t ol 0,1
=20 | | 20 &, 99,5 : | ‘
g | B T | - i
§ 15 E ‘ ‘ ; 15 g) .o\? 70 ! ; I 30 g
=1
] r@® o | \ o
I BRI R A e
CHE S 5 ‘ 95 ¢
b | \ | r o 0,1 i : | ’
] C ‘ ‘ ‘ 99,99
0 T [ 0 0,001 T T T T T T T T T T
170 175 180 185 190 170 175 180 185 190
Schatz Bremse [Grad] NV — Schatz Bremse [Grad] NV —
Teilnr. 48EPEQ90D4 Teilebez. 48EPE90D4
Merkm.Nr. VM1698-2 Merkm.Bez. Schatz Bremse
Zeichnungswerte Gemessene Werte Statistische Werte
Tm 180,00 X 181,1750
usG 170,00 Xmin 177,50 x-3s 176,5180
oSG 190,00 Xmax 184,25 X+3s 185,8320
T 20,00 R 6,75 6s 9,3140
N<T> 100 pP<T> 100,00000 %
n >0SG 0 P>0SG 0,00000%
N <UsG 0 p<usG 0,00000%
Neff 100
Nges 100
Modell-Verteilung Normalverteilung
Berechnungsart M4 1 Percentil (0,135%-x-99,865%)
potentieller Fahigkeitsindex = Cm 1,85<2,15<2/45
kritischer Fahigkeitsindex = Cmk 1,62<1,90<2,17
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cm,Cmk) ﬁ
BMW Cm (V1.0)

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2000\UB1117LM.DFD
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Gegenmesseinrichtung 1/2
Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. uB1117I Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 72,00
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 gzg 33’(9)i

Bemerkung 180°+/-10° Md-Kal.: 112.9500 Nm

Merkm. M Merkm.Bez. X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 X10
VM1698 Schatz Bremse 77,66 77,75 77,50 77,05 77,70 78,29 77,50 77,76 78,08 77,93
VM1698 Schatz Bremse 183,75 | 182,25 | 182,00 180,50 182,75 | 183,25 180,50 @ 180,50 | 182,25 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X11 X12 X13 X14 X15 X16 X17 X18 X19 X20
VM1698 Schatz Bremse 77,87 78,44 78,29 78,62 77,78 78,52 78,59 78,68 75,70 75,07
VM1698 Schatz Bremse 179,00 | 180,75 | 182,50 @ 181,50 180,75 | 182,75 181,25 | 181,50 | 183,75 181,25
Merkm.N Merkm.Bez. X21 X22 X23 X24 X25 X26 X27 X28 X29 X30
VM1698 Schatz Bremse 74,71 74,87 74,92 75,40 74,93 74,85 72,07 72,40 72,18 72,30
VM1698 Schatz Bremse 182,75 | 180,75 | 181,75 | 183,50 180,75 | 183,50 181,25 | 184,25 | 182,25 182,25
Merkm.N Merkm.Bez. X31 X32 X33 X34 X35 X36 X37 X38 X39 X40
VM1698 Schatz Bremse 72,91 72,42 72,55 71,95 72,49 72,38 72,49 72,26 72,73 71,84
VM1698 Schatz Bremse 183,50 | 183,50 | 183,25 | 179,25 183,25 | 182,00 181,50 @ 180,75 | 181,25 178,00
Merkm.N Merkm.Bez. X41 X42 X43 X44 X45 X46 X47 X48 X49 X50
VM1698 Schatz Bremse 72,60 72,86 72,34 72,39 72,56 72,84 72,62 72,80 72,39 72,26
VM1698 Schatz Bremse 181,25 | 182,25 | 177,75 | 177,75 183,50 | 183,25 181,25 & 180,00 | 183,25 180,50
Merkm.N Merkm.Bez. X51 X52 X53 X54 X55 X56 X57 X58 X59 X60
VM1698 Schatz Bremse 73,04 72,91 72,23 72,97 72,20 72,43 73,04 73,25 71,88 71,95
VM1698 Schatz Bremse 183,50 | 182,50 | 180,50 @ 182,00 180,00 | 179,75 180,25 @ 181,50 | 182,00 178,50
Merkm.N Merkm.Bez. X61 X62 X63 X64 X65 X66 X67 X68 X69 X70
VM1698 Schatz Bremse 72,70 72,75 72,56 72,64 72,74 72,55 72,76 72,68 72,72 72,21
VM1698 Schatz Bremse 180,50 | 180,75 | 180,25 @ 181,75 179,50 | 179,50 @ 183,50 @ 181,00 | 179,25 180,00
Merkm.N Merkm.Bez. X71 X72 X73 X74 X75 X76 X77 X78 X79 X80
VM1698 Schatz Bremse 73,18 72,47 72,81 72,87 73,25 72,95 72,86 72,74 72,90 73,14
VM1698 Schatz Bremse 182,75 | 180,75 | 181,25 | 179,75 180,75 | 181,25 181,00 @ 178,25 | 182,50 @ 182,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2000\UB 1117LM.DFD





Cleco | Maschinenfahigkeitsuntersuchung Seite

Production Tool c
roducton ool Gegenmesseinrichtung 2/2

Werk ATG Westhausen ‘ ‘ Priifer-Name Lipsz ‘ Datum 14.04.2009
Serienr. uB1117I Merkmal
Typ 48EPE90D4 Merkm.Bez.  Schatz Bremse Nennm. 72,00

) UsG 66,96
Best. Nr. 48EPE90D4 Serienr. VM1698-2 0sG 77.04
Bemerkung 180°+/-10° Md-Kal.: 112.9500 Nm
Merkm.N Merkm.Bez. X81 Xg2 X83 X84 X85 X86 Xg7 X88 X89 X90
VM1698 Schatz Bremse 72,53 73,10 72,69 72,67 72,65 72,86 72,93 72,62 72,97 73,35
VM1698 Schatz Bremse 177,50 181,25 181,50 180,75 179,50 181,00 179,75 | 181,50 182,00 182,00
Merkm.N Merkm.Bez. X91 X92 X93 X94 X95 X96 X97 X98 X99 X100
VM1698 Schatz Bremse 72,62 72,97 72,77 72,90 72,71 73,40 72,76 73,83 73,05 73,07
VM1698 Schatz Bremse 180,00 181,00 179,75 178,75 181,50 181,50 178,25 | 181,50 181,00 178,00

Cooper Power Tools GmbH & Co. OHG \\htwe0006\AppData\QW\QWE\MessWert\2009\UB1117LM.DFD
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