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Informacje dotyczace ochrony prawnej:

Apex Tool Group zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian, uzupetnien i udoskonalen w dokumenta-
cji i produkcie bez wczesniejszego powiadomienia. Niniejsza dokumentacja nie moze by¢ reprodukowana w
jakiejkolwiek formie w cato$ci, ani w czesci bez wyraznego zezwolenia Apex Tool Group, dotyczy to row-
niez przetwarzania na jezyk naturalny, maszynowy oraz przenoszenia na nosniki danych w sposaéb elektro-
niczny, mechaniczny, optyczny oraz kazdy inny.

Nomenklatura

17/ B/ P |... ... B|...| Q

Seria Wersja narzedzia
17 ... — LiveWire 1
L — LiveWire 2
Zasilanie Czion wyjsciowy
B — akumulator / PM48 Q - Uchwyt szybkozmienny 1/4"
Wersja narzedzia Maks. moment obrotowy
P - Pistolet 05-5Nm
07 —7 Nm
Wiasciwosé 1 (transmisja danych) 09 —9 Nm
—IrDA 13-13 Nm
R - RF868 MHz
X — WLAN: 2,4 GHz Zasilanie energia
Y — WLAN: Dual-Band 2,4 GHz, 5 GHz B — 26-48 V maks.
Z — RF15.4: IEEE 802.15.4
Urzadzenia peryferyjne

S — Skaner kodu kresko-
P — platforma
— brak
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Ogdblne wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa elektronarzedzi

OSTRZEZE-
NIE! Prosze przeczyta¢ wszystkie instrukcje
bezpieczenstwa oraz polecenia. Nieprze-
strzeganie instrukcji bezpieczenstwa i pole-
cen moze spowodowac porazenie prgdem,

pozar i/lub ciezkie obrazenia.

Nalezy zachowac¢ wszystkie wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa i instrukcje na przyszios¢.

Stosowany we wskazoéwkach dotyczgcych bezpieczen-
stwa termin ,Elektronarzedzie” dotyczy elektronarzedzi z
zasilaniem sieciowym (z kablem sieciowym) i akumulatoro-
wym (bez kabla sieciowego).

1 Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a) Obszar wykonywania prac musi byé utrzymywany
w czystosci i dobrze oswietlony. Nieporzadek lub nie-
os$wietlone obszary wykonywania prac mogg prowadzi¢
do wypadkow.

b) Elektronarzedzia nie wolno uzywa¢ w
przestrzeni zagrozonej wybuchem, w
ktorej wystepuja palne plyny, gazy lub
pyly. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry,
ktére mogg doprowadzi¢ do zaptonu pytu
lub oparéw.

c) W poblizu uzywanego elektronarzedzia nie wolno
przebywac dzieciom i osobom postronnym. Odwré-
cenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad
urzgdzeniem.

2 Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowa¢ do gniazda
wtykowego. Wtyczki nie wolno w zaden sposéb
modyfikowaé. Zabrania sie stosowania przejscio-
wek wraz z elektronarzedziami z uziemieniem
ochronnym. Wtyki bez przerébek i odpowiednie
gniazda wtykowe zmniejszajg ryzyko porazenia elek-
trycznego.

b) Nalezy unika¢ stycznosci ciata z uziemionymi
powierzchniami w rodzaju rur, grzejnikéw, kuche-
nek i lodowek. Uziemienie ciata zwigeksza ryzyko pora-
zenia elektrycznego.

c) Chroni¢ elektronarzedzia przed deszczem lub wil-
gocia. Wnikniecie wody do elektronarzedzia zwieksza
zagrozenie porazeniem elektrycznym.

d) Nie uzywac¢ kabla niezgodnie z przeznaczeniem do
przenoszenia lub zawieszania elektronarzedzia lub
do wyciagniecia wtyczki z gniazda wtykowego.
Chroni¢ kabel przed wysoka temperaturg, olejem,
ostrymi krawedziami lub ruchomymi czesciami
urzadzenia. Uszkodzone lub poskrecane kable zwiek-
szajg ryzyko porazenia elektrycznego.

3 Bezpieczenstwo oséb

Nalezy by¢ ostroznym, uwazac co sie robi i podchodzi¢
do pracy z elektronarzedziem z rozwaga. Nie wolno
uzywac elektronarzedzie, gdy jest sie pod wplywem
zmeczenia, Srodkéw odurzajacych, alkoholu lub lekow.
Chwila nieuwagi podczas uzytkowania elektronarzedzia
moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata.

a) Nalezy nosi¢ indywidualne wyposazenie

i bezwzglednie okulary ochronne. Nosze-

ualnego wyposazenia ochronnego w rodzaju

zeciwpytowej, antyposlizgowego obuwia
ochronnego, kasku ochronnego czy ochraniaczy stu-
chu, w zalezno$ci od rodzaju i sposobu uzycia elektro-
narzedzia, zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

b) Unika¢ niezamierzonego uruchomienia. Przed pod-
taczeniem elektronarzedzia do zasilania lub dota-
czeniem akumulatora, zamocowaniem go lub
przenoszeniem nalezy sie upewnié, ze jest ono
wylgczone. Trzymanie palca na przetgczniku podczas
przenoszenia elektronarzedzia lub podtgczenie zata-
czonego urzgdzenia do zasilania moze by¢ przyczyng
wypadkow.

c) Przed zataczeniem elektronarzedzia nalezy usungé
przyrzady nastawcze lub klucze do srub. Narzedzie
lub klucz pozostawiony w obracajgcym sie zespole
moze doprowadzi¢ do urazu.

d) Unikaé nietypowych pozyciji ciata. Nalezy zapewnié
stabilng postawe i przez caly czas zachowa¢ réwno-
wage. Pozwoli to lepiej panowa¢ nad elektronarze-

dziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

AN, Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nosi¢
e A obszernej odziezy ani bizuterii. Wiosy,
J odziez i rekawice nalezy trzymaé¢ z
daleka od obracajgcych sie elementéw.
Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wtosy
mogg zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci.

4 Uzytkowanie i postepowanie z
elektronarzedziem

a) Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Nalezy uzywac
elektronarzedzia przeznaczonego dla danej pracy.
Odpowiednie elektronarzedzie to lepsza i bezpieczniej-
sza praca w okreslonym zakresie mocy.

b) Nie uzywa¢é elektronarzedzia z uszkodzonym prze-
tacznikiem. Elektronarzedzie, ktérego nie mozna juz
wigczy¢ lub wytgczy€, jest niebezpieczne i wymaga
naprawy.

c) Przed przystapieniem do dokonywania
ustawien urzadzenia, wymiang elemen-
tow osprzetu lub odtozeniem urzadzenia
nalezy wyciagna¢ wtyk sterownika wkre-
tarki lub kabla narzedzia z gniazda wty-
kowego i/lub wyja¢ akumulator . Taki
Srodek ostroznosci zapobiega niezamierzo-
nemu uruchomieniu elektronarzedzia.
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d)

f)

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy trzyma¢ w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy pozwa-
la¢ korzysta¢ z urzadzenia osobom z nim nieobe-
znanym ani takim, ktére nie przeczytaty niniejszych
instrukcji. Elektronarzedzia uzytkowane przez osoby
niedoswiadczone sg niebezpieczne.

Elektronarzedzia nalezy troskliwie pielegnowac.
Nalezy sprawdzi¢, czy ruchome czesci dzialaja bez
zastrzezen i nie zacinajg sie oraz czy nie ma czesci
potamanych albo uszkodzonych w stopniu zagraza-
jacym dziataniu elektronarzedzia. Przed uzyciem
urzadzenia nalezy zleci¢ naprawienie uszkodzo-
nych czesci. Niewlasciwie konserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyng wielu wypadkdw.
Elektronarzedzie, akcesoria, narzedzia interwen-
cyjne itp. nalezy uzytkowa¢ zgodnie z niniejszymi
instrukcjami. Nalezy przy tym zwraca¢ uwage na
warunki pracy i wykonywana czynnos¢. Uzytkowa-
nie narzedzi w zastosowaniach innych niz przewidy-
wane moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuac;ji.

Serwis

Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytacznie
wykwalifikowanemu” specjaliscie, wylgcznie przy
uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. Pozwala to
zapewni¢ zachowanie bezpieczehstwa elektronarze-
dzia.

Specjalne wskazowki dotyczace
elektrycznej wkretarki recznej

a)

Nie przekracza¢ dtugosci catkowitej kabla narzedzio-
wego wynoszgcej 20 m. W przypadku dtuzszego kabla
APEX stosowac transformator z rozitgcznikiem bez-
piecznikowym, nr katalogowy 544185PT (maks. 50 m).
Nasze izolacje nie sg izolacjami w rozumieniu niemiec-
kich przepiséw VDE: urzadzenie nalezy trzymacé za
izolowane powierzchnie uchwytéw przypadkach, w
ktorych wkret moze natrafic na ukryte przewody
elektryczne lub na wiasny kabel sieciowy. Zetkniecie
sie wkretu z przewodem pod napieciem moze réwniez
doprowadzi¢ napiecie do metalowych czesci urzadze-
nia i spowodowac porazenie elektryczne.

Seria 18ET/EC, 48ET/EC: nieumys$Ine nacisniecie przy-
cisku uruchamiania (Start) moze spowodowac¢ obraca-
nie sie napedzanej koncowki wkretarki (np. podczas
odktadania narzedzia). Istnieje przy tym zagrozenie
zmiazdzenia lub obciecia palcéw. Nigdy nie siega¢ do
koncowki wkretarki. W celu wymiany koncowki wkre-
tarki nalezy odtgczy¢ kabel narzedzia.

1. Wykwalifikowany personel posiada wyksztatcenie
zawodowe, wiedze, doswiadczenie oraz potrafi wia-
Sciwie oceni¢ okolicznosci wykonywanych prac,
zidentyfikowa¢ mozliwe zagrozenia oraz zastosowaé
odpowiednie $rodki bezpieczenstwa. Wykwalifiko-
wany personel musi postepowac zgodnie z zasa-
dami.

c) Trzymac¢ narzedzie mocno w rece. Nalezy liczyc¢ sie ze
zmieniajgcym sie w krotkim czasie momentem reakgciji.

d) W przypadku zastosowania narzedzia w warunkach
ograniczonej przestrzeni oraz momentéw obrotowych
powyzej
* 4 Nm narzedzia proste
* 10 Nm narzedzia pistoletowe
* 60 Nm narzedzia katowe
nalezy zawsze stosowac drgzek reakcyjny. Podczas
uzytkowania nigdy nie wolno ktas¢ dtoni na drgzek
reakcyjny.

e) Sprawdzi¢ prawidtowe zamocowanie patgka do zawie-
szania do elementu Balancer.

Narzedzia z wbudowanym skanerem kodow paskowych

Produkt laserowy klasy 2

Skanery z laserem klasy 2 wykorzystujg diode
laserowg generujgcg wigzke swiatta widzialnego o
niskiej mocy, poréwnywalng z bardzo jasnym zré-
dtem Swiatta, np. stoncem.

Moze to spowodowac uszkodzenie wzroku.

a) Nie patrze¢ w promien lasera.

b) Niezwlocznie usuwac¢ uszkodzenia podzespotéw
optycznych.

c) Zabrania sie wprowadzania zmian w skanerze kodéw
kreskowych.

d) Uszkodzone narzedzia muszg by¢ natychmiast wytg-
czone z eksploataciji.

6 Uzytkowanie i postepowanie z elektrycznag
wkretarka recznag

a) Stosowac tylko koncowki wkrecajgce przeznaczone do
narzedzi sterowanych maszynowo.

b) Zwraca¢ uwage na prawidtowe osadzenie koncowek
klucza.

c) Nie nakfada¢ wktadki wkretarki ukosnie na gtowice
wkretarki.

d) Koncowki wkretarki sprawdzaé pod katem widocznych
uszkodzen i peknie¢. Uszkodzone kohncowki wkretarki
nalezy natychmiast wymienic.

e) Przed wymiang koncowek wkretarki narzedzie nalezy
odfgczy¢ od zasilania.

f) Nie czysci¢ urzadzenia myjka cisnieniowa.

g) Nie zanurzaé¢ urzgdzenia w $rodku czyszczgcym.

h) Bezprzewodowe narzedzia EC: nie otwieraé zespotu
akumulatorow.
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Cleco Wstep

1 Wstep

Oryginalnym jezykiem niniejszej instrukcji obstugi jest jezyk niemiecki. Niniejsza instrukcja obstugi skiero-
wana jest do wszystkich oséb, pracujgcych z uzyciem tego narzedzia, ktére nie wykonujg jednak czynnosci
dotyczgcych programowania.

Instrukcja eksploatacji

» dostarcza waznych wskazéwek z zakresu bezpiecznej i skutecznej pracy z narzedziem,

* opisuje dziatanie i obstuge bezprzewodowego narzedzia EC,

» stuzy jako podrecznik zawierajgcy dane techniczne, terminy czynnosci konserwacyjnych oraz zamoéwie-
nia czesci zamiennych,

» zawiera wskazowki dotyczace opcji.

Dodatkowe informacje

Nr dokumentacji | Rodzaj dokumentaciji Tytut

P2260JH instrukcja instalacji Transmisja danych WLAN
Bezprzewodowe narzedzie EC

P1730E Opis procesu Wykresy wkrecania

P2280SW Instrukcja programowania mPro400GC Standard SW

P2171MA Instrukcja montazu TAG D4 Ubisense 943546PT

P2172MA Instrukcja montazu Skaner 937240PT, 961621PT

P2242MA Instrukcja montazu Zyroskop 942039PT

P2262MA Instrukcja montazu TAG D4 Ubisense & Skaner 942169PT

P3248C Deklaracja zgodnosci WE Cordless EC tool

Wyréznienia w tekscie:

17BP(...) wystepuje w tekscie zastepczo dla wszystkich opisanych wersji bezprzewodowego narze-
dzia EC/LiveWire 1.

17BP(...)L wystepuje w tekscie zastepczo dla wszystkich opisanych wersji bezprzewodowego narze-
dzia EC/LiveWire 2.

EV wystepuje w tekscie zastepczo dla wszystkich opisanych wersji zasilania: akumulator lub
modut zasilajgcy.

LMC skrot oznacza modut pamieci LiveWire Memory Chip
. oznacza wyliczenia.
> oznacza zgdanie wykonania czynnosci.

W opisach oprogramowania

kursywa oznacza polecenia menu np. Diagnoza

<...> oznacza zaznaczane lub wybierane elementy obstugi, takie jak przyciski, klawisze lub pola
kontrolne np. <F5>

Courier Oznacza pola wprowadzania, pola wyboru, pola opcji oraz listy rozwijane
Oznacza nazwy oraz $ciezki do plikdw, np. setup. exe

\ Ukosnik wsteczny (backslash) pomiedzy dwoma nazwami oznacza wybor polecenia menu
np. file \ print

Wyroéznienia w ilustracjach:

< oznacza ruch w jednym kierunku.
@ oznacza funkcje i site.
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Prezentacja wskazowek Cleco

2 Prezentacja wskazéwek

Wskazowki ostrzegawcze oznaczone sg hastem ostrzegawczym oraz piktogramem:
» Stowo ostrzegawcze opisuje stopien i prawdopodobienstwo wystgpienia danego zagrozenia.
* Piktogram opisuje rodzaj zagrozenia.

OSTRZEZE-
NIE! Symbol wystepujgcy w potgczeniu ze stowem OSTRZEZENIE oznacza zagrozenie o $rednim stopniu

f ryzyka, wskutek ktdrego moze dojs¢ do smierci lub ciezkich obrazen.

OSTROZNIE!

Symbol wystepujgcy w potgczeniu ze stowem OSTRZEZENIE oznacza zagrozenie o $rednim stopniu
ryzyka, wskutek ktdrego moze dojs¢ do nieznacznych obrazen ciata lub zagrozenia dla Srodowiska natu-

ralnego.

Informacje ogoéine
l obejmujg porady, wskazowki i inne przydatne informacje. Nie zawierajg jednak ostrzezen przed zagroze-
niami.

2.1 Symbole na produkcie

Nalezy upewnic¢ sie przed zastosowaniem produktu, ze ich znaczenie jest zrozumiate

Produkt laserowy klasy 2

Skanery z laserem klasy 2 wykorzystujg diode laserowa generujgcg wigzke swiatta widzialnego o niskiej
mocy, porownywalng z bardzo jasnym zrédtem swiatta, np. stohcem.

Nie wpatrywac sie w wigzke lasera, gdy laser jest wigczony.

Moze to spowodowac uszkodzenie wzroku.

Zgodnos¢ z CE
Wyroéb odpowiada wymaganiom technicznym obowigzujgcym w Europie.

C€

Przeczytac¢ wszelkie instrukcje.

Przestrzega¢ ogdlnie obowigzujgcych przepiséw dotyczacych utylizacji, np. w Niemczech Ustawa o urza-
dzeniach elektrycznych i elektronicznych (ElektroG) oraz Ustawa o bateriach (BattG).

> Zuzyte akumulatory nalezy utylizowaé. Narzedzie oraz uszkodzone / zuzyte akumulatory nalezy oddac
do zaktadowego punktu zbiorczego lub do firmy Sales & Service Centers.

Zgodnos¢ z wymogami dla Eurazji
E H [ Wyréb odpowiada wymaganiom technicznym obowigzujgcym w Ros;ji, na Biatorusi i w Kazachstanie.
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Cleco Zakres dostawy i przechowywanie

2.2 Kwalifikacje personelu

Przed uruchomieniem narzedzia nalezy przeszkoli¢ i poinstruowac personel w zakresie obstugi. Urzgdzenie
moze by¢ naprawiane wytgcznie przez upowaznione osoby.

2.3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Narzedzie jest czescig systemu wkrecania APEX i jest przeznaczone wytgcznie do dokrecania i odkrecania
potgczen gwintowych.

- Tylko w potaczeniu ze sterownikiem wkretarki serii mPro400GC i APEX nalezy stosowa¢ dopuszczone
akcesoria i kable.

Uzytkowac wytgcznie z zasilaczem marki APEX.

Nie uzywac jako mtotka lub do doginania.

Nie dokonywaé¢ zmian konstrukcyjnych.

Nie stosowac w obszarach zagrozonych wybuchem.

Tylko dla klasy EMC A (odpornos$¢ na zaktocenia w sSrodowisku przemystowym).

20 20 20 20\ Z

24 Normy / standardy

Nalezy koniecznie przestrzegac przepisdéw i norm krajowych, panstwowych i lokalnych.
Pozostate normy majgce zastosowanie dla danego typu, patrz 12 Technische Daten , strona 54.

241 Zgodnos¢ z przepisami FCC

Urzgdzenie spetnia wymagania zawarte w Czesci 15 przepiséw amerykanskiej Federalnej Komisji tgczno-
$ci (FCC). Uzytkowanie odbywa sie pod nastepujacymi dwoma warunkami: (1) urzgdzenie nie moze powo-
dowac jakichkolwiek niedopuszczalnych zaktécen, (2) urzadzenie akceptuje zaktdcenia, wtacznie z
zaktoceniami powodujgcymi niepozadang prace urzadzenia.

Zmiany lub modyfikacje, ktére nie zostaty w wyrazny sposéb dopuszczone przez placoéwke dopuszczajgca,
mogg powodowac zakaz uzytkowania urzgdzenia.

24.2 Zgodnos¢ z przepisami kanadyjskimi

Uzytkowanie odbywa sie pod nastepujgcymi dwoma warunkami: (1) urzgdzenie nie moze powodowac
jakichkolwiek niedopuszczalnych zaktocen, (2) urzadzenie akceptuje zaktdcenia, wigcznie z zaktdceniami
powodujgcymi niepozadang prace urzgdzenia.

243 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna, hatas, drgania

Aktualnie spetniane aktualnie normy kompatybilnosci elektromagnetycznej, emitowany poziom cisnienia
akustycznego, wartosci drgan patrz deklaracja zgodnosci WE.

3 Zakres dostawy i przechowywanie

3.1 Zakres dostawy

Dostarczony wyréb sprawdzi¢ pod katem uszkodzen transportowych i zgodnosci z zakresem dostawy:
17BP

1 niniejsza instrukcja obstugi

1 deklaracja zgodnosci

1 $wiadectwo kontroli czujnika pomiarowego
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1 badanie zdatnosci maszyny (MFU)

3.2 Przechowywanie

W przypadku krotkiego sktadowania oraz w celu ochrony przed uszkodzeniami
- Umiesci¢ narzedzie w uchwycie narzedzia.
W przypadku sktadowania powyzej 100 godzin
- Odtgczy¢ akumulator od urzadzenia.
Akumulator roztadowywany jest przez uktad elektroniczny wbudowany w narzedzie.
Temperatura przechowywania, patrz 12.7 Umgebungsbedingungen , strona 63 .

4 Opis produktu

4.1 Opis ogolny

*  Wytrzymaty silnik z rezolwerem bez szczotek Wytgczanie sterowane momentem obrotowym / katem
*  Wyswietlacz LCD ze wskazaniem statusu, momentu obrotowego oraz kata
» Zielona dioda OK oraz czerwona dioda NOK informuje o biezgcym wyniku dokrecania.
» Oswietlenie diodami LED umozliwiajgce szybkie znalezienie punktu dokrecania
* Bieg w prawo / w lewo
» Niski poziom wibracji
» Ukfady elektroniczne serwomechanizmu i mechanizmu dokrecajacego sg wbudowane w narzedzie.
* Parametry skrecania ustawiane za posrednictwem systemu sterowania lub komputera PC.
*  Wymienny modut pamieci (LiveWire Memory Chip) umozliwia szybkg wymiane narzedzi tego samego
typu bez zmiany parametrow.
» Transmisja danych pomiedzy uktadem sterowania a narzedziem, w zaleznosci od typu, odbywa sie
poprzez nastepujgce tgcza
- Podczerwien (IrDA)
Parametry i wyniki skrecania sg przesytane do sterownika lub komputera PC przez proste odtozenie
urzgdzenia do uchwytu na narzedzie.
- 868 MHz
- WLAN
- RF15.4 (IEEE 802.15.4)
» Zasilanie moze odbywac sie poprzez
- Akumulator26 V/ 44 V
- Akumulator 18 V (typ specjalny)
- Modut zasilajgcy 48 V
* Narzedzia wyposazone sg opcjonalnie w skaner do odczytu kodéw liniowych 1D.
* Wbudowany sygnalizator dzwiekowy. Sygnat dzwiekowy aktywowany jest pod zeskanowaniu kodu kre-
skowego. Ponadto moze zosta¢ on aktywowany na zaprogramowany okres czasu po skreceniach NOK.
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Cleco Opis produktu 4

4.2 Elementy obstugowe i funkcyjne

W rozdziale tym opisane zostaty elementy obstugowe i funkcyjne oraz ich zadania wedtug kolejnosci nume-
réw pozyciji.

10

<F1><F2>
Poz. Oznaczenie
<F1>, <F2> |Przyciski funkcyjne
2 Wskaznik LED
3 Przycisk start
4 Przetacznik kierunku obrotow
5 Interfejs IrDA (podczerwien)
6 Ustawiony moment obrotowy — naklejana folia do znakowania
7 Diody LED do szybkiego namierzenia miejsca wkrecania
8 Zasilacz (EV); widok przedstawia akumulator 26 V
9 Wyswietlacz LCD wskazujgcy moment obrotowy, kat oraz status
10 Skaner kodu kreskowego
11 Modut komunikacji bezprzewodowej
12 Modut LiveWire Memory Chip (LMC); widok przedstawia 17BPX(...)
13 Platforma; widok przedstawia 17BPYP(...)
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4.2.1

42.2

pd m

423

Przyciski funkcyjne

Lewy przycisk funkcyjny <F1>

» Potwierdzanie komunikatu o btedzie

- Nacisng¢ 1 raz.

Programowalny: w zalezno$ci od zaprogramowanego ustawienia, przez krétkie nacisnigcie mogg by¢ wyko-
nane rézne operacje.

*  Wyjscie z menu

- Nacisngc przez 2 sekundy

Prawy przycisk funkcyjny <F2>

* Aktywowanie menu

- Nacisng¢ az na wyswietlaczu ukaze sie Menu gtéwne (dalsze informacje, patrz 8.3.4 Podmenu Zarza-
dzanie , strona 30).

*  Wybdr funkcji przy aktywowanym menu
- Nacisngc przez 2 sekundy. Te sam skutek osigga sie przez nacisnigcie przycisku start.

Wskaznik LED

Wskazniki LED sygnalizujg dany tryb pracy oraz wynik ostatniego skrecania
(patrz 7.2 Stan roboczy , strona 22):

Diody LED Stan roboczy Wynik
po wkrecaniu
Zielone $wiatto ciggte Wigczony OK
Czerwone $wiatto ciggte Wigczony NOK
Miganie, Zielona — Tryb energooszczedny

niska czestotliwos¢

wyt. Sleep

Gdy w sterowniku wybrano taktowanie:

Miganie, Zielona — Aktywny / Ustawienie: Takty Takty OK
Wysoka czestotliwos¢

Czerwone $wiatto migajgce Aktywny / Ustawienie: Takty Takty NOK

Aktualizacja programu

Podczas Aktualizacji programu wtasciwy proces programowania wskazywany jest przez szybkie miganie
diody czerwony i zielonej z nieregularng czestotliwoscia.

W tej fazie nie wolno przerywac procesu programowania przez odtgczenie zasilacza.

Przycisk start

Przycisk Start, w zaleznosci od ustawienia, ma 3 funkcje:
* Wiacza oswietlenie diodami LED.
- Przycisk start wcisng¢ do potowy i przytrzymac.

e Uruchamia silnik, gasnie oswietlenie diodami LED.
- Przycisk start wcisng¢ do konca.

»  Aktywuje skaner kodu kreskowego — tylko w typach serii 17BP(...)S.

14
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- Wcisng¢ do konca przycisk Start.

4.2.4 Przetacznik kierunku obrotéow

Przetgcznik kierunku obrotéw zmienia kierunek obrotéw narzedzia:

Obrét w prawo — przykrecanie $rub

Wocisng¢ przetgcznik kierunku obrotu do oporu.
Przy wigczonym przycisku start na wyswietlaczu LCD pojawi sie komunikat Aktywny.

Obroét w lewo — odkrecanie $rub

Wocisng¢ przetgcznik kierunku obrotu do oporu.
Przy wigczonym przycisku start na wyswietlaczu LCD pojawi sie komunikat W lewo.

425 Port interfejsu IrDA

Przez interfejs IrDA (podczerwien) narzedzie tgczy sie przez uchwyt narzedzia ze sterowaniem. W celu pra-
widtowego przestania danych i zaprogramowania narzedzia , nalezy umie$ci¢ narzedzie w uchwycie z por-
tem interfejsu IrDA nr kat. 935144. Transmisja danych jest mozliwa w trybach Aktywny, Tryb
energooszczedny oraz Stand-by, jednak nie jest mozliwa w trybie Sleep, (patrz 7.2 Stan roboczy , strona
22).

Jesli transmisja danych zostanie przerwana, to narzedzie zgtasza na wyswietlaczu LCD Btad synch.
> Ponownie umiesci¢ narzedzie w uchwycie narzedzia.
Zakonczenie transmisji danych potwierdzane jest na wyswietlaczu przez Rest 512 .

ol m

4.2.6 Oznaczenie — ustawiony moment obrotowy (wyposazenie dodatkowe,
opcja)

W celu oznaczenia narzedzia z ustawionym momentem obrotowym, nalezy uzy¢ odpowiedniej folii do zna-
kowania i naklei¢ jg po prawej i lewej stronie obok wy$wietlacza LCD.

4.2.7 Oswietlenie diodami LED

Oswietlenie diodami LED umozliwia szybkie odszukanie punktu dokrecania.
Aktywacji mozna dokonac¢ na 3 sposoby. Ustawienie nastepuje poprzez zdefiniowanie
odpowiednich parametrow w sterowniku:

* nacisniecie przycisku start do potowy (patrz 4.2.3 Przycisk start , strona 14).

» sterowanie czasowe od chwili startu

* mozliwos¢ dezaktywacji oswietlenia.

Zasieg oswietlenia diodami LED wynosi 500 mm.
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4.2.8

4.2.9

4.2.10

OSTROZ-

NIE!

pnd m

Zasilacz (EV)

Patrz instrukcja obstugi akumulatora / instrukcja obstugi modutu zasilania PM48

Wyswietlacz LCD
Patrz 8 Wys$wietlacz LCD , strona 23

Skaner kodu kreskowego

W narzedziach serii (...)S wbudowany skaner kodu kreskowego jest skanerem laserowym klasy 2 o dtugo-
Sci fali 650 nm.

Uszkodzenie wzroku przez wigzke lasera klasy 2
> Nie wpatrywac sie w wigzke lasera, gdy laser jest wigczony.
> Niezwlocznie naprawia¢ wszelkie uszkodzenia.
Uszkodzenie elementdw optycznych moze spowodowaé promieniowanie laserowe.

> Modyfikacje skanera kodu kreskowego oraz sposéb postepowania, ktérego nie opisano w niniejszej
instrukcji obstugi jest surowo zabroniony.

> Uszkodzone urzgdzenia muszg by¢ natychmiast wytgczone z eksploatacii.

Utrzymywac okienko w czystosci.
Zabrudzone okienko wptywa na skutecznos$¢ odczytu kodu przez skaner.

Skaner odczytuje liniowe kody kreskowe jednowymiarowe:

Odczyt Sygnat dzwigkowy
*  Prawidtowy trwajgcy 50 ms
e Btedny 3 razy w krotkich odstepach czasu

» Brak odczytu w przeciggu 3 sekund
* Anulowanie przez zwolnienie przycisku Start

W zaleznosci od zaprogramowania parametrow sterownika wyrdznia sig¢ dwa tryby pracy:

Kod kreskowy jako zezwolenie na dalsze skrecenia

- Nacisng¢ przycisk start na narzedziu. Spowoduje to aktywacje skanera kodu kreskowego.
Prawidtowy odczyt potwierdzany jest sygnatem akustycznym.

- Ponownie nacisng¢ przycisk start na narzedziu. Spowoduje to uruchomienie skrecania.

Jesli konieczny jest ponowny odczyt kodu kreskowego nalezy postepowac zgodnie z ponizszym opisem.

Kod kreskowy niekonieczny jako zezwolenie na dalsze skrecenia

- W menu narzedzia Skaner wybra¢ Czyt.kod.pas.

- Nacisng¢ przycisk start na narzedziu. Spowoduje to aktywacje skanera kodu kreskowego.
Prawidtowy odczyt potwierdzany jest sygnatem akustycznym.

- Ponownie nacisng¢ przycisk start na narzedziu. Spowoduje to uruchomienie skrecania.

Inna mozliwos$¢: lewemu przyciskowi funkcyjnemu <F1> na narzedziu przyporzgdkowac¢ funkcje
Czyt.kod.pas.

- Nacisngc jeden raz lewy przycisk funkcyjny <F1> na narzedziu.
- Ponownie nacisng¢ przycisk start na narzedziu. Spowoduje to aktywacje skanera kodu kreskowego.
Ustawianie parametrow skanera kodow kreskowych jest opisane w instrukcji programowania sterownika.

16
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4.2.11 Interfejs bezprzewodowy

Oprécz interfejsu IrDA, narzedzia, w zaleznosci od typu, sg wyposazone w interfejs bezprzewodowy

Typ Komunikacja wymagane urzadzenie wspotpracujace

17BPR(...) RF868 MHz Stacja bazowa, nr kat. 961300

17BPX(...) WLAN standard IEEE 802.11b Punkt dostepu zgodny ze standardem IEEE
802.11b

17BPY(...) WLAN standard IEEE 802.11a/b/g Punkt dostepu zgodny ze standardem |IEEE
802.11a/b/g

17BPZ(...) WPAN standard IEEE 802.15.4 Stacja bazowa, nr kat. 961390 / 961410

Narzedzie uzywa tego interfejsu bezprzewodowego do statej komunikacji z systemem sterowania. Ten port
interfejsu uzywany jest do transmisji parametréw oraz wynikéw skrecania. Transmisja danych jest mozliwa
w trybach Aktywny, Tryb energooszczedny oraz Stand-by, jednak nie jest mozliwa w trybie Sleep, (patrz 7.2
Stan roboczy , strona 22). Programowanie i konfigurowanie portu interfejsu bezprzewodowego opisane jest
w instrukcji programowania systemu sterowania .

l Po wigczeniu narzedzia moze uptyng¢ do 35 sekund zanim komunikacja bedzie aktywna.

4212 LiveWire Memory Chip (LMC), tylko typach serii 177BPYP(...)

Aby umozliwi¢ prostg wymiane narzedzi w podczas produkcji, zamontowany zostat wymienny modut
pamieci LMC. Po wigczeniu narzedzia, z uktadu LMC sg odczytywane ustawienia sieciowe i wykorzysty-
wane do nawigzania potgczenia w sieci WLAN. Przy wymianie narzedzia nalezy zamontowac¢ uktad LMC do
nowo stosowanego narzedzia. W tym celu stosowac sie do zasad postepowania

6.3 Wymiana modutu LMC , strona 20.

W module LMC zapisane sg nastepujace dane:

* Adres MAC » Uzycie serwera DHCP » Ustawienia regionalne
* Nazwa sieci (SSID) * Adres IP

» Szyfrowanie * Maska podsieci

*  Klucz sieciowy * Brama

Adres MAC jest definiowany przez Cleco i nie moze by¢ zmieniany. Pozostate dane mozna zmienia¢ korzy-
stajgc z potgczenia narzedzia ze sterownikiem przez podczerwien.

4213 Platforma, tylko w typach serii 177BPYP(...)

Narzedzia z platformg sg narzedziami podstawowymi, ktére mogg by¢ wyposazone w réznorodne ele-
menty. Skaner i TAG mozna zamoéwi¢ pojedynczo.

5 Akcesoria

LiveWire 1/2

Akumulator, litowo-jonowy, 26
\%
Nr kat. 935377

Akumulator, litowo-jonowy, 44
\%
Nr kat. 936400PT
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Akcesoria Cleco
LiveWire 1/2
tadowarka, do akumulatorow tadowarka, do akumulatoréw
litowo-jonowych 26 V litowo-jonowych 44 V
(110 — 230 VAC) (85 -270 VAC)
Nr kat. 935391 — 1-krotna Nr kat. 936491PT — 1-krotna
Nr kat. 935302 — 4-krotna
Kabel adaptera PM48 Kabel przedtuzajacy:
Nr kat. 961341-030 — 3 m Kabel adaptera PM48
Nr kat. 961341-060 — 6 m Nr kat. 961342-030 — 3 m
Nr kat. 961341-080 — 8 m Nr kat. 961342-060 — 6 m
Nr kat. 961341-100 — 10 m Nr kat. 961342-080 — 8 m
Nr kat. 961342-100 — 10 m
i Uchwyt na narzedzie S232Kabel przediuzajacy R
z interfejsem IrDA y _ (IrDA)
nr kat. 935144 1\ ) Nr katalogowy 935154 — 3 m
’ : U (9.84")
- bez interfejsu IrDA, \:_e/ & Nr katalogowy 935155 — 6 m
Nr kat. 935396 (19.7")
Nr katalogowy 935157 — 10 m
(32.8")
Modut Power PM48 Adapter IrDA
) Nr kat. 961350PT Nr kat. 935170
7 Folia oznaczeniowa
tj io: %m@i@.ﬁg Nr kat. 935078
LMC
Nr kat. 961461PT
Platforma: skaner Platforma: ptyta nakrywajgca
Nr. kat 961621PT — k. Nr kat. 937255PT
lasera 1
Nr. kat 937240PT — k.
lasera 2
Platforma: zyroskop Platforma: TAG/skaner
Nr kat. 942039PT Nr kat. 942169PT
Platforma TAG D4 Ubisense Platforma 2D czytnik
Nr kat. 943546PT Nr kat. 943045PT
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Przed uruchomieniem

6.1

6.2

Tylko do LiveWire 1

Platforma: ostona przed zarysowa-
niem TAG/skaner

czarny: nr. kat. 942336PT
brgzowy: nr kat.. 942337PT
zielony: nr kat. 942338PT

rézowy: nr kat. 942339PT

Zabezpieczenie skanera
przed zarysowaniem (nie do
17BPYP(...) z platforma)
czarny: nr. kat. 936489PT
zielony: nr kat. 942182PT

Przed uruchomieniem

Narzedzie zostato ustawione wstepnie przez firme Apex Tool Group. Ustawienia odpowiedniego dla
danego wkrecania powinien dokonywac wytgcznie wykwalifikowany personel przy uzyciu systemu sterowa-
nia lub komputera PC. Wiecej informacji na ten temat patrz podrecznik programowania sterownika.

Montaz uchwytu narzedzia

- Uchwyt zamontowac na stabilnym podtozu.
W przypadku uchwytu z portem interfejsu IrDA:

- Stanowisko wybrac¢ tak, aby uchwyt nie byt narazony na bezposrednie dziatanie obcych zrodet Swiatta.
Moze to zaktdcaé transmisje danych.

- Przewody przytaczeniowe poprowadzi¢ tak, aby nie stanowity zagrozenia dla personelu (potkniecie).

tadowanie akumulatora

Dostarczany akumulator jest natadowany tylko czesciowo.
- Przed pierwszym uzyciem catkowicie natadowaé¢ akumulator. Patrz instrukcja obstugi akumulatora.
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6 Przed uruchomieniem Cleco

6.3 Wymiana modutu LMC

WSKA- Podzespot wrazliwy elektrostatycznie. Stosowacé sie do zasad postepowania z podzespotem.
ZOWKA
Elektroniczne moduty bezprzewodowego narzedzia EC mogg zostac¢ zniszczone lub uszkodzone przez
A wytadowanie elektrostatyczne (electrostatic discharge — ESD), co z kolei prowadzi do natychmiastowej lub
‘% \ pbzniejszej awarii. Aby unikng¢ uszkodzen przy wymianie uktadu LMC nalezy zwréci¢ uwage na wyréwna-
nie potencjatéw pomiedzy osobg wymieniajgca, a narzedziem.
Mozna réwniez dokona¢ montazu w srodowisku zabezpieczonym elektro-
statycznie. Zalecenie dotyczgce stanowiska pracy zabezpieczonego
elektrostatycznie: powierzchnie robocze przewodzace elektrycznie,
tasmy antystatyczne, odpowiednie meble, odziez, obuwie, wyktadzina
podtogowa oraz uziemienie wszystkich elementow.

Wykres: CANESPA

Modut LMC wolno wymienia¢ wytgcznie przy odigczonych zaciskach akumulatora.

ol m

Wyjmowanie modutu LMC
> Odtgczy¢ akumulator.
OFF, 2,6-32Nm
OC 19-24bit > Odkreci¢ $ruby (M4, DIN 912).

L— or0e7sw3 > Wyja¢ ostroznie uktad LMC z uchwytu i
wymienié.

Wktadanie modutu LMC

> Wiozy¢ ostroznie modut LMC zgodnie z
ilustracja.

£ 5
— > Dokreci¢ sruby (M4, DIN 912).
C > Wiozy¢ akumulator.
N

rys.. 6-1: : wymiana modutu LMC
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Cleco Przed uruchomieniem

6.4 Aktywacja skanera/TAG

Patrz w odpowiedniej instrukcji montazu: Dodatkowe informacje , strona 9
> Wigczy¢ wyswietlacz LCD przyciskiem Start.

- Zarzadzanie > Wybdér platformy. Wybra¢ przyciskami <F1>/<F2> polecenia menu i zatwierdzi¢ przy-
ciskiem Start.

>Gtow.
Zarza-
dzanie

Brak

plat-
formy

- Wprowadzid styk 254. Wprowadzi¢ przyciskiem <F1> i zatwierdzi¢ przyciskiem Start..

Styk

000

> Wybra¢ kod kreskowy lub TAG (zalezne od firmware) i zatwierdzi¢ przyciskiem Start

Plat- Plat-
forma forma
937> 937>
Kod TAG
6.5 Wymiana koncowek nasadowych
Zaktadanie Wyjmowanie
1. 1.
&/ /
> <j/ >
2. 2.
== =

rys.. 6-2:

Koncowki nasadowe (zalecenie GETA / APEX):
potgczenie uchwytu zgodne z normg DIN 3126 Typ E 6,3 (szesciokat zewnetrzny V4%).
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Uruchomienie Cleco

7 Uruchomienie

OSTRZEZE-
NIE! Zagrozenie wciggniecia rekawicy przez obracajgce sie czesci maszyny.
Odciecie lub zmiazdzenie palcéw.

> W czasie pracy z narzedziem nie nosi¢ rekawic.

71 Skrecanie

Przed uruchomieniem narzedzia nalezy zwréci¢ uwage, czy zasilanie jest prawidtowo zamocowane. Teraz

narzedzie jest gotowe do eksploatacji.

- Nacisna¢ i zwolni¢ przycisk Start: nastepuje skrecanie, na wyswietlaczu LCD pojawia sie wskazanie
Gotowe.

Typy z transmisjg bezprzewodowg stale komunikujg sie z systemem sterowania. Narzedzie otrzymuje auto-

matycznie parametry i po zakonczeniu skrecania automatycznie przesyta do systemu sterowania wyniki

skrecania. Programowanie i konfigurowanie portu interfejsu bezprzewodowego opisane jest w instrukc;ji

programowania systemu sterowania .

Typy bez transmisji bezprzewodowej po wykonaniu skrecenia muszg zosta¢ umieszczone w uchwycie na

narzedzie. Wyniki skrecania sg przesytane i wySwietlane w systemie sterowania w pozycji menu Podglgd

procesu.

7.2 Stan roboczy

Tryby pracy zmieniajg sie w nastepujgcej kolejnosci. W zaleznosci od wskazania, dostepne sg rézne funk-

cje:
Tryb Wskaznik Wyswietlacz | Funkcja
pracy LED LCD
Wigczony Swiecenie ciggte: Wh. Skrecanie

czerwony — skrecenie NOK Transmisja danych
zielone — skrecenie OK

Po 1 minucie” spoczynku automatyczne przejscie w:

Tryb energo- Miganie, Zielona Wit Transmisja danych
oszczedny

Po nastepnych 10 minutach automatyczne przejscie na:

Sleep Wit Wyt Nie mozna przesta¢ danych

Reczne przejscie z Sleep na Aktywny:
catkowicie wcisngc¢ przycisk start i przytrzymac wcisniety przez ok. 1 sekunde.
W celu recznego wytgczenia narzedzia, odtgczy¢ zasilanie.

1) Wartosci czasu sg wartosciami domysinymi i mozna je programowac w sterowniku.
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8 Wyswietlacz LCD

Wskazania na wyswietlaczu LCD narzedzia dzielg sie wskazanie wynikéw, wskazanie stanu, menu obstugi
oraz systemowe komunikaty o btedach.

8.1 Wskazanie wynikéw

OK
M12.00
w100

Wyswietlacz LCD obejmuje trzy wiersze szesciopozycyjne przeznaczone do
wskazywania

stanu, momentu obrotowego i kagta. Wskazanie wynikéw aktualizowane jest po
zakonczeniu skrecenia.

Wiersz pierwszy — Wynik:

OK
NOK
OFF
KAL
ENC
IP

T
TMAX
SA
TS

MD<
MD>
Wi<
wi>
Btad
EV<
BLOC
IRED
JMP
TET>
TEB<
TQsI
SS>
SST
TTT<
TTT>

Wynik w porzadku

Wynik oznaczajgcy nieprawidtowosc¢

Btad offset przetwornika momentu obrotowego

Bfad kalibracji przetwornika momentu obrotowego

Btad przetwornika kata

Przecigzenie elektryczne w uktadzie mocy

Zadana moc silnika jest zbyt wysoka

Przekroczony maksymalny czas skrecania

Przerwanie skrecania przez dezaktywowany sygnat startu

Sygnat czujnika gtebokosci byt aktywny podczas uruchamiania lub
zostat wytgczony podczas dalszego przebiegu dokrecania (tylko seria 17BP)

Moment obrotowy za niski

Moment obrotowy za duzy

Kat zbyt maty

Kat zbyt duzy

Wystepujacy btad

Zarejestrowano zbyt mato wartosci graficznych dla przeprowadzenia oceny (DIA 31/51)
na bloku / dociggnieta sruba przykrecona (DIA 31/51)
Btad redundancji prgdowej

Rozpoznano zsuwanie sie nasadki

Przekroczenie gornej granicy momentu oceny (DIA 31/51)
Spadek ponizej dolej granicy momentu oceny (DIA 31/51)
Przekroczono moment bezpieczenstwa (DIA 31/51)

Czas na Stick-Slip zbyt diugi

Zbyt wiele Stick-Slip Flanken

Czas od MS zbyt maty

Czas od MS zbyt duzy

Stan wyswietlany jest na zmiane z uzywanym Zastosowaniem.

Wiersz drugi — moment wylaczajacy w Nm:

Moment wytgczenia
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Wiersz trzeci — kat wylaczajacy w stopniach:
w Kat wytagczenia

OK[ Znak na goérze po prawej sygnalizuje przerwanie potgczenia danych do sterowania.
M12.00
w100

8.2 Wskazanie stanu

Wskazanie stanu dzieli sie tryb »Standard« i »Takty«. »Standard« jest wybrany, jesli tryb » Takty« nie jest

aktywowany na sterowaniu

> Patrz Programowanie procesu Zaawansowane\Takty. Wybdr grupy produktéw nastepuje w
<Podgladzie procesu> lub poprzez wejscia Wybor GP.

Gotowa Zadne inne komunikaty o stanie nie majg pierwszenstwa.
Narzedzie jest gotowe do pracy.
Reszta Liczba skrecen, ktéra moze by¢ jeszcze wykonana do momentu zapetnienia pamieci
512 wynikow skrecania i koniecznos$ci przestania tych wynikéw do sterowania.
Przeb Wszystkie sekwencje skrecania zostaty wykonane.
gotow > Zsynchronizowac¢ narzedzie ze sterowaniem.
Synch
Brak Nie nastgpita inicjalizacja sekwenciji skrecania.
Przeb > Zsynchronizowac¢ narzedzie ze sterowaniem.
Synch
Param Nie ustawiono parametréw sekwencji skrecania.
nie > W sterowaniu nalezy sprawdzi¢, czy dla wybranego zastosowania lub grupy docigga-
ustaw nia wprowadzone zostaty ustawienia narzedzia i zostato wykonane programowanie
procesu.
GP Zastosowanie zablokowane.
zablok > Zsynchronizowac narzedzie ze sterowaniem.
Synch
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NOK Blok
ada
Synch

Synch
Blad

Narzed
nie
ustaw

Wejsci
Zwoln
brak

Brak
kodu
kresk

Czekaj
KodKre
Zwoln

Oczeku
kodu
kresk

KodKre
akcept

WLAN
init..

Blokada NOK aktywna.
Blokada NOK zaprogramowana zostata w sterowaniu.

> Patrz Programowanie procesu Zaawansowane\Ust. narz.\Blokada NOK.

> W zaleznosci parametryzacji odblokowa¢ narzedzie przez wejscie zewnetrzne Odblo-
kowanie NOK lub przez bieg w lewo. W przypadku odblokowania za pomocg wejscia
zewnetrznego w menu Odblokowanie NOK nalezy ustawi¢ wejscie zewnetrzne i zsyn-
chronizowac ze sterowaniem.

Btad w ostatniej synchronizacji danych ze sterowaniem.
> Ponownie zsynchronizowac¢ narzedzie ze sterowaniem.

Narzedzie nie zostato jeszcze zsynchronizowane ze sterowaniem.
> Zsynchronizowac po raz pierwszy narzedzie ze sterowaniem.

Brak wejscia Zwolnienie narzedzia.
> Ustawi¢ wejscie Zwolnienie narzedzia.
> Zsynchronizowac¢ narzedzie ze sterowaniem.

Komunikat moze pojawi¢ sie tylko wéwczas, gdy aktywowane zostato ustawienie w menu
Programowanie rozszerzone\Ust. narz.\Zwolnienie zewnetrzne.

W trakcie czasu Timeout nie rozpoznano kodu kreskowego lub odczytano niewazny kod.
Wskazanie zmieni si¢ na Oczekuje na kod kreskowy.

> Ponownie wczyta¢ kod kreskowy.

Narzedzie oczekuje zlecenia od sterowania. Jesli w przeciggu 5 sekund brak zlecenia

> Ponownie wczyta¢ kod kreskowy.

Narzedzie oczekuje skanowania kodu paskowego.

Kod paskowy zostat prawidtowo odczytany i potwierdzony przez sterowanie.

Inicjalizacja WLAN Chip i modutu WLAN.

2291c-pl_LCD_bedingt.fm, 29.08.2017
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Okresy
kons
XXXXXX

Okresy
konserw

Opcjonalnie —
Pozostato jeszcze XXXXXX skrecen do nastepnej konserwacji.

Opcjonalnie —
Okresy prac konserwacyjnych — narzedzie zablokowane. Brak mozliwosci skrecania.

> W celu konserwacji, przesta¢ narzedzie do Sales & Service Centers.

Dodatkowe komunikaty w trybie »Takty«

P 1/16
022899
99

N.poz1
z3
Pow.0

Takty
brak
wynik

Takty

Takty
NOK

Takty
zablok
Synch

Takty
brak
przeb

Wskazanie taktu, o ile funkcja ta zostata zaprogramowana dla danego zlecenia,
tu pozycja taktu 1 z 16 do WK-ID 02Z89999.

Pierwszy wiersz: pozycja, ktéra ma byc¢ skrecana jako nastepna.
Drugi wiersz: ilos¢ pozyciji.
Trzeci wiersz: ilo$¢ powtdrzen na tej pozycji w przypadku skrecenia NOK.

Takty zostaty anulowane bez wyniku ogdlnego.
Nie wszystkie takty grupy dociggania zostaty ustawione.

> W sterowaniu nalezy sprawdzi¢, czy dla wybranego zastosowania lub grupy docigga-
nia wprowadzone zostaty ustawienia narzedzia i zostato wykonane programowanie
procesu.

Wynik Takty OK

Wynik taktu NOK

Takty zablokowane.
> Zsynchronizowac¢ narzedzie ze sterowaniem.

Oczekiwanie na zakonczenie transmisji.
> Ponownie zsynchronizowa¢ narzedzie ze sterowaniem.

26
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8.3 Menu obstugi

8.3.1 Informacje ogéine

Menu obstugi wyswietlane na narzedziu sktada sie z menu gtéwnego oraz podmenu. Nawigacje po menu
umozliwiajg dwa przyciski funkcyjne zlokalizowane pod wyswietlaczem LCD. W ponizszym opisie symbol
<F1> oznacza lewy przycisk funkcyjny natomiast <F2> oznacza prawy przycisk funkcyjny. Menu aktywo-
wane jest poprzez nacisniecie prawego przycisku funkcyjnego <F2>. Menu mogg by¢ zablokowane
poprzez skonfigurowanie odpowiednich parametréw w systemie sterowania.
Funkcje podstawowe:
> <F2>: Aktywacja menu gtdwnego.
> <F1>: Przejscie do poprzedniego elementu menu
> <F2>: Przejscie do nastepnego elementu menu
> Nacisniecie <F1> przez ponad 2 sekundy:
nastepuje przejscie do nastepnego wyzszego poziomu menu. Jesli aktywne jest menu gtéwne, to naste-
puje przejscie do trybu produkcji.
> Nacisniecie przycisku start lub <F2> przez ponad 2 sekundy:
nastepuje aktywacja zaznaczonego elementu lub wykonanie zaznaczonej operacji. Operacje, ktére uru-
chamiajg narzedzie mogg by¢ wykonane tylko przez nacisniecie przycisku start.
> Jesli menu jest aktywne nie sg mozliwe skrecenia.
> Kazde podmenu posiada wpis Powrot.

Powrot Aktywuje menu gtéwne.
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Budowa

Menu gtéwne

Zarzgdzanie

Diagnoza

Ustawienie pozyciji

Skaner

LMC

Transmisja bezprzewodowa

Powrot

Zarzadzanie

Data/Godzina

Licznik skrecen

Numer seryjny

Wersja oprogramowania

Serwo

Platforma

Powrot

Diagnoza

Kalibracja MD

Pomiar MD

Czujnik potozenia kgtowego

Napiecia

Predkos¢ obrotowa

Powrot

Ustawienie pozyciji

Nastepna pozycja

Cofniecie taktéw

Powrot

Skaner

Odczyt kodu paskowego

Powrét

LMC (modut LiveWire Memory Chip)

Adres MAC

Livewire API

Numer seryjny

API

Powrot

17BPY...

WLAN

Wersja modutu RF

Adres MAC

Adres IP

Podsieé

Brama

Host

SSID

Natezenie sygnatu

Powrot

P1890E/PL 2017-06
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RF15.4 / IEEE802.15.4
Kanat

Identyfikator PAN

ID narzedzia

Moc

Szyfrowanie

Numer seryjny modutu bezprzewodowego

Wersja sprzetowa modutu bezprzewodowego

Sygnat RSSI
Powrdt

17BPZ...

8.3.3 Menu gtéwne

>Glow.
Zarza-
dzanie

>Glow.
Diag-
noza

>Glow.
Ustaw
poz.

>Glow.

Skaner

>Glow.
LMC

>Gtlow.
sie¢
WLAN

Wyswietla ogdlne elementy takie jak data/godzina, licznik skrecen ....

Funkcje do diagnozowania narzedzia.

Pozycja — wybor nastepnej pozyciji, ktéra ma by¢ uzyta.

Kasowanie wczes$niej odczytanego kodu kreskowego i aktywacja nowego cyklu odczytu.

Wyswietla ustawienia modutu LiveWire Memory Chip.

Wyswietla ustawienia transmisji bezprzewodowe;j.
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8.34 Podmenu Zarzadzanie
C Data/Godzina
zas . .
07:47 Wskazanie czasu systemowego narzedzia.
30'09 Format czasu systemowego mozna ustawi¢ na amerykanski oraz europejski.
> Patrz rowniez ustawianie czasu systemowego w sterowaniu w menu
Zarzadzanie\Data\Godzina.
Li Licznik skrecen
iczn . . . . . . . s
99 Przez caty czas uzytkowania narzedzia po kazdym skrecaniu zwiekszana jest wartos¢
XOXXXXX licznika skrecen.
Patrz Sterowanie w menu Diagnoza\Narzedzie\Pamieé narzedzia.
Liczni Opcjonalnie —
obciaz aktywny, gdy licznik serwisowy zostat wigczony przez Apex Tool Group.
XXXXXX Liczba skrecen pod obcigzeniem.
Liczni Opcjonalnie —
konser aktywny, gdy licznik serwisowy zostat wtgczony przez Apex Tool Group.
YXXXXXX Liczba skrecen do nastepnej konserwaciji.
Numer seryjny
SIN ) . . .
000000 Wskazanie numeru seryjnego. Patrz numer seryjny na sterowaniu pod hastem
245 Ust. narzedzia.
W Wersja oprogramowania systemu sterowania
ers. b . . - .
V1.00. Wskazanie zainstalowanej wersji oprogramowania.
00
s Wersja oprogramowania serwo
erwo Wskazanie zainstalowanej wersji oprogramowania
V:T10C ] Wersji oprog '
N00015
Brak Tylko w typach serii 17BPYP(...)47BAYP(...)
Aktywacja dodatkowego wyposazenia zamontowanego na platformie (skaner, TAG...).
platformy
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8.3.5 Podmenu Diagnoza

Kal OK
K1.11
0 0.00

Moment
M 5.57
M 8.23

Kat
W360
OK

Nap.
V26.40
U19.00

Kalibracja MD

Funkcja testowa — przeprowadzana jest cyklicznie ta sama kalibracja, co bezposrednio
przed rozpoczeciem skrecania. W tym celu narzedzie musi by¢ pozbawione napiecia!
Pierwszy wiersz: Test kalibracji i stan.

Drugi wiersz: Napiecie kalibracji MD

Trzeci wiersz: Napiecie niezrownowazenia. Wartosci napiecia podawane sg w woltach.
Jesli wartos¢ znajduje sie poza tolerancjg, wyswietla sie odpowiedni btad.

Wartos¢ Wartos¢ nominalna |Tolerancja

Napiecie kalibrujgce MD 1,10V +45mV

Napiecie niezréwnowazenia |0V + 58 mV
Pomiar MD

Funkcja testowa — po nacisnieciu przycisku start przeprowadzana jest ta sama kalibracja,
co bezposrednio przed rozpoczeciem skrecania. W tym celu narzedzie musi by¢ pozba-
wione napiecial!

Nastepnie narzedzie rozpoczyna prace z predkoscig obrotowg réwng "0". Moment obro-
towy jest stale mierzony i wskazywany do chwili zwolnienia przycisku start.

Drugi wiersz: warto$¢ chwilowa, wskazuje aktualny moment obrotowy.

Trzeci wiersz: warto$¢ szczytowa, najwyzsza warto$¢ od chwili nacisnigcia przycisku start.

Czujnik potozenia katowego

Po nacisnieciu przycisku start narzedzie uruchamiane jest z predkoscig obrotowg réwng
30% jej maksymalnej wartosci. Po jednym obrocie elementu wyjsciowego (kat zadany
360°), zmierzonym przez rezolwer, narzedzie zostaje zatrzymane. Podczas na state usta-
wionego czasu wybiegu 200 ms rejestrowane sg ewentualne dalsze impulsy kata. Wynik
ogolny wskazywany jest jako kat rzeczywisty. Wyswietlenie oceny i komunikatu OK naste-
puje, gdy test nie zostanie przerwany przez kryterium kontrolne i wynik ogdlny jest wyzszy
lub réwny 360 stopni. Funkcje kryteriow kontrolnych petnig moment obrotowy oraz czas
kontroli.

Jesli moment obrotowy przekroczy 15% wartosci kalibracji (takze w trakcie czasu
wybiegu), lub uptynie czas kontroli rowny 4 sekundy, test przerywany jest z oceng MD lub
TMAX. Muszg Panstwo jednak sami skontrolowac, czy element wyjsciowy obrdcit sie o
wyswietlong wartos¢ (np. wprowadzi¢ oznaczenie). Jesli osiggniety kat elementu wyjscio-
wego nie zgadza sie z wyswietlong wartoscig, to wprowadzono btedny wspotczynnik kata
albo jest uszkodzony rezolwer.

Napiecia

Drugi wiersz: aktualne napiecie baterii. Dla zastosowan z duzymi predkosciami napiecie to
jest kontrolowane w sposob ciggty. W przypadku przekroczenia dolnej granicy napiecia na
narzedziu wyswietlane jest ostrzezenie.

Trzeci wiersz: warto$¢ zaprogramowana.

Moze by¢ ona zmieniona za pomocg sterowania (W menu Narzedzie).
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Predkos¢ obrotowa
Predk DR . . . . -
0/m466 Po nacisnieciu przycisku start narzedzie uruchamiane jest z maksymalng predkoscig
M 0.02 obrotowa.
) Drugi wiersz: aktualna predkos¢ obrotowa cztonu wyj$ciowego.

Trzeci wiersz: aktualny moment obrotowy.

Pomiar predkosci obrotowej wykonywany jest w oparciu o informacje dotyczgca kata z
rezolwera. Po zwolnieniu przycisku start narzedzie zatrzyma sie. Ze wzgledow
bezpieczenstwa odbywa sie kontrola momentu obrotowego przez czujnik narzedzia.
Pomiar predkosci obrotowej zostaje przerwany w chwili, gdy przekroczy ona 15% swojej
wartosci kalibracji.

8.3.6 Podmenu Ustawienie pozycji — tylko przy aktywowanych Taktach

Wybér pozycji, ktéra ma by¢ uzyta jako nastepna.

>Poz.
Nast.
poz.
Pozycja moze zosta¢ pominieta.
Nast. o . . . . . e
oz Za pomoca tych przyciskéw funkcyjnych mozna wybra¢ pozycje, ktéra ma by¢ uzyta jako
216 ’ nastepna:
> <F1>: aktywowanie poprzedniej pozycji.
> <F2>: aktywowanie nastepnej pozyc;ji.
> Nacisniecie przycisku start lub <F2> przez ponad 2 sekundy:
wybor zostaje zaakceptowany i zostaje wyswietlony nastepny element menu.
> Nacisniecie przycisku <F1> przez ponad 2 sekundy:
wybor zostaje odrzucony i nastepuje wyjscie z menu.
>Poz Zresetowanie taktow do pozycji 1. Pracownik moze anulowac takty.
Anuluj
poz.

8.3.7 Podmenu Skaner — tylko dla typow serii 17BP(...)S

>Skan kasowanie wczesniej odczytanego kodu kreskowego i aktywacja nowego cyklu odczytu.
Skanuj > Nacisng¢ przycisk start lub <F2> przez ponad 2 sekundy.
kodpas

8.3.8 Podmenu Transmisja bezprzewodowa WLAN —

tylko w typach serii 17BPX(...)/17BPY(...)

W podmenu Transmisja bezprzewodowa WLAN wyswietlane sg uzywane ustawienia.
Jesli nie zostang wykonane operacje, to po 60 sekundach nastgpi automatyczne wyjscie z menu.
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Programowanie ustawien transmisji bezprzewodowej dla transmisji danych WLAN jest opisane w podrecz-
niku programowania sterowania.

Wersi Informacja o zainstalowanej wersji oprogramowania modutu komunikacji bezprzewodo-

ersja i (RF)
w2717 | eI RF).
Gru1
MAC Informacja o adresie MAC
00302e
e162f8
IP 010 Informacja o adresie IP
122.0
77.110
Sub255 Informacja o podsieci
.255.2
40.0
Gat010 Informacja o bramce
122.0
61.001
Host Wyswietlanie nazwy narzedzia w sieci.
122.0
61.001
) Informacja o SSID. Wyswietlanych jest maksymalnie 12 pierwszych znakow.
APEX

Wiaczenie prezentacji graficznej aktualnej jakosci sygnatu radiowego za pomocg przyci-

WLAN h
s sku funkcyjnego <F1>.

ygnat
WLAN W przypadku nacis$nigcia przycisku Start, jako warto$¢ RSSI wyswietlane jest aktualne

natezenie sygnatu radiowego.
e
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S = natgzenie sygnatu (dBm)
. W przypadku nacis$niecia przycisku Start, jako warto§¢ RSSI wyswietlane jest
S: 60 1)
[dBm +128]".
S = jakos$¢ sygnatu. Zakres wartosci 28 do 138
Im mniejsza wartos¢ RSSI, tym stabsze jest natezenie sygnatu. Dobre natezenie sygnatu
ma warto$¢ RSSI| >55.
Roamin Wskazanie czutosci
Reakcja narzedzia na zmiane punktu dostepowego
I
$8:1m' Wybér rodzaju komunikacji narzedzie — sterowanie:
TCP / UDP

1) RSSI (Received Signal Strength Indication) wskaznik natezenia pola odbioru dla bezprzewodowych systemow
komunikaciji.

8.3.9 Podmenu Transmisja bezprzewodowa RF15.4
tylko w typach serii 17BPZ(...)
W podmenu Transmisja bezprzewodowa RF15.4 wy$wietlane sg uzywane ustawienia. Je$li nie zostang

wykonane operacje, to po 60 sekundach nastgpi automatyczne wyjscie z menu.
Programowanie ustawien RF opisane jest w podreczniku programowania sterowania.

Kanat Informacja i ustawienie uzywanego kanatu komunikacji bezprzewodowe;j.
RF15.4 Kanaty 11 — 26 wg IEEE802.15.4 sg dostepne do wyboru (pasmo 2,4 GHz).
Kanat Informacja i ustawienie uzywanego kanatu komunikacji bezprzewodowe;.
> Przycisk Start>: wyswietlanie kanatu (domysinie: 21).
21 > <F1>: aktywacja nizszego kanatu.
> <F2>: aktywacja wyzszego kanatu.
> Nacisniecie przycisku start lub <F2> przez ponad 2 sekundy:
zaakceptowanie wyboru i wySwietlenie nastepnego elementu menu.
> Nacisniecie przycisku <F1> przez ponad 2 sekundy:
wybor zostaje odrzucony i nastepuje wyjscie z menu.
[ ]
l Kanat musi sie zgadza¢ z ustawionym kanatem stacji bazowe;.
RF15.4 Okresla identyfikacje sieci. Pod jednym identyfikatorem PAN mogg pracowa¢ maksymal-
PAN ’ nie 4 narzedzia.

> Przycisk Start>: wyswietlanie identyfikatora PAN (domysinie: C007).
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PAN

1234

ol m

RF15.4
ID
narz.

ol m

RF15.4

Moc

e

Identyfikator PAN skfada sie z 4 znakéw w kodzie szesnastkowym.

Mozna wigc przydzieli¢ maksymalnie 65 534 réznych identyfikatorow PAN.

Pod zmienianym znakiem miga kursor:

9
9
9

9

9

<F1>: nizszy znak
<F2>: wyzszy znak.
Nacisniecie przycisku Start:

wybor zostaje zatwierdzony, a kursor przechodzi do nastepnego znaku.

Nacisniecie przycisku <F1> przez ponad 2 sekundy:
odrzucenie wyboru i wyjscie z menu.

Nacisnigcie przycisku <F2> przez ponad 2 sekundy:
nastepuje zatwierdzenie wyboru i wyjscie z pola edyciji.

Po zatwierdzeniu wszystkich 4 znakéw nastepuje wyjscie z pola edyc;ji.

Identyfikator PAN musi by¢ zgodny z ustawionym identyfikatorem PAN stacji bazowe;.

Informacja o ID narzedzia i mozliwo$¢ dokonania ustawienia.
Mozna wybrac¢ ID 1 — 4.

9

9
9
9

v

Przycisk Start>: wyswietlanie identyfikatora narzedzia (domysiny: 1).
<F1>: aktywacja nizszego ID.

<F2>: aktywacja wyzszego ID.

Nacisniecie przycisku start lub <F2> przez ponad 2 sekundy:
zaakceptowanie wyboru i wyswietlenie nastepnego elementu menu.
Nacisniecie przycisku <F1> przez ponad 2 sekundy:

odrzucenie wyboru i wyjscie z menu.

Kazdy z ID narzedzia moze by¢ uzywany tylko jeden raz na stacje bazowa.

Informacja o mocy nadawczej i mozliwos¢ dokonania ustawienia.
Moc nadawczg mozna regulowaé 5-stopniowo.

Informacja o mocy nadawczej i mozliwos¢ dokonania ustawienia.

> <Przycisk Start>: graficzne wskazanie mocy nadawczej (domysinie: maksymalna).

9
9
9

<F1>: aktywacja nizszej mocy nadawcze;.

<F2>: aktywacja wyzszej mocy nadawczej.

Nacisniecie przycisku start lub <F2> przez ponad 2 sekundy:
zaakceptowanie wyboru i wyswietlenie nastepnego elementu menu.
Nacisniecie przycisku <F1> przez ponad 2 sekundy:

odrzucenie wyboru i wyjscie z menu.
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Wskazanie Moc nadawcza Moc nadawcza
dBm mW
md“ﬂﬁﬁﬁﬁg 0 1
-2 0,63
PR -4 0,40
— ] -6 0,25
..... -10 0,10

Wskazanie szyfrowania przesytanych danych.

22135'4 AES = Advanced Encryption Standard, dtugos¢ klucza = 128 bitow.
AES Do wyboru sg ustawienia WE. i Wiyt.

> Przycisk Start>: wyswietlanie szyfrowania (domyslnie: wytgczone).
Wt > <F1>: uaktywnienie ustawienia Wt

> Nacisniecie przycisku start lub <F2> przez ponad 2 sekundy:
zaakceptowanie wyboru i wyswietlenie nastepnego elementu menu.
> Nacisniecie przycisku <F1> przez ponad 2 sekundy:
odrzucenie wyboru i wyj$cie z menu.

Ustawienie Wt. /| Wyt. musi by¢ zgodne z ustawionym identyfikatorem PAN stacji bazowe;.

ol m

S-0013 Wskazanie numeru seryjnego modutu bezprzewodowego.
A20xxx
AXXXXX
Wers Wskazanie wersji oprogramowania uktadowego i wersji sprzetowej modutu RF15.4.
10A5
1707
Sygnat Wskazanie biezacej wartosci RSSI.
RSSI = Received Signal Strength Indication, wskaznik natezenia odbieranego pola w sys-
RF15.4 N .
temach komunikacji bezprzewodowe;.
Im warto$¢ RSSI jest bardziej ujemna, tym gorsze natezenie sygnatu.

Zakres wartosci: 0 (bardzo dobrze) do -100 (brak odbioru).

Jesli narzedzie znajduje sie bezposrednio w poblizu stacji bazowej i zostata ustawiona
maksymalna moc nadawcza, woéwczas wartos¢ RSSI powinna wynosi¢ pomiedzy -30 a
-55. Aby transmisja danych byta niezaktécona, warto$¢ RSSI nie powinna wynosi¢ poni-
zej -85.
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8.3.10 Podmenu LMC

MAC
00302e
e162f8

S: 5800
00008D
54C823

LW API
aktywny
nie

> Informacja o adresie MAC.

> Wskazanie numeru seryjnego LMC.

> Wskazanie, czy LiveWire API (Application Programmin Interface) jest wigczony.

8.4 Systemowe komunikaty o btedach

pd m

Serwo
Btad
Inic

Serwo
Btad
PWM

Serwo
Btad
T

Serwo
Btad
IOFF

Serwo
Blad
inne

W razie wystgpienia btedu skrecanie jest zatrzymywane do chwili, az nie zostanie on potwierdzony w
narzedziu za pomocg lewego przycisku funkcyjnego. W przypadku powaznych btedéw sprzetowych, takze
po potwierdzeniu btedu, nie nastepuje zwolnienie narzedzia i nalezy zwrdci¢ sie do producenta w celu
wykonania naprawy.

Btad inicjalizacji modutu serwo narzedzia.
> Wyjaé i wtozy¢ akumulator. Jesli to nie pomoze:
> W celu naprawy, przesta¢ narzedzie do Sales & Service Centers.

Nieprawidtowa wartos¢ zadana predkosci obrotowej z karty pomiaréw do serwo.

> Wyjac¢ i wiozy¢ akumulator. Jesli to nie pomoze:
> W celu naprawy, przesta¢ narzedzie do Sales & Service Centers.

Nadmierna eksploatacja narzedzia.
> Wytaczy¢ narzedzie na jakis czas i odczekac, az ostygnie.
> Wydtuzy¢ czas cyklu, zmniejszy¢ czas wkrecania lub moment obrotowy.

Czujnik prgdu modutu serwo rozpoznat btgd offsetowy pradu.
> W celu naprawy, przesta¢ narzedzie do Sales & Service Centers.

Zbiorcza usterka sprzetowa modutu serwo.
> W celu naprawy, przesta¢ narzedzie do Sales & Service Centers.
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Serwo
Btad
IP

Serwo
Biad
temp >

Serwo
Btad
tempS>

Serwo
Blad
napiec

Serwo
Btad
prad>

Serwo
Btad
kat

Nisk
napiec
Uwaga

Serwo[Y]
Btad
Inne80

Narz
Btad
liczn

Narz
Btad
ident

Przekroczono maksymalny prad silnika.
Ewentualnie nastgpito zwarcie.

> W celu naprawy, przesta¢ narzedzie do Sales & Service Centers.

Modut serwo rozgrzat sie do niedopuszczalnej temperatury.
> Wytaczy¢ narzedzie na jakis czas i odczekac, az ostygnie.
> Wydtuzy¢ czas cyklu, zmniejszy¢ czas wkrecania lub moment obrotowy.

Silnik narzedzia rozgrzat sie do niedopuszczalnej temperatury.
> Wytaczy¢ narzedzie na jakis czas i odczekac, az silnik ostygnie.
> Wydtuzy¢ czas cyklu, zmniejszy¢ czas wkrecania lub moment obrotowy.

Napiecie robocze nie nalezy do odpowiedniego zakresu.
> Wymieni¢ baterig. Jesli to nie pomoze:
> W celu naprawy, przesta¢ narzedzie do Sales & Service Centers.

Wartos$¢ prad stopnia wyjsciowego modutu serwo jest zbyt wysoka.
Ewentualnie nastgpito zwarcie.

> W celu naprawy, przesta¢ narzedzie do Sales & Service Centers.

Czujnik kata przesyta nieprawidtowe sygnaty do wzmacniacza modutu serwo.
> W celu naprawy, przesta¢ narzedzie do Sales & Service Centers.

Ostrzezenie o niskim stanie napiecia akumulatora
> Natadowa¢ akumulator lub zamieni¢ na natadowany.

Oprogramowanie sprzetowe serwomechanizmu jest niekompatybilne z
oprogramowaniem kart pomiarowych.

> Zaktualizowaé¢ oprogramowanie sprzetowe serwomechanizmu.

Nie mozna dokona¢ odczytu lub zapisu licznika skrecen.
> W celu naprawy, przesta¢ narzedzie do Sales & Service Centers.

Nie mozna odczyta¢ pamieci narzedzia.
> W celu naprawy, przesta¢ narzedzie do Sales & Service Centers.

38

P1890E/PL 2017-06 2291c-pl_LCD_bedingt.fm, 29.08.2017



Cleco

Wyswietlacz LCD

Narz
Biad
start

Odbior
ref.U.
Blad

Odbior
kal
Blad

Odbior
off
Btad

Niezna
blad

Bateri
roziad
-> wyt

Brak
wyniku

LMC
btad

WLAN
btad

Dwustopniowy przycisk start uszkodzony.
> W celu naprawy, przesta¢ narzedzie do Sales & Service Centers.

Btad odbiornika napiecia referencyjnego
> W celu naprawy, przesta¢ narzedzie do Sales & Service Centers.

Btad odbiornika napiecia kalibracyjnego
W momencie wykonywania kalibracji narzedzie nie byto pozbawione napiecia.

> Pozbawi¢ narzedzie napiecia i sprobowac ponownie. Jesli to nie pomoze:
> W celu naprawy, przesta¢ narzedzie do Sales & Service Centers.

Btad odbiornika napiecia offsetowego
W momencie wykonywania kalibracji narzedzie nie byto pozbawione napigcia.

> Pozbawi¢ narzedzie napiecia i sprobowac ponownie. Jesli to nie pomoze:
> W celu naprawy, przesta¢ narzedzie do Sales & Service Centers.

Ogolna usterka zbiorcza
W celu naprawy, przesta¢ narzedzie do Sales & Service Centers.

Roztadowany akumulator.
> Wymieni¢ akumulator.

Nie osiggnieto momentu oceny.
> Powtdrzy¢ aktualne skrecenie.

Btad inicjalizacji modutu LiveWire Memory Chip.

> Ponownie wytgczyc¢ i wigczy¢ narzedzie.

> Sprawdzi¢ parametry w oprogramowaniu sterowania.

> Ponownie podigczyé WLAN Chip. W razie potrzeby wymieni¢.
> Przesta¢ narzedzie w celu naprawy do producenta.

Btad inicjalizacji podczas parametryzacji modutu WLAN.
> Ponownie wytgczy¢ i wigczy¢ narzedzie.

> Sprawdzi¢ parametry w oprogramowaniu sterowania.
> Przesta¢ narzedzie w celu naprawy do producenta.
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9 Konserwacja

9.1 Zasady czyszczenia

W przypadku narzedzi z wbudowanym skanerem kodu kreskowego okno skanera nie moze by¢ zanie-

czyszczone. Przy zabrudzonym okienku kod kreskowy nie zostanie odczytany.

- Nalezy je czysci¢ regularnie oraz natychmiast w razie zabrudzenia, uzywajac do tego celu zwilzonej
Sciereczki i ogolnie dostepnego w sprzedazy ptynu do mycia szyb. Do czyszczenia nie wolno uzywaé
acetonu.

- Zabrudzenia na plastikowej obudowie (47BA(...)L) usuwac zwyktymi Srodkami czyszczgacymi. Nie stoso-
wac srodkow czyszczgcych zawierajgcych kwasy lub aceton. Mogg spowodowac rozktad tworzywa
sztucznego.

9.2 Plan konserwaciji

Prace naprawcze moga by¢ wykonywane wytgcznie przez personel autoryzowany przez firme

Apex Tool Group. Regularna konserwacja zmniejsza ilo$¢ usterek podczas pracy, koszty napraw i czasy
przestojow. Oprocz ponizszego planu konserwacji nalezy wprowadzi¢ program konserwacji zgodny z zasa-
dami bezpieczenstwa, uwzgledniajacy lokalne przepisy z zakresu napraw i konserwacji we wszystkich
fazach eksploatacji narzedzia.

OSTROZ-
NIE! Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez przypadkowe uruchomienie
— przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych odtgczy¢ narzedzie 47BA od zasilacza (EV).

Po kazdych Sposob postepowania
... cykli skrecania’)?)

100.000 > Sprawdzi¢, czy nie jest poluzowana przystawka akumulatora, skaner i
przystawka ztgcza radiowego.

Sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzone narzedzie i zasilacz (EV).
Sprawdzi¢, czy okno skanera jest przezroczyste

Sprawdzi¢ styki zasilacza (EV) pod katem czystosci
Sprawdzi¢ styki tadowarki pod katem czystosci

Sprawdzi¢ szczelnos¢ przektadni i glowicy katowej

viv v v vy

500.000 Sprawdzi¢ zuzycie prowadnicy zasilacza (EV), mechanizmu zamykaja-

cego oraz stykéw, w razie potrzeby wymienic.

v

Oczyscic elementy przektadni srodkiem odttuszczajgcym i nasmarowac
nowym smarem

Sprawdzi¢ zuzycie elementdw przektadni i w razie potrzeby wymienié.

1 min > Zalecenie: przekalibrowac narzedzie, patrz 13.1 Rekalibrierung , strona
63.

2,5min > Kompleksowy przeglad narzedzia. Narzedzie przestac do Sales & Service
Centers.

1) llos¢ cykli skrecania, patrz licznik skrecen w rozdziale 8.3.4 Podmenu Zarzadzanie , strona 30

2) Zastosowanie przy 80 % maksymalnego momentu obrotowego
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9.3

9.4

ol m

Smary

- W celu zapewnienia nienagannego dziatania i dtugiej trwatosci stosowac¢ odpowiedni rodzaj smaru.

Typy smaru zgodnie z DIN51502 /ISO3498

Nr kata- Jedn. opak. | DIN 51502
logowy ’
[kg] LUBRICA;
Microlube ")
933027 1 KP1K GL 261

1) Pierwsze smarowanie Apex Tool Group

Demontaz przektadni

Otwarcie narzedzia oznacza utrate praw do swiadczen z tytutu gwarancji. W celach konserwacyjnych prze-
ktadnia moze by¢ otwierana tylko przez wykwalifikowany personel.

a) Nr kat.

> Narzedzie 17BP ostroznie zamocowac za
uchwyt pistoletu w imadle ze szczekami z two-
rzywa sztucznego.

> Usuna¢ wkret z tbem stozkowym ptaskim o nr
katalogowym 920788. Rozwartos¢ klucza 2,5
(gniazdo szesciokatne).

> Po wykonaniu konserwacji przektadni przykre-
ci¢
wkret z tbem stozkowym ptaskim: 1,6 —

> 1 —jak pokazano — opusci¢.

i
>2 odkreci¢ w kierunku przeciwnym do

kierunku ruchu wskazowek zegara,
= rozwartos¢ klucza 28.

Nie odchylaé poza okreslony kat, ponie-
waz spowoduje to uszkodzenie ela-
stycznej ptytki umieszczonej wewnatrz.

> 3 odkreci¢ w kierunku przeciwnym do kierunku
ruchu wskazowek zegara.
2 42,5; = nr. kat. 933336

> 4 zdjg¢ catkowicie.
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Wykrywanie i usuwanie btedow

Wykrywanie i usuwanie bledéw

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie problemu
mPro400GC
(SW S816813)

Rozwiazanie problemu
mPro400S...
(przyktadowo SW 816841)1)

Informacje ogdlne — narzedzie

Narzedzie nie urucha-
mia sie przy aktywo-
wanym przetgczniku
biegu w lewo.

Parametr predkosci
obrotowej biegu w
lewo jest ustawiony na
0 1/min.

> Parametry predkosci obrotowej

W oknie systemu sterowania
Standardowe > Programowanie
standardowe > Grupy narzedzi

biegu lewego

W oknie systemu sterowania
Menu gtéwne > Programowanie
procesoéw > Grupy narzedzi

Swiatlo narzedzia nie

Dezaktywowane w

- Parametry oswietlenia narzedzi

jest aktywne. ustawieniu parametru. |\ oynie systemu sterowania > Wecisnaé w oknie systemu ste-
Zaawansowane > Ustawienia WKZ rowania <@ >,
> Ustawienia LiveWire > W Stagja #> Przyporzadko-
wanie narzedzia wybrac
zgdane narzedzie.
- Nacisng¢ < >,
-> Wybrac¢ ustawienia w menu
Wkretarka Funkcja oswie-
tlenia
Menu obstugi na Dezaktywowane w -> W oknie systemu sterowania |-> Wcisng¢ w oknie systemu ste-
wyswietlaczu narzg-  |ustawieniu parametru. Zaawansowane > Ustawienia rowania <iffd>.
dzia jest nieaktywne WKZ > Ustawienia LiveWire  |> W Stacja # > Przyporzadko-
lub jest czesciowo zaznaczy¢ pole kontrolne wanie narzedzia wybra¢
aktywne. Odblokowanie menu Zgdane narzedzie
narzedzia ew. przypisatz | Nacisngé < ﬂ >,
listy wyboru F1 do narze- > Wybraé funkcje w menu

dzia lewy przycisk funkcyjny
<F1>.

Ustawienia przyciski
obstugi. Domyslnie
Menu obsiugi zabloko-

wane.
Nie jest osiggnieta Za niskie napiecie > Uzyc¢ catkowicie natadowanego akumulatora.
predkos¢ obrotowa akumulatora.
biegu jatowego.
Oczekiwana ilo$¢ skre-| Akumulator nie jest > Uzyc¢ catkowicie natadowanego akumulatora.
cen na jedno tadowa- |catkowicie natado-
nie akumulatora nie wany.
zostata osiagnieta. Prég ostrzegawczy -> W oknie systemu sterowania |- Wcisng¢ w sterowaniu <@>.
niskiego napiecia nie Setup narzgdzia> Ustawienia |> Stacja # wybra¢ zgdane narze-
jest ustawiony na war- narzedzia zmniejszy¢ napie- dzie w Przyporzadkowa-
to$¢ minimalng. cie dolne (V). nie narzedzia
> Nacisng¢ < >,
> Wustawieniach zasila-

nia zmniejszyé proég
napiecia dolnego.

Podczas skrecana
wymagany jest wysoki
moment obrotowy, np.
do $rub z powtokg
ochronng.

Jesli wymagany jest przez dtuzszy okres czasu wysoki moment obro-
towy, np. do wielu obrotéw, to wtedy znacznie zmniejszy sie ilo$¢ skre-
cen przypadajgca na jedno tadowanie akumulatora.

Akumulator przeszedt
zbyt duzo cykli tado-
wania.

Po 800 cyklach tadowania pojemno$¢ zmniejsza sie do okoto 60%.

1) Czynnosci zwigzane z oprogramowaniem. Mozliwe rozbieznosci w przypadku zastosowania oprogramowania

specjalnego.
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Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie problemu
mPro400GC
(SW S816813)

Rozwigzanie problemu
mPro400S...
(przyktadowo SW 816841)1)

Komunikacja danych na podczerwien miedzy systemem sterowania a narzedziem

Brak komunikacji
danych na podczer-
wien miedzy syste-
mem sterowania a
narzedziem.

Wybrano btedny port
do potgczenia z syste-
mem sterowania.

-> W oknie systemu sterowania
Setup narzedzia > Ustawienia
RF sprawdzi¢ wiasciwe
potaczenie IRDA.

- W oknie systemu sterowania
Menu gtéwne > Programowa-
nie systemu > Serwis > Konfi-
guracja TMA > Komunikacja z
narzedziem sprawdzi¢ wia-
$ciwe potaczenie IRDA.

> Sprawdzi¢, czy uchwyt na narzedzie jest podtgczony do wybranego

portu.

Wybrany port uzywany
jest do szeregowej
transmisji danych.

Ten sam port nie jest jednoczesnie uzywany do szeregowej transmisji
danych i do transmisji danych przez podczerwien.

Sprawdzi¢ w oknie systemu stero-

wania

Komunikacja > Transmisja danych

> Czy jest wigczona szeregowa
transmisja danych (wybor
trybu RF nie jest None)?

> Czy jest wybrany ten sam
port?

> Jeslitak, to nalezy wybra¢ inny
port lub dezaktywowac szere-
gowa transmisje danych.

Sprawdzenie wymagane jest dla

wszystkich narzedzi.

Sprawdzi¢ w oknie systemu stero-

wania

Menu gtéwne > Programowanie

systemu > Serwis > Konfiguracja

TMA > Komunikacja z narzedziem

> Czy jest wigczona szeregowa
transmisja danych (wybér
trybu RF nie jest None)?

> Czy jest wybrany ten sam
port?

> Jesli tak, wybra¢ inny port w
Menu gtéwne > Programowa-
nie systemu < Programowanie
systemu > Ztgcza szeregowe

> Wylgczy¢ szeregowg transmi-
sje danych.

Sprawdzenie wymagane jest dla

wszystkich narzedzi.

1) Czynnosci zwigzane z oprogramowaniem. Mozliwe rozbieznosci w przypadku zastosowania oprogramowania

specjalnego.
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Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie problemu
mPro400GC
(SW S8168813)

Rozwigzanie problemu
mPro400S...
(przyktadowo SW 816841)1)

Komunikacja danych WLAN miedzy systemem sterowania a narzedziem

Brak komunikacji
danych WLAN miedzy
systemem sterowania
a narzedziem.

Adres IP narzedzia nie
jest prawidtowo wpro-
wadzony do systemu
sterowania.

9

9

Sprawdzi¢ w oknie systemu
sterowania

Setup narzedzia, czy jest
wprowadzony Adres IP narze-
dzia w polu Typ.

W przeciwnym razie zazna-
czy¢ wiersz i <Edycja>.

Adres IP narzedzia — patrz narze-
dzie w podmenu Ustawienia RF.

9
9

9
9

Wcisng¢ w sterowaniu <@ >,
W Stacja # > Przyporzadko-
wanie narzedzia wybrac
zgdane narzedzie.

Nacisng¢ < Q >,
Wprowadzi¢ adres IPw Adres
narzedzia.

Adres IP narzedzia — patrz narze-
dzie w podmenu Ustawienia RF.

Narzedzie nie zostato |> W oknie systemu sterowania |> W oknie systemu sterowania
skonfigurowane z pra- Setup narzedzia > Ustawienia Menu gtéwne > Programowa-
widtowymi ustawie- RF wprowadzi¢ do narzedzia nie systemu > Serwis > Konfi-
niami WLAN. przez port podczerwieni guracja TMA > Komunikacja z
poprawne parametry ustawien narzedziem > Tryb RF
sieci WLAN. wybrac sie¢ WLAN.

- Wprowadzi¢ do narzedzia
przez port podczerwieni
poprawne parametry ustawien.

Ustawienia WLAN > Sprawdzi¢ w oknie systemu > Sprawdzi¢ w oknie systemu

systemu sterowania i
punktu dostepu sg
rézne.

sterowania

Setup narzedzia > Ustawienia
RF, czy ustawienia WLAN
narzedzia zgadzajg sie z usta-
wieniami punktu dostepu
(nazwa sieci, szyfrowanie,
klucz sieciowy).

sterowania

Menu gtéwne > Programowa-
nie systemu > Serwis > Konfi-
guracja TMA > Komunikacja z
narzedziem, czy ustawienia
WLAN narzedzia zgadzajg sie
z ustawieniami punktu dostepu
(nazwa sieci, szyfrowanie,
klucz sieciowy).

W punkcie dostepu
aktywny jest filtr adre-
séw MAC.

> Doda¢ adres MAC narzedzia do listy udostepnionych adresow

punktu dostepu.

Adres MAC narzedzia — patrz
na nalepce powyzej akumulatora
na wyswietlaczu narzedzia w podmenu Ustawienia RF.

Port 4001 jest zablo- |> Firewall skonfigurowac w taki sposéb, aby wymagane adresy 1P/
kowany przez zapore MAC mogty uzywaé portu 4001.
Firewall.
Kanat radiowy w punk-|-> Zmieni¢ w punkcie dostepu ustawienia kanatu radiowego na wta-
cie dostepu lezy poza $ciwy kanat zgodnie z kodem kraju:
zakresem obstugiwa- UE 1-13; swiat 1-11 (patrz instrukcja instalacji P1894E).
nym przez urzgdzenie.
Narzedzie jest juz - Sprawdzi¢, czy inny system sterowania nawigzat juz potgczenie z
przydzielone do tym narzedziem. To znaczy, czy inny system sterowania uzywa
innego systemu tego samego adresu IP.
sterowania.

Brak ping dla Adres IP juz istnieje w |> Sprawdzic¢ fizyczne potagczenie (wartosci RSSI).

adresu IP. sieci. W tej sytuacji > Sprawdzi¢ przypisany adres IP.

narzedzie nie usta-
nowi potaczenia.
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Wykrywanie i usuwanie btedow

Cleco

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie problemu
mPro400GC
(SW S8168813)

Rozwigzanie problemu
mPro400S...
(przyktadowo SW 816841)")

Komunikacja danych WLAN miedzy systemem sterowania a narzedziem

Komunikacja danych
WLAN czesciowo
przerwana.

Zbyt duza odlegtos¢
narzedzia od punktu
dostepu.

> Sprawdzi¢ natezenie sygnatu wskazywane na wyswietlaczu narze-
dzia w podmenu Ustawienia RF.
> Przyblizy¢ narzedzie do punktu dostepu.

Narzedzie jest rowniez
przydzielone do
innego systemu stero-
wania.

- Sprawdzi¢, czy narzedzie (adres IP) jest przydzielone réowniez do
innego systemu sterowania.

> Jesdli tak, to nalezy usung¢ przydzielenie do innego systemu stero-
wania.

Narzedzie moze by¢ przydzielone tylko do jednego systemu sterowa-

nia.

Zbyt duzy ruch w sieci
WLAN.

Zmniejszy¢ ruch w sieci WLAN.

- W oknie systemu sterowania
Podstawowe zwigkszy¢
moment wyzwalajacy.

> W oknie systemu sterowania
mPro > Menu gtéwne > Pro-
gramowanie systemu > Funk- zwigkszy¢ moment
cje specjalne > MWF wytaczy¢ wyzwalajacy.
przesytanie danych krzywych |- W oknie systemu sterowania
skrecania. Menu gtéwne > Programowa-

nie systemu > Funkcje spe-

cjalne > MWF wytaczy¢
przesytanie danych krzywych
skrecania.

-> W oknie systemu sterowania
Menu gtéwne > Programowa-
nie procesow > Ustawienia >
Program wkrecania > Stopien
wkrecania # > Wkrecanie

1) Czynnos$ci zwigzane z oprogramowaniem. Mozliwe rozbieznosci w przypadku zastosowania oprogramowania

specjalnego.
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Cleco

Wykrywanie i usuwanie btedow

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie problemu
mPro400GC
(SW S816813)

Rozwigzanie problemu
mPro400S...
(przyktadowo SW 816841)1)

Komunikacja danych RF15.4 miedzy systemem sterowania a narzedziem

Brak komunikacji sze-
regowej miedzy syste-
mem sterowania a
stacjg bazowa.

Uzywany jest niepra-
widtowy kabel szere-
gowy.

> Zastosowac kabel bezmodemowy (skrosny).

Wybrano btedny port
do potgczenia z syste-
mem sterowania.

-> W oknie systemu sterowania
Setup narzedzia > Ustawienia
RF Sprawdzi¢ Tryb RF.

-> W oknie systemu sterowania
Menu gtéwne > Programowa-
nie systemu > Serwis > Konfi-
guracja TMA > Komunikacja z
narzedziem sprawdzi¢
Tryb RF.

> Sprawdzi¢, czy szeregowy kabel potgczeniowy jest podigczony do

wybranego portu.

Wybrany port uzywany
jest do szeregowej
transmisji danych.

Ten sam port nie jest jednoczes$nie uzywany do szeregowej transmisji
danych i do transmisji danych przez podczerwien.

Sprawdzi¢ w oknie systemu stero-

wania

Komunikacja > Transmisja danych

> Czy jest wigczona szeregowa
transmisja danych (wybor
trybu RF nie jest None)

Jesli tak, to nalezy wybraé inny
port lub dezaktywowac szere-
gowa transmisje danych.
Sprawdzenie wymagane jest dla
wszystkich narzedzi.

Czy jest wybrany ten sam port.

Sprawdzi¢ w oknie systemu stero-
wania

Menu gtéwne > Programowanie
systemu > Serwis > Konfiguracja
TMA > Komunikacja z narzedziem
> Czy jest wigczona szeregowa
transmisja danych (wybor
trybu RF nie jest None)?
Czy jest wybrany ten sam
port?

Jesli tak, wybra¢ inny port w
Menu gtéwne > Programowa-
nie systemu < Programowanie
systemu > Ztgcza szeregowe
Wytgczy¢ szeregowg transmi-
sje danych.

Sprawdzenie wymagane jest dla
wszystkich narzedzi.

9

9

9

Zasilanie elektryczne
nieaktywne.

- Sprawdzi¢ gniazdo wtykowe, do ktérego podtaczony jest zasilacz

stacji bazowej.
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Wykrywanie i usuwanie btedow

Cleco

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie problemu
mPro400GC
(SW S816813)

Rozwigzanie problemu
mPro400S...
(przyktadowo SW 816841)")

Komunikacja danych RF15.4 miedzy systemem sterowania a narzedziem

Brak komunikaciji
danych miedzy syste-
mem sterowania a
narzedziem.

Ustawienia nie sg pra-
widtowo skonfiguro-
wane.

> W oknie systemu sterowania
Komunikacja > narzedzie,
sprawdzi¢ czy ustawienia RF
stacji bazowej odpowiadaja
ustawieniom narzedzia.

> W oknie systemu sterowania
Menu gtéwne > Programowa-
nie systemu > Serwis > Konfi-
guracja TMA > Komunikacja z
narzedziem > Tryb RF

868 MHz sprawdzi¢, czy usta-
wienia RF stacji bazowej zga-
dzajg sie z ustawieniami
narzedzia.

Wprowadzi¢ do narzedzia
przez port podczerwieni
poprawne parametry ustawien.

Ustawienia narzedzia wskazywane sg na wyswietlaczu narzedzia w
podmenu Ustawienia RF i mogg by¢ zmienione.

Ustawienia kanatu, ID sieci i
ID narzedzia muszg sie zgadzac.

Odlegtos¢ miedzy sta-

Odlegtos¢ do 30 m.

cjg bazowg a narze- |> Zmniejszyé odlegtosé miedzy stacjg bazowg a narzedziem i spraw-
dziem jest zbyt duza. dzi¢, czy komunikacja jest mozliwa.
> Jedli tak, zwiekszy¢ moc na stacji bazowej i narzedziu
lub
> ponownie zmniejszy¢ odlegtos¢ miedzy stacjg bazowg a narze-
dziem.
Komunikacja danych | Odlegtos¢ miedzy sta- |> Zwigkszy¢ moc na stacji bazowej i narzedziu lub
czesciowo przerwana. |cjg bazowg a narze- (> zmniejszy¢ odlegtos¢ miedzy stacjg bazowg a narzedziem.
dziem jest zbyt duza.
Za niska moc > Zwigkszy¢ moc na stacji bazowej

nadawcza.

i narzedziu.

Zbyt duzy ruch w sieci
WLAN.

Zmniejszy¢ ruch w sieci WLAN.

> W oknie systemu sterowania
Podstawowe zwigkszy¢
moment wyzwalajacy.

> W oknie systemu sterowania
mPro > Menu gtéwne > Pro-
gramowanie procesow > Usta-

> W oknie systemu sterowania wienia > Program wkrecania >
mPro > Menu gtéwne > Pro- Stopien wkrecania #> Wkreca-
gramowanie systemu > Funk- nie zwiekszy¢ moment
cje specjalne > MWF wytaczy¢ wyzwalajacy.
przesytanie danych krzywych
skrecania.
Zbyt duzo narzedzi na |> Uzy¢ réznych kanatéw do réznych stacji bazowych.
tym samym kanale.
Inne urzadzenia - Uzy¢ innego kanatu.
2,4 MHz uzywaja tej |> Planowanie komorek zgodnie z instrukcjg obstugi stacji bazowej
samej czestotliwosci.
Odlegtos¢ dla Za niska moc > Zwigkszy¢ moc na stacji bazowej i narzedziu.
transmisji bezprzewo- |nadawcza.
dowej jest mniejsza od Nieodpowiednie miej- |> Stacje bazowa zamontowaé w takim miejscu, aby stacja bazowa

oczekiwane;j.

sce zamontowania
stacji bazowe;.

miata kontakt wizualny z narzedziem.

1) Czynnosci zwigzane z oprogramowaniem. Mozliwe rozbieznosci w przypadku zastosowania oprogramowania

specjalnego.
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Cleco

Wykrywanie i usuwanie btedow

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie problemu

Rozwigzanie problemu

mPro400GC mPro400S...
(SW S168813) (przyktadowo SW 168841)1)
Skaner kodu kreskowego na narzedziu
Skaner kodu kresko- |Parametr ID przedm. |> W oknie systemu sterowania |> Wcisng¢ w sterowaniu <@>.
wego nie jest aktywo- | nie jest ustawiony na Komunikacja > ID przedm. > W Stacja # > Przyporzadko-
wany po nacisnieciu | Aktywowane zabloko- sprawdzi¢, czy parametr wanie narzedzia wybrac¢
przycisku start. wane. Aktywacja jest ustawiony na zgdane narzedzie.
Aktywacja zablokowana. |5 Nacisngé < ﬂ >.
> Wybra¢ funkcje w menu
Ustawienia przyciski
obstugi.
> Nacisnag¢ lewy przycisk funk- | Wecisng¢ w sterowaniu <@>.
cyjny na narzedziu, aby rozpo- > W Stacja #> Identyfikacja
czg¢ nastepny cykl odczytu. wybraé zadany skaner.
> Wybrac¢ w oknie systemu ste- |> W Stacja # > Przyporzadko-
rowania wanie narzedzia wybraé
Zaawansowane > Ustawienia Zgdane narzedzie.
WKZ > Ustawienia LiveWire > |5 Nacisnaé < £ >.
F1 przy narzedziu>0dezyt |5 \Wybrag Ustawienia
kodu paskowego. skanera.
Kod kreskowy zostat |> W podmenu Skaner aktywowac¢ na narzedziu nastepny cykl
juz odczytany. odczytu.
Brak odczytu kodu Okno skanera kodu - Okno oczysci¢ wilgotng Scierkg i ogdlnie dostepnym w sprzedazy
paskowego. kreskowego jest ptynem do mycia szyb.
zabrudzone.

Typ kodu kreskowego |Brak zablokowanych typéw kodow |-> Wcisngé w sterowaniu <@ >,
jest dezaktywowany  |paskowych. > W Stagja # > Przyporzadko-
przez ustawienie para- wanie narzedzia wybraé
metru. zgdane narzedzie.
> Nacisng¢ < Q >,
> WUstawienia skanera
ustawi¢ parametr Typ kodu
paskowego dla wlasciwego
typu.
Skaner kodu kresko- | Zasilanie elektryczne |-> Wigczy¢ przycisk na narzedziu

wego na platformie nie
dziata.

nieaktywne > Sprawdzi¢ system

Kabel skanera jest nie-|> Sprawdzi¢ potgczenie wtykowe
wiasciwie wpiety do

plyty gtéwnej

Skaner jest ->  Wymieni¢ skaner

uszkodzony > Wymienic¢ kabel

Usterka kabla

1) Czynnosci zwigzane z oprogramowaniem. Mozliwe rozbieznosci w przypadku zastosowania oprogramowania

specjalnego.
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Wykrywanie i usuwanie btedow Cleco

10.1 Reset narzedzia

Skrot klawiszowy aktywuje menu Serwis. Mozna tutaj wytgczy¢ narzedzie lub przywréci¢ ustawienia
fabryczne.

Kasowane sg przy tym:

* pamie¢ wewnetrzna (ustawienia parametrow)

* biezace zlecenie wkrecania

* wyniki wkrecania jeszcze nie przekazane do sterownika

Po wybraniu tej opcji nie juz ma mozliwosci powrotu do aktualnego zlecenia skrecania.

UWAGA!

Start
- Nacisng¢roéwnoczesniei |[> Pusci¢ przycisk <F2>. - Nacisng¢ 3x i puscic - Nacisng¢ 1x przycisk
przytrzymac klawisze > Trzymac przycisk <F1> przycisk <F2>. Start.
<F1>+<F2>. nadal nacisniety i > Trzymac przycisk <F1> |> Pusci¢ oba przyciski.
- Nacisng¢ 1x i puscic przej$¢ do kroku 3. nadal nacisniety i
przycisk Start. przej$¢ do kroku 4.
5. Wylaczenie 5. Reset
> Klawiszami <F1>, <F2> przej$¢ do menu Serwis.
>Serwis
>Serwis
Wyita- Reset
czenie

Dokona¢ wyboru w ciggi 60 sekund, w przeciwnym razie |-> Potwierdzi¢ przyciskiem Start i przywrécié narzedzie
nastgpi wytaczenie narzedzia: do stanu fabrycznego.

> Potwierdzi¢ przyciskiem Start i wytaczyé narzedzie.
albo...
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Cleco Czesci zamienne

1 Czesci zamienne

Zasadniczo stosowac tylko oryginalne czesci zamienne Cleco. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
prowadzi¢ do redukcji mocy oraz wzrostu zapotrzebowania na konserwacje. W przypadku zamontowania
obcych czesci zamiennych producent narzedzia ma prawo do uniewaznienia wszelkich zobowigzan z tytutu
gwarancji. Informacije,

bez ostrzezen przed zagrozeniami.

ol m
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Czesci zamienne Cleco
11.1 Przekifadnia
TAB 10.4
Typ 85 56 58 60 62 70 90
17BP(...)B05Q 935101 542230 | 541894 | 935599
541894 541899
17BP(...)B0O7Q 935102 542233 541897 935598 541904
17BP(...)B09Q 935103 541603 542231 541894 | 935599
17BP(...)B13Q 935104 542232 541897 935598
17BP(...)BO5QL | 935105 542230 | 541894 | 935599
541894 541899
17BP(...)BO7QL | 935106 542233 541897 935598
943441PT
17BP(...)B09QL | 935107 541803 542231 541894 | 935599
17BP(...)B13QL | 935108 542232 541897 935598

OFF 10-12Nm

O Cl 7.3 -8.9Ibfft

:\/@swzs
@S.~~ 9.3 Smary , strona 42

11.3 Wykaz katalogowy osprzetu , strona 55

Vorrichtung 933467

S~ |device

OFb CI

40 -42Nm
29,5 - 31 Ibf.ft
933336

WOx12
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Cleco Czesci zamienne
Indeks | Nr katalogowy | llos¢ 1 | Oznaczenie Wymiary
52 800116 1 1 Pierscien zabez- 25,98X0,94 IR
pieczajacy

53 541887 Tarcza

54 542724 2 Pierscien uszczel- | 28,24X 0,78
niajgcy o-ring

55 542722 1 Wieniec zegbaty

56 2) 3 Koto obiegowe

57 923095 3 Wieniec igtowy 3,X5,X7,

58 2) 1 Jarzmo przektadni

59 541888 3 6 | Trzpien cylin-
dryczny

60 2) 3 Koto obiegowe

61 923095 3 Wieniec igtowy

62 2) 1 Jarzmo przektadni

63 934841 1 Obudowa prze-
ktadni

64 1019356 1 Podktadka kom- 13,49X 18,64X 0,23
pensacyjna

65 542089 2 4 | tozysko kulkowe
zwykte

66 541775 1 Pierscien dystan-
sowy

67 902180 1 1 Pierscien zabez- 12X1, AR
pieczajgcy

68 922361 1 Podktadka kom- 17,3X23,8X0,25
pensacyjna

69 901602 1 1 Pierscien zabez- 24,X1,2IR
pieczajacy

70 2) 1 Nakretka ztgcz-
kowa

71 935597 1 Tulejka

72 540842 1 Sprezyna doci-
skowa

73 844265 1 Kulka 1/8"

87 935080 1 Pierscien gwinto-
wany

88 935079 1 Tulejka

89 833688 1 1 Pierscien zabez-
pieczajacy

90 2) 1 1 Zebnik wsuwany

1) Zalecana cze$¢ zamienna na kazde 5 narzedzi

2) patrz tabela TAB 10.4 na stronie 52
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Czesci zamienne Cleco

11.2 Uchwyt na narzedzie (opcja)

OFF, 0,5-0,7Nm
O CI 0,4 - 0,55 Ibf.ft
Loctite #274

320595 SW 4

TAB.10.5
Nr katalogowy | IrDA 98 99

OFF 5-6Nm
935144 x 935170 |935175 O & 3744tk
935396 - - - L o12006sw5
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Cleco

Czesci zamienne

Indeks | Nr katalogowy | llos¢ Oznaczenie Wymiary
96 935172 1 Uchwyt, guma
97 935174 3 Tuleja
98 TAB.10.5 1 Adapter IrDA sze- 57,6KBIT/S
regowy
99 TAB.10.5 1 Ptytka mocujgca
100 935173 1 Podparcie wkre-
tarki
101 918688 1 Wkret M 6X 12
102 935171 Katownik mocujgcy
103 S902967 3 Sruba z tbem pot- M 8X 25

kolistym

1) Zalecana cze$¢ zamienna na kazde 5 narzedzi

TAB.10.5 patrz tabelaTAB. 710.5 na stronie 54

11.3 Wykaz katalogowy osprzetu

Nr katalogowy

Oznaczenie

933467

Osprzet montazowy do pierscienia zabez-
pieczajgcego <67>

933468 | Naktadka

933469 Trzpien

933470 | Tulejka

933336

Klucz hakowy
do dokrecania nakretki ztgczkowej <70>
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Dane techniczne Cleco
12 Dane techniczne
12.1 Wymiary: 5 Nm-13 Nm ¢ LiveWire 1 « Standard
Bez skanera Ze skanerem
Typ 11|12 |13 | L2 [3|a| 5| [Typ L11 | 112 |13 | L2 [L3| L4 | L5
17BPB05Q 17BPRSB05Q
17BPB07Q 17BPXSB05Q
178PROSG | S| 28Tt B8R m oo 17BPYSB05Q
17BPB13Q 26,9| |17BPZSB05Q
17BPRB05Q 17BPRSB07Q
17BPXB05Q - - 17BPXSB07Q
17BPYB05Q 17BPYSB07Q
17BPYPB05Q 52,5(10,2| 27 | |17BPZSB07Q
BPZE05G ~1265| [178PReE09Q 308 |281,1|296,7 | 14,2 43 (17,7(26,9
17BPRB07Q 17BPXSB09Q
17BPXB07Q - 17BPYSB09Q
17BPYB07Q 17BPZSB09Q
17BPYPB07Q 52,5(10,2| 27 | |[17BPRSB13Q
17BPZB07Q - |26,9| [17BPXSB13Q
17BPRB09Q 308 | 281,11 2967 14,2 17BPYSB13Q
17BPXB09Q - 17BPZSB13Q
17BPYB09Q
17BPYPB09Q 52,5(10,2| 27
17BPZB09Q - |2809
17BPRB13Q
17BPXB13Q -
17BPYB13Q
17BPYPB13Q 52,5(10,2| 27
17BPZB13Q - | - |269

56

P1890E/PL 2017-06

1890g-pl_TechnDaten.fm, 29.08.2017



Cleco Dane techniczne 1 2
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Dane techniczne Cleco

12.2 Wymiary: 5 Nm-13 Nm ¢ LiveWire 2  Platforma

Bez skanera

Typ

17BPYPB05QL
17BPYPBO7QL
17BPYPB09QL
17BPYPB13QL

2234 _
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~ 703
[{e]
687 |8 o ©
S |
°
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164~
| 251
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Cleco Dane techniczne

12.3 Wymiary opcji

3043

194

@ i
) O g 3 Uchwyt na narzedzie
©
f @8.2
& 6
|__60£0.1
@

2348

123

rys.. 12-1: Wymiary opcji (mm)
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Dane techniczne

Cleco

12.4

Dane wydajnosci 5 Nm-13 Nm ¢ LiveWire 1

Typ

Zalecany zakres
momentu obrotowego

Nm
min.

Nm
maks.

Predkos¢

obroto

biegu jato-
wego
Akumula-

tor 26

1/min

Predkos¢
obrotowa
biegu jato-
wego
PM48 /
V | akumula-
tor44 'V

wa

1/min

Rozmiar
Srub
8.8

Ciezar
bez
EV'

kg

Dane kalibracji

Moment obro-
towy
(nominalny)

Impulsy katowe
(rezolwer)

Nm 1/stopien

17BPB05Q

17BPRB05Q

17BPXB05Q

17BPYB05Q

17BPYPB05Q

17BPZB05Q

17BPRSB05Q

17BPXSB05Q

17BPYSB05Q

17BPZSB05Q

1639

2428

M4

1,39

1,49

1,55

6,41 0,7322

17BPB07Q

17BPRB07Q

17BPXB07Q

17BPYB07Q

17BPYPB07Q

17BPZB07Q

17BPRSB07Q

17BPXSB07Q

17BPYSB07Q

17BPZSB07Q

1161

1721

M5

1,39

1,49

1,55

12,57 1,0332

17BPB09Q

17BPRB09Q

17BPXB09Q

17BPYB09Q

17BPYPB09Q

17BPZB09Q

17BPRSB09Q

17BPXSB09Q

17BPYSB09Q

17BPZSB09Q

887

1314

M5

1,39

1,49

1,55

12,43 1,3529
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Cleco Dane techniczne
Typ Zalecany zakres Predkos¢ | Predkos¢ Rozmiar Ciezar Dane kalibracji
momentu obrotowego ;)_brot?v:a l:)_brot?v:a s;usb ey Moment obro- | Impulsy katowe
'e\sz gjz ° |e\s: gjz o . EV' towy (rezolwer)
inal
Akumula- | PM48 / (il E i)
tor26 V | akumula-
tor44 'V
Nm Nm
maks. min. 1/min 1/min mm kg Nm 1/stopien
17BPB13Q 1,39
17BPRB13Q
17BPXB13Q
17BPYB13Q 1,49
17BPYPB13Q
13 3 629 931 M6 17,43 1,9091

17BPZB13Q
17BPRSB13Q
17BPXSB13Q

1,55
17BPYSB13Q
17BPZSB13Q

1) Masa zasilania (EV): akumulator 26 V 935377 0,50 kg, akumulator 44 V 936400PT 0,85 kg

12.5 Dane wydajnosci 5 Nm—-13 Nm ¢ LiveWire 2
Typ Zalecany zakres Predkos¢ | Predkos¢ Rozmiar Ciezar Dane kalibracji
momentu obrotowego o.brotc?wa olbrotc?wa Srub B Moment obro- | Impulsy katowe
biegu jato- |biegu jato- 8.8 Ev! towy (rezolwer)
wego wego (nominalny)
Akumula- | PM48/
tor26 V | akumula-
tor 44V
Nm Nm
maks. min. 1/min 1/min mm kg Nm 1/stopien
17BPYPB05QL 5 3 1635 2425 M4 1,26 6,43 0,7322
17BPYPB07QL 7 3 1160 1720 M5 1,26 12,60 1,0331
17BPYPB09QL 9 3 885 1310 M5 1,26 12,45 1,3529
17BPYPB13QL 13 3 625 930 M6 1,26 17,45 1,9091
1) Masa zasilania (EV): akumulator 26 V 935377 0,50 kg, akumulator 44 V 936400PT 0,85 kg

12.6 Dane elektryczne

Narzedzie

Klasa ochrony Ill wedtug normy DIN EN 61140 (VDE 0140-1)

Stopien ochrony 1P40 wedtug normy DIN EN 60529 (IEC 60529)

Uchwyt na narzedzie

Klasa ochrony Il wedtug normy DIN EN 61140 (VDE 0140-1)

Stopien ochrony IP40 wedtug normy DIN EN 60529 (IEC 60529)
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Dane techniczne

Cleco

12.6.1 Stopien mocy elektroniki serwomechanizmu
Cechy Dane
Prad znamionowy fazy silnika 8 A Wartos$¢ szczytowa Sinus
Moc znamionowa 150 VA
Wydajno$¢ maksymalna 500 VA
12.6.2 Elektroniczny uklad sterujacy
Cechy Dane
Napiecie znamionowe 26V
Prad znamionowy trybu pracy Aktywny 105 mA
Prad znamionowy trybu pracy Standby 95 mA
Prad znamionowy trybu pracy Tryb energooszczedny |55 mA
Prad znamionowy trybu pracy Sleep <1mA
12.6.3 Port interfejsu IrDA
Cechy Dane
Napiecie zasilania 50V (4,8do5,5V)
Pobdér mocy 0,30 VA
Prad maksymalny 11 mA
Predko$c¢ przesytania 57,6 kbit/s
Bit parzystosci brak
Bit informacyjny 8 bit
Bit zakonczenia transmisji 1 bit
Kontrola btedow CRC
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Cleco Dane techniczne
12.6.4 Skaner
Cechy Dane
Szybkos¢ odczytu 104 skanow/sek. +12 (dwukierunkowy)
Kat odczytu 47° +3 standard / 35° 3 zredukowany
Odpornosc¢ na wstrzasy 2000 G
Swiatfo otoczenia 107.640 luksow
Zakres odczytu (typowy) 4 mil 2,54 -13,97 cm
5 mil 3,18 -20,32 cm
7,5 mil 3,81 -33,66 cm
10 mil 3,81 —44,45cm
100% 3,81 -59,69 cm
15 mil 3,81 -74,93 cm
20 mil 4,45-90,17 cm
40 mil "~ 101,60 cm
55 mil ") - 139,70 cm

Bezpieczenstwo lasera

Klasa lasera 2, IEC 60825

EMI/RFI

FCC czes¢ 15 klasa B
EN 55024/CISPR 22
AS 3548

VCCI

Typy kodow kreskowych

UPC-A, UPC-E, UPC-E1, Trioptic Code39, Interle-
aved 20f5, Discrete 20f5, Chinese 20f5, Codabar,
kody kreskowe MSI, EAN8, EAN13, EAN128,
ISBT128, Code11,

Code3d9, Code93, Code128, RSS14, RSS Limited,
kody kreskowe RSS Expanded.

Normy

21CFR1040.10i 1040.11

z wyjatkiem odstepstw okreslonych w Uwadze o
Laserach nr 50 z 26 lipca 2001 .
EN60825-1:1994+ A1:2002 +A2:2001
IEC60825-1:1993+A1:1997+A2:2001

1) W zaleznosci od szerokosci kodu kreskowego
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Dane techniczne

Cleco

12.6.5 Transmisja danych RF15.4
Cechy Dane
Czestotliwosce 2,4 GHz ISM
Kanaty 16
Modulacja 0-QPSK (DSSS)
Maks. moc nadawania 1 mW (0 dBm)
Czutos¢ (BER < 10-3) -92 dBm
Szybkos¢ transmisji bezprzewodowej 57,6 kbps
Zasieg maks. 30 m
Normy ETSI EN 300 328 V1.7.1
EN 301489-1 V1.6.1
EN 301489-3 V1.4.1
EN 50392:2004
FCC czes¢ 15.247 / RSS-210
12.6.6 Transmisja danych WLAN
Cechy Dane
Standard IEEE 802.11a/b/g/h/n
Bezpieczenstwo |+ WEP szyfrowanie 64/128-bitowe
+  WPA-TKIP/WPA2-AES(CCMP)
* uwierzytelnianie 802.1x EAP
LEAP, PEAP"), EAP-TTLS
Zasieg typowo do 50 m
Kanaty « 1-13(2,412-2,472 GHz)
« 36,40, 44, 48, 52, 56, 60, 64, 100, 104, 108, 112, 116, 120, 124, 128, 132, 136, 140,
149, 153, 157, 161, 165 (5,180 — 5,825 GHz)
Moc nadawcza: |20 dBm typ. przy 2,4 GHz
15 dBm typ. przy 5,0 GHz
Czutosc -94 dBm (typ. przy 1 Mb/s, 2,4 GHz)
-80 dBm (typ. przy 5 GHz)
Modulacja DSSS /OFDM
Normy EN 300 328-1 V1.7.1
EN 301489-1, -17
EN 301893 V1.8.1
EN 60950
FCC czes¢ 15
IC (Industry Canada)
1) PEAP (bez certyfikatu klienta)
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Cleco

Serwis

12.6.7 Czujnik momentu obrotowego

Pomiaru momentu obrotowego dokonuje czujnik reakcyjny z plastycznym paskiem pomiarowym. Czujnik
reakcyjny znajduje sie miedzy silnikiem a przektadnig w obudowie uchwytu.

Cechy Dane

Kalibracja znamionowa patrz 12.4/12.5 Dane wydajnosci
Czutos¢ 2 mV\V

Rezystancja mostka 1000 Ohm

Klasa doktadnosci 0,5% Vv.E.

Znieksztatcenie liniowosci +0,25% V.E.

Zakres pomiaru

-125% do +125% v:E.

12.7 Warunki otoczenia

Temperatura pracy

0 °C do maks. +40 °C

Dopuszczalna wzgledna wilgotno$¢ powietrza

0 do 80% (w przypadku 40° C), bez
roszenia

Wysokos¢ robocza

do 3000 m nad punktem zerowym
poziomu odniesienia (NN)

Temperatura przechowywania bez podtgczonego zasila- |-20°C do +70°C

nia

13 Serwis

ol m

W razie konieczno$ci naprawy, kompletne narzedzie nalezy przesta¢ do firmy Sales & Service Centers!
Naprawa przektadni i glowicy katowej moze by¢ wykonywana wytgcznie przez personel autoryzowany
przez firme Apex Tool Group. Otwarcie narzedzia oznacza utrate praw do swiadczen z tytutu gwaranciji.
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Utylizacja

Cleco

13.1

Przekalibrowanie

W momencie dostarczenia w uktadzie elektronicznym narzedzia Cleco zapisane sg dane kalibracyjne cha-
rakterystyczne dla danego typu. W razie koniecznosci wymiany czujnika momentu obrotowego, elementéow
elektronicznych lub ,gdy niezbedne bedzie przekalibrowanie, narzedzie Cleco nalezy przestac do firmy
Sales & Service Centers. W ten sposéb zapewniona bedzie prawidtowa aktualizacja danych kalibracyjnych
po ingerencji serwisu.

Utylizacja

Niewtasciwa utylizacja powoduje szkody na zyciu i zdrowiu oraz $rodowisku.
Czesci sktadowe i materiaty pomocnicze narzedzia kryjg w sobie zagrozenia dla zdrowia i srodowiska.

> Materialy eksploatacyjne (oleje, smary) zebra¢ podczas odprowadzania i prawidtowo utylizowac.

> Posortowac¢ elementy opakowania i utylizowaé, zachowujgc wtasciwg segregacje.

> Przestrzegac¢ lokalnie obowigzujgcych przepiséw.

Przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujgcych przepiséw dotyczacych utylizacji, np. w Niemczech Ustawa o urza-
dzeniach elektrycznych i elektronicznych (ElektroG) oraz Ustawa o bateriach (BattG):

> Zuzyte akumulatory nalezy utylizowaé. Narzedzie oraz uszkodzone / zuzyte akumulatory nalezy oddac¢
do zaktadowego punktu zbiorczego lub do firmy Sales & Service Centers.
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.

Contact the nearest Apex Tool Group Sales & Service Center for the appropriate facility
to handle your service requirements.

NORTH AMERICA | SOUTH AMERICA

Detroit, Michigan

Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, MI 48236
Phone: +1 (248) 393-5640
Fax: +1 (248) 391-6295

Canada

Apex Tool Canada, Ltd.

7631 Bath Road
Mississauga, Ontario L4T 3T1
Canada

Phone: (866) 691-6212

Fax: (905) 673-4400

EUROPE | MIDDLE EAST | AFRICA

England

Apex Tool Group GmbH
C/0O Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 8727 71
Fax: +44 1827 8741 28

Hungary

Apex Tool Group
Hungaria Kft.

Platanfa u. 2

9027 Gyor

Hungary

Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

Sales Center
Service Center

Lexington, South Carolina
Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

Mexico

Apex Tool Group
Manufacturing México
S.deR.L.de C.V.

Vialidad El Pueblito #103
Parque Industrial Querétaro
Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800
Fax: +52 (800) 685 5560

Brazil

Apex Tool Group

Ind. Com. Ferram, Ltda.
Av. Liberdade, 4055

Zona Industrial Iporanga
Sorocaba, Séo Paulo
CEP# 18087-170

Brazil

Phone: +55 15 3238 3820
Fax: +55 15 3238 3938

France

Apex Tool Group S.A.S.
25 rue Maurice Chevalier
B.P. 28

77831 Ozoir-La-Ferriere
Cedex, France

Phone: +33 1 64 43 22 00
Fax: +33 164 4317 17

Germany

Apex Tool Group GmbH
IndustriestraBe 1

73463 Westhausen
Germany

Phone: +49 (0) 7363 81 0
Fax: +49 (0) 73 63 81 222

ASIA PACIFIC

Australia

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +61 2 6058 0300

Japan

Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku,
Tokyo 105-0011, JAPAN
Phone: +81-3-6450-1840
Fax: +81-3-6450-1841

China

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd

2nd Floor, Area C

177 Bi Bo Road

Pu Dong New Area, Shanghali
China 201203 PR.C.

Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Korea

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bldg.,
215 Yangjae-dong,
Seocho-gu, Seoul 137-924,
Korea

Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

(‘\ APEX

TOOL GROUP

| 0317 |

India

Apex Power Tools India
Private Limited

Gala No. 1, Plot No. 5
S. No. 234, 235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91 020 66761111

Apex Tool Group, LLC
1000 Lufkin Road

Apex, NC 27539

Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (919) 387-2614
www.apexpowertools.com
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