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Beépitett csavarozé hajtémi

BB sorozat




Tudnivalok a szerelési utmutatohoz

Ez a szerelési Utmutatd az — eredeti szerelési Utmutaté — és fontos tudnivaldkat tartalmaz a biztonsagos és
szakszer( beépitésre vonatkozoéan.

Kiemelések a szovegben

> cselekvési felszdlitast jeldl.
. felsorolast jeldl.

Kiemelések a rajzokon:
< egy bizonyos iranyba tortén6é mozgast jeldl.
L miikédést és erét jeld.

Jogvédelmi megjegyzések:

Az Apex Tool Group fenntartja maganak a jogot, hogy a dokumentaciot vagy a terméket elézetes értesités
nélkil modositsa, kiegészitse, vagy javitsa. Ezt a dokumentumot tilos egészben vagy részben az

Apex Tool Group hatarozott hozzajarulasa nélkil barmilyen formaban lemasolni, vagy barmilyen természe-
tes vagy géppel olvashaté adathordozéra mésolni, mindegy, hogy az elektronikus, mechanikus, optikai
vagy egyéb elven mikddik.

A DGD az Apex Tool Group Division markajele.
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Biztonsag

1

1.1

Biztonsag

A tudnivalok abrazolasa

VESZELY!

>

FIGYELEM!

>

VIGYAZAT!

>

FIGYELEM!

1

1.2

VESZELY!

FIGYELEM!

AVESZELY széval egyiitt megjelens szimbodlum személyek életét és testi épségét kdzvetleniil fenye-
getd veszélyt jeldl. A veszélyre vald figyelmeztetés figyelmen kivil hagyasa sulyos, akar halalos séru-
Iésekhez vezethet.

A FIGYELEM szoéval egyltt megjelend szimbdlum olyan helyzetre hivja fel a figyelmet, amely szemé-
lyek testi épségére veszélyt jelenthet. Figyelmen kiviil hagyasa sulyos sérllésekhez vezethet.

A VIGYAZAT széval egyiitt megjelend szimbolum olyan esetleg artalmas helyzetre hivja fel a figyel-
met, amely egészségkarosodast vagy dologi, illetve kdrnyezeti karokat idézhet eld. Figyelmen kivil
hagyasa sérllésekhez, dologi, illetve kdrnyezeti karokhoz vezethet.

Ez a jel potencialisan veszélyes helyzetet jeldl.
Ezen tudnivalé figyelmen kivil hagyasa esetén a termék vagy részei karosodhatnak.

Ez a szimbdlum altalanos tudnivaldkat jeldl.
Az altalanos tudnivaldk alkalmazasi javaslatokat és kiilonésen hasznos informacidkat tartalmaznak, de
veszélyjelzéseket nem.

A biztonsagos munkavégzés alapjai

A csavarozoérendszert csak akkor helyezze iizembe, miutan elolvasta és teljesen megértette a biztonsagi
tudnivaldkat és ezt a dokumentumot. A kdvetkezdkben felsorolt utasitasok figyelmen kiviil hagyasa arami-
tést, tlizet, valamint sulyos sériiléseket vonhat maga utan.

Nagy levezetési aram —
életveszélyes testaramok Iéphetnek fel.

9

9

A Beépitett csavarozoé hajtomi berendezésen és a csavarozévezérlésen torténd karbantartéds soran az
aramellatast feltétlentl meg kell szakitani.

A vezérlékabelen, a motoron vagy a motorkabelen végzett szakadasvizsgalat, ellenallas- és rovidzarlat-
mérés soran a motort és a kabeleket feltétlenll le kell valasztani a csavarozévezérlésrdl, illetve a
Beépitett csavarozé hajtomi berendezésrél.

Esetleges zavarok esetén és ismeretek hianyaban ne kisérelje meg sajat keziileg a csavarozérendszer
javitasat! Forduljon a helyi szervizhez vagy az illetékes Ertékesitési és szervizkbzpont kirendeltséghez.

Magas hé6mérséklet —
a Beépitett csavarozo hajtomi motorja felforrosodhat és a kiszerelés soran égési sériléseket okozhat.
(Max. motorhémeérséklet 90 °C.) Viseljen keszty(it.
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Biztonsag

VIGYAZAT!

VIGYAZAT!

Elreplil6 targyak okozta veszély.
Az orsé komponensei a forgas kovetkeztében kilazulhatnak és sériilést okozhatnak.

Minden tengelyen kertilni kell a 100 ™/ feletti gyorsulast.

Munkahely

> Zarja a védbéberendezéseket.

> Gondoskodjon elegendd helyrél a munkahelyen.

> Tartsa tisztan a munkahelyet.

Elektromos biztonsag

> A Beépitett csavarozé hajtomii csak beltérben tzemeltethetd.

> Vegye figyelembe a Beépitett csavarozé hajtomi berendezésen talalhaté biztonsagi tudnivalokat.
Csavarozészerszamok gondos kezelése és hasznalata

> Ellendrizze, hogy a csavarozébetéteken és a biztositogylriin nincsenek-e lathato sérilések és repedé-
sek.
A sérllt alkatrészeket azonnal cserélje ki.

> A csavarozoébetétek cseréje el6tt feltétlenll szakitsa meg a Beépitett csavarozé hajtomi aramellatasat.

N

Kizarolag gépi mikddtetésii csavarozoszerszamokhoz valé csavarozobetéteket hasznaljon.
> Ugyelien a csavarozobetétek biztonsagos régzitésére.

FIGYELEM! Hibas forgatdnyomaték-mérés miatti veszély.

1.3

Ha egy NOK csavarozas észrevétlen marad, annak életveszélyes kdvetkezményei lehetnek.

> Nem rendeltetésszer(i hasznalat utan (leesés, mechanikus tulterhelés...) végezzen feltétlenil Gjra-
kalibralast (vagy képességvizsgalatot).

> Biztonsagi szempontbdl kritikus A kategérias (VDI 2862) csavarozasokndl aktivaljon redundancia-
mérést (pl. aramredundancia).

> \Vezesse be a gépek rendszeres mérdeszkdz-ellenbrzését.

> Ne hasznaljon hibas berendezéseket. Kétséges esetben vegye fel a kapcsolatot az APEX Ertékesi-
tési és szervizkdzpontrel.

> Ezek a teljesség igénye nélkili biztonsagi kikdtések. Olvassa el és tartsa be az 6sszes vonatkoz6 alta-
lanos és helyi biztonsagi és balesetmegel6zési elSirast.

> \Vezessen be egy a biztonsagnak megfelel§ karbantartasi programot, amely figyelembe veszi a csavaro-
zbelektronika dsszes Uzemi fazisahoz tartozé karbantartdsra vonatkozo 6sszes helyi el6irast.

A személyzet oktatasa

* Acsavarozérendszert csak megfelelden kiképezett, betanitott és az izemelteté altal felhatalmazott sze-
mélyek kezelhetik.

» A csavarozorendszer karbantartasat és javitasat csak az Apex Tool Group szakképzett munkatarsai
altal betanitott személyek végezhetik.

* Az lizemeltet6 felel6ssége, hogy az Ujonnan beallitott kezel6- és karbantarté személyzet betanitasa a
csavarozorendszer kezelésére és javitasara ugyanolyan terjedelemben és gondossaggal torténjen.

» Akiképzés / oktatas / betanitas alatt allé személyzet csak tapasztalt személy felligyelete mellett dolgoz-
hat a csavarozdrendszeren.
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Szallitas

1.4 Személyi védofelszerelés

Munkavégzés kdzben
> Viseljen véd6szemiiveget a szertefrocskolé fémforgacsok ellen.
Sérulésveszély feltekeredés és behuzas altal

> Hordjon testhezallé ruhazatot.

> Ne viseljen ékszert.

1.5 Rendeltetésszeri hasznalat

A gép rendeltetésszeri(i hasznalataért az izemeltetd felel.

A nem teljes Beépitett csavarozoé hajtom(i gép szerelése soran a kdvetkez6 feltételeknek kell teljesulnidk,
hogy a gép megfelel6 mdédon, személyek biztonsaganak és egészségének karos befolyasolasa nélkil mas
részekkel teljes géppé legyen dsszeépithetd:

pnd m
v

A Beépitett csavarozod hajtomi alapvetéen helyhez kotott Gzemre és kizardlag menetes kétések 6ssze-
csavarozasara, illetve oldasara szolgal. Kézben tartott szerszamként hasznalni tilos.

A Beépitett csavarozé hajtomi csak az Apex Tool Group csavarozévezeérl§jével egyutt hasznalhato.

A Beépitett csavarozé hajtomii teljesen 6sszeszerelt allapotban kell hogy legyen. Minden 6sszekotdka-
belnek csatlakoztatott és reteszelt allapotban kell lennie.

A Beépitett csavarozé hajtdomii berendezést elektromosan vezetd és foldelt szerel6lapra kell felszerelni.
Csak az Apex Tool Group altal engedélyezett kabeltipusok hasznalhatok.

Csak az Apex Tool Group altal engedélyezett tartozékokat szabad hasznaini.

Onhatalmu atépités, javitas és modositas biztonsagi és termékszavatossagi okokbdl tilos.

A Beépitett csavarozod hajtomi berendezést mindig kompletten, egy egységkeént kell cserélni.

A javitas csak az Apex Tool Group felhatalmazott személyzet szamara engedélyezett. Javitasi igény
esetén a teljes Beépitett csavarozoé hajtomi berendezést kildje el az illetékes Ertékesitési és szerviz-
kdézpont szamara.

Az STM... csavarozémodult felnyitni tilos, az a szavatossag elvesztését vonja maga utan. A javitas
csak az Apex Tool Group felhatalmazott személyzet szamara engedélyezett. Javitasi igény esetén a
teljes komponenst kildje el az illetékes Ertékesitési és szervizkozpont szamara.

A Beépitett csavarozod hajtdmii szervizcseréje esetén vegye figyelembe a kdvetkezé dokumentumokat:

* ez a szerelési utmutatéd

* amodularis csavarozérendszer rendszerattekintése, beépitett csavarozé hajtomi

* meghuzasi nyomatékok — a beépitett csavarozé hajtomi beépitése

* meghuzasi nyomatékok — a komponensek 6sszeszerelése (beépitett csavarozoé hajtémi)

1.6 Kornyezeti feltételek

Tarolasi hémérséklet |Kornyezeti homérséklet| Relativ paratartalom Munkamagassag
-25...70 °C 0...45°C 0...90 % paralecsapo- | Amig 3000 m tengerszint
das nélkdl feletti magassagban

2 Szallitas

Csak az eredeti csomagolasban széllitsa és tarolja.
Sérilt csomagolas esetén ellendrizni kell az alkatrész lathaté sériléseit.
llyenkor értesitendd a szallito, sziikség esetén az illetékes Ertékesitési és szervizkdzpont.
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Szallitas
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Attekintés

3 Attekintés

3.1 Komponensek

Beépitett csavarozé hajtomi

ﬂ[]l:ldn::@l K
I
VK.
.BB..
JWK..
.BUB..
Komponens Fizikai méret
1 2 3 4
Kaéd Cikksz. Kod Cikksz. Kaod Cikksz. Kod Cikksz.
B |Egyenes kihajtas 1ZB 927222 27B 927227 3ZB 927233 4ZA 927236

Eltolt kihajtas

1VK1B 935862 1VK1B 934334 3VK1M 934340 3VK1M 934350

1VK2B 935861 2VK2M 934331 3VK2B 934342 4VK2B 934353

4VK3B 934354

Sarokfej kihajtas

1WK1B 934364 1WK1B 934372 3WK1M 934380 3WK1M 934390

1WK2B 934365 2WK2M 934371 3WK2B 934382 4WK2B 934393

4WK3B 934394

C |Mérési érték jelado 1K1B 934283 1K1B 934293 3K1M 934300 4K1B 934314
1K2B 934284 3K1M 934291 3K2B 934302 4K2B 934315

4K3B 934316

D |Hajtomi 1BO12A  |927346 1B012A  |927861 3B180A 927809 4B360A  |929541
1BO35A  |927344 2B150A  |927862 3B260A 927810 4B500A  |935780

1BO60A  |927345 4B660A  |935781

E |Motor 1BB 933871 2BB 933872 3BB 933873 4BB 933874

1BUB 934260 2BUB 934261 3BUB 934262 4BUB 934263

2055¢-hu_Einbau.fm, 17.01.2017
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Beépités

4

4.1

41.1

Beépites

Szerelje fel a Beépitett csavarozoé hajtomii berendezést tetszéleges iranyban.

Csavarozza fel a Beépitett csavarozo hajtomi berendezést foldelt, elektromosan vezet6 szerelblapra.
A beépitésnél vegye figyelembe a kévetkezd pontokat:

a Beépitett csavarozoé hajtomi alatt nem keletkezhet meleg leveg8, mas alkatrészek altal sem.

alul és felll nem akadalyozhatjak objektumok a leveg&aramlast.
* ahaz nem lehet kitéve kézvetlen napsugarzasnak.

RN N

A szerelblap furattervei

1-es fizikai méret

1ZB egyenes kihajtas

» 931,11£0,1
S

e

©
S
S
A:

96,30,1

31,101

1VK... eltolt kihajtas

\ =0 .
1 s &
% 71\1}:7‘7
| ‘7

1WK... sarokfej kihajtas

M~
Tr
[{e}
30+0,02 =— S%l
D €
& © 1
S o —130£01"
o
34

s .
| &30/ S

41+0,1 l+— ~
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DGD Beépités

41.2 2-es fizikai méret

27ZB egyenes kihajtas

<
& (0508)
S
— [SY
| i TR N D
%h %ID [@ & AR
S| 13592401
2VK... eltolt kihajtas
) s 50£0.1 S
= e
I e T S |
q ] B e
777777777777 J ‘ QQ:
&

2WK... sarokfej kihajtas

™

B o
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Beépités DGD

41.3 3-as fizikai méret

3ZB egyenes kihajtas

I

k= P

3VK... eltolt kihajtas

3WK... sarokfej kihajtas
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DGD Beépités

41.4 4-es fizikai méret

3ZA egyenes kihajtas

< J—
a :._ / /‘7*\\\‘\ 0 o
AT 0360
‘P\/AE'B DL — i “.?5\}900
rl I\ // \\ Ry l ﬂ { %g/j\l \\
LN

o Bl i

N TNy |
Iff \\ // J:_J__ﬂi;&j Lrj‘ \ \ /l |
IS . /

4VK... eltolt kihajtas

: o,
[Iﬁ s . 50201

|3/4”
|1“
124+0,05

9% +»2410,1
&
(e

(ﬁo
4WK... sarokfej kihajtas
84101
550,02
I ©
e =
. ey o
= _ =1 ‘_4_ | ; H?
] | o T 014
0|0 | f \'\ =1
v 9* S g o |
T ® s | 4 2|
L 4 wl
Ao @ I
88:01, =
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Beépités

4.2

A Beépitett csavarozé hajtomii felcsavarozasa a szerelblepra

VK...

WK...

Fizikai | Meghuzasi nyomatékok E
méret [Nm] +10% [mm]
A B (o D
1 10 10 6 25| 12-15
2 25 50 10 25
3 25 50 25 50
4 50 50 85 85

14
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Uzembe helyezés

VIGYAZAT!

VESZELY!

Uzembe helyezés

Az Gzembe helyezés soran figyelembe kell venni és alkalmazni kell az A modularis csavarozérendszer

rendszerattekintése, beépitett csavarozé hajtéomii c. dokumentumot is.

1.  Poziciondlja a Beépitett csavarozo hajtomi komponenseit egymashoz sikban fogazott interfészekkel,
lasd a Meghutzasi nyomatékok — a komponensek 6sszeszerelése (beépitett csavarozo hajtémdi) c.
szerelési utmutatot.

Forditsa el az 1-es fizikai méretet 15°-0s Iépésekben.
Forditsa el a 2 — 4-es fizikai méreteket 10°-os Iépésekben.

2.  Csatlakoztassa az 6sszes komponenst.

A megfelel6 miikddés biztositdsahoz a csavarozo lapot foldelni kell.

4.  Ettél fuggetlenil a mozgoé gépalkatrészeket az EN60204-1 szerint véd&foldeléssel kell ellatni.

w

A kornyezetben levd laza kabelek botlas- és elesésveszélyt okoznak.
A csatlakoztatott kabeleket biztonsagosan kell elhelyezni.

5.  Zarja, reteszelje vagy huzza meg a dugaszolhat6 csatlakozékat.

Az eltolhaté reteszeléssel ellatott dugaszolhaté csatlakozéknal a kiilsé atmérén levé piros gylriinek nem
szabad latszania.

6. Csatlakoztassa a csavarozovezérlé halozati kabelét.

Nagy levezetési aram — életveszélyes testaramok léphetnek fel.
> Uzembe helyezés elétt hozza létre a csavarozovezérld védéfold (PE) csatlakozasat!

7. Allitsa be minden STM... csavarozomodulon az ARCNET-cimet,
lasd az STM12, STM34 csavarozomodulok, illetve az STMH.1 csavarozomodul kezelési utmutatojat.

A rendszeren belll minden cim csak egyszer hasznalhato!

8.  Zarja a védbberendezéseket (pl. a védbracsot).

9. Kapcsolja be a gép vezérlését (PLC).

10. Kapcsolja be a csavarozovezérlét.
Ha a bekapcsolas utan nem all fenn hiba, akkor az STM... csavarozémodulon vilagit a z6ld »Ready«
LED. Amennyiben nem, lasd az STM12, STM34 csavarozémodul, illetve az STMH.1 csavarozémodul
kezelési utmutatéjanak Hibakeresés c. részét.

11. Acsavarozovezérlén adja meg a forgatdbnyomaték és az elfordulasi szog beallitasanak paramétereit.
A csavarozovezérld programozasat az izembe helyezés soran az APEX szakemberei végzik.
A csavarozoévezeérl§ els6é bekapcsolasakor a csavarozasi miveletek vezérléséhez sziikséges paramé-
tereket a billentylizeten keresztiil kell megadni vagy érvényes paraméterfajlbél kell beolvasni. A csa-
varozovezeérl6 folyamatprogramozasat a szoftver kezelési informacioi tartalmazzak.
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Uzembe helyezés
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DGD Karbantartas / szerviz

6 Karbantartas / szerviz

A karbantartast csak oktatasban részesitett személyek végezhetik. Lasd: A modularis csavarozérendszer
rendszerattekintése, beépitett csavarozé hajtomd.

VESZELY! Nagy levezetési aram —
életveszélyes testaramok Iéphetnek fel.

> A Beépitett csavarozoé hajtomii berendezésen és a csavarozévezérldn torténd karbantartas soran az
aramellatast feltétlenul meg kell szakitani.

> Avezérl6kabelen, a motoron vagy a motorkabelen végzett szakadasvizsgalat, ellenallas- és rovidzarlat-
mérés soran a motort és a kabeleket feltétlenil le kell valasztani a csavarozévezérlésrdl, illetve a
Beépitett csavarozé hajtomi berendezésrél.

> Esetleges zavarok esetén és ismeretek hianyaban ne kisérelje meg sajat kezlileg a csavarozérendszer
javitasat! Forduljon a helyi szervizhez vagy az illetékes Ertékesitési és szervizkdzpont kirendeltséghez.

> Uzembe helyezés elétt hozza létre a csavarozdvezérld védéfold (PE) csatlakozasat!

FIGYELEM!
Magas h6mérséklet —
a Beépitett csavarozé hajtomi motorja felforrésodhat és a kiszerelés soran égési sériléseket okozhat.
(Max. motorhémérséklet 90 °C.) Viseljen keszty(it.

A rendszeres karbantartds csdkkenti az lzemzavarok szamat, a javitasi koltségeket és az allasidéket.
Vezessen be a biztonsagi kdvetelményeknek megfelel6 karbantartasi programot, amely figyelembe veszi a
szerszam valamennyi lizemi fazisahoz tartozoé javitasra és karbantartasra vonatkozé dsszes helyi eléirast.

7 Artalmatlanitas

VIGYAZAT!
A nem szakszer( artalmatlanitas személyi és kérnyezeti karosodast okoz.
A Beépitett csavarozé hajtomu alkatrészei az egészséget és a kdrnyezetet veszélyeztetd kockazatokat rej-
tenek magukban.

> A Beépitett csavarozé hajtomii ujrahasznosithato és specialis artalmatlanitast igénylé alkatrészeket is
tartalmaznak. Valogassa szét és fajtanként artalmatlanitsa az alkatrészeket.

> A segédanyagokat (zsirt) szakszer(ien artalmatlanitsa.

> Valassza szét, és fajtanként elkllonitve artalmatlanitsa a kiilénféle csomagoldéanyagokat.

> Vegye figyelembe a helyileg érvényes elbirasokat.

Tartsa be az altaldnos érvényl artalmatlanitasi iranyelveket, példaul az elektromos és elektronikus készi-
Iékekre vonatkozo6 torvényt (ElekiroG):

> a Beépitett csavarozé hajtémii berendezést az lizemi gy(jtshelyen vagy a Ertékesitési és szervizkdz-
pont kirendeltségen adja le.

2055e-hu_Wartung_Entsorgung_bedingt.fm, 17.01.2017 P2055MA/HU 2017-01 17



POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.

Contact the nearest Apex Tool Group Sales & Service Center for the appropriate facility
to handle your service requirements.

NORTH AMERICA | SOUTH AMERICA

Detroit, Michigan

Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, MI 48236
Phone: +1 (248) 393-5640
Fax: +1 (248) 391-6295

Canada

Apex Tool Canada, Ltd.

7631 Bath Road
Mississauga, Ontario L4T 3T1
Canada

Phone: (866) 691-6212

Fax: (905) 673-4400

EUROPE | MIDDLE EAST | AFRICA

England

Apex Tool Group GmbH
C/0O Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 8727 71
Fax: +44 1827 8741 28

Hungary

Apex Tool Group
Hungaria Kft.

Platanfa u. 2

9027 Gyor

Hungary

Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

Sales Center
Service Center

Lexington, South Carolina
Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

Mexico

Apex Tool Group
Manufacturing México
S.deR.L.de C.V.

Vialidad El Pueblito #103
Parque Industrial Querétaro
Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800
Fax: +52 (800) 685 5560

Louisville, Kentucky

Apex Tool Group

1000 Glengarry Drive

Suite 150

Fairdale, KY 40118

Phone: +1 (502) 708-3400
apexpowertools.com/service

Brazil

Apex Tool Group

Ind. Com. Ferram, Ltda.
Av. Liberdade, 4055

Zona Industrial Iporanga
Sorocaba, Séo Paulo
CEP# 18087-170

Brazil

Phone: +55 15 3238 3820
Fax: +55 15 3238 3938

France

Apex Tool Group S.A.S.
25 rue Maurice Chevalier
B.P. 28

77831 Ozoir-La-Ferriere
Cedex, France

Phone: +33 1 64 43 22 00
Fax: +33 164 4317 17

Germany

Apex Tool Group GmbH
IndustriestraBe 1

73463 Westhausen
Germany

Phone: +49 (0) 7363 81 0
Fax: +49 (0) 73 63 81 222

ASIA PACIFIC

Australia

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +61 2 6058 0300

Japan

Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku,
Tokyo 105-0011, JAPAN
Phone: +81-3-6450-1840
Fax: +81-3-6450-1841

China

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd

2nd Floor, Area C

177 Bi Bo Road

Pu Dong New Area, Shanghali
China 201203 PR.C.

Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Korea

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bldg.,
215 Yangjae-dong,
Seocho-gu, Seoul 137-924,
Korea

Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

(‘\ APEX

TOOL GROUP

| 0816 |

India

Apex Power Tools India
Private Limited

Gala No. 1, Plot No. 5
S. No. 234, 235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91 020 66761111

Apex Tool Group, LLC
1000 Lufkin Road

Apex, NC 27539

Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (919) 387-2614
www.apexpowertools.com
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