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20PTHH

Klucz impulsowy z automatycznym wytaczaniem

Dalsze informacje o naszych produktach dostepne sg w internecie na stronie http://www.apexpowertools.eu




Cleco

O instrukciji eksploatacji

Instrukcja zostata napisana w jezyku niemiecki. Niniejsza instrukcja obstugi jest

» dostarcza waznych wskazéwek z zakresu bezpiecznej i skutecznej pracy z narzedziem,

* opisuje dziatanie i obstuge klucza impulsowego z automatycznym wytgczaniem (zwanego w dalszej
czesci 20PTHH).

» sluzy jako podrecznik zawierajgcy dane techniczne, terminy czynnosci konserwacyjnych oraz zamowie-
nia czesci zamiennych,

» zawiera wskazowki dotyczgce opciji.

Dodatkowe informacje

P2204BA Instrukcja obstugi Qil filling unit
W teksci
20PTHH reprezentuje wszystkie opisane tu wersje
klucza impulsowego z automatycznym wytgczaniem.
> oznacza zgdanie wykonania czynnosci.
. oznacza wyliczenia.
<...> oznacza indeks, patrz 9 Czesci zamienne , strona 29.

Na rysunkach:

< oznacza ruch w jednym kierunku.
@ oznacza funkcje i site.

Na ilustracjach:

Jesli nie wystepuje absolutnie inna koniecznos$é, przedstawiony jest klucz 20PTHH
(powietrze od dotu).

Oznaczenie modelu

20 P | T | H|H | x |xx| x

Maks. moment obrotowy Czton wyjsciowy

20 -20 Nm 3 — czop czworokatny 3/8"
Q - uchwyt szybkozmienny 1/4"

Wersja Predkos¢ obrotowa

P — uchwyt pistoletowy 40 — 4000 obr./min

Wylaczanie 2. przytacze powietrza

T — wylgczanie momentu obro- A — powietrze od gory

towego — brak

Mechanizm impulsowy Wersja

H — hydraulika H-..

Zastrzezenie:

Firma Apex Tool Group zastrzega sobie prawo do zmiany, uzupetnienia i ulepszenia dokumentu oraz pro-
duktu bez wczesniejszego powiadomienia. Niniejszy dokument nie moze by¢ reprodukowany w jakie-
jkolwiek formie w catosci ani w cze$ci bez wyraznego zezwolenia firmy Apex Tool Group. Odnosi sie to
réwniez do przetwarzania na jezyk naturalny, maszynowy, przenoszenia na nosniki danych w sposéb elek-
troniczny, mechaniczny, optyczny oraz kazdy inny.
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Cleco Bezpieczenstwo

1 Bezpieczenstwo

1.1 Prezentacja wskazéwek

Wskazowki ostrzegawcze oznaczone sg hastem ostrzegawczym oraz piktogramem:
» Hasto ostrzegawcze opisuje stopien i prawdopodobienstwo wystgpienia danego zagrozenia.
» Piktogram opisuje rodzaj zagrozenia.

OSTRZEZE-
NIE! Mozliwos¢ wystapienia sytuacji niebezpiecznej dla zdrowia ludzkiego.
f Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze doprowadzi¢ do najpowazniejszych obrazen cielesnych.

OSTROZNIE!
Mozliwa szkodliwa sytuacja dla zdrowia oséb lub stanowigca zagrozenie dla warto$ci materialnych i $ro-
A dowiska naturalnego. Jesli ostrzezenie to nie bedzie przestrzegane, moga wystapi¢ obrazenia, szkody
materialne lub szkody w $rodowisku naturalnym.

WSKA-
ZOWKA Informacje ogéine
o obejmujg porady, wskazéwki i inne przydatne informacje z wytaczeniem ostrzezen przed zagrozeniami.
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Bezpieczenstwo Cleco

1.2 Zasady bezpiecznej pracy

Nalezy przestrzegaé wszelkich wskazéwek. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazéwek moze skutkowac
powaznymi obrazeniami.

OSTROZNIE! > Pracowaé¢ przy ciénieniu roboczym maksymalnie 700 kPa (mierzonym na wlocie powietrza do narze-

dzia).
A > Przed przekazaniem do uzytkowania sprawdzi¢ prawidtowo$é zamocowania patgka do zawieszania za
pomocg wywazarki.

> 20PTHHA: Przed rozpoczeciem korzystania z przytgcza powietrza od géry nalezy upewnic sie, iz zamk-
niecie dolnego przytgcza powietrza jest prawidtowo zamontowane.

> W razie pojawienia sie nietypowych dzwiekéw lub drgan natychmiast wytgczy¢ narzedzie.
Natychmiast przerwaé doptyw sprezonego powietrza.

> Przed przystgpieniem do naprawy, ustawiania momentu obrotowego i wymiany koncéwek klucza odtgc-
zy¢ narzedzie od przewodu pneumatycznego.

> W przewodzie pneumatycznym nalezy usuna¢ cisnienie przed jego odigczeniem.
> Nigdy nie uzywaé¢ weza pneumatycznego do trzymania, podnoszenia lub opuszczania narzedzia.

> Przewody pneumatyczne, zawieszenie oraz elementy osprzetu nalezy regularnie sprawdzaé pod katem
uszkodzen i zuzycia. W razie potrzeby wymienic.

> Montaz przeprowadzaé wytgcznie zgodnie z rozdziatem 9 Czesci zamienne, strona 29.

> Stosowac wytgcznie akcesoria, ktére dopuszczone sg przez Apex Tool Group (patrz katalog produk-
téw).

> Do ustawienia momentu obrotowego uzywac wytgcznie srubokretu dostarczonego wraz z urzgdzeniem,
w zadnym wypadku nie stosowac srubokretow kgtowych.

> Stosowac tylko koncowki klucza przeznaczone do narzedzi wkrecajacych sterowanych maszynowo.

> Zwraca¢ uwage na prawidtowe osadzenie koncowek klucza.

> Kontrolowac¢ koncowki klucza pod wzgledem widocznych uszkodzen i pekniec.
Uszkodzone koncéwki klucza natychmiast wymienié.

> Nalezy stosowac sie do podanych w instrukcji obstugi warunkéw obstugi, konserwaciji i utrzymania
nalezytego stanu technicznego urzadzenia.

> Przestrzega¢ ogodlnie obowigzujacych i lokalnych przepiséw z zakresu bezpieczenstwa i zapobiegania
wypadkom.

1.3 Kwalifikacje personelu

Personel obstugujgcy musi by¢ przeszkolony w zakresie prawidtowego obchodzenia sie z narzedziem.
Wiasciciel powinien udostepnié instrukcje obstugi personelowi obstugujacemu i upewni¢ sie, iz personel
obstugujacy przeczytat jg i zrozumiat. Narzedzie moze by¢ podtaczane, uzytkowane, konserwowane i
naprawiane wytgcznie przez personel o odpowiednich kwalifikacjach. Naprawa narzedzia dozwolona jest
wytgcznie dla upowaznionego personelu.
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Cleco Bezpieczenstwo 1

1.4 Osobiste wyposazenie ochronne

* Nosi¢ okulary ochronne zabezpieczajgce przed odpryskujgcymi odtamkami metalu i rozpryskiwanymi

ptynami.
* Rekawice robocze do ochrony przed podraznieniem skory w razie bezposredniego kontaktu z olejem.

* Nosi¢ siatke ochronng na wtosy.
* Nosi¢ ciasno przylegajaca odziez.
* Nie nosi¢ bizuterii.

Poziom hatasu w poblizu uzytkownika > 80 dB(A), niebezpieczenstwo uszkodzenia stuchu
* Nosi¢ wyposazenie do ochrony stuchu.

@E Niebezpieczenstwo zranienia przez wciggniecie

1.5 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Narzedzie 20PTHH przeznaczone jest wytgcznie do dokrecania i odkrecania potgczeh gwintowych.
* Nie stosowac urzgdzenia w charakterze mtotka.

* Nie dokonywaé zmian konstrukcyjnych.

* Nie stosowa¢ w obszarach zagrozonych wybuchem.

1.6 Hatas i wibracje

Poziom cisnienia akustycznego Lp wedtug DIN EN ISO 15744
Praca jatowa / prawe obroty dla n < 4000 obr./min <75dB(A)

Wartosci wibracji zgodnie z DIN EN ISO 28927-2
Praca jatowa / prawe obroty ahv dla n <4000 obr./min <1,0 m/s?
Pulsowanie ahv 20PTHH < 2,0 m/s?

W razie poziomu wibracji ahv > 2,5 m? nalezy zredukowa¢ czas oddziatywania. Patrz przyktad

Przykiad

— s s B
OO ONR®®©O
| | | | 1 | | ]

24

Poziom wibracji ahv m/s?

+ dozwolony

[=

Ul,5 2 3 4 5 6 7 8 1l0
Dopuszczalny dzienny czas oddzialywania (godz.)
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Zakres dostawy Cleco

2

Zakres dostawy

Dostarczony wyréb sprawdzi¢ pod wzgledem uszkodzen transportowych i zgodnosci z zakresem dostawy:
1 20PTHH

1 instrukcja obstugi
1 deklaracja zgodnosci
1 Srubokret, wielkos¢ 2

Opis produktu

3.1 Elementy obstugowe i funkcyjne
alternatywna
pozycja
20PTHH...
3
9
4
Abb. 3-1
Poz. Nazwa
Przetgcznik kierunku obrotu
Regulacja momentu obrotowego, patrz Abb. 4-1 , strona 11
Regulacja liczby impulséw, patrz 4.4.2 Zmiana liczby impulséw, strona 12
8 P2121BA/PL 2014-06 2123b_1_5_pl_ bedingt.fm, 22.07.2014



Przed uruchomieniem

Cleco
Poz. Nazwa
4 Przytagcze powietrza
5 Przytacze elektroniki wytgczajgcej TVP100
6 Przycisk start
7 Rezerwa oleju, patrz 6.2 Wlewanie rezerwy oleju, strona 16
8 Zawieszenie
9 Srubokret, wielko$é 2, nr kat. 935490
3.2 Opcje
Nr kat. 934918 | Ostona
- Zestaw do podigczenia Nr katalogowy 937447PT — 20PTHH...
sygnatu do Nr katalogowy 937442PT — 20PTHHA....
elektroniki wytgczaja- —— - gowy
pra— cej TVP100
4 Przed uruchomieniem
4.1 Doprowadzenie powietrza
Parametr Dane
Waz pneumatyczny @ wewnetrzna 3/8" (g 9,5 mm), maks. dtugos¢ 5 m
Przytgcze powietrza 1/4“ NPT, @ wewnetrzna >7,5 mm

- Nalezy zadba¢ o to, aby cisnienie przed regulatorem cisnienia byto co najmniej o 0,5 bara wyzsze, niz
ustawione cisnienie przeptywowe na narzedziu.
-> Waz pneumatyczny utrzymywaé wewnagtrz w czystosci, w razie potrzeby wyczyscic.

Jakos¢ powietrza
Zgodnie z ISO 8573-1, klasa jakosci 2.4.3, sprezone powietrze musi by¢ suche i czyste.

Parametr Dane
Zakres ci$nienia roboczego 400 ... 700 kPa
Maks. temperatura rosy +10°C

Stacje przygotowania sprezonego powietrza
Zalecamy instalacje stacji przygotowania sprezonego powietrza (filtry, regulatory, olejarki)

Urzadzenie Objasnienie

Filtr Filtracja czasteczek > 15 mikrometra.
Usuwa ponad 90% skroplin.
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Przed uruchomieniem Cleco

Urzadzenie Objasnienie

Regulator W celu uzyskania statych wynikéw pracy ci$nienie robocze dla
kazdego narzedzia musi by¢ state.

Olejarki Sprezone powietrze wymaga niewielkiej ilosci oleju, zaleznej od
zapotrzebowania narzedzia na powietrze.

> Obliczy¢ czas (T) pomiedzy dwoma kroplami oleju i ustawi¢
wartos¢ w olejarce:

60

T = —"-
FxL

F = wspodtczynnik dla wkretarek impulsowych z wytgcznikiem = 4
L = zuzycie powietrza narzedzie/bieg jatowy m3/min
(patrz dane dotyczace wydajnosci wkretarek impulsowych)

Rodzaje oleju wedtug DIN 51524 / ISO 3498

Nr katalogowy | Jednostka |Nazwa| ARAL BP elf ESSO| INA Mobil Kliiber SHELL
opakowania
Litr
D.T.E.
Aralub |Energol | Polyelis 32| Nuto | Hydraol | Oil Light Molina 32
933090 2 HL32 |EE 100| HL32 | OIna32 | H32 | A32 | Vactra | S9! 32| poing 22
Oil Light

4.2 Zmiana przytacza powietrza: géra / dot (dot. tylko 20PTHHA)

DOLNE przytgcze powietrza jest w stanie fabrycznym zamkniete za pomoca sruby zamykajgcej. W razie
zmiany przytgcza powietrza z gérnego na dolne:

> Wyjagé uchwyt sitka w GORNYM przytgczu powietrza (i schowad) patrz 9.2 Uchwyt pistoletowy
20PTHHA..., strona 32, detal X.

- Wyja¢ srube zamykajacg na DOLE, przytrzymujgc przy tym przytagcze za pomoca klucza o wielkosci 17.
> Zamknaé GORNE przytgcze powietrza za pomocg $ruby zamykajgcej zgodnie z zaleceniami.

4.3 Podtaczanie narzedzia

OSTROZNIE!
Waz pneumatyczny moze sie odtgczyc¢ i miota¢ w niekontrolowany sposoéb.
> Przed podtgczeniem wylgczy¢ sprezone powietrze.

- Podigczy¢ narzedzie do przewodu pneumatycznego.
Maksymalny moment wkrecania = 40 Nm. Przytrzyma¢ moment reakcyjny kluczem ptaskim o wielkosci
17.

> Wigczy¢ sprezone powietrze: 620 kPa na lewych obrotach.

10 P2121BA/PL 2014-06 2123b_1_5_pl_ bedingt.fm, 22.07.2014



Cleco Przed uruchomieniem

4.3.1 Przeprowadzanie pracy prébnej

> Catkowicie otworzy¢ dtawik powietrza
powrotnego przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara.

> Skontrolowa¢ predkos¢ obrotowg na
cztonie wyj$ciowym:
Prawe obroty 40001500 obr./min
Lewe obroty 7500+£500 obr./min.

4.4 Ustawianie narzedzia

Narzedzie musi zosta¢ ustawione odpowiednio do danego cyklu wkrecania.

441 Ustawianie momentu obrotowego

OSTROZNIE!
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niezamierzonego uruchomienia.
A Przed przystgpieniem do ustawiania momentu obrotowego wytaczy¢ sprezone powietrze.

OSTROZNIE!
Niebezpieczenstwo obrazen przez obracajgcy sie srubokret.
A Do ustawienia momentu obrotowego uzywaé wytacznie srubokretu dostarczonego wraz z urzgdzeniem, w
zadnym wypadku nie stosowaé srubokretow katowych.

Nm Przyktad ustawienia:
i Cykl wkrecania 14 Nm
Sruba M6 10.9
5,20~ > ok. 2,5 obrotu Sruby nastawczej
g momentu obrotowego
5
Keo)
S
€ 15—
g rzyktad ustawiania 14 Nm
S
2 J‘
10_ Y
o 1 2 3 4 5 6 -
Obroty $ruby nastawczej momentu obrotowego
Abb. 4-1

2123b_1_5_pl_ bedingt.fm, 22.07.2014 P2121BA/PL 2014-06 11



Przed uruchomieniem

Cleco

4.4.2

WSKA-
ZOWKA

O

Moment obrotowy

+ <

Abb. 4-2

Zmiana liczby impulséw

Pre-

Abb. 4-3

. Przytrzymac czton wyjsciowy.
. Ostroznie wsung¢ srubokret o wielkosci 2 przez

otwér obudowy pistoletowej az do $ruby nas-
tawczej momentu obrotowego().

. Obraca¢ srube nastawczg momentu obro-

towego tak, aby ustawi¢ w przyblizeniu wyma-
gany moment obrotowy, patrz Abb. 4-1 , strona
11.

Catkowita liczba obrotéw = 6.

. Wyjaé srubokret.

Otwor zamknie sie przy uruchamianiu automa-
tycznie.

. Przeprowadzi¢ cykl wkrecania.
. Sprawdzi¢ rezultat wytgczenia, patrz 4.4.3

Pomiar momentu obrotowego, strona 13.

. W razie odchylen skorygowaé ustawienie

momentu obrotowego i

. powtdrzyc¢ cykl skrecania.

Wymagania

Postepowanie

Wyzsza doktadnos$¢ wytaczania —
szczegolnie w przypadku twardych
potgczen Srubowych. Zwiekszy¢ liczbe
impulséw na cykl wkrecania.

Zalecana liczba impulsow > 6.

Zmniejszy¢ predkos¢
obrotowa.

N

. Poluzowa¢ wkret bez tha za pomoca
Srubokretu o wielkosci 2.

2. Obréci¢ dtawik powietrza powrotnego

(2 zgodnie z ruchem wskazowek

zegara.

Skréci¢ czas cyklu skrecania, szczegol- |Zwigkszy¢ obroty.

nie w przypadku miekkich potgczen $ru-
bowych.

—

. Poluzowa¢ wkret bez tha za pomoca
Srubokretu o wielkosci 2.

2. Obrdci¢ dlawik powietrza powrotnego

(2 przeciwnie do ruchu wskazéwek

zegara.

Zmiana liczby impulséw moze by¢ przeprowadzana przy wigczonym sprezonym powietrzu.
Po dostosowaniu liczby impulséw sprawdzi¢ moment obrotowy wykonanego potgczenia i w razie potrzeby

skorygowac ustawienie, patrz Abb. 4-2 , strona 12.

12
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Cleco

Wykrywanie i usuwanie btedow

443

Pomiar momentu obrotowego

Zalecamy statyczny pomiar momentu obrotowego poprzez dociggniecie potgczenia srubowego.
W przypadku pomiaru dynamicznego za pomocg przetwornika pomiarowego réwniez nalezy przeprowadzi¢
statyczng kontrole potgczenia Srubowego, np. za pomoca klucza dynamometrycznego (elektronicznego).

5 Wykrywanie i usuwanie biedow
Btad Mozliwe przyczyny Srodki zaradcze i pomoc
Narzedzie Ustawiono zbyt duzy moment obrotowy |> Zredukowac¢ ustawienie momentu
nie wytacza sie auto- obrotowego, patrz Abb. 4-1 , strona
matycznie 11

Ustawiono zbyt niska liczbe impulsow

> Zwigkszyc liczbe impulséw, patrz
4.4.2 Zmiana liczby impulséw,
strona 12

Cisnienie robocze ponizej 400 kPa

> Sprawdzi¢ przekroj weza i zlgcza: o
wewnetrzna 3/8" (g 9,5 mm), maks.
dtugos¢ 5 m

> Zwigkszyc cisnienie robocze.

Przetgcznik nie jest
obrécony do oporu

> Obroci¢ przetgcznik do oporu

Zbyt duze tlumienie przenoszonej sity
wskutek zastosowanego przedtuzenia i
wyrobionej korcowki nasadowe;j.

> Zastosowac sztywniejsze lub
krétsze przedtuzenie.

> Wymieni¢ kohcéwke nasadowg

Zbyt mata ilos¢ oleju w zespole impul-
sowym (brak wytwarzania impulséw)

> Patrz 6.2 Wlewanie rezerwy oleju,
strona 16

> Jesli X =0 (patrzrys. 2), to rezerwa
oleju zostata zuzyta i nalezy jg uzu-
petnic¢, aby zagwarantowac kontro-
lowany przebieg procesu., strona 16

Zanieczyszczone sito we wlocie
powietrza / zanieczyszczony ttumik
dzwieku

> Oczyscic lub wymieni¢ odpowiednie
czesci

Niedostateczna
doktadnos¢ wylacza-
nia

Zbyt niska liczba impulsow: < 6

> Zwigkszyc liczbe impulsow,
liczba impulséw > 6

Wyrobione czesci dopasowujgce

> Wymieni¢ czesci dopasowujgce
> Zastosowac¢ przedtuzenie oraz kon-

céwke nasadowg
o $rednicy wiodgcej

Wahania ci$nienia w sieci pneumatycz-
nej

> Zastosowaé reduktor cisnienia

Czas wkrecania zbyt
diugi:
powyzej 4 sekund

Potgczenie srubowe zbyt miekkie;
nakretki samozaciskowe, Sruby samo-
gwintujgce

> Uzy¢ klucza impulsowego o
wyzszym momencie obrotowym.
Zastosowac narzedzie kolejnej
wielko$ci.

> Uzy¢ klucza obrotowego

2123b_1_5_pl_ bedingt.fm, 22.07.2014
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Konserwacja

6 Konserwacja

OSTROZNIE!

— przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych odtgczyé narzedzie od przewodu pneumatycznego.

f Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niezamierzonego uruchomienia

6.1 Plan konserwacji

Regularna konserwacja zmniejsza ilo$¢ usterek podczas pracy, koszty napraw i czasy przestojow.

Termin kon-
serwacji

Cykle wkrecania

Sposéb postepowania

w1

100.000

9
9
9

Skontrolowaé bezpieczenstwo dziatania zawieszenia.
Skontrolowa¢ waz pneumatyczny pod wzgledem zuzycia.
Skontrolowa¢ czop czworokagtny na cztonie wyjsciowym pod
wzgledem zuzycia.

Sprawdzi¢ prawidtowe podigczenie przytgcza powietrza.

Sprawdzi¢ prawidtowe zamocowanie obudowy jednostki impul-
sowe;.

Sprawdzi¢ maks. jatowg predkosc¢ obrotows.
Sprawdzi¢ rezerwe oleju.

w2

500.000

9

9

Wymiana oleju, patrz 6.3 Kompletne napetnianie olejem ,
strona 18.

Zestaw do konserwaciji silnika, patrz 3) Czes$¢ zestawu do kon-
serwacji silnika K1, nr katalogowy 936284PT , strona 31.

Zestaw do konserwacji hydrauliki, patrz 3) Czes$¢ zestawu do
konserwacji hydrauliki K2, nr katalogowy 936210 , strona 37.

Ttumik, wymienic filtr.

w3

1.000.000

Kontrola pojedynczych czesci, w razie potrzeby wymiana

N2 2 2 2

9

Zawieszenie

Zawor wigczajacy

Dtawik powietrza powrotnego
Silnik

Jednostka impulsowa

W tym planie konserwacji przyjeto wartosci, ktore dotyczg wiekszosci przypadkdw zastosowania. Specjalne
terminy przegladéw patrz 6.1.1 Obliczanie indywidualnego planu konserwacyjnego dla klienta , strona 16.

Nalezy dodatkowo wprowadzi¢ program konserwacji zgodny z zasadami bezpieczenstwa, uwzgledniajacy
lokalne przepisy z zakresu napraw i konserwacji we wszystkich fazach eksploatacji narzedzia.

2123c_Wartung_pl_bedingt.fm, 22.07.2014
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Cleco

6.1.1

Obliczanie indywidualnego planu konserwacyjnego dla klienta

Terminy konserwacji W(1,2,3) zalezne sg od nastepujgcych czynnikéw:

Czynnik |Wartos¢ przyjeta w Opis
rozdz. 6.1 Plan kon-
serwacji
v V1 =100.000 Liczba cykli wkrecania, po ktérych Apex Tool Group zaleca czyn-
V2 =500.000 nos¢ konserwacyjna.
V3 =1.000.000
T 1,8 sekundy Indywidualny czas cyklu wkrecania, ustalony w oparciu o testy
robocze i ciggte.
T2 2 sekundy Faktyczny czas cyklu wkrecania, zalezny od twardosci potgczenia
Srubowego.
S 1;2;3 llo$¢ zmian na dzien.
VS 750 llos¢ cykli wkrecania na zmiane.

T2, S i VS sg zmiennymi czynnikami i moga rozni¢ sie w zaleznosci od zastosowania.

Przyktad terminu konserwacji dla W2:

Po 500.000 cykli wkrecania (V), przy indywidualnym czasie cyklu wkrecania 1,8 sekundy (T1),
faktycznym czasie wkrecania 3 sekundy (miekkie potaczenie Srubowe) i

3 zmianach na dzien oraz 750 cyklach wkrecania na zmiane:

V xT
W(1,2,3) = ———L— _ 500000x1,8  _
T2xSxVS W2 = 750 200

Czynnosci konserwacyjne W2 nalezy przeprowadzi¢ po 200 dniach roboczych.

6.2 Wiewanie rezerwy oleju
Jesli X = 0 (patrz rys. 2), to rezerwa oleju zostata zuzyta i nalezy jg uzupetni¢, aby zagwarantowac¢ kontro-
lowany przebieg procesu.
1 2
> Zdemontowac jednostke impulsowa. > Usuna¢ wkret bez tha i kulke.
<103> —Q
<102>
X=0
16 P2121BA/PL 2014-06 2123c_Wartung_pl_bedingt.fm, 22.07.2014
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3

> Ustawi¢ oba konice jak na ilustracji (otwarty zostanie wewnetrzny otwér wyréwnawczy).

4
> Aby unikng¢ wtrgcen powietrza, wypetni¢ rowno
otwor wlewowy olejem.

Przytozy¢ strzykawke tak, aby jej koniec przyle-
gat szczelnie catym obwodem i wttoczy¢ takg
ilos¢ oleju, aby obecna byta odlegtos¢ X dla ele-
mentu dystansowego <B2>.

Utrzymac odlegtos¢ X i zabezpieczy¢ za pomocg
<B2>.

Z powrotem zamontowac wkret bez tba i kulke.

Usungc¢ <B2>.

2123c_Wartung_pl_bedingt.fm, 22.07.2014 P2121BA/PL 2014-06 17
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6.3 Kompletne napetnianie olejem

Jesli nie odbywa sie juz wytwarzanie impulséw lub demontowano i z powrotem montowano jednostke
impulsowg, wéwczas nalezy przeprowadzi¢ ponowne, kompletne napetnianie jednostki impulsowej olejem:
nr kat. oleju 925715, ESSO-UNIVIS HVI26, ok. 2 litry, temperatura 20 +5 °C

1 2

> Usuna¢ wkret bez tha i kulke > Ustawi¢ oba konice jednostki impulsowej jak na
ilustracji (otwarty zostanie wewnetrzny otwor
wyréwnawczy)

3 4

> Podtgczyc¢ jednostke impulsowg za pomocg > Ustawic cisnienie robocze ok. 500 kPa.
adaptera (1 do szybkozlgcza. > Powoli otworzy¢ catkowicie element odcinajgcy

> Zamkngc¢ element odcinajgcy @. tak, aby manometr wskazat podci$nienie

<10 mbar (-1bar) .

> Odczeka¢ ok. 2 minuty, dopodki liczba pecher-
zykow prozniowych wyraznie sie nie zmniejszy.

> Powoli zamknac¢ element odcinajgcy. Manometr
wskaze z powrotem ci$nienie atmosferyczne.
Brakujgca ilos¢ oleju zostanie wttoczona do jed-
nostki impulsowe;.

> W razie potrzeby powtoérzy¢ ostatnie 3 czynnosci
robocze tak, aby tworzenie sie pecherzykéw spa-
dio do zera.

18 P2121BA/PL 2014-06 2123c_Wartung_pl_bedingt.fm, 22.07.2014
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5

> Odtaczyc¢ jednostke impulsows i wykreci¢ adap- |> Przytozy¢ strzykawke tak, aby jej koniec przyle-

ter.

> Aby unikng¢ wtrgcen powietrza, wypetni¢ réwno

otwoér wlewowy olejem.

gat szczelnie catym obwodem i wttoczy¢ takg
ilos¢ oleju, aby obecna byfa odlegtos¢ X dla ele-
mentu dystansowego <B2>.

> Utrzymaé odlegto$¢ X i zabezpieczyé za pomocg
<B2>.

> Z powrotem zamontowac wkret bez tba i kulke.
> Usunag¢ <B2>.

X ok. 2,5 mm

pload
T—

WSKA-

ZOWKA Mate pecherzyki powietrza, ktére stajg sie widoczne przy napetnianiu ze wzgledu na wysokie podci$nienie,

0 nia.

nie oznaczajg nieszczelnosci jednostki impulsowej. Nie ma to negatywnego wptywu na rezultat napetnia-

2123c_Wartung_pl_bedingt.fm, 22.07.2014
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Pusta strona
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7 Instrukcja demontazu

<...> Patrz réwniez 9 Czesci zamienne , strona 29 i 9.5 Wykaz katalogowy osprzetu , strona 38

71 Demontaz jednostki silnikowej

711 Demontaz pierscienia przetgczajacego
1 2 3 4
= —30> | |
—_—— 3> l ® <€ <E>
<32>
? <32> —> @ <33>
(3%)
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71.2

Demontaz ukiadu wytaczajacego

1 2 3
Qi <34> ‘
@— <40> <H> <H>
=<0
5 s =
= — % v
[ ]
J ‘ J click! ‘ J click! ‘
4 5 6
AVavaY <63> T
O O—<64>(%)
— <35> <H>
=<
=
T — <45> U <0
7> N <51>
— <62>
=<5 e A
<H> <66> g <53>
<H> —_— <G7>
<48> —O*—EO ol > o :453:
(3%) I_E_ (3x)
— —=3 —
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Cleco
Wymiana ptytek Wymiana tozyska / wirnika
<C3> <C3>
<C2> <61>
<60>
<C1>
<C1>
) |
<56> _1 \_ <59>
<55> _/ u
7.2 Demontaz zaworu wiaczajacego
1 2 A\ Sita sprezyny! 3

P2121BA/PL 2014-06
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Instrukcja montazu Cleco

7.3 Demontaz jednostki impulsowej
Klucz 1/
OSTROZNIE!
Podraznienia skory w razie bezposredniego kontaktu.
<D3> Nosi¢ rekawice ochronne.
OSTROZNIE!
Ptytka hydrauliczna znajduje sie pod naciskiem sprezyny!
Nosi¢ okulary ochronne.
<84>
<D2>
<b1> WSKA-
ZOWKA Dozwolone tylko wéwczas, gdy napetnianie olejem
jest zagwarantowane, patrz 6.2 Wiewanie rezerwy
o oleju , strona 16. Jednostka impulsowa musi by¢
ochtodzona do temperatury pokojowej.
Abb. 7-1
8 Instrukcja montazu

<...> Patrz réwniez 9 Czesci zamienne , strona 29 i 9.5 Wykaz katalogowy osprzetu , strona 38

8.1 Montaz jednostki silnikowej
OSTROZ-
NIE! * Montaz przeprowadza¢ wytgcznie zgodnie z rysunkiem rozktadowym, patrz 9 Czesci zamienne , strona
29.
A Nieprawidtowy montaz prowadzi do niekontrolowanych reakcji, np. nieoczekiwanego uruchomienia

urzgdzenia lub katapultowania cze$ci w powietrze.
* Wszystkie potaczenia srubowe narzedzia dociggngc¢ starannie zgodnie z zaleceniami.

WSKA-
ZOWKA Aby unikngé¢ uszkodzen, przed zamontowaniem posmarowac pierscienie uszczelniajgce i oringi smarem

0 (nr kat. 914392).
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8.1.1 Montaz pokrywy wirnika

<C8>

AT

<59>
X | Naktadka
0,02| <C4>
0,03| <C5>
0,04| <C6>
0,05| <C7>

Szczelinomierz = 0,03 mm

Y

2. Skontrolowac Y za pomoca szczelinomierza. Jesli wymiar >Y, powtorzy¢ krok 1 z uzyciem naktadki

2

<C8>
<61>

<60>

=

<C9>

[ |
Wcisng¢ <61> za pomocg <C8>.
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8.1.2 Montaz uktadu wytaczajgcego
1 2 3
=%
l =
<H> r§l— <44>
— <45>
'  — R Y
u = <Gg>
R <50> =5
,ft B <515 o= ——— <{6>
O <52>
.l <H>
1 <53> <H>
R <67> click!
| ﬁf‘ <59
<48>—0
] <85> (3!) — @ <49>
(3%)
<hp>
I 5 <60> T [ [ ] —
4 5 6
1o aYavay <63> <> <62>
b [\
<64>(9x) <K>
<H>
— <J>
<H>
—<p
—
7 8
‘ [} 34>
<H> ﬁ <40>
@ o) @
=l I
}E click!
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8.1.3

Montaz pierscienia przetaczajgcego

1 2
‘— <E>
l / N (7 w 4 <E> - <E>
- — 3 ¥ d
I ]
<34> B
<40> <@ <33
(3x)
—
4 5
T . <E>
<E> —— s
—— 31>
< o — <3 ?
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8.2 Montaz jednostki impulsowej

WSKA-
ZOWKA Aby uniknaé uszkodzen, przed zamontowaniem posmarowac pierécienie uszczelniajace i oringi smarem

0 (nr kat. 914392).

8.2.1 Montaz ptytek hydraulicznych

1 2
<93> <98> 8 <97>
4 I D)
: L] O ]
<F1> <<S:=31>> " -+ "
3 4 5

— <97>

<95>

)

— <96>

=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
m (2 x )
-

> SW 1/2"

l <D3>

<F2>

a Moment

dociagajgcy
50+10 Nm

<84>
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9 Czesci zamienne

Wskazéwka

dowac zmniejszenie wydajnosci i zwiekszong koniecznos$¢ konserwacji. W razie zamontowania czesci
zamiennych innych wytworcow, producent narzedzia ma prawo uznac wszelkie zobowigzania gwarancyjne
za niewazne.

o Stosowac wylgcznie oryginalne czesci zamienne Cleco. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowo-

Chetne przygotujemy dla Panstwa specjalng oferte na czesci zamienne i podlegajgce zuzyciu. Prosimy o
podanie nastepujacych danych:

* Typ narzedzia

* llos¢ narzedzi

» Liczba cykli wkrecania/dzien lub /zmiane

* Moment wytgczajacy

» Czas wkrecania dla jednego cyklu wkrecania

2121e_Ersatzteile_pl.fm, 22.07.2014 P2121BA/PL 2014-06 29



Czesci zamienne Cleco
9.1 Uchwyt pistoletowy 20PTHH...
O oz win
o 1/150 4757
'click

2N

QO

OFF  07:01N
IG5 :0_1 |br.r; K ) 1 16

-\‘-.____..-/
L= 935490 sw2 ! ]
i

—3
OFF, 3+1N
9 @ O¢ 2201nin

<G> 933375

— 4

[4] Kiej, nr katalogowy 914860
Smar, nr katalogowy 914392
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Index 1) 2) :3) Oznaczenie 4)
1 037421PT i1 Kpl. obudowa pistoletowa
3 035438 1 K1 Thumik dawigku
4 035434 1 Ctawik powietrza powrotnego
5 Q22660 1 KA Pierscien USZI:ZElI"Iiaja_E‘_-,F Dkrﬁg’r}f 16.%1.5
6 035437 1 Przytacze powietrza
7 1005031 1 K1 Sitko
§ 10055090 1 K1 Pierscien zabezpieczajacy 11.X1. IR
0 5005098 1 (K1 iSrubabeziba M 4%4
10 1035673 1 Przetgcznik
11 1032160 1 Wkret M 3X 12
12 935442 1 Patak do zawieszania
13 1035482 1 K1 iSprezyna dociskowa 05X6X238
14 530188 1 K1 [Pierscien uszczelniajgcy okraghy g x1
15 035441 1 Tiok
16 504970 1 K1 iPierscien uszczelniajacy okragty 7.65%1.78
17 1035440 1 Popychacz wigczajacy
18 o12150 1 KA Pierscien USZI:ZElI"Iiaja_E‘_-,F Dkrﬁg’r}f 12 %1
19 1935708 i1 Tuleja
20 O05086 1 K1 [Pierscien uszczelniajgcy okraghy 41,
21 1935446 1 Przycisk
22 911315 1 iK1 Kulka 3.000MM
23 Q22645 1 KA Pierscien USZI:ZElI"Iiaja_E‘_-,F Dkrﬁg’r}f 28 ¥15
25 930587 1 iK1 |Rolkaigtowa 2.5X%9.8
26 950001 1 iK1 Pierscien zabezpieczajacy 32, X1.2 IR
100 1934917 i1 Zaslepka

llosé

1
2
3
4

Nr katalogowy

Czg$¢ zestawu do konserwagiji silnika K1, nr katalogowy 936284PT
Wymiary

2121e_Ersatzteile_pl.fm, 22.07.2014
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9.2

Uchwyt pistoletowy 20PTHHA...

OFF, 0,35+0,1 Nm

O CI 0.25+0.1 Ibf.fi

o 11180 4757

OFF, 8 +1 Nm

D s+

=C

[4]

OFF,

)

Klej, nr katalogowy 914860
Smar, nr katalogowy 914392

3+1 Nm
¢ 2241

<G> 933375

OFF. 20+2 Nm
o 014.E+1.5 Ibf.ft

sSwi7

8 +1 Nm
G +1 Ibf.ft

OFB o

L 912007 swsa’
Am— 28 -

@C &
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Index i1) 2) 3) Oznaczenie 4)
1 037430PT i1 Kpl. obudowa pistoletowa
3 035438 1 K1 {Thumik dawigku
4 035434 1 Ctawik powietrza powrotnego
5 Q22660 1 KA Pierscien USZEZEWE!]E{E},F DKr’E{g’r‘_-,-f 16.%1.5
6 035437 1 Przytacze powietrza
7 1005031 1 K1 iSitko
8§ 1905599 i1 iK1 iPierscien zabezpieczajacy 11.X1. IR
0 5005098 1 (K1 iSrubabeziba M A%4
10 1935673 1 Przetgcznik
11 (932160 1 Wkret M 3X 12
12 035442 1 F'a+aJ< do zawieszania
13 1935482 i1 iK1 iSprezyna dociskowa 05X6X238
14 530188 1 KA Pierscien USZEZEWE!]E{E},F DKr’E{g’r‘_-,-f 0 x1.
15 035441 1 Tiok
16 504970 1 K1 iPierscien uszczelniajgcy okragly 7.65X1,78
17 1935440 i1 Popychacz wigczajacy
18 o12150 1 KA Pierscien USZEZEWE!]E{E},F DKr’E{g’r‘_-,-f 12 %1
19 1935708 i1 Tuleja
20 fO0S086 1 K1 [Pierscien uszczelniajgcy okraghy 41,
21 935446 1 Przycisk
22 911315 1 iK1 Kulka 3.000MM
23 Q22645 1 KA Pierscien USZEZEWE!]E{E},F DKr’E{g’r‘_-,-f 28 ¥15
25 930587 1 iK1 Rolkaigtowa 2.5X%9.8
26 950001 1 (K1 [Pierscien zabezpieczajacy 32, X1.5 IR
27 1935727 1 Wspornik sitka
28 1931771 i1 Sruba zamykajaca 1/4 NPT
100 1034917 i1 Zaslepka

Wymiary

Czes¢ zestawu do konserwacii silnika K1, nr katalogowy 936284PT
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9.3 Jednostka silnikowa

[2] patrz 8.1.1 Montaz pokrywy wirnika , strona 25

E' patrz 8.1.2 Montaz uktadu wytaczajgcego , strona 26
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Index 1) 2} +3) Oznaczenie 4)
249 936248 1 Jednostka silnikowa
30 935479 i1 iK1 iTarcza T1X24X15
31 g02862 i1 (K1 (Pierscien zabezpieczajacy 10,41, AR
3z 936240PT i1 Piericien przetaczajacy
33 935405 i3 iK1 iKulka, ceramika 4 TEMM (3167)
34 935464 i1 iK1 iTuleja kulki 3,5 (6 = 3 5MI
35 937406PT i1 Kryza zZwefajaca
36 QIGEETPTY iK1 iSpreiyna dociskowa 09X¥231 X276
40 936258 i1 Kpl. Sruba nastawcza momentu obrotowego
44 936236 1 Ttoczek wytaczajacy
45 926570 {1 iK1 (Pierscien uszczelniajacy okragty 10,1,
47 936681PT 1 Kpl. rozdzielacz powietrza
48 917793 i3 iK1 iKulka 2 500MM
49 936242 i3 K1 (Kulka, ceramika 2 500MM
50 936237 i1 Tulejka
51 942066PT i1 (K1 :SpreZyna dociskowa 04X56X196
52 917794 i1 iK1 iKulka 4 500MM
53 935498 i1 (K1 Sprefyna dociskowa 085X 0,36 X 24 8
54 936243 1 iK1 iLoZysko Kulkowe zwykte 12 X 24 X B,
55 936231 i1 Pokrywa wirnika
56 935669 1 Cylinder wirnika
58 935683 (7 iK1 iPhtka L2801013 HES
58 936260PT i1 Kpl. wirnik
G0 935681 i1 Pokrywa wirnika
61 915064 i1 iK1 iboZysko kulkowe zwykle 12 X 24 X B,
62 036266PT 1 (K1 (Pierscien uszczelniajacy okragty 08 %165
63 936689PT i1 Mocowanie Kulki
G4 058100PT:9 iK1 iKulka 4 TE2MM
65 936241 1 K1 iSprezyna dociskowa 0,8 X15 X 20,
i 936255 i1 Tarcza
67 926570 1 iK1 {Pierscien uszczelniajacy okraghy 10,31,
63 935956 i1 iK1 Pierscien uszczelniajacy okraghy 28, X1,
69 937413PT:1 iK1 {Podkladka, dystans 32X47X05

Nr katalogowy

llos¢

Wymiary

1)
2)
3)Czes¢ zestawu do konserwacii silnika K1, nr katalogowy 936284PT
4)
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9.4 Jednostka impulsowa

[~ [e]

OFF fest
OC tight

C~ 902904 e43

Moment dociggajacy,

patrz 8.2 Montaz jednostki impulsowej , strona 28
Przy demontazu zwrdci¢ uwage na pozycje kulek w
tarczy sterujacej. Kulki zamontowac z powrotem w
tej samej pozyciji.
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Cleco

Czesci zamienne

Index 1] 2] i3] Dznaczenie 4]
a4 = 1 Jednostka impul zowa
a5 S302531 1 ik2 iPierscien zabezpieczajgoy 18, 1.2 AR
a6 936034 1 K2 iTarcza pasowana 19, %26, X 05
a7 1010663 1 K2 iPierdcien uszczelniajgoy okragy 18,77 #1748
a3 936139 1 Tk, wrdwnawczy
sl JEFOSFT i1 K2 iFierscien uszczelnigjgoy okrggy 2512 w17
90 936134 1 K2 Podkiadka korpenszacuina 26, ¥ 18, X 0,25
] 936134 1 Cuylinder hwdrauliczry
92 926562 1 Rolka ighowa 2. w78
93 = 1 Epl. wirnik bwdracliczog
34 932222 2 K2 iSprezyna dociskowa
g 935676 1 Fpl. putka sterujgca
96 935692 2 K2 iSprefuna dociskowa 028 2,7 ¥ 33,
37 935675 2 Prutka hudrauliczna
Ja 93EE7S 1 Fpl. putka sterujgca
99 935672 1 Tarcza sterujaca
oa 917733 g k2 iFulka 2 500kdrA
L 935668 1 Piers cien tox uskow
02 911315 1 K2 iKulka 3.000kAR
03 13140 1 K2 iSrubabeziba b4 =5
104 g2RE90 1 K2 iPiersciet uzzczelniajgcy akrggy 12 42 %178
L] 916085 1 iKZ2 iPiergcien uszczelniagoy okraghy 24 %15
106 914147 1 K2 iFierscien zabezpieczajgoy A0.=1.215
o7 935693 1 Tarcza 204 =19, %1,
108 q0RE34 1 k2 torusko kulkowe zwulde 12.7 = 28.58% 6,35
03 932151 1 ik iFiergcien uszczelniajgoy okragy 3E6.%18
LY IFNPT i1 Obudowa
m 902180 1 K2 {Piericiefi zabezpieczajgcy 12,41, AR
12 94517 1 Fotek
13 A0E4:1 1 Spre?una dociskowa 03x32x92
114 2E989FPT i Zaslepka
15 = 1 iK2 Pierdciefi osadczy rozpred oy 1.4:10 AR 0=RD
116 = 1 K2 fkulka 4 RO0kdrA
7 = 1 Tulgjka
13 = 1 fr.2 SDeryna docizkowa 085155 18,2
T3 = 1 Pierscien
120 = 1 K2 iPjerdcief osadczy rozpredng 1.4:10 AR 0O=RD
121 935707 1 K2 iPierécien 13,573,812
122 317ag 1 Fieréciefl ozadezy rozprazny A0 AR
1)Nr katalogowy
2)liogé
3)Czes¢ zestawu do konserwacji hydrauliki K2, nr katalogowy 936210
4)Wymiary
*) patrz tabela, strona 37
Nr katalogowy <84> <93> <115> | <116> | <117> | <118> | <119> | <120>
20PTHH403 M 3/8" | 936041 | 935658 | - - - - -
20PTHHA403
20PTHH40Q O 1/4" | 936042 | 935685 | 931789 | 917794 | 935477 | 935406 | 931793 | 931789
20PTHHA40Q
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Czesci zamienne

Cleco

9.5 Wykaz katalogowy osprzetu

Index 1) Oznaczenie

A 028476  iKpl. napetnienie olejem
A1 1928483  iMNapednienie olejem
A2 1931968  iKpl. koncdwka do napetniania

B 836695PT i Zestaw do uzupetniania rezerwy oleju
B1 {936690PT Strzykawka do oleju
B2 i937412PT {Uchwyt dystansowy

c 938572PT iMontaz/demontaz jednostki silnikowe;
C1 1933484 Maktadka
C2 (833481 Para potskorup
C3 1933480 Stempel
C4 {938573PT Nakfadka 0,02 mm
C5 {9385T4PT Nakfadka 0,03 mm
C6 {938573PT (Nakfadka 0,04 mm
C7 {93857T6PT Nakfadka 0,05 mm
C8& 1933487 Stempel
C9O 1938577PT iMNaktadka

D 838526  iMontaz/demontaz jednostki impulsowej
D1 938527  Mocowanie
D2 :938520 Centrowanie
D3 1938530 Widadka klucza nasadowego

E 033498 Montaz pierscienia przetaczajgcego

F 838535  iMontaz phytek hydraulicznych / phytek sterujgcych
F1 1938537 Tulejka
F2 938536 Trzpien

G 833375 iKlucz zaworu wigczajgcego

H 838597PT iMontaz ukfadu wytaczajgcego

J 838596PT iMontaz kryzy zwezajgce]

K 838598PT iMontaz pierscienia uszczelniajacego okragtego

1)Nr katalogowy
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Cleco Dane techniczne

10 Dane techniczne

10.1 Wymiary 20PTHH... w mm
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Dane techniczne Cleco

10.2 Wymiary 20PTHHA... w mm
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10.3 Dane dot. wydajnosci
Nr katalogowy Zalecany zakres Predkos¢ obrotowa pFL Zuzycie powietrza
Eﬂ: momentu obrotowego biegu jatowego Eg lg
.
Nm 8.8 m3/min
min. maks. /min mm kg B. jat. | Pulsowanie
20PTHH403 35 0,86
20PTHHA403 4000 prawe obroty 0,92
10 20 M7 0,10 0,25
20PTHH40Q . 7500 lewe obroty 0,87
20PTHHA400 | O 093
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CIeco® Serwis

10.4 Warunki otoczenia

Temperatura sktadowania -25...460 °C
Temperatura pracy +5...+40 °C
Dopuszczalna wzgledna wilgotnos$¢ powietrza 25...90%, bez osiadania skroplin
1 Serwis
WSKAZOWKA

W przypadku naprawy nalezy przesta¢ kompletny klucz 20PTHH do Apex Tool Group! Naprawe moze
wykonywac tylko personel upowazniony przez firme. Otworzenie narzedzia oznacza utrate gwaranciji.

12 Utylizacja

OSTROZ-
NIE! Niewtasciwa utylizacja powoduje szkody na osobach i Srodowisku.

Podzespoly i materiaty eksploatacyjne uzywane w maszynie zagrazajg zdrowiu ludzi i mogag wyrzadzi¢
A szkody w Srodowisku naturalnym.

Materiaty eksploatacyjne (oleje, smary) zebra¢ podczas odprowadzania i prawidtowo utylizowac.
Elementy maszyny nalezy utylizowac¢ z prawidlowg segregacja i w nalezyty sposoéb.

Oddzieli¢ elementy opakowania i utylizowa¢ zachowujgc wtasciwg segregacje.

Podczas usuwania odpaddéw nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng.

Nalezy stosowac sie do ogodlnie obowigzujgcych zasad dotyczacych usuwania odpadow.
Przestrzegac lokalnie obowigzujgcych przepisow.

N 2 N N N 7
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POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.

Contact the nearest Apex Tool Group Sales & Service Center for the appropriate facility
to handle your service requirements.

NORTH AMERICA | SOUTH AMERICA

Detroit, Michigan

Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, MI 48236
Phone: +1 (248) 393-5640
Fax: +1 (248) 391-6295

Canada

Apex Tool Canada, Ltd.

7631 Bath Road
Mississauga, Ontario L4T 3T1
Canada

Phone: (866) 691-6212

Fax: (905) 673-4400

EUROPE | MIDDLE EAST | AFRICA

England

Apex Tool Group GmbH
C/0O Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 8727 71
Fax: +44 1827 8741 28

Hungary

Apex Tool Group
Hungaria Kft.

Platanfa u. 2

9027 Gyor

Hungary

Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

Sales Center
Service Center

Lexington, South Carolina
Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

Mexico

Apex Tool Group
Manufacturing México
S.deR.L.de C.V.

Vialidad El Pueblito #103
Parque Industrial Querétaro
Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800
Fax: +52 (800) 685 5560

Louisville, Kentucky

Apex Tool Group

1000 Glengarry Drive

Suite 150

Fairdale, KY 40118

Phone: +1 (502) 708-3400
apexpowertools.com/service

Brazil

Apex Tool Group

Ind. Com. Ferram, Ltda.
Av. Liberdade, 4055

Zona Industrial Iporanga
Sorocaba, Séo Paulo
CEP# 18087-170

Brazil

Phone: +55 15 3238 3820
Fax: +55 15 3238 3938

France

Apex Tool Group S.A.S.
25 rue Maurice Chevalier
B.P. 28

77831 Ozoir-La-Ferriere
Cedex, France

Phone: +33 1 64 43 22 00
Fax: +33 164 4317 17

Germany

Apex Tool Group GmbH
IndustriestraBe 1

73463 Westhausen
Germany

Phone: +49 (0) 7363 81 0
Fax: +49 (0) 73 63 81 222

ASIA PACIFIC

Australia

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +61 2 6058 0300

Japan

Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku,
Tokyo 105-0011, JAPAN
Phone: +81-3-6450-1840
Fax: +81-3-6450-1841

China

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd

2nd Floor, Area C

177 Bi Bo Road

Pu Dong New Area, Shanghali
China 201203 PR.C.

Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Korea

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bldg.,
215 Yangjae-dong,
Seocho-gu, Seoul 137-924,
Korea

Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

(‘\ APEX

TOOL GROUP

| 0816 |

India

Apex Power Tools India
Private Limited

Gala No. 1, Plot No. 5
S. No. 234, 235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91 020 66761111

Apex Tool Group, LLC
1000 Lufkin Road

Apex, NC 27539

Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (919) 387-2614
www.apexpowertools.com




	1 Bezpieczeństwo
	1.1 Prezentacja wskazówek
	1.2 Zasady bezpiecznej pracy
	1.3 Kwalifikacje personelu
	1.4 Osobiste wyposażenie ochronne
	1.5 Użytkowanie zgodne z przeznaczeniem
	1.6 Hałas i wibracje

	2 Zakres dostawy
	3 Opis produktu
	3.1 Elementy obsługowe i funkcyjne
	3.2 Opcje

	4 Przed uruchomieniem
	4.1 Doprowadzenie powietrza
	4.2 Zmiana przyłącza powietrza: góra / dół (dot. tylko 20PTHHA)
	4.3 Podłączanie narzędzia
	4.3.1 Przeprowadzanie pracy próbnej

	4.4 Ustawianie narzędzia
	4.4.1 Ustawianie momentu obrotowego
	4.4.2 Zmiana liczby impulsów
	4.4.3 Pomiar momentu obrotowego


	5 Wykrywanie i usuwanie błędów
	6 Konserwacja
	6.1 Plan konserwacji
	6.1.1 Obliczanie indywidualnego planu konserwacyjnego dla klienta

	6.2 Wlewanie rezerwy oleju
	6.3 Kompletne napełnianie olejem

	7 Instrukcja demontażu
	7.1 Demontaż jednostki silnikowej
	7.1.1 Demontaż pierścienia przełączającego
	7.1.2 Demontaż układu wyłączającego

	7.2 Demontaż zaworu włączającego
	7.3 Demontaż jednostki impulsowej

	8 Instrukcja montażu
	8.1 Montaż jednostki silnikowej
	8.1.1 Montaż pokrywy wirnika
	8.1.2 Montaż układu wyłączającego
	8.1.3 Montaż pierścienia przełączającego

	8.2 Montaż jednostki impulsowej
	8.2.1 Montaż płytek hydraulicznych


	9 Części zamienne
	9.1 Uchwyt pistoletowy 20PTHH…
	9.2 Uchwyt pistoletowy 20PTHHA…
	9.3 Jednostka silnikowa
	9.4 Jednostka impulsowa
	9.5 Wykaz katalogowy osprzętu

	10 Dane techniczne
	10.1 Wymiary 20PTHH… w mm
	10.2 Wymiary 20PTHHA… w mm
	10.3 Dane dot. wydajności
	10.4 Warunki otoczenia

	11 Serwis
	12 Utylizacja

