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Cleco et
Production Tools Model Nomenclature 1oz
| 48 Al x [xxx] H| x | xx| x | xx| x |
Holding Socket Data
Tool Series
48
Motor Style
E = Brushless Electric Motor
Tool Type
A = Right Angle
Feature
- = Matrix Tool Connector (Standard)
E = Air LB Connector
Maximum Torque Nm (rounded to nearest Nm)
53 = 53 Nm 135= 135 Nm
75= 75Nm 230 = 230 Nm
110= 112 Nm
Tool Termination
H = Hold and Drive
Retainer Shaft
3= 35" 6= 5.875"
4=40" 9= 95"
5= 5375"
Drive Socket
EE= 1/2" MG = 13mm MN = 20mm MU = 27mm (1-1/16")
EF = 9/16" MH = 14mm MO = 21mm MX = 30mm (1-3/16")
EH = 11/16" MI= 15mm MP = 22mm MZ = 32mm (1-1/4")
EJ = 13/16" MJ = 16mm (5/8") MQ = 23mm XX = No Drive Socket
EK = 7/8" MK = 17mm MR = 24mm (15/16")
EM= 1" ML = 18mm MS = 25mm
EO = 1-1/8" MM = 19mm (3/4") MT = 26mm
Style
F = Female Hex
M = Male Hex
T= Torx
O = Female Oval
Hold Socket
BH = 5.16" (8mm) Hex - Apex Bit Holder
EA = 1/4" M6 = 6mm MD = 10mm 25= T25 XXX = No Holding Socket
EC = 3/8" MA = 7mm ME = 11mm (7/16") 30= T30
EE = 1/2" MB = 8mm (5/16") MF = 12mm 40 = T40
M5 = 5mm MC = 9mm MG = 13mm 45 = T45
50 = T50

Second Oval Dimension

Use unit of measure from width to identify oval requirements, see illustration.

=—=Width

- Face
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Manufacturer:

Apex Tool Group, LLC
670 Industrial Drive
Lexington, South Carolina 29072, USA

Importers:

Apex Tool Group GmbH
Industriestrafte 1
D-73463 Westhausen, Germany

Apex Tool Group S.A.S.
25 rue Maurice Chevalier
B.P. 28

77831 Ozoir-La-Ferriére
Cedex, France

For this Instruction Manual

The original language of this instruction manual is English.
This Instruction Manual is intended for all persons who will
operate and maintain this equipment.

This instruction manual has the following purposes:

» It provides important instructions for safe and effective
operation.

» ltdescribes the function and operation of this equipment.

» ltserves as areference guide for technical data, service
intervals, and spare parts ordering.

» It provides information regarding optional equipment.

Symbols in the text:

— Identifies instructions to be followed.
. Identifies a list.
<..> Indicates a reference number from the exploded

parts drawings.
Bold
OK

NOK Not okay (not acceptable)

Indicates an important feature or instruction.

Okay (acceptable)

Identification graphic:
> Indicates a directional movement.
4 Indicates a function or force.

Copyright protection:

Apex Tool Group, LLC reserves the right to modify,
supplement or improve this document or the product without
prior notice. This document may not be reproduced in any
way, shape or form, in full or parts thereof, or copied to
another natural or machine readable language or to a data
carrier, whether electronic, mechanical, optical or otherwise
without the express permission of Apex Tool Group, LLC.
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1 Safety:

Warnings and notes
Warning notes are identified by a signal word and a
pictogram.

» The signal word indicates the severity and probability of
the impending danger.
* The pictogram indicates the type of danger.

WARNING! Indicates a potentially hazardous situation
for personal health and safety. If this warning
is not observed, death or serious injury may
occur.

I Indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or
moderate injury or property and environmental
damage.

jm| GENERAL NOTE identifies useful information
that may include application tips but no
hazardous situations.

Symbols on product

Be sure you understand their meaning before using this
equipment.

Electricity: Indicates a potentially hazardous
situation for personal health and safety.
Failure to comply with safety and operational
instructions could result in electrical shocks,
burns, or serious injury.

Read all instructions.

Observe and comply with all local disposal
guidelines for all components of this equipment
and it's packaging.

CE compliant

EurAsian conformity
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General Safety Instructions Tightening System

WARNING! Risk of electric shock. Contact with mains voltage and 320 VDC.

A\

safety instructions.

In case of failure nutrunner control and tool can lead to accidental electric shock. Electrical shock can lead to
cardiovascular arrest, respiratory arrest, burns and serious injury or death.

— Take the fastening system into service only after you have read and completely understood the following

Failure to follow these instructions can result in addition to the above mentioned injuries damage of the
nutrunner controller and the loss of existing warranty claims.

1 Notes for system operator

These safety instructions are not intended to be all inclusive.
It is mandatory that national, state and local safety and
wiring standards be followed during installation. These
standards take precedence over any information presented
in this section.

These safety instructions must be accessible to the operator
at all times. They must be shown and made available to
personnel involved in the use or repair of the equipment.

2 Operator training

Only qualified and trained personnel should put into
operation, adjust or test this nutrunner control. The personnel
must be instructed by qualified staff!) from APEX.

The nutrunner control was preset by APEX. A setting for
your specific screw joint needs, must only be made with
the nutrunner control by a qualified person?’). For more
information, refer to the programming manual.

3 Designated use

The APEX tightening system is intended only for industrial
use in fastening processes.

— Use the tightening system only under the following
conditions:

* using indoors only
* only in Industrial EMC limit value class A

4 Personal protective equipment

Risk of injury by being wound up in and caught by machinery:

— When working with rotating parts, it is prohibited to wear
gloves.

— Wear close fitting clothing.

— If necessary, wear a hairnet.

Risk of injury due to ejected components:

— Wear protective goggles.

5 Workplace
— Always keep your workplace clean and tidy.
— Ensure that there is enough space in the work area.

1. Qualified personnel are those who can recognize possible
hazards and institute the appropriate safety measures due
to their professional training, knowl- edge, and experience
as well as their understanding of the relevant conditions
pertaining to the work to be done. Qualified personnel must
observe the rules

— Stay alert, watch what you are doing, and use common
sense when operating a nutrunner. Do not use tool
while tired or under the influence of drugs, alcohol, or
medication. A moment of inattention while operating a
nutrunner may result in serious personal injury.

6 Operating

— Should the earth fault protector disconnect the system,
correct the cause of the high fault current before
continuing operation.

— Never pull the plug from an outlet..

— Keep cable away from heat, oil, sharp edges or moving
parts..

— Replace damaged cables immediately.

7 Cleaning

— Clean electric tool and nutrunner control only from the
outside with a damp cloth.

— Do not use a pressure washer.

8 Disposal

Components and auxiliary materials of the tightening system
pose risks to health and environment.

— Separate the components of the packing and segregate
the different materials before disposing of them.

— Return the tool and defective nutrunner control to your
company collection facility or to a Sales & Service Center.

— Follow the locally applicable regulations.

Observe generally valid disposal guidelines
such as, in Germany, the Electrical and
Electronic Equipment Act (ElektroG) and the
Battery Act (Battg):

— Wasted rechargable batteries must be
disposed of. Return defective batteries
to your company collection facility or to a
Sales & Service Center.
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General Safety Instructions Electric Tools

Read all safety notes and instructions.
Any failure to follow the safety notes and
instructions can cause electric shock, fire
and/or serious injury.

WARNING!

A\

Keep all safety notes and instructions for future reference.

The term “electric tool” used in these safety instructions
refers to an electrically mains-powered tool (with mains
cable) and also to battery-operated electrical tools (without
a power cable).

1 Safety at Work

a) Keep your working area clean and well lit. Untidiness
and/or unlit working areas can cause accidents.

b) Never work with your electric tool in an
explosive environment, i.e. one containing
combustible fluids, gases or dust. Electric
tools create sparks that can ignite that dust
and/or that vapour.

c) Keep children and other people at a distance when

using the electric tool. If distracted, you may lose
control of the device.

2 Electrical safety

a) The power connector on your electrically powered
tool must fit the socket or receptacle. Do not modify
the connector in any way. Never use an adapter
connector together with grounded electric tools.
Unmodified connectors and appropriate receptacles/
sockets reduce the risk of electric shock.

b) Avoid physical contact with grounded surfaces such
as pipework, radiators, cookers and refrigerators.
There is a higher risk of electric shock if your own body
is grounded.

c) Keep electric tools away from rain and damp. The
ingress of water in an electric tool increases the risk of
electric shock.

d) Do not use the cable incorrectly, i.e. to carry the
electric tool, hang it up or to pull the connector out
of its socket/receptacle. Keep the cable away from
heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged or
tangled cables increase the risk of electric shock.

e) If you are working in the open air with an electric
tool, always use extension leads that are suitable for
outside use. The use of an extension cable suitable for
outside use reduces the risk of electric shock.

f) If there is no way to avoid operating an electric tool
in a damp or humid environment, use a Residual
Current protective Device. The use of a Residual Cur-
rent protective Device reduces the risk of electric shock.

3 Safety of persons

a) Exercise caution, pay attention to what you are doing
and act reasonably at all times when working with an
electric tool. Never use an electric tool while under

EN
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the influence of drugs, alcohol or medication. One
moment of inattentiveness in the use of an electric tool
can cause serious injuries.

b) Wear your personal protective equipment
(PPE) and always wear safety goggles.
Wearing personal protective equipment such
as a dust mask, non-slip safety shoes, a
helmet or ear defenders can, depending on
the type and use of the electric tool, help to
reduce the risk of injury.

c) Avoid accidental start-ups. Ensure that the electric
tool is switched off before connecting it to the
mains power supply or to a battery, picking it up or
carrying it. Accidents can occur if you have your finger
on the switch, and/or if the device is switched on and/or
connected to the mains power supply.

d) Remove setting tools or wrenches before switching
on an electric tool. Injuries can occur if a tool or wrench
is left in place in a rotating item of equipment.

e) Avoid abnormal or unusual physical postures. Make
sure you have a firm stance and maintain your
balance at all times. That means you are better able to
control your electric tool in unexpected situations.

f) B Wear appropriate clothing. Never wear

- . loose clothing or jewellery. Keep hair,
clothing and gloves well away from
moving parts. Loose clothing, jewellery or
long hair can get snagged on moving parts.

g) If dust extrator and collection equipment can be
mounted, ensure that these are connected up and
are used correctly. Use of a dust extractor can reduce
the risks associated with dust.

4 Use and handling of an electric tool

a) Never overload the device. Use the right electric tool
for your work. Using the correct electric tool enables
you to work better and more safety within the specified
performance range.

b) Never use an electric tool with a defective switch. An
electric tool that can no longer be switched on and off is
dangerous and must be repaired.

c) Pull out the connector from the nutrunner
control and/or the tool cable from the
socket/receptacle and/or remove or
disconnect the battery before altering
tool settings, changing accessories or
putting the tool back down again. These
precautionary measures prevent the electric
tool from restarting accidentally.

d) When not in use, keep electric tools out of the reach
of children. Do not allow anyone to use the device
if they are not familiar with its operation, or have
not read the instructions for use. Electric tools are
dangerous if used by inexperienced people.

e) Treat electric tools with care. Check to ensure that
moving parts function perfectly and do not jam. Also
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check to ensure that no parts are broken, or damaged
to such an extent that the function of the electric tool
is impaired. Arrange for damaged parts to be repaired
before using the device. Poorly maintained electric tools
have been the cause of many accidents.
f) Keep cutting tools sharp and clean. Carefully
maintained cutting tools with sharp edges jam less
frequently and are easier to guide and operate.
g) Always use electric tools, accessories and impact
tools in accordance with these instructions. Also
pay attention to ambient workplace conditions and
the nature of the work being carried out. Dangerous
situations can arise if electric tools are ever used for any
application other than the one intended.
5 Service
a) Always arrange to have your electric tool repaired by
suitably qualified) technical specialists.
b) ESD protection required for any servicing.
2.1 48E Series Performance Data:
48EAE Series - Air-LB Connector *
Tool Ra"%"e LR Length Weight |Head Height Side to
Model Number | Max Torque Min Torque |Speed Center
lbxft | Nm [ lbxft | Nm | (rom)| in | mm | lbs [ kg in | mm | in | mm
48EAE53H 39.1 53 8.1 11 850 [202 (512 | 79 | 36 | 24 61 1.06 | 27
48EAE75H 54.6 74 11.1 15 600 [ 202|512 | 79 | 36 | 24 61 1.06 | 27
48EAE110H 826 | 112 | 17.0 23 400 | 202|512 | 89 | 40 | 24 61 1.06 | 27
48EAE135H 98.8 | 134 | 20.7 28 270 [ 206 [ 522 | 89 | 40 | 24 61 1.06 | 27
48EAE230H 167.4 | 227 | 34.7 47 150 | 222 | 563 | 106 | 48 | 24 61 1.06 | 27
* Note: 48EA series Matrix tool connector specifications are the same.
2.2 A48E Series Tool Memory:
48EAE Series - Air-LB Connector *
Model Number Max Speed Max Torque | Torque Cal Transducer Angle Cal Stat::ca;l::ent
[RPM] [Nm] [Nm] Type [PPD] [Nm/A]
48EAE53Hxxxxxx 850 54 65.5212 542846-31 100.4132 2.2130
48EAE75HxxxxxX 600 77 99.3649 542846-48 141.6898 3.1226
48EAE110Hxxxxxx 400 115 203.5980 542846-100 213.0167 4.6946
48EAE135Hxxxxxx 270 135 201.4084 542846-100 318.8948 7.0280
48EAE230Hxxxxxx 150 230 297.2863 542846-40 567.7714 11.8873

* Note: 48EA series Matrix tool connector specifications are the same.
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3 Troubleshooting:
Malfunction Possible causes Remedy
Faulty start switch -> |Replace start switch
No speed (RPM) programmed - |Program speed for all active stages
Controller waiting for tool enablement > Actlva.te input Tool Enable or, if not required
- |Deactivate Tool Enable
Tool does not start -
Faulty cable -> |Repair or replace cable
Bent pins in cable or tool -> | Straighten contact pins or replace faulty connector
Self identification dat t ized .
elf identification data not recognize: > | Accept Data again (Tool Setup)
after tool change
. Check controller software / measuring board
. . Software incorrect >
No acoustic signal after connection of software
tool cable Cable defective - |Replace cable
Tool defective => | Change tool
Tool doesn't start with With counterclockwise rotation, . .
. . . ) = |Program speed for counterclockwise rotation
counterclockwise rotation activated | parameter for speed is set to 0 rpm.
No speed programmeq for - |Program speed for counterclockwise rotation
Tool starts in tiahtening directi but counterclockwise rotation
00, starts In tig enl.ng |rec. ion, bu Faulty reverse switch -> |Replace Start/Reverse switch assembly
not in counterclockwise rotation -
Faulty cable - |Repair or replace cable
Bent pins in cable or tool -> | Straighten contact pins or replace faulty connector
T(?Ol shuts of‘f.at qu|red torque but Threshold torque is too high > Correct fastening sequence or reduce threshold
without angle indicator torque value
Operator releases start switch before > Make sure that the operator keeps the start switch

the control stops the tool pressed throughout the entire sequence.
The fastening time exceeds the

standard time by 10 seconds. - |Increase the fastening time
Tool shuts off prematurely - | Check the fastening sequence to ensure that the
torque shutoff value and/or angle setpoint are
Tool exceeds the angle setpoint correct. Adjust as necessary.
- | Check whether the fastening joint has changed
significantly.
Tool does not change speed Speed is the same in all stages > Make sure that the speed and the switching angle in
the stages are correct.
LEDs on the tool start to flash when | This is a normal function which is > Activate or deactivate the check box Blink Lights
the reverse switch is operated defined in the default parameters. when Tool in Reverse
The transducer does not return to a > Transducer has been overloaded and must be
Warning in RUN SCREEN: Offset | 28ro torque value. replaced
Check tool with different cable. The offset and
Transducer 1/2 NOK . o . ] .
Faulty wiring in tool or cable -> |calibration values can be checked in the Diagnosis
menu.

Check the Tool List menu to make sure that the tool
has been accepted. If it has not been accepted, the

Tool'has not been accepted in the -> |status will show Manual acceptance needed. The

Warning in RUN SCREEN: Tool Tool Settings correct line must be marked before the setting can
Offline! be accepted in the Tool Settings menu.

A faulty cable will prevent the tool

from being recognized by the -> |Repair or replace cable

nutrunner control.

Adjust Torque Cal. (Tool Settings) using the
following formula:

New calibration value = (external value / tool value) x
calibration value used

Torque calibration factor (Torque
Cal.) in Tool Settings must be >
Different torque display in the control adjusted.
and external transducer

Customer's angle attachment was
added to tool. Tool memory must be |- |Reprogram tool memory
updated.

Wrong Cable. Tools in use with
nutrunner control mPro400GC use an
Tool cable does not fit in tool handle |Air-LB connector. Connector has -> |Use the right cable for the tool being used.
different size to previously used
Matrix connector.
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Hersteller:

Apex Tool Group, LLC

670 Industrial Drive

Lexington, South Carolina 29072, USA
Importeure:

Apex Tool Group GmbH
Industriestrafte 1

D-73463 Westhausen, Germany

Apex Tool Group S.A.S.
25 rue Maurice Chevalier
B.P. 28

77831 Ozoir-La-Ferriére
Cedex, France

Zu dieser Bedienungsanleitung

Diese Bedienungsanleitung ist im Original in englischer
Sprache verfasst. Diese Bedienungsanleitung richtet sich
an alle Personen, die an der Bedienung und Wartung dieses
Geréts beteiligt sind.

Diese Bedienungsanleitung:

+ gibtwichtige Hinweise fiir einen sicheren und effizienten
Betrieb.

*  beschreibt Funktion und Bedienung dieses Gerats.

. dient als Nachschlagewerk fiir technische Daten,
Wartungsintervalle und Ersatzteilbestellungen.

» liefert Informationen in Bezug auf optionale
Zusatzeinrichtungen.

Symbole im Text:

— Kennzeichnet Anweisungen, die befolgt werden

missen.

. Kennzeichnet eine Liste.

<..> Kennzeichnet eine Referenznummer fiir
Explosionsdarstellungen.

Fett Kennzeichnet eine wichtige Eigenschaft oder

Anweisung.
10 In Ordnung (akzeptabel)

NIO  Nicht in Ordnung (nicht akzeptabel)

Grafiksymbole:
> Kennzeichnet eine gerichtete Bewegung.
4 Kennzeichnet eine Funktion oder Kraft.

Urheberschutz:

Die Apex Tool Group, LLC behélt sich das Recht fir dieses
Dokument ohne Vorankiindigung zu modifizieren, zu erganzen
oder zu verbessemn. Ohne die ausdriickliche Eraubnis der
Apex Tool Group, LLC darf dieses Dokument, ob vollstdndig
oder in Teilen, in keinster Weise, weder in der Form oder
dem Layout, reproduziert oder in eine andere natuirliche oder
maschinenlesbare Sprache oder auf einen Datentrager, egal ob
elektronisch, mechanisch, optisch oder sonstiges kopiert werden.

DE

PL12-48EA-H-LG1
10/19/2017

1 Sicherheit

Warnhinweise und Hinweise

Warnhinweise sind durch ein Signalwort und ein Symbol
gekennzeichnet.

» Das Signalwort weist auf den Schweregrad und die
Wahrscheinlichkeit des Eintretens der jeweiligen Gefahr hin.
» Das Piktogramm weist auf die Art der Gefahr hin.

WARNUNG Weist auf eine mdogliche Gefahr fir die

Gesundheit hin. Wird diese Warnung nicht

A beachtet, kann dies zum Tod oder schweren
Verletzungen fiihren.

VORSICHT Weist auf eine mogliche Gefahr hin, die —

falls nicht vermieden — zu leichten oder

A mittelschweren Verletzungen oder Sach- und
Umweltschaden fihren kann.

ALLGEMEINER HINWEIS kennzeichnet
nitzliche Informationen, die Tipps zur

1 Anwendung enthalten, sich aber nicht auf
Gefahren beziehen.

Symbole auf dem Produkt

Bevor Sie das Produkt verwenden, miissen Sie die
Bedeutung dieser Symbole verstanden haben.

/N

-
).40

q
EAL

Elektrizitat: Weist auf eine mogliche Gefahr
fur die Gesundheit hin. Werden die Sicherheits-
und Bedienungsanweisungen nicht
beachtet, kann dies zu einem Stromschlag,
Verbrennungen oder schweren Verletzungen
fuhren.

Lesen Sie alle Anweisungen durch.

Beachten SiedielokalenEntsorgungsrichtlinien
fir alle Komponenten dieses Gerats und
seiner Verpackung.

CE-konform

Eurasische Konformitat
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Allgemeine Sicherheitsanweisungen zum Verschraubungssystem

WARNUNG Gefahr eines elektrischen Schlags. Kontakt mit Netzspannung und 320 VDC.

A\

zum Tod fuhren.

Bei einem Fehler kann es am Schrauber und an der Steuerung zu einem elektrischen Schlag kommen. Ein
elektrischer Schlag kann zu Kreislaufstillstand, Atemstillstand, Verbrennungen sowie schweren Verletzungen und

— Nehmen Sie das Schraubsystem erst in Betrieb, nachdem Sie die folgenden Sicherheitshinweise gelesen und

vollstéandig verstanden haben.

Werden diese Anweisungen nicht befolgt, kann dies neben den oben genannten Verletzungen auch zu einer
Beschadigung der Schraubersteuerung und zu einem Erléschen der Garantie fuhren.

1 Hinweise fiir den Anlagen-Betreiber

Diese Sicherheitsanweisungen sind nicht als vollstéandig zu
erachten. Bei der Installation missen ortliche und nationale
Sicherheits- und Verkabelungsstandards befolgt werden. Diese
Standards haben Vorrang vor allen Angaben dieses Abschnitts.

Diese Sicherheitsanweisungen muissen dem Bediener jederzeit
zuganglich sein. Sie sind allen Personen, die das Gerat verwenden
oder reparieren vorzulegen und zuganglich zu machen.

2 Bedienerschulung

Diese Schraubersteuerung darf nur von qualifizietem und
ausgebildetem Personal installiert, eingestellt oder getestet
werden. Das Personal muss durch qualifizierte Mitarbeiter von
APEX geschult sein?).

Die Schraubersteuerung wurde von APEX voreingestellt.
Einstellungen fir spezifische Schraubverbindungen dirfen
nur mit der Schraubersteuerung durch qualifizierte Personen
durchgefiihrt werden®). Weitere Informationen finden Sie in der
Programmieranleitung.

3 BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Verschraubungssystem von APEX ist ausschlieRlich fir
Schraubvorgange in der Industrie vorgesehen.

— Verwenden Sie das Verschraubungssystem nur unter
folgenden Bedingungen:

* in geschlossenen Raumen
* in Industrieumgebungen mit EMV-Grenzwertklasse A

4 Personliche Schutzausriistung
Verletzungsgefahr durch Aufwickeln und Erfassen:

— Beim Arbeiten mit rotierenden Teilen ist das Tragen von
Handschuhen verboten.

— Enganliegende Kleidung tragen.

— Bei Bedarf ein Haarnetz tragen.
Verletzungsgefahr durch herausgeschleuderte Teile:
— Schutzbrille tragen.

5 Arbeitsplatz
— Halten Sie lhre Arbeitsstatte immer sauber und aufgerdumt.
— Sorgen Sie flr ausreichend Platz im Arbeitsbereich.

— Bleiben Sie beim Arbeiten mit einem Schrauber aufmerksam,
achten Sie auf lhre Handlungen und verhalten Sie sich

1. Qualifiziertes Personal ist aufgrund von Berufsausbildung,
Kenntnisse, Erfahrung und Versténdnis der Umsténde der
durchzufiihrendenArbeiten dazuinderLage, mogliche Gefahren
zu erkennen und angemessene Sicherheitsmalinahmen
einzuleiten. Qualifiziertes Personal muss die Regeln befolgen.

vernunftig. Verwenden Sie das Werkzeug nicht, wenn Sie
mude sind oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Arbeiten mit einem Schrauber kann zu schweren
Verletzungen fiihren.

6 Betrieb

— Falls das System durch den Fehlerstrom-Schutzschalter
abgeschaltet wird, beheben Sie die Ursache des hohen
Fehlerstroms, bevor Sie mit dem Betrieb fortfahren.

Ziehen Sie niemals den Stecker aus einer Steckdose.

Halten Sie das Kabel von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
bewegten Teilen fern.

— Ersetzen Sie beschadigte Kabel sofort.

1

!

7 Reinigung
— Reinigen Sie das Elektrowerkzeug und die Schrauber-
steuerung nur von auflen mit einem feuchten Tuch.

— Wenden Sie keinerlei Waschverfahren an.

8 Entsorgung

Bauteile und Hilfsmaterial des Verschraubungssystems stellen
Risiken fur Gesundheit und Umwelt dar.

— Loésen Sie die Komponenten aus dem jeweiligen Gehause,
und trennen Sie die unterschiedlichen Materialien vor der
Entsorgung voneinander.

— Geben Sie das Werkzeug und die defekte Schrauber-
steuerung an die Entsorgungsstelle in lhrem Unternehmen
oder an ein Vertriebs- und Servicecenter zuriick.

— Befolgen Sie die regional geltenden Bestimmungen.

Beachten Sie allgemein giltige Entsorgungs-
richtlinien wie z. B. in Deutschland das ElektroG
und das Battg:

— Aufgebrauchte Akkus missen ordnungs-
gemal entsorgt werden. Geben Sie defekte
Batterien an die Entsorgungsstelle in lhrem
Unternehmen oder an ein Vertriebs- und
Servicecenter zuriick.
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Allgemeine Sicherheitshinweise fur
Elektrowerkzeuge

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen.

Jegliche Nichtbeachtung der Sicherheits-
hinweise und Anweisungen kann zu einem
elektrischen Schlag, Feuer und/oder zu
schweren Verletzungen flhren.

WARNUNG

A\

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise zur spateren
Verwendung auf.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug® in diesen Sicherheitsanweisungen
bezieht sich auf am Stromnetz betriebene Werkzeuge (mit Netzkabel)
sowie auf batteriebetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

1 Sicherheit am Arbeitsplatz

a) Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut beleuchteten
Arbeitsplatz. Verschmutzte und/oder schlecht beleuchtete
Arbeitsplatze begiinstigen Unfalle.

b) Arbeiten Sie mit lhrem Elektrowerkzeug niemals
in explosionsgefahrdeten Umgebungen, d. h.
an Orten, in denen brennbare Fliissigkeiten,
Gase oder Stiube auftreten. Elektrowerkzeuge
erzeugen Funken, die diese Staube und/oder
Dampfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeuge
Kinder und andere Personen fern. Bei Ablenkungen
kénnen Sie die Kontrolle Uber das Geréat verlieren.

2 Elektrische Sicherheit

a) Der Netzstecker lhres Elektrowerkzeugs muss in die Buchse
oder Steckdose passen. Nehmen Sie keine Verdnderungen
am Stecker vor. Verwenden Sie niemals einen Adapterstecker
in  Verbindung mit geerdeten Elektrowerkzeugen.
Unveranderte Stecker und geeignete Steckdosen/Buchsen
reduzieren die Gefahr eines elektrischen Schlags.

b) Vermeiden Sie direkten Kontakt mit geerdeten
Oberflachen wie Rohrleitungen, Heizkorpern, Herden
oder Kiihlschranken. Wenn |hr Kérper geerdet ist, besteht
ein hoheres Risiko fir einen elektrischen Schlag.

c) HaltenSieElektrowerkzeuge von Regenund Feuchtigkeit
fern. Bei Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug
besteht eine erhdhte Gefahr eines elektrischen Schlags.

d) Verwenden Sie das Kabel nicht zu unerlaubten Zwecken,
z. B. zum Tragen oder Aufhangen des Elektrowerkzeugs
oder um den Stecker aus der Buchse/Steckdose zu ziehen.
Halten Sie das Kabel von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
bewegten Teilen fern. Beschadigte oder verfangene Kabel
erhéhen die Gefahr eines elektrischen Schlags.

e) Falls Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten,
verwenden Sie immer Verldngerungskabel, die fiir den
Einsatz im Freien geeignet sind. Die Verwendung eines
fur den Einsatz im Freien geeigneten Verlangerungskabels
reduziert die Gefahr eines elektrischen Schlags.

f) Falls die Verwendung eines Elektrowerkzeugs in einer
feuchten Umgebung nicht vermieden werden kann,
verwenden Sie eine Fehlerstrom-Schutzvorrichtung. Die
Verwendung einer Fehlerstrom-Schutzvorrichtung reduziert
die Gefahr eines elektrischen Schlags.

3 Personensicherheit
a) Gehen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen immer
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vorsichtig vor, achten Sie auf das, was Sie tun, und
handeln Sie stets verantwortungsvoll. Verwenden Sie
ein Elektrowerkzeug niemals unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten. Bei der Nutzung
von Elektrowerkzeugen kann ein kurzer Moment der
Unaufmerksamkeit schwere Verletzungen zur Folge haben.

Tragen Sie lhre personliche Schutzausriistung
(PSA), undtragen Sie stets eine Schutzbrille. Durch
das Tragen von personlicher Schutzausriistung wie
einer Staubmaske, rutschfesten Sicherheitsschuhen,
eines Helms und Ohrschiitzem kénnen Sie, je nach
der Art und Einsatzweise des Elekirowerkzeugs, die
Verletzungsgefahr senken.

c) Vermeiden Sie versehentliches Einschalten. Stellen Sie
sicher, dass das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist, bevor
Sie es mit dem Netz oder einer Batterie verbinden, es in die
Hand nehmen oder herumtragen. Wenn sich lhr Finger am
Startschalter befindet und/oder der Gerat eingeschaltet bzw. mit
dem Stromnetz verbunden ist, kann es zu Unfallen kommen.

d) Entfernen Sie Aufspannwerkzeuge oder Schliissel,
bevor Sie ein Elektrowerkzeug einschalten. Wenn ein
Aufspannwerkzeug oder Schliissel an einem rotierenden Teil
des Gerats belassen wird, kann dies zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie unnormale oder ungewohnte
Korperhaltungen. Sorgen Sie fiir eine gute Standfestigkeit
und halten Sie immer die Balance. Auf diese Weise kdnnen
Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser
kontrollieren.

Tragen Sie angemessene Kleidung. Tragen
Sie niemals lose herunterhdngende Kleidung
oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe stehts von bewegten Teilen
fern. Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar
kann sich in bewegten Teilen verfangen.

g) FallseineStaubabsaugungs-undStaubsammeleinrichtung
montiert werden kann, sorgen Sie dafiir, dass diese
verbunden ist und korrekt genutzt wird. Der Einsatz einer
Staubabsaugung kann staubbedingte Gefahren mindern.

b)

f)

4 Nutzung und Handhabung von Elektrowerkzeugen

a) Das Gerat darf niemals lberlastet werden. Verwenden
Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir lhre Arbeit. Durch
den Einsatz des richtigen Elektrowerkzeugs konnen
Sie besser und sicherer innerhalb des vorgegebenen
Drehmomentbereichs arbeiten.

b) Verwenden Sie niemals ein Elektrowerkzeug mit defektem
Schalter. Ein Elektrowerkzeug, das nicht mehrein- und ausgeschaltet
werden kann, ist gefahrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Steckverbinder aus der
Schraubersteuerung bzw. das Werkzeugkabel
aus der Buchse/Steckdose und/oder
entfernen oder trennen Sie die Batterie, bevor
Sie Anderungen an der Werkzeugeinstellung
vornehmen, Zubehor wechseln oder das
Werkzeug ablegen. Diese Vorsichtsmalnahmen
verhindern ein  erneutes Anlaufen des
Elektrowerkzeugs.

d) Wenn das Elektrowerkzeug nicht genutzt wird, muss es
von Kindern ferngehalten werden. Lassen Sie niemanden
das Werkzeug verwenden, der nicht mit dessen
Bedienung vertraut ist bzw. die Bedienungsanleitung
nicht gelesen hat. Die Verwendung von Elektrowerkzeugen
durch unerfahrene Personen kann gefahrlich sein.
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e) Behandeln Sie Elektrowerkzeuge sorgfiltig. Priifen Sie,
ob alle bewegten Teile einwandfrei funktionieren und
nicht klemmen. Achten Sie auBerdem darauf, dass kein
Teil des Gerats gebrochen oder so weit beschadigt ist,
dass die Funktion des Elektrowerkzeugs eingeschrankt
wird. Lassen Sie beschadigte Teile reparieren, bevor
Sie das Gerat verwenden. Unzureichend gewartete
Elektrowerkzeuge sind oft die Ursache fiir Unfalle.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Sorgfaltig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneiden verkanten seltener und sind leichter zu fuhren.

dg) Verwenden Sie Elektrowerkzeuge, Zubehdér und
SchlagwerkzeugestetsimEinklangmitdiesenAnweisungen.
Achten Sie auBerdem auf die Bedingungen in lhrer
Umgebung und auf die Eigenheiten der auszufiihrenden
Arbeit. Die Verwendung von Elektrowerkzeugen zu Zwecken,
fur die sie nicht vorgesehen sind, kann sehr gefahrlich sein.

5 Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug ausschlieflich von
entsprechend geschulten technischen Fachleuten reparieren.

b) Elektrostatische Entladeschutz erforderlich.

2.1 Leistungsdaten Serie 48E:

Schrauber Serie 48EAE mit Stromsteuerung - Air-LB-Werkzeugsteckverbinder *

| Werkzeugbereich Max. L3 Gewicht Hohe des Seite bis .
Modellnummer [Max. DrehmomentiMin. Drehmoment Drehzahl ange ewic Kopfstiicks Mitte fro.lli
lbxft | Nm [ loxft | Nm [ [Y/minl | Zoll [ mm | Ibs | kg | Zoll | mm | Zoll | mm nirie
48EAES53H 39.8 54 8.1 11 850 20.2 | 512 7.9 3.6 24 61 1.06 | 27 -
48EAE75H 56.8 77 111 15 600 20.2 | 512 7.9 3.6 24 61 1.06 | 27 -
48EAE110H 85.6 115 17.0 23 400 20.2 | 512 8.9 4.0 24 61 1.06 | 27 -
48EAE135H 101.8 135 20.7 28 270 20.6 | 522 8.9 4.0 2.4 61 1.06 27 -
48EAE230H 169.6 230 34.7 47 150 222 | 563 | 106 | 4.8 2.4 61 1.06 27 -

* Hinweis: Matrix-Werkzeugsteckverbinder - spezifikationen sind identisch.

2.2 Werkzeugspeicher Serie 48E:

Schrauber Serie 48EAE mit Stromsteuerung - Air-LB-Werkzeugsteckverbinder *

Max. Max. Drehmoment- Winkelkalibrie Non}inaler
Modellnummer Drehzahl Drehmoment Kalibrierung Messa:rfnehm rung S::zt:f:rll:;r

[U/min] [Nm] [Nm] [PPD] [Nm/A]
48EAES53H 850 54 65.5212 542846-31 100.4132 2.2130
48EAE75H 600 77 99.3649 542846-48 141.6898 3.1226
48EAE110H 400 115 203.5980 542846-100 | 213.0167 4.6946
48EAE135H 270 135 201.4084 542846-100 | 318.8948 7.0280
48EAE230H 150 230 297.2863 542846-40 567.7714 11.8873

* Hinweis: Matrix-Werkzeugsteckverbinder - spezifikationen sind identisch.
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Fehlfunktion

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Unterschiedliche
Drehmomentanzeige in der
Steuerung und am externen
Aufnehmer

angepasst werden.

Startschalter - [Startschalter austauschen
Keine Drehzahl (U/min) programmiert |- | Drehzahl fiir alle aktiven Stufen programmieren
Steuerung wartet auf - |Eingang Freigabe aktivieren oder, falls nicht
Werkzeugfreigabe - |bendtigt, Freigabe deaktivieren
Werkzeug startet nicht Fehlerhaftes Kabel - |Kabel reparieren oder ersetzen
Verbogene Stifte in Kabel oder Kontaktstifte gerade biegen oder fehlerhafte
> X
Werkzeug Verbindung austauschen
Daten fiir automatische Erkennung . .
nach Werkzeugwechsel nicht erkannt Data erneut akzeptieren (Wkz Einstell.)
. X X Software nicht korrekt -> | Software von Steuerung/Messplatine prifen
Kein akustisches Signal nach
. Kabel defekt - [Kabel ersetzen
Verbindung des Werkzeugkabels
Werkzeug defekt - |Werkzeug wechseln
Werkzeug startet nicht bei Fur dl.e Dre.hrlclhtung gegen den . . . .
: Uhrzeigersinn ist der Drehzahl fiir Drehrichtung gegen den Uhrzeigersinn
Drehrichtung gegen den . > .
X K Drehzahlparameter auf 0 U/min programmieren
Uhrzeigersinn
gesetzt.
Keine Drehzahl f‘fr Drghrlchtung Drehzahl fiir Drehrichtung gegen den Uhrzeigersinn
gegen den Uhrzeigersinn > .
. programmieren
Werkzeug startet in Anzugsrichtung programmiert
X . . >’ |Fehlerhafter Umkehrschalter -> |Baugruppe Start-/Riickwartsschalter austauschen
aber nicht gegen den Uhrzeigersinn -
Fehlerhaftes Kabel -> |Kabel reparieren oder ersetzen
Verbogene Stifte in Kabel oder Kontaktstifte gerade biegen oder fehlerhafte
> X
Werkzeug Verbindung austauschen
Werkzeug schaltet bei gewtinschtem Anzugssequenz korrigieren oder Schwellenmoment
Drehmoment ab, jedoch ohne Schwellenmoment zu hoch > g q 9
- . reduzieren
Winkelanzeige
Bedlengr lasst Startschatter los, Sicherstellen, dass der Bediener den Startschalter
bevor die Steuerung das Werkzeug (= | . " " R
die gesamte Sequenz uber gedriickt halt.
abschaltet
Die Uberwachungszeit iiberschreitet - . «
. X Uberwachungszeit verlangern
" die Standardzeit um 10 Sekunden.
Werkzeug schaltet vorzeitig ab - -
- | Anzugssequenz prifen, um sicherstellen, dass der
. . Drehmoment-Abschaltwert und/oder der
Werkzeug lberschreitet den . .
Winkelsollwert Winkelsollwert korrekt sind. Nach Bedarf anpassen.
-> | Prifen, ob sich die festzuziehende Verbindung
maRgeblich veréndert hat.
Werkzeug verandert die Drehzahl . . Sicherstellen, dass die Drehzahl und der
nicht Drehzahl ist auf allen Stufen gleich i Schaltwinkel auf allen Stufen korrekt sind.
LI.EDS am Werkzeuglpegn]nen 2u Dies ist eine normale Funktion, die in Das Kontrollkéstchen Blinken der LEDs im Linkslauf
blinken, wenn der Riickwartsschalter VA - -
i . den Standardparametern definiert ist. aktivieren oder deaktivieren
betatigt wird
Der Aufnehmer gibt keinen Aufnehmer wurde (iberlastet und muss ersetzt
Warnung auf der Drehmoment Istwert von null aus. werden
PROZESSANZEIGE: Offset Fehlerhafte Verkabelung im Werkzeug mit einem anderen Kabel priifen. Die
Aufnehmer 1/2 NIO 9 -> [Offset- und Kalibrierungswerte kénnen im Meni
Werkzeug oder Kabel . .
Diagnose gepriift werden.
Das Menil Werkzeugliste priifen, um sicherzustellen,
dass das Werkzeug akzeptiert wurde. Wenn es nicht
Werkzeug wurde in Wkz Einstell. > akzeptiert wurde, steht der Status auf Akzeptieren
Warnung in PROZESSANZEIGE: nicht akzeptiert mangell erf_orderhch. ple Iforrekle Zglle mu§§
Werkzeug offiine! mgrklen sein, bgvor die Einstellung im Menu Wkz
Einstell. akzeptiert werden kann.
Ein defektes Kabel verhindert die
Erkennung des Werkzeugs durch die [ [Kabel reparieren oder ersetzen
Schraubersteuerung.
Drehmoment-Kalibrierfaktor (Moment ’;A;r::;m ::l.a(:;//;;msteu.) mit den folgenden
Kal.) in Wkz Einstell. muss > P :

Neuer Kalibrierwert = (externer Wert /
Werkzeugwert) x verwendeter Kalibrierwert

Winkel-Anbauwerkzeug vom Kunden
wurde am Werkzeug angebracht.
Werkzeugspeicher muss aktualisiert
werden.

- | Werkzeugspeicher neu programmieren

Werkzeugkabel passt nicht in
Werkzeuggriff

Falsches Kabel. Verwendetes
Werkzeug mit Schraubersteuerung
mPro400GC verwendet einen Air-LB-
Steckverbinder. Steckverbinder hat
andere GroRe als der zuvor
verwendete Matrix-Steckverbinder.

Richtiges Kabel fiir das verwendete Werkzeug
nutzen.

Page 13
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Fabricant :

Apex Tool Group, LLC
670 Industrial Drive
Lexington, South Carolina 29072, USA

Importateurs :

Apex Tool Group GmbH
Industriestrafie 1

D-73463 Westhausen, Allemagne
Apex Tool Group S.A.S.

25, rue Maurice Chevalier

B.P. 28

77831 Ozoir-La-Ferriére

Cedex, France

A propos du présent manuel
d’utilisation
La langue d’origine de ce manuel est I'anglais. Le présent

manuel d'utilisation est destiné a toutes les personnes qui
vont utiliser et entretenir ce matériel.

Le présent manuel d'utilisation est congu pour :

»  fournir des recommandations importantes relatives a la
sécurité et a la manipulation de la visseuse.

«  Décrire la fonction et I'opération du matériel.

»  Servirdedocumentde référence pour les caractéristiques
techniques, les intervalles de maintenance et les
commandes de piéces de rechange.

. Fournir des informations concernant

d’équipement.
Symboles utilisés dans le texte :

les options

— Indique les instructions a suivre.

. Identifie une liste a puces.

<..> Indique une référence sur des éclatés.

Gras Indique une caractéristique ou une instruction
importante.

OK  OK (acceptable)
NOK NOK (pas acceptable)
Graphique d’identification :

> Indique un mouvement de direction.
4 Indique une fonction ou une force.

Protection du copyright :

Apex Tool Group, LLC se réserve le droit d’'apporter des
modifications, des ajouts ou des améliorations au présent
document ou au présent produit, sans préavis. Le présent
document ne peut étre reproduit, en tout ou en partie,
sous quelque forme et par quelque procédé que ce soit,
ni copié dans tout autre langage naturel ou assimilable
par une machine, ni sur quelque support de données, qu’il
soit électronique, mécanique, optique ou autre, sans le
consentement expres d’Apex Tool Group, LLC.
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1 Sécurité
Avertissements et remarques

Les avertissements sont identifiés par un mot-indicateur et
un pictogramme.

* Le mot-indicateur désigne la gravité et la probabilité
d’apparition du danger potentiel.
* Le pictogramme décrit le type de danger.

avermissement INdique  une  situation  potentiellement
A dangereuse pour la santé ou la sécurité
des personnes. Le non-respect de cet
avertissement peut entrainer des blessures
extrémement graves.

ATTENTION . . ..
Situation potentiellement nuisible pour Ila
A santé des personnes ou pour le matériel et
I'environnement.
o Une NOTE GENERALE signale une

information utile pouvant inclure des conseils
pratiques mais pas de situations dangereuses.

Pictogrammes apposés sur les produits

Assurez-vous de bien comprendre leur signification avant
d’utiliser ce matériel.

/N

=
).1

q
EAL

Electricité : signale une situation potentiellement
dangereuse pour la santé ou la sécurité des
personnes. Le non-respect de ces instructions
de sécurité et de fonctionnement peut entrainer
des chocs électriques, des brllures ou des
blessures graves.

Lire attentivement toutes les instructions.

Respecter et observer toutes les directives
locales en matiere de mise au rebut pour
I'ensemble des composants de cet équipement
et son emballage.

Conforme aux normes CE

Conformité eurasienne
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Consignes de sécurité générales pour le systéme de serrage

AVERTISSEMENT

Risque de choc électrique. Contact avec le courant du secteur et 320 Vcc.

En cas de panne de la commande ou de la visseuse elle-méme, il y a un risque de choc électrique accidentel. Un
choc électrique peut entrainer un arrét cardio-vasculaire, un arrét respiratoire, de brilures et des blessures graves,

voire la mort.

Ne mettez le systéme de fixation en service qu’apreés avoir lu et compris dans leur intégralité les consignes de

sécurité suivantes.

Le non-respect de ces instructions peut entrainer, en plus des blessures mentionnées ci-dessus, des dommages
sur la commande de la visseuse et la perte des droits a la garantie.

1 Remarques pour I'opérateur du systéme

Ces instructions de sécurité ne prétendent pas étre exhaustives.
Il convient de respecter obligatoirement les normes nationales
et locales en matiére de sécurité et de cablage au cours de
l'installation. Ces normes sont prioritaires sur les informations
présentées dans cette section.

Ces instructions de sécurité doivent étre accessibles a tout
moment a I'opérateur. Elles doivent étre présentées et rendues
accessibles au personnel chargé de ['utilisation ou de la
réparation de I'équipement.

2 Formation des opérateurs

Seuls des opérateurs qualifiés et formés sont habilités a mettre
en service, régler ou utiliser cette commande de vissage. Le
personnel doit étre formé par des personnes qualifiées parmi le
personnel’) APEX.

La commande de la visseuse a été préréglée par APEX. Tout
réglage correspondant a vos besoins de vissage doit étre
effectué uniquement a l'aide de la commande de I'appareil et
par une personne qualifiée). Pour plus d’'informations, reportez-
vous au manuel de programmation.

3 Utilisation conforme

Le systéme de vissage APEX est congu uniquement pour un
usage industriel dans des processus de fixation.

— Utiliser la commande de vissage uniquement dans les
conditions suivantes :

* uniquement a l'intérieur

* uniquement dans un environnement industriel répondant
a la classe limite A pour la compatibilité électromagnétique
(CEM).

4 Equipement de protection personnel

Risque de blessure par enroulement ou accrochage par la
machine.

— En cas de travail avec des pieces en rotation, il est interdit
de porter des gants.

— Portez des vétements prés du corps.

— Si besoin, portez un filet pour les cheveux.
Risque de blessures dues aux éléments éjectés :
— Portez des lunettes de protection.

1. On entend par personnel qualifié, toute personne sachant
reconnaitre les risques potentiels et prendre les mesures
de sécurité appropriées en raison de ses formation,
connaissances et expérience professionnelles et sachant
discerner les conditions applicables pertinentes au travail a
effectuer. Le personnel qualifié doit respecter les regles.

5 Poste de travail

— Votre poste de travail doit toujours étre propre et en ordre.

— Veiller a disposer d'un espace suffisant dans la zone de
travail.

— Rester vigilant, attentif a ce que vous faites et faire preuve
de bon sens lors de ['utilisation d’'une broche de vissage.
Ne pas utiliser d’outil lorsque vous étes fatigué ou sous
'emprise de drogues, d’alcool ou de médicaments. Un
moment d’inattention en utilisant la broche de vissage peut
entrainer de graves blessures.

6 Fonctionnement

— Si la protection de terre devait déconnecter le systeme,
éliminer la cause du courant trop élevé avant de poursuivre
I'opération.

Ne jamais tirer sur la fiche pour la sortir.

Tenir le cordon a I'abri de la chaleur, de I'huile, d’arétes vives
ou de pieces mobiles.

— Remplacer sans tarder les cordons endommagés.

!

1

~

Nettoyage

— Nettoyer l'outil électrique et la commande de vissage sur
I'extérieur a I'aide d’un chiffon humide.

— Ne pas utiliser d’eau sous pression.

8 Mise au rebut

Les composants et les moyens auxiliaires du systéme de vissage
comportent des risques pour la santé et 'environnement.

— Sortir les composants de I'emballage et séparer les divers
matériaux avant de les mettre au rebut.

— Renvoyer l'outil et la commande de vissage défectueuse
a la structure de collecte de votre société ou au service
apres-vente.

— Observer les dispositions régionales correspondantes.

Respecter les directives  généralement
applicables en matiére d’élimination des
déchets, telles que la loi allemande sur les
appareils électriques et électroniques (ElektroG)
et la loi allemande sur les batteries (BattG) :

— Les batteries rechargeables usagées doivent
étre éliminées. Renvoyer les batteries
défectueuses a la structure de collecte de
votre société ou au service aprés-vente.
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Consignes de sécurité générales pour
les outils électriques

Lire attentivement toutes les notes et

instructions de sécurité.
Le non-respect de ces notes et instructions de

sécurité peut entrainer un choc électrique, un
incendie ou des blessures graves.

AVERTISSEMENT

A

Conserver toutes les notes et instructions de sécurité pour
pouvoir s’y référer ultérieurement.

L’expression Outils électriques utilisée dans les présentes
instructions de sécurité renvoie a wun outil alimenté
électriquement sur le secteur (avec un cordon électrique) et a
des outils alimentés électriquement par batteries (sans cordon).

1 Sécurité au travail

a) Votre poste de travail doit étre tenu propre et bien
éclairé. Des zones de travail mal rangées ou mal éclairées
peuvent étre a I'origine d’accidents.

b) Ne jamais travailler avec votre outil électrique
dans un environnement explosible, a
savoir contenant des fluides, des gaz ou
des poussiéres inflammables. Les outils
électriques projettent des étincelles susceptibles
d’enflammer ces poussiéres et/ou ces vapeurs.

c) Tenir les enfants et toute autre personne a distance
lorsque vous utilisez I'outil électrique. Si vous étes
distrait, vous pouvez perdre le contrdle du dispositif.

2 Sécurité électrique

a) Leconnecteurde votre outil électrique doit correspondre
a la prise murale ou femelle. Ne modifier en aucune
facon le connecteur. Ne jamais utiliser d’adaptateur
lorsque vous travaillez avec des outils électriques
mis a la terre. Les connecteurs non modifiés et les prises
femelles/ murales appropriées réduisent le risque de choc
électrique.

b) Eviter tout contact physique avec les surfaces mis a la
terre telles que les tuyauteries, radiateurs, cuisiniéres
et réfrigérateurs. Le risque de choc électrique est plus
grand si votre propre corps est mis a la terre.

c) Tenir vos outils électriques a I’écart de la pluie et de
la vapeur. La pénétration d’eau dans un outil électrique
augmente le risque de choc électrique.

d) Ne pas utiliser pas le cordon de maniére incorrecte, pour
transporter I'outil par exemple,le suspendre ou tirer
pour sortir le connecteur de sa prise murale ou femelle.
Tenir le cordon a I’abri de la chaleur, de I’huile, d’arétes
vives ou de piéces mobiles. Les cordons endommagés ou
enchevétrés augmentent le risque de choc électrique.

e) Si vous travaillez a I'air libre avec un outil électrique,
utilisez des rallonges adaptées pour un usage extérieur.
L’utilisation d’'une rallonge adaptée pour I'extérieur réduit le
risque de choc électrique.

f) S’il n’est pas possible d’éviter de faire fonctionner
un outil électrique dans un environnement avec des
vapeurs ou de I'’humidité, utilisez un dispositif de
protection contre les courants résiduels. L’utilisation
d’un dispositif de protection contre les courants résiduels
réduit le risque de choc électrique.

3 Sécurité des personnes
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Soyez vigilant et attentif a ce que vous faites et agissez
de maniére raisonnable a tout moment lorsque vous
travaillez avec un outil électrique. N’utilisez jamais
d’outil électrique lorsque vous étes sous I’emprise
de drogues, d’alcool ou de médicaments. Un moment
d’inattention dans [I'utilisation d’un outil électrique peut
provoquer de blessures graves.

Portez votre équipement de protection
individuelle (EPI) et toujours porter des
lunettes de sécurité. Le port de I'équipement
de protection individuelle tel qu'un masque
a poussieres, des chaussures de sécurité
antidérapantes, un casque et des protections
auditives, en fonction du type et de I'utilisation
de l'outil électrique contribue a limiter le risque
de blessure.

Evitez les démarrages accidentels. Assurez-vous que
I'outil électrique est sur Arrét avant de le brancher
sur I'alimentation électrique ou sur une batterie, de le
ramasser ou de le transporter. Des accidents peuvent
survenir si vous avez vos doigts sur le bouton et/ou si le
systeme est sur Marche ou raccordé sur le secteur.

Retirez les ustensiles de réglage ou les clés avant de
mettre un outil électrique en marche. Des blessures
peuvent se produire si un outil est laissé dans un objet ou
un matériel en rotation.

Evitez les postures physiques anormales ou
inhabituelles. Veillez a avoir une position stable et bien
équilibrée en permanence. Cela vous aidera a maitriser
votre outil électrique dans des situations inattendues.

Portez des vétements adéquats. Ne portez
jamais de vétements laches ou des bijoux.
Veillez a bien tenir vos cheveux, vos
vétements et vos gants a I’écart des piéces
mobiles. Les vétements laches, les bijoux ou
les cheveux longs peuvent étre pris dans les
piéces mobiles.

Si un appareil d’extraction ou de collecte des poussiéres

peut étre monté, veillez a ce qu’il soit raccordé et utilisé

correctement. L'utilisation d’'un extracteur de poussiéres
peut réduire les risques associés a la poussiere.

Utilisation et manipulation d’un appareil électrique

Ne jamais surcharger le dispositif. Utiliser le bon outil
électrique pour le travail que vous devez faire. Faire le
choix du bon outil électrique vous permet de travailler mieux
et plus en sécurité dans la plage de performance spécifiée.

Ne jamais utiliser un outil électrique avec un commutateur
défectueux. Un outil électrique sur lequel le bouton M/A ne
fonctionne plus est dangereux et doit étre réparé.

Sortir le connecteur de la commande de
vissage, le cordon de loutil de la prise
murale ou femelle ou bien retirer ou
débrancher la batterie avant de modifier les
réglages de I’outil, de changer un accessoire
ou de remettre I'outil en place. Ces mesures
de précaution empéchent I'outil électrique de
redémarrer accidentellement.

Conserver les outils électriques hors de portée des enfants
lorsqu’ils ne servent pas. Empécher toute personne
d’utiliser le dispositif si elle n'est pas familiére de son
fonctionnement ou n’a pas lu et assimilé les instructions
d’utilisation. Les outils électriques sont dangereux lorsqu’ils
sont utilisés par des personnes inexpérimentées.
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e) Prendre soin de son outillage électrique. Contrdler que
les piéces mobiles fonctionnent parfaitement et ne se
bloquent pas. Vérifier également qu’aucune piéce ne
soit cassée ou endommagée au point de compromettre
le bon fonctionnement de I’outil électrique. Faire réparer
les pieces endommagées avant d’utiliser le dispositif.
Des outils électriques mal entretenus ont été a l'origine de
nombreux accidents.

f) Conserver les outils de coupe affiités et propres. Des
outils de coupe soigneusement entretenus, avec des arétes
vives se bloguent moins fréquemment, se manient plus
facilement et fonctionnent mieux.

g) Utiliser toujours les outils électriques, les accessoires et
outils d’impact conformément aux présentes instructions.
Veiller également aux conditions de travail ambiantes et a
la nature des taches a accomplir. Des situations dangereuses
peuvent se produire lorsque les outils électriques sont utilisés a
d’autres fins que celles pour lesquelles ils ont été congus.

5 Service

a) Faites toujours en sorte de faire réparer votre outil
électrique par des techniciens spécialisés suffisamment
qualifiés.

b) Protection de décharge électrostatique requise.

2.1 Série 48E, performances:

Série 48EAE, commande courant visseuse - connecteur air-LB de I'outil *

Référence Plage d'outil - MRS Longueur Poids Haut?ur e izl Dim?nsion
modéle Couple max. | Couple min. | e max. téte centre entrainement
Ibxft | Nm | Ibxft | Nm | (tr/min)jpouce)| mm | Ibs [ kg [pouce] mm |pouce| mm de sortie
48EAE53H 39.8 54 8.1 11 850 20.2 | 512 7.9 3.6 2.4 61 1.06 | 27 -
48EAE75H 56.8 77 111 15 600 20.2 | 512 7.9 3.6 2.4 61 1.06 | 27 -
48EAE110H 85.6 115 17.0 23 400 20.2 | 512 8.9 4.0 24 61 1.06 | 27 -
48EAE135H 101.8 | 135 | 20.7 28 270 20.6 | 522 8.9 4.0 2.4 61 1.06 | 27 -
48EAE230H 169.6 | 230 | 34.7 47 150 222 | 563 | 106 | 4.8 2.4 61 1.06 | 27 -

* Remarque: connecteur Matrix de I'outil - Les spécifications sont identiques.

2.2 Série 48E, mémoire outil:

Série 48EAE, commande courant visseuse - connecteur air-LB de I'outil *

. calibrage du Angle facteur courant
e. N Vitesse max. Couple max. Type de Ve .
Référence modéle (txfmin) (Nm) couple transducteur d'étalonnage statique
[Nm] [PPD] [Nm/A]
48EAE53H 850 54 65.5212 542846-31 100.4132 2.2130
48EAE75H 600 77 99.3649 542846-48 141.6898 3.1226
48EAE110H 400 115 203.5980 542846-100 213.0167 4.6946
48EAE135H 270 135 201.4084 542846-100 318.8948 7.0280
48EAE230H 150 230 297.2863 542846-40 567.7714 11.8873

* Remarque: connecteur Matrix de I'outil - Les spécifications sont identiques.
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Dysfonctionnement

Causes possibles

Remeéde

Bouton de démarrage défectueux -> |Remplacer le bouton de démarrage
Aucune vitesse programmée (tr/min) [-> |Programmer la vitesse pour tous les stades actifs
Controleur en attente de 'activation |- |Activer I'entrée Déblocage ou, si cela n'est pas
de l'outil > [nécessaire, désactiver le Déblocage
_— . Cordon défectueux -> |Réparer ou remplacer le cordon
L'outil ne démarre pas
Broches tordues sur le cordon ou > Redresser la broche de contact ou remplacer le
foutil connecteur défectueux
Données d'auto identification non
reconnues apres le changement = [Accepter de nouveau Data (réglage Outil)
d'outil
Vérifier le logiciel controleur / le logiciel nn
) ) Probléme logiciel > érifier le logiciel controleur / le logiciel du panneau
Pas de signal sonore apreés le de mesure
branchement du cordon de l'outil Cordon défectueux - [Remplacer le cordon
Outil défectueux - [Remplacer l'outil
— , Avec la rotation antihoraire, le
L'outil ne démarre pas avec la R . i . . . .
. - ) - parametre de vitesse est réglé sur 0 | [Programmer la vitesse pour la rotation antihoraire
rotation antihoraire activée .
tr/min.
Aucune vitesse programmée pour la . . . .
. . p 9 P - |Programmer la vitesse pour la rotation antihoraire
rotation antihoraire
L'outil démarre dans le sens de Commutateur du sens de rotation . .
) . . . - |Remplacer le bloc bouton de démarrage/inverseur
vissage mais pas dans la rotation défectueux
antihoraire Cordon défectueux - |Réparer ou remplacer le cordon
Broches tordues sur le cordon ou > Redresser la broche de contact ou remplacer le
foutil connecteur défectueux
L'outil s'arréte au couple de résultat . . . Rectifier la séquence de fixation ou réduire la valeur
. I , Seuil du couple de résultat trop élevé | > ;
voulu mais sans indication d'angle seuil du couple
L'opérateur relache le bouton de . N . -
. Veiller a ce que l'opérateur maintienne le bouton de
démarrage avant que la commande |2 | | . .
e démarrage enfoncé pendant toute la séquence.
n'arréte l'outil
La durée de fixation dépasse de 10 . -
. P > [Augmenter la durée de fixation
e A . . secondes la durée standard.
L'outil s'arréte prématurément — ~ —
- |Vérifier la séquence de fixation de sorte que la
-> |valeur du couple déclenchant l'arrét et /ou l'angle
L'outil dépasse I'angle réglé réglé soient corrects. Régler si nécessaire.
Vérifier si le joint de fixation a changé de maniére
significative.
. N N Veiller a ce que la vitesse et l'angle de
- . . La vitesse est la méme a toutes les . L ) N
L'outil ne doit pas changer de vitesse tapes = [déclenchement soient identiques a toutes les
P étapes.
Les DEL de l'outil commencent a Il s'agit d'une fonction normale qui est . . . _ A
. PP N Activer ou désactiver la boite de contréle
clignoter lorsque le bouton de sens | définie dans les paramétres par > ) .
. A . Clignotement des DEL en marche a gauche
de rotation est actionné défaut.
Le transducteur ne revient pas a un > Le transducteur a été surchargé et doit étre
Avertissement dans |'Affichage couple de résultat de 0. remplacé
process : Capteur 1/2 de décalage L _— ) Vérifier I'outil avec un autre cordon. Les valeurs de
Mauvais cablage de l'outil ou mauvais . ’ N e
NOK cordon - | décalage et de calibrage peuvent étre vérifiées dans
le menu Diagnostic.
Vérifier dans le menu déroulant que l'outil a bien été
accepté. Si ce n'est pas le cas, I'état doit afficher
L'outil n'a pas été accepté dans les > Acceptation en mode manuel requise. La bonne
Avertissement dans I'affichage Parametres visseuse I|gr‘19 doj: étre martqluge avlant que Iﬁ regla%;te ne
process : Outil hors connexion ! pylsse étre accepté dans le menu Paramétres
visseuse.
Un cordon défectueux empéchera
foutil d'étre reconnu par la commande |- |Réparer ou remplacer le cordon
de la visseuse.
. Régler Cal. couple (Paramétres visseuse) en
Le facteur de calibrage du couple g ple ( . )
(Cal. couple) doit atre réglé dans > utilisant la formule suivante :
Affichages de couples différents sur - couple) ¢ 9 Nouvelle valeur de calibrage = (valeur externe
Parametres visseuse. . . S
la commande et le transducteur /valeur outil) x valeur de calibrage utilisée
externe Une fixation d'angle du client a été
ajoutée a l'outil. La mémoire de loutil |- |Reprogrammer la mémoire de l'outil
doit étre mise a jour.
Mauvais cordon. Les outils
fonctionnant avec la commande de
Le cordon de l'outil ne convient pas a vissage mPro400GC utilisent un
p connecteur air-LB. Le connecteura |- | Utiliser le bon cordon pour l'outil de service.

la poignée de l'outil

des tailles différentes par rapport a la
matrice du connecteur utilisée
antérieurement.
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Importadores:

Apex Tool Group GmbH
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D-73463 Westhausen, Alemania

Apex Tool Group S.A.S.
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Sobre este manual de instrucciones

El idioma original de este manual de instrucciones es el
inglés. Este manual de instrucciones est4 dirigido a todas
las personas que manejan y realizan el mantenimiento de
este equipo.

El manual de instrucciones tiene las finalidades siguientes:

* Incluye indicaciones importantes para una manipulacion
segura y eficiente.

» Describe la funcion y la operacién de este equipo.

 Sirve como guia de consulta de datos técnicos, intervalos
de servicio y realizacion de pedidos de piezas de repuesto.

» Proporciona informacion sobre el equipamiento opcional.

Simbolos utilizados en el texto:

— Identifica instrucciones que deben seguirse.
. Identifica una lista.
<.> Indica un nimero de referencia del diagrama de

vista en despiece.
Negrita Indica una funcion o instruccion importante.
OK
NOK

Okay (aceptable)

No okay (no aceptable)

Grafico de identificacion:
> Indica un movimiento direccional.
4 Indica una funcion o fuerza.

Proteccion del copyright:

Apex Tool Group, LLC se reserva el derecho a modificar
y realizar afadidos o mejoras en este documento o en
el producto sin aviso previo. Esta prohibido reproducir
o transferir total o parcialmente este documento a otro
lenguaje natural o legible por medios mecanicos o a soportes
informaticos, ya sea de manera electrénica, mecanica,
optica o de cualquier otra forma sin el consentimiento
expreso de Apex Tool Group, LLC.
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1 Seguridad:
Advertencias e indicaciones

Las indicaciones de advertencia estan identificadas con una
palabra de advertencia y un pictograma.

* La palabra de advertencia indica la gravedad y la
probabilidad del peligro inminente.
» El pictograma indica el tipo de peligro.

ADVERTENCIA Indica una situacion potencialmente peligrosa
paralasalud de las personas. Lainobservancia
de esta advertencia puede conllevar lesiones
muy graves e incluso mortales.

ATENCION

A\

= NOTA GENERAL identifica informacién que
puede incluir consejos de aplicacién, pero no
situaciones peligrosas.

Situacion posiblemente nociva para la salud
de las personas o dafios materiales y medioam-
bientales.

Simbolos en el producto

Asegurese de haber comprendido su significado antes de
utilizar este equipo.

/A

é.
0!

Electricidad: indicaunasituacion potencialmente
peligrosa para la salud de las personas. El
incumplimiento de las instrucciones de operacion
y seguridad podria ocasionar descargas
eléctricas, quemaduras o lesiones graves.

Lea todas las instrucciones.

Siga todas las directrices locales para el
desecho de todos los componentes del equipo
y del embalaje.

Conforme con CE

Conformidad con EurAsian
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Instrucciones generales de seguridad del sistema de apriete

ADVERTENCIA Riesgo de descarga eléctrica. Contacto con voltaje de la red de alimentacion y 320 V CC.

En caso de fallo, el control del aprietatuercas y la herramienta pueden causar una descarga eléctrica
accidental. Las descargas eléctricas pueden provocar una parada cardiaca, parada respiratoria, quemaduras

y lesiones graves e incluso mortales.

— El sistema de fijacion solo se debe poner en servicio si previamente se han leido y comprendido
integramente las instrucciones de seguridad siguientes.
Ademas de las lesiones anteriormente mencionadas, el incumplimiento de estas instrucciones puede
ocasionar dafios en el controlador del aprietatuercas y la pérdida de las reclamaciones de garantia

existentes.

1 Notas para el usuario del sistema

Estas instrucciones de seguridad no se han concebido con
caracter exhaustivo. Se han de observar durante la instalacion
los estandares correspondientes en materia de cableado y
seguridad tanto en el ambito local como estatal y nacional.
Estos estandares tienen prioridad sobre cualquier informacion
que figure en esta seccion.

Las presentes instrucciones de seguridad han de quedar
accesibles en todo momento para el operario. Se deben
mostrar y poner a disposicion del personal encargado del
manejo o reparacion del equipo.

2 Formacion de usuarios

La puesta en marcha, el ajuste y la realizaciéon de pruebas de
este control del aprietatuercas solo debe llevarse a cabo por
parte de personal cualificado que cuente con la debida
formacion. Los usuarios deben recibir formacion impartida por
personal cualificado?’) de APEX.

El control del aprietatuercas ha sido preconfigurado por APEX.
Si desea modificar la configuracion para adaptarla a uniones
roscadas concretas, encargue dicha tarea exclusivamente a
personal cualificado?). Si desea mas informacion al respecto,
consulte el manual de programa.

3 Empleo de acuerdo con el uso previsto

El sistema de apriete de APEX esta concebido exclusivamente
para su uso industrial en procesos de apriete.

— Utilice el sistema de apriete de conformidad con las siguientes
condiciones:

* uso solamente en zonas interiores
* solo en condiciones de valor limite industrial de clase Ade CEM

4 Equipo protector personal
Riesgo de lesiones por enrollamiento y arrastre:

— Cuando se trabaja con piezas giratorias, el uso de guantes
esta prohibido.

— Lleve ropa cefiida al cuerpo.

— Si es necesario, utilice una redecilla para recoger el cabello.
Riesgo de lesiones debido a la eyeccion de componentes:

— Utilice gafas de proteccion.

1. Se entiende por personal cualificado cualquier profesional
que puede reconocer los peligros potenciales y adoptar las
medidas de seguridad pertinentes gracias a su formacion
profesional, conocimientos y experiencia, asi como por su
conocimiento de las condiciones relevantes e inherentes
al trabajo que se vaya a desarrollar. El personal cualificado
debe respetar las normas pertinentes

5 Puesto de trabajo
— Mantenga siempre limpio y recogido el lugar de trabajo.

Cerciorese de que la zona de trabajo dispone de suficiente
espacio.

— Manténgase alerta, sea consciente de lo que esta haciendo
en todo momento y utilice el sentido comun cuando utilice el
aprietatuercas. No utilice la herramienta si se encuentra
cansado o bajo influencia de drogas, alcohol o medicamentos.
Un momento de distraccion durante el manejo del
aprietatuercas puede conllevar lesiones personales graves.

!

6 Utilizacion

— Si el protector contra fuga a tierra desconecta el sistema,
corrija la causa de la corriente elevada de fallo antes de
proseguir con el trabajo.

— No tire nunca del cable para extraer el enchufe de la toma
de corriente.

— Mantenga el cable alejado de focos de calor, aceite, bordes
cortantes o piezas moviles.

— Sustituya de inmediato cualquier cable que haya sufrido
darios.

7 Limpieza
— Limpie la herramienta eléctrica y el control del aprietatuercas
solo desde del exterior con un pafo humedo.

— No utilice un instrumento de limpieza de presion.

8 Desecho

Los componentes y medios auxiliares del sistema de apriete

conllevan riesgos para la salud y el medio ambiente.

— Separe los componentes del embalaje y clasifique los distintos
materiales antes de desecharlos.

— Devuelva la herramienta y el control del aprietatuercas
defectuosos a las instalaciones de recogida de su empresa
0 a un centro de ventas y servicio.

— Tenga en cuenta la normativa local aplicable.

Observe las directivas generales vigentes sobre

eliminacion de residuos, tales como la Ley sobre

aparatos eléctricos y electronicos (ElektroG) y la

Ley sobre baterias y pilas (BattG), en el caso de

Alemania:

— Las baterias desgastadas deben ser
eliminadas. Devuelva las baterias defectuosas
a las instalaciones de recogida de su empresa
0 a un centro de ventas y servicio.
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Instrucciones generales de seguridad de
herramientas eléctricas

ADVERTENCIA Lea todas las notas e instrucciones de

seguridad.
A Cualquier incumplimiento de las notas e b)

instrucciones de seguridad puede provocar una
descarga eléctrica, fuego y/o lesiones graves.

Conserve todas las notas e instrucciones de seguridad
para su consulta en el futuro.

El término "herramienta eléctrica" utilizado en las presentes
instrucciones de seguridad hace referencia a una herramienta

eléctrica conectada a la red de alimentacion eléctrica (por medio c)
de un cable de alimentacién), asi como a herramientas eléctricas
alimentadas mediante baterias (sin cable de alimentacion).
1 Seguridad en el trabajo
a) Mantenga la zona de trabajo limpia y bien iluminada.
Las zonas de trabajo desordenadas y/o mal iluminadas
pueden provocar accidentes. d)

b) No utilice nunca una herramienta eléctrica en un
entorno explosivo, es decir, uno que contenga
liquidos, gases o polvos combustibles. Las e)
herramientas eléctricas generan chispas que
podrian prender dichos polvos y/o vapores.
c) Mantenga a los nifios y otras personas a distancia
cuando utilice la herramienta eléctrica. Una distraccion
podria hacerle perder el control del dispositivo. f)

2 Seguridad eléctrica

a) El conector de alimentacion de la herramienta eléctrica
debe encajar correctamente en la toma o caja tomacor-
riente. No modifique en modo alguno el conector. No g)
utilice nuncaun adaptador de conexiéon con herramientas
eléctricas con puesta a tierra. Los conectores no
modificados y las tomas o cajas tomacorriente adecuadas
reducen el riesgo de descarga eléctrica.

b) Evite el contacto fisico con las superficies conectadas a
tierra, como tuberias, radiadores, cocinas y frigorificos. a)
Existe un riesgo mas alto de descarga eléctrica si su propio
cuerpo esta conectado a tierra.

c) Mantenga las herramientas eléctricas alejadas de la
lluviay lahumedad. La entrada de agua en una herramienta b)
eléctrica aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

d) No utilice el cable de forma incorrecta, por ejemplo, para
sujetar la herramienta eléctrica, colgarla o sacar el c)
conector de la toma / caja tomacorriente. Mantenga el
cable alejado de focos de calor, aceite, bordes cortantes
o piezas moviles. Los cables dafiados o enredados
incrementan el riesgo de descarga eléctrica.

e) Si esta trabajando en un espacio al aire libre con una
herramienta eléctrica, utilice siempre cables alargadores
que sean apropiados para su uso en exteriores. La
utilizacion de un cable alargador adecuado para uso en d)
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

f) Si no es posible evitar el uso de una herramienta
eléctrica en un entorno humedo, utilice un dispositivo
de proteccion diferencial. El uso de un dispositivo de
proteccion diferencial reduce el riesgo de descarga eléctrica.

3 Seguridad personal
a) Tenga cuidado, preste atencion a lo que esté haciendo
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y actie de forma razonable en todo momento cuando
emplee una herramienta eléctrica. No utilice nunca una
herramienta eléctrica cuando se encuentre bajo los
efectos de alguna droga, alcohol o medicamento. Una
falta de atencién momentanea durante la utilizaciéon de una
herramienta eléctrica puede ocasionar lesiones graves.

Utilice su equipo de proteccion personal (EPP)
y lleve siempre gafas de proteccion. En funcion
del tipo de herramienta eléctrica y el uso que se

)] haga de ella, la utilizacion de equipos de

proteccion personal, como la mascara contra el

polvo, calzado de seguridad antideslizante, casco

y protecciones auditivas, puede contribuir a

reducir el riesgo de lesiones.

Evite las puestas en marcha accidentales. Asegulirese
de que la herramienta eléctrica esté apagada antes de
conectarla a la fuente de alimentacién de la red eléctrica
o a una bateria, cogerla o transportarla. Si tiene el dedo
puesto en el interruptor y/o el dispositivo esta encendido y/o
conectado a la fuente de alimentacion de la red eléctrica,
pueden producirse accidentes.

Retire las herramientas o llaves de montaje antes de encender
una herramienta eléctrica. Si se deja olvidada una herramienta
o llave en un equipo giratorio, pueden causar lesiones.

Evite adoptar posturas fisicas anémalas o inusuales.
Adopte una posicion firme y mantenga un equilibrio
apropiado en todo momento. Esto le permitira tener un
mejor control de la herramienta eléctrica en caso de que se
produzca una situacion inesperada.

Lleve ropa adecuada. No use nunca ropa
holgada ni joyas. Mantenga el cabello, la
ropa y los guantes alejados de las piezas
moviles. La ropa, joyas o el pelo largo pueden
quedar atrapados en las piezas moviles.

Si se pueden montar equipos de extraccion y recogida
de polvo, asegurese de que estén conectados y se
utilicen de forma correcta. El uso de un extractor de polvo
puede reducir los riesgos asociados al polvo.

Utilizacién y manejo de una herramienta eléctrica

No sobrecargue nunca el dispositivo. Use una herramienta
eléctrica que sea apropiada para la tarea. La utilizacién de la
herramienta eléctrica correcta le permite trabajar mejor y con
mayor seguridad en el rango de rendimiento especificado.

No utilice nunca una herramienta eléctrica que tenga un
interruptor defectuoso. Una herramienta eléctrica que no
se puede encender y apagar es peligrosa y se debe reparar.

Extraiga el conector del control del aprietatuercas
ylo el cable de la herramienta de la toma / caja
tomacorriente y/o retire o desconecte la bateria
antes de modificar la configuracion de la
herramienta, cambiar accesorios o dejar de
usar la herramienta. Estas medidas de precaucién
evitan que la herramienta eléctrica se vuelva a
poner en marcha accidentalmente.

Cuando no se estén utilizando, mantenga las herramientas
eléctricas fuera del alcance de los nifios. No permita que
nadie que no esté familiarizado con el uso del dispositivo
o no haya leido las instrucciones de utilizacion lo use. Las
herramientas eléctricas pueden ser peligrosas si las usan
personas sin experiencia.

Trate las herramientas eléctricas con cuidado. Asegurese
de que las piezas mdéviles funcionan perfectamente y no
se atascan. Compruebe también que no haya ninguna
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pieza averiada o dafada hasta el punto de que obstaculice
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Encarguese
de que las piezas danadas sean reparadas antes de utilizar
el dispositivo. Muchos accidentes se deben al uso de
herramientas eléctricas con un mantenimiento deficiente.

f) Mantenga las herramientas de corte limpias y afiladas.
Las herramientas de corte con bordes afilados que reciben un
mantenimiento cuidadoso se atascan con menor frecuencia y
son mas faciles de dirigir y manejar.

g) Utilice siempre herramientas eléctricas, accesorios y
herramientas de impacto de conformidad con estas
instrucciones. Asimismo, preste atencion a las
condiciones ambientales del lugar de trabajo y a la
naturaleza del trabajo que se vaya a realizar. Se pueden
producir situaciones peligrosas si se utilizan herramientas
eléctricas para aplicaciones distintas del uso previsto.

5 Servicio

a) Lleve siempre su herramienta eléctrica con un especialista
técnico debidamente calificado cuando necesite realizar
reparaciones.

b) Se requiere proteccién contra descargas electrostaticas.

2.1 Datos de rendimiento de la serie

48E:

Aprietatuercas con control de corriente de la serie 48EAE - Conector Air-LB de la herramienta *

Niimero de Gama’de herramienti’zs Velot':idad Longitud Peso Altura de Lateral a Tamal.i'o de
R Par max. Par min. max. cabezal centro conexién de
loxft [ Nm [ Ibxft [ Nm [ (1/min) in | mm | Ibs [ kg in | mm | in [ mm salida
48EAES53H 39.8 54 8.1 11 850 2021512 | 79 36 | 24 61 1.06 | 27 -
48EAE75H 56.8 77 11.1 15 600 2021512 | 79 36 | 24 61 1.06 | 27 -
48EAE110H 856 | 115 17.0 23 400 202 | 512 | 89 | 40 | 24 61 1.06 | 27 -—--
48EAE135H 101.8 | 135 | 20.7 28 270 206 | 522 | 89 | 40 | 24 61 1.06 | 27 -
48EAE230H 169.6 | 230 | 347 47 150 222|563 | 106 | 48 | 24 61 1.06 | 27 -
* Nota: Conector Matrix de la herramienta - especificaciones son idénticas.
2.2 Memoria de la herramienta de la
serie 48E:
Aprietatuercas con control de corriente de la serie 48EAE - Conector Air-LB de la herramienta
. . . L. . calibracion de . angulo de factc_)r de
Ndmero de Velocidad max. | torsion maxima tipo de : A corriente
. torque calibracion .
modelo [1/min] [Nm] [Nm] transductor [PPD] estatica
[Nm/A]
48EAE53H 850 54 65.5212 542846-31 100.4132 2.2130
48EAE75H 600 77 99.3649 542846-48 141.6898 3.1226
48EAE110H 400 115 203.5980 542846-100 213.0167 4.6946
48EAE135H 270 135 201.4084 542846-100 318.8948 7.0280
48EAE230H 150 230 297.2863 542846-40 567.7714 11.8873

* Nota: Conector Matrix de la herramienta - especificaciones son idénticas.
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Localizacion de fallos:
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Funcionamiento incorrecto

Posible causa

Solucion

debe actualizar la memoria de la
herramienta.

Interruptor de arranque defectuoso |- | Sustituya el interruptor de arranque
Ninguna velocidad (1/min) > Programe una velocidad para todas las etapas
programada activas
El controlador espera la activacion de |- [Active la entrada Liberacién o, si no se requiere,
La herramienta no se pone en la herramienta -> |desactive L/bgraCIOn
marcha Cable defectuoso - |Repare o sustituya el cable
Pines doblados en el cable o la > Enderece los pines de contacto o sustituya el
herramienta conector defectuoso
No se reconocen los datos de
autoidentificacion tras el cambio de [ [Vuelva a aceptar Datos (Program herram.)
herramienta
o _— . . Compruebe el software del controlador / software de
No suena la sefial acUstica después | Software incorrecto > . L
de la conexion del cable de la la tarjeta de medicién
. Cable defectuoso -> | Sustituya el cable
herramienta - - -
Herramienta defectuosa -> |Cambie la herramienta
. Con el giro en sentido antihorario, el X . .
La herramienta no arranca con el . . . Programe una velocidad para el giro en sentido
X . " X . parametro de velocidad esta ajustado|-> B .
giro en sentido antihorario activado | antihorario
a0 1/min.
No hay ninguna veloci
© hay ninguna ve oc.dad . Programe una velocidad para el giro en sentido
programada para el giro en sentido > . ¥
- . antihorario
La herramienta arranca en la antihorario
I L. . Conmutador del sentido de rotacién Sustituya el conjunto del interruptor de arranque /
direccion de apriete, pero no en el . L.
iro en sentido antihorario defectuoso conmutador del sentido de rotacion
9 Cable defectuoso -> |Repare o sustituya el cable
Pines doblados en el cable o la > Enderece los pines de contacto o sustituya el
herramienta conector defectuoso
La herramienta se desactiva al par . " . .
L P El momento umbral es demasiado Corrija la secuencia de apriete o reduzca el valor del
deseado, pero sin indicador de >
. alto momento umbral
angulo
El operador suelta el interruptor de .
Asegurese de que el operador mantenga pulsado el
arranque antes de que el control > R
. interruptor de arranque durante toda la secuencia.
detenga la herramienta
Elti trol es 1
Iempo :jf contro Ts dO segundos > |Incremente el tiempo de control
La herramienta se desactiva antes | 22RErIOr al iempo estandar. - -
de ti - | Compruebe la secuencia de apriete para asegurarse
e tiempo .
de que el valor de corte del par y la cantidad
La herramienta supera la cantidad nominal de angulo son correctos. Realice los ajustes
nominal de angulo -> |que sean necesarios.
Compruebe si la unién de apriete ha cambiado
considerablemente.
La herramienta no cambia de La velocidad es la misma en todas > Asegurese de que la velocidad y el angulo de
velocidad las etapas cambio en las etapas sean correctos.
Los LED de la herramienta empiezan | Se trata de una funcién normal que . . . e s
) C e . Active o desactive la casilla de verificacion
a parpadear cuando se acciona el esta definida en los parametros > .
. . . Parpadeo de LEDs en marcha izq.
conmutador del sentido de rotacion | predeterminados.
El transductor no vuelve a un valor > El transductor ha sufrido una sobrecarga y debe ser
Aviso en la PANTALLA TRABAJO:  [Ce€ro del par. Z”S"““d"b . —
) ompruebe la herramienta con un cable distinto.
Offset Transductor 1/2 NOK El cableado de la herramienta o los P . .
. - [Los valores de offset y calibracion se pueden
cables esta defectuoso A s
comprobar en el menu Diagndstico.
Compruebe el menu Lista herram. para asegurarse
de que la herramienta ha sido aceptada. Si no ha
No se ha aceptado la herramienta en > sido aceptada, en el estado aparecera Se requiere
Aviso en la PANTALLA TRABAJO: Configuracién de herramienta acepta;c:on trnaréual. Se debe (;narcar Ita Ilnleg
Herramienta desconectada correc§ an e§ e qt'Jfa se pueda af:ep ar el ajuste en
el menu Configuracion de herramienta .
Un cable defectuoso impedira que el
control del aprietatuercas reconozca |- |Repare o sustituya el cable
la herramienta.
. Ajuste Par cal. (Configuracién de herramienta) por
Se debe ajustar el factor de / . i ( g . i ) P
" L. medio de la formula siguiente:
calibracion del par (Par cal.) en > ) L
) i . Valor de calibracién nuevo = (valor externo / valor de
- Configuracién de herramienta . . N ”
Aparecen pares distintos en el la herramienta) x valor de calibracién usado
control y en el transductor externo Se ha afiadido a la herramienta una
fijacion de angul | cliente.
jacion de angulo del cliente. Se - |Reprograme la memoria de la herramienta

El cable de la herramienta no encaja
en la empufiadura de la herramienta

Cable erréneo. Las herramientas
utilizadas con el control del
aprietatuercas mPro400GC usan un
conector Air-LB. El conector tiene un
tamario diferente al conector Matrix
que se usaba anteriormente.

Utilice el cable adecuado para la herramienta
empleada.
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Para este manual de instrugoes

Alingua original deste manual de instrugdes é o inglés. Este
manual de instrugdes é direcionado a todas as pessoas que
irdo operar e fazer a manutencgao deste equipamento.

Este manual de instru¢des tem os seguintes objetivos:

»  Fornece instrugdes importantes para uma operagéo
segura e eficiente.

»  Descreve o funcionamento e operagao deste
equipamento.

. Serve como guia de referéncia para dados técnicos,
intervalos de manutencgao e pedidos de pegas de
reposigao.

»  Fornece informagdes a respeito de equipamentos
opcionais.

Simbolos no texto:

— Identifica instru¢cdes a serem seguidas.
. Identifica uma lista.
<..> Indica um numero de referéncia de imagens de

pecas expandidas.
Negrito Indica uma caracteristica ou instrugdo importante.

OK  Okay (aceitavel)

NOK Nao okay (ndo aceitavel)

Grafico de identificagao:
> Indica um movimento direcional.
4 Indica uma fungéo ou forga.

Protecao dos direitos autorais:

Apex Tool Group, LLC, reserva-se o direito de modificar,
complementar ou melhorar o presente documento ou o
produto sem aviso prévio. O presente documento néao
pode ser reproduzido de nenhuma forma, em seu todo ou
parcialmente, ou copiado para outra linguagem de leitura
natural ou por maquina ou para um suporte de dados, seja
eletrbnico, mecanico, 6tico ou outro, sem a autorizagéo
expressa por escrito da Apex Tool Group, LLC.
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1 Seguranga:
Avisos e instrugoes

As indicagbes de aviso sao identificadas por uma palavra
sinalizadora e um simbolo.

» Apalavra sinalizadora indica a severidade e probabilidade
do perigo iminente.
» O simbolo descreve o tipo de perigo.

Indica uma situagao potencialmente perigosa
para a saude e a segurancga. Se este aviso
ndo for observado, morte ou lesbes graves
podem ocorrer.

ATENGAO

A

CUIDADO

A

m OBSERVAGAO GERAL identificainformacdes
uteis que podem incluir orientagbes de
aplicagdo mas nao situagdes perigosas.

Indica uma situagao potencialmente perigosa
que, se nao evitada, pode resultar em lesao
de leve a moderada ou danos materiais ou
ambientais.

Simbolos no produto

Assegure-se de compreender seu significado antes de usar
este equipamento.

Eletricidade: Indicaumasituagao potencialmente
perigosa para a salde e seguranga. A nao
observacgao dessas instrugbes operacionais e de
seguranca pode resultar em choques elétricos,
queimaduras ou lesdes graves.

Leia todas as instrugdes.

Observe e siga todas as diretrizes locais para
descarte de quaisquer componentes deste
equipamento e sua embalagem.

Segue normas CE

Conformidade Eurasia
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Instrugoes Gerais de Seguranga do Sistema de Aperto

ATENGAO Risco de choque elétrico. Contato com voltagem principal e 320 VDC.

A

as instrugdes de seguranga a seguir.

Em caso de falha, o controle da parafusadeira de porcas e a ferramenta podem causar choque elétrico acidental.
Um choque elétrico pode levar a parada cardiaca, parada respiratéria, queimaduras e lesdes graves ou morte.

— Coloque o sistema de fixagdo em funcionamento apenas apos ter lido e compreendido completamente

A nao observagao dessas instrugdes pode resultar, além das lesdes mencionadas acima, danos ao
controle da parafusadeira de porcas e a perda da vigéncia da garantia.

1 Observagdes para o operador do sistema

Estas instru¢des de seguranga podem ndo ser completas.
Tém de ser obrigatoriamente seguidas na instalagéo todas as
normas nacionais, regionais e locais e os padrées de conexdes
elétricas. Tais normas e padrbées prevalecem sobre toda a
informacgao apresentada nessa segao.

Estar instrugbes de seguranga tém de estar sempre
acessiveis ao operador. As instru¢des devem ser mostradas
e disponibilizadas a todo o pessoal envolvido na utilizagdo e
reparo do equipamento.

2 Instrugao dos utilizadores

Apenas funcionarios qualificados e treinados devem instalar,
ajustar ou testar o controle da parafusadeira de porcas. Os
funcionarios devem ser orientados por equipes qualificadas™)
da APEX.

O controle da parafusadeira de porcas é pré-ajustado pela
APEX. Um ajuste para suas necessidades especificas de
aparafusamento de junta deve ser realizado com o controle
da parafusadeira de porcas por funcionario qualificado?). Para
mais informagéao, consulte o manual de programacgao.

3 Utilizagao conforme a destinagao

O sistema de aperto APEX é direcionado apenas para uso
industrial em processos de fixagao.

— Use o sistema de aperto apenas sob as seguintes condic¢des:
* uso apenas em ambientes fechados
* apenas em valor EMC industrial limite de classe A

4 Equipamento de protegao pessoal

Risco de lesdo por enroscamento ou aprisionamento por
maquinario:

— Ao trabalhar com pegas em rotagao, é proibido o uso de luvas.
— Use roupas justas.

— Se necessario, use uma rede para cabelo.

Risco de leséo por componentes ejetados:

— Use 6culos de protecao.

5 Local de trabalho
— Mantenha seu local de trabalho sempre limpo e organizado.
— Assegure-se que haja espaco suficiente na area de trabalho.

— Permanecga alerta, preste atengado no que estiver fazendo
e use bom senso na operagdo da parafusadeira de

1. E considerado pessoal qualificado aquele que pode
reconhecer possiveis perigos e instituir as medidas de
seguranga apropriadas, gragas a treinamento profissional,
conhecimento e experiéncia, bem como a compreensao
das principais condigdes relacionadas ao trabalhar a ser
realizado. O pessoal qualificado deve observar as regras

porcas. Nunca use a ferramenta enquanto cansado ou
sob influéncia de drogas, alcool ou medicamentos. Um
momento desatencao durante a operagéo do controle da
parafusadeira de porcas pode resultar em graves pessoais.

6 Operagao

— Caso o fusivel terra desconecte o sistema, corrija a causa
da sobre corrente antes de continuar a operagao.

Nunca tire o plugue da tomada.

Mantenha o cabo afastado de calor, dleo, arestas vivas ou
pegas em movimento.

— Substitua imediatamente cabos danificados.

!

!

7 Limpeza
— Limpe a ferramenta elétrica e o controle da parafusadeira
de porcas apenas pelo lado de fora com um pano umido.

— Nao use lavadora de presséo.

8 Descarte

Os componentes e materiais auxiliares do controle da
parafusadeira de porcas apresentam riscos para a saude e ao
ambiente.

— Separe os componentes da embalagem e classifique-os
antes de descarta-los.

— Devolva a ferramenta e o controle da parafusadeira de
porcas com defeito para o setor de coleta da sua empresa
ou para um Centro de Servigo e Vendas.

— Siga as regulamentacdes locais aplicaveis.

Observe as diretrizes de descarte tais como, na

Alemanha, a portaria de Equipamentos Elétricos

e Eletronicos (ElektroG) e a portaria de Baterias

(Battg):

— Baterias recarregaveis gastas devem ser
descartadas. Devolva baterias com defeito
para o setor de coleta da sua empresa ou
para um Centro de Servigo e Vendas.
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Instrugoes Gerais de Segurancga das
Ferramentas Elétricas

ATENGCAO

Leia todas as observagdes de segurancga e
instrugoes.

Qualquer nao observagao das observagdes de
seguranga e instrugbes pode causar choque
elétrico, fogo e/ou graves lesdes.

Guarde as observagbées de seguranga e instrugdes para
consultas futuras.

Otermo “ferramenta elétrica” usado nas instru¢cdes de seguranga
se refere a uma ferramenta alimentada com eletricidade (com
cabo de alimentagdo) e também a ferramentas elétricas
operadas com bateria (sem cabo de alimentagao).

1
a)

b)

c)

b)

c)

d)

e)

a)

Seguranga do trabalho

Mantenha sua area de trabalho limpa e bem iluminada.
Desorganizagdo ou falta de iluminagdo nas areas de
trabalho podem causar acidentes.

Nunca trabalhe com sua ferramenta elétrica
em ambiente explosivos, ou seja, com
liquidos, gases ou poeira combustiveis.
Ferramentas elétricas criam faiscas que podem
causar a ignicédo da poeira e/ou vapor.

Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas ao
usar a ferramenta elétrica. Se for distraido, vocé pode
perder o controle do dispositivo.

Seguranga elétrica

O conector elétrico em sua ferramenta elétrica deve se
encaixar com a tomada ou receptaculo. Nao modifique o
conector em nenhuma maneira. Nunca use adaptadores
em conectores de ferramentas elétricas com
aterramento. Conectores ndo modificados e receptaculos/
soquetes apropriados reduzem o risco de choque elétrico.

Evite contato fisico com superficies aterradas, tais
como tubulagdes, radiadores, fogoes e geladeiras. Ha
alto risco de choque elétrico se o seu corpo for aterrado.

Proteja as ferramentas elétricas contra chuva e
umidade. A entrada de agua em uma ferramenta elétrica
aumenta o risco de choque elétrico.

Ndo use o cabo de maneira incorreta, como para
carregar a ferramenta elétrica, pendura-la ou para
puxar o conector para fora da tomadal/receptaculo.
Mantenha o cabo afastado de calor, 6leo, arestas vivas
ou pegas em movimento. Cabos danificados ou enrolados
aumentam o risco de choque elétrico.

Se vocé estiver trabalhando ao ar livre com uma
ferramenta elétrica, use sempre extensées apropriadas
para uso externo. O uso de extensdes apropriadas para
uso externo reduz o risco de choque elétrico.

Se nao houver maneira de evitar a operagao de uma
ferramenta elétrica em um ambiente Umido ou molhado,
use um Dispositivo de Protegdo contra Corrente
Residual. O uso de um Dispositivo de Prote¢do contra
Corrente Residual reduz o risco de choque elétrico.

Seguranca de pessoas

Use cautela, preste atengdao no que vocé esta fazendo
e aja de com sensatez em todos os momentos ao
trabalhar com uma ferramenta elétrica. Nunca use uma
ferramenta elétrica sob influéncia de drogas, alcool ou
medicamentos. Um momento de desatengéo ao usar uma

PT

b)

d)

f)

9)

a)

b)

c)

d)

e)
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ferramenta elétrica pode causar sérias lesdes.

Use seu equipamento de protec¢ao individual
(EPI) e sempre use 6culos de seguranga. O
uso de equipamentos de protegéo individual
tais como uma mascara, sapatos de seguranga
antiderrapantes, capacete e protetores
auriculares pode, dependendo do tipo e da
utilizagdo da ferramenta elétrica, ajudar a
reduzir o risco de lesdes.

Evite a ativacao acidental. Assegure-se que a ferramenta
elétrica esteja desligada antes de conecta-la a fonte de
alimentagao de energia ou bateria, toca-la ou carrega-
la. Acidentes podem ocorrer se o seu dedo tocar o botéo e/
ou se o dispositivo estiver ligado e/ou conectado a fonte de
alimentagéo de energia.

Remova os ajustes da ferramenta ou chaves antes de
ligar a ferramenta elétrica. Podem ocorrer lesées caso
uma ferramenta ou chave for deixada em uma pega rotativa
do equipamento.

Evite posturas anormais ou ndo usuais. Certifique-se
de que vocé esteja em uma posigao firme e mantenha o
equilibrio em todos os momentos. Isso representa uma
melhor capacidade de controlar sua ferramenta elétrica em
situagOes inesperadas.

Use roupas apropriadas. Nunca use roupas
ou adornos soltos. Mantenha seu cabelo,
roupa e luvas afastados de pecas em
movimento. Roupas e joias soltas ou cabelos
longos podem ficar presos nas pegas em
movimento.

Se aspirador de p6 e equipamento de coleta podem ser
instalados, assegure-se que estejam ligados e sejam
utilizados corretamente. O uso de um aspirador pode
reduzir os riscos associados ao po.

Uso e manuseio de uma ferramenta elétrica

Nunca sobrecarregue o dispositivo. Use a ferramenta
elétrica certa para seu trabalho. Usar a ferramenta
elétrica correta permite que vocé trabalhe melhor e com
mais seguranga dentro de uma classe de desempenho
especifica.

Nunca use uma ferramenta elétrica cujo botdo esteja
com defeito. Uma ferramenta elétrica que nao pode ser li-
gada e desligada é perigosa e deve ser consertada.

Puxe o conector do controle da parafusadeira
de porcas e/ou o cabo da ferramenta da toma-
da/receptaculo e/ou remova ou desconecte a
bateria antes de alterar ajustes da ferramenta,
alterar acessorios ou guardar a ferramenta.
Essas medidas de precaugdo impedem que a
ferramenta elétrica seja religada acidentalmente.

Quando fora de uso, mantenha as ferramentas elétricas
fora do alcance das criangas. Nao permita que ninguém
use o dispositivo sem estar familiarizado com o seu
funcionamento, ou sem ter lido as instrucdes de utili-
zagao. Ferramentas elétricas sdo perigosas se usadas por
pessoas inexperientes.

Trate as ferramentas elétricas com cuidado. Verifique e
garanta que as pegas mdveis funcionem perfeitamente
e nado estejam entravadas. Assegure-se também que
ndo haja pegas quebradas ou danificadas a ponto de
interferir no funcionamento da ferramenta elétrica.
Providencie o conserto de pecgas danificadas antes de
voltar a usar o dispositivo. Ferramentas elétricas mal

Page 26



Cleco

PL12-48EA-H-LG1

10/19/2017
Production Tools PT
conservadas sdo a causa de muitos acidentes.
f) Mantenhaferramentas de corte afiadas e limpas. Ferramentas
de corte bem mantidas com pontas afiadas entravam com menos
frequéncia e sdo mais faceis de guiar e operar.
g) Sempre use ferramentas elétricas, acessérios e
ferramentas de impacto em conformidade com estas
instrugoes. Preste atengdo também as condigdes do
local de trabalho e a natureza do trabalho a ser realizado.
Situagdes perigosas podem surgir se ferramentas elétricas
forem usadas em qualquer aplicagdo nao regular.
5 Assisténcia
a) Leve sua ferramenta elétrica para ser reparada por
especialistas técnicos adequadamente qualificados.
b) E necessaria protegdo contra descargas eletrostaticas.
2.1 Dados de Desempenho da Série
Controle de Corrente de Parafusadeira Série 48EAE - Conector de Ferramenta Ar-LB *
Niimero do Intervalcf da Ferrament? Velocidad G Peso Peso da Lado ao | Tamanh
modelo Torque méx. [ Torque min. | e max. Cabeca centro oda
EibraXp] NM  péqiprxpl Nm (rpm) pol. mm | lbs kg pol. | mm | pol. | mm | broca
48EAES53H 39.8 54 8.1 11 850 20.2 512 7.9 3.6 2.4 61 1.06 27 -
48EAE75H 56.8 77 11.1 15 600 202 | 512 | 79 | 36 | 24 | 61 | 1.06 | 27
48EAE110H 856 | 115 | 17.0 | 23 400 202 | 512 | 89 | 40 | 24 | 61 | 1.06 | 27
48EAE135H 101.8 | 135 20.7 28 270 20.6 522 8.9 4.0 2.4 61 1.06 27 ———-
48EAE230H 169.6 | 230 34.7 47 150 22.2 563 | 106 | 4.8 2.4 61 1.06 27 -
* Observagéo: Conector de Ferramenta Matrix - especificagdes séo idéntica.
2.2 Memoéria da Ferramenta Série
Controle de Corrente de Parafusadeira Série 48EAE - Conector de Ferramenta Ar-LB *
Velocidade . Calibragao de . calibragao fat_co r de
. p Torque max. Tipo de - eletricidade
Numero do modelo max. torque angulo "
[RPM] [Nm] [Nm] transdutor [PPD] estatica
[Nm/A]
48EAE53H 850 54 65.5212 542846-31 100.4132 2.2130
48EAE75H 600 77 99.3649 542846-48 141.6898 3.1226
48EAE110H 400 115 203.5980 542846-100 213.0167 4.6946
48EAE135H 270 135 201.4084 542846-100 318.8948 7.0280
48EAE230H 150 230 297.2863 542846-40 567.7714 11.8873

* Observagéo: Conector de Ferramenta Matrix - especificagbes séo idéntica.
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3 Solugao de problemas:

Defeito Possiveis causas Solugéo
Boté&o do interruptor com defeito -> | Substitua o bot&o do interruptor
Nao ha velocidade programada > Programe a velocidade para todos os estagios
(RPM) ativos
Controle aguardando ativagéo da -> | Ative a entrada Ativar Ferramenta ou, se ndo
ferramenta - |requerida, Desative o Ativar Ferramenta

A ferramenta nao liga Cabo com defeito -> |Conserte ou substitua o cabo
Pinos tortos no cabo ou na > Realinhe os pinos de contato ou substitua o
ferramenta conector com defeito
Dados de auto identificagdo ndo . . N =

. . Dé o aceite nos Dados novamente (Configuragéo da
reconhecidos apo6s a troca da >
Ferramenta)
ferramenta
' » ) i Software incorreto > Verifique o soft\./vzjre do controle / software do

Sem sinal acustico apés a conexao quadro de medigdo

do cabo da ferramenta Cabo com defeito -> | Substitua o cabo
Ferramenta com defeito -> | Substitua a ferramenta

Com a rotagé@o em sentido anti-
horario, o parametro de velocidade é | >
definido em O rpm.

Nao ha velocidade programada para

A ferramenta néo liga com a rotagao
em sentido anti-horéario ativada

Programe a velocidade para rotagdo em sentido anti
horario

Programe a velocidade para rotagdo em sentido anti

. - - > Y.
rotagdo em sentido anti-horario horario
A f ta li diregdo d Botéo d tido de rotaga ) . = . =
erramenta 1ga na |regf1o © ° a'o © sentido de rotagaoc com -> | Substitua o conjunto do botéo do sentido de rotagéo
aperto, mas ndo em rotagdo no defeito
sentido anti-horario Cabo com defeito -> |Conserte ou substitua o cabo
Pinos tortos no cabo ou na > Realinhe os pinos de contato ou substitua o
ferramenta conector com defeito
A ferramenta desliga no torque " P
. o - . . Corrija a sequéncia de aperto ou reduza o valor do
desejado, mas sem indicagéo de O torque limite esta muito alto > o
A torque limite
angulo
o d Ita o botdo d - .
) operacor solta o botdo do Certifique-se que o operador esteja mantendo o
interruptor antes de o controle parar |- . X P
botdo pressionado durante toda a sequéncia.
a ferramenta
O tempo de aperto excede o tempo
A ferramenta desliga padrio em 10 segundos. -> |Aumente o tempo de aperto
prematuramente -> | Verifique a sequéncia de fixagao para garantir que o
-> |valor de corte de torque e/ou ponto de ajuste do
A ferramenta excede o ponto de N . . L
X R angulo estejam corretos. Ajuste se necessario.
ajuste do angulo o ) -
Verifique se o conjunto de fixagdo mudou
significativamente.
A ferramenta ndo muda de A velocidade é a mesma em todos os > Certifique-se que a velocidade e o angulo de
velocidade estagios mudanga nos estagios estejam corretos.

Os LEDs na ferramenta comegam a

f - ~ . |Esta é uma fungdo normal definida Ative ou desative a caixa de verificagdo Luzes
piscar quando o bot&o de reverséo é >

acionado nos parametros padréo. Intermitentes quando Funcionando em Revers&o
O transdutor néo retorna a um valor > O transdutor foi sobrecarregado e precisa ser
. de torque zero. substituido
Aviso na tela de status: Transdutor 9

Verifique a ferramenta com um cabo diferente. Os
-> | valores de compensagao e deslocamento podem
ser verificados no menu Diagnéstico.

Verifique o menu Lista de Ferramentas para ter
certeza de que a ferramenta foi aceita. Se nao tiver

de compensagéo 1/2 NOK Cabeamento com falha na
ferramenta ou cabo

A ferramenta nao foi aceita nos > sido aceita, o status mostrara Aceite manual
Aviso na tela de status: Ferramenta Ajustes da Ferramenta necessario. A linha corre_ta precisa ser marcada
i antes de o ajuste ser aceito no menu Ajustes da
Offline!
Ferramenta .
Um cabo com defeito impedira que a
ferramenta seja reconhecida pelo -> |Conserte ou substitua o cabo
controle da parafusadeira de porcas.
. ~ Ajuste Cal. do Torque (Ajustes da Ferramenta,
Fator de calibragéo do torque (Cal. ! . q . A )
. usando a seguinte féormula:
Torque) deve ser ajustado nos > N lor d libracsio = (valor externo / valor d
Exibi¢ao de torque diferente no Ajustes da Ferramenta. ovo valor de calibraggo = (valor externo / valor da

ferramenta) x valor de calibragéo usado

controle e transdutor externo — — - -
A ligagéo do angulo do cliente foi

adicionada a ferramenta. A meméria |- |Reprograme a memdria da ferramenta
da ferramenta deve ser atualizada.
Cabo errado. Ferramentas em uso
com o controle da parafusadeira
O cabo da ferramenta ndo encaixa |mPro400GC usam conector Ar-LB. O Use o cabo correto para a ferramenta sendo
na manopla da ferramenta conector tem tamanho diferente em utilizada.

comparagao com o conector Matrix
utilizado anteriormente.
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Produttore:

Apex Tool Group, LLC
670 Industrial Drive
Lexington, South Carolina 29072, USA

Importatori:

Apex Tool Group GmbH
Industriestrafte 1
D-73463 Westhausen, Germany

Apex Tool Group S.A.S.
25 rue Maurice Chevalier
B.P. 28

77831 Ozoir-La-Ferriére
Cedex, France

Per le presenti Istruzioni d'uso

La lingua originale delle presenti istruzioni per l'uso &
l'inglese. Il presente manuale di istruzioni & destinato a tutto
il personale che si occupa dell'utilizzo e della manutenzione
di questo equipaggiamento.

Il presente manuale di istruzioni ha i seguenti obiettivi:

« fornisce importanti indicazioni per un utilizzo sicuro ed
efficiente;

» descrive la funzione e il funzionamento di questo
equipaggiamento;

» funge da documento di riferimento per i dati tecnici, gli
intervalli di manutenzione e le ordinazioni dei ricambi;

»  fornisce informazioni inerenti alle dotazioni opzionali.

Simboli presenti nel testo:

— Identifica le istruzioni da seguire.
. Identifica un elenco.
<..> Indica un numero di riferimento dai disegni esplosi

per le parti di ricambio.

Grassetto
Indica una caratteristica o un'istruzione importanti.

OK  Okay (accettabile)

NOK Non okay (non accettabile)

Simboli d'identificazione:
-»> indica un movimento direzionale.
4 indica una funzione o una forza.

Avvertenze sui diritti:

Apex Tool Group, LLC si riserva il diritto di apportare
delle modifiche al documento o al prodotto, di completarlo
e/o di oftimizzarlo senza dare preavviso. Senza
espressa approvazione di Apex Tool Group, LLC, questa
documentazione non puo essere riprodotta né completamente
né in parte in qualsivoglia modo o riportata in un'altra lingua
naturale o leggibile meccanicamente, oppure su un supporto
dati elettronico, meccanico, ottico o di altro genere.

PL12-48EA-H-LG1
10/19/2017

1 Sicurezza:
Segnalazioni ed avvertenze

Le segnalazioni sono contrassegnate da un avvertimento e
un pittogramma.

* L'avvertimento caratterizza la gravita e la probabilita del
pericolo imminente.
« |l pittogramma indica il genere di pericolo.

AVVERTENZA Indicaunasituazione potenzialmente pericolosa
per la salute e la sicurezza delle persone. Se
questo avvertimento non viene rispettato, si

ATTENZIONE

possono verificare lesioni gravi o mortali.

NOTA GENERALE identifica informazioni utili
[ | che possono includere anche suggerimenti per
1 I'applicazione, ma non situazioni pericolose.

Indica una situazione potenzialmente
pericolosa che, se non evitata, pud
comportare lesioni di lieve o moderata entita,
oppure provocare danni materiali e ambientali.

Simboli sul prodotto

Accertarsi di aver compreso il significato di questi simboli
prima di usare l'attrezzatura.

Elettricita: indica una situazione
potenzialmente pericolosa per la salute
e la sicurezza del personale. La mancata
osservanza delle istruzioni operative e relative
alla sicurezza potrebbe causare scosse
elettriche, ustioni o lesioni gravi.

Leggere tutte le istruzioni.

Osservare e ottemperare a tutte le direttive
di smaltimento locali per tutti i componenti di
questo attrezzo e del suo confezionamento.

Conformita CE

Conformita Euroasiatica (EAC)
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Istruzioni generali di sicurezza sistema di avvitatura

AVVERTENZA Rischio di scossa elettrica. Contatto con tensione della rete e 320 VDC.

A\

In caso diguasto, il dispositivo di controllo bullonatrice e I'utensile possono provocare una scossa elettrica accidentale.
La scossa elettrica pud causare arresto cardiovascolare, arresto respiratorio, ustioni e lesioni gravi o mortali.

— Mettere in funzione il dispositivo di serraggio solo dopo aver letto e compreso completamente le seguenti

istruzioni di sicurezza.

Oltre alle sopraccitate lesioni, la mancata osservanza delle presenti istruzioni pud essere causa di danni al
dispositivo di controllo bullonatrice e di perdita degli esistenti diritti di intervento in garanzia.

1 Note per I'operatore del sistema

Le presenti istruzioni sulla sicurezza non devono essere
considerate onnicomprensive. Durante linstallazione attenersi
obbligatoriamente alle norme di sicurezza nazionali e locali nonché
agli standard di cablaggio in vigore. Questi ultimi hanno la priorita
su eventuali informazioni contenute nella presente sezione.

Le presenti istruzioni di sicurezza devono essere accessibili agli
operatori in qualsiasi momento. Devono essere mostrate e rese
disponibili al personale coinvolto nell'utilizzo e nella riparazione
dei dispositivi.

2 Addestramento degli operatori

Il dispositivo di controllo bullonatrice deve essere messo in
funzione, regolato o testato solo da operatori qualificati e
debitamente addestrati. || personale deve essere istruito da
operatori qualificati dello staff!) APEX.

Il dispositivo di controllo bullonatrice € preconfigurato da APEX.
Un'impostazione specifica per un determinato accoppiamento a
vite deve essere eseguita sul dispositivo di controllo bullonatrice
da personale qualificato?). Per ulteriori informazioni, fare
riferimento al manuale di programmazione.

3 Uso conforme

Il sistema di avvitatura APEX & concepito solo per un uso
industriale nei processi di avvitatura.

— Ultilizzare il sistema di avvitatura solo nelle condizioni di
seguito indicate:

» utilizzo esclusivamente in interni

» soloin presenza di compatibilita elettromagnetica industriale
(EMC), con classe di valore limite A

4 Dispositivi di protezione individuale

Pericolo di lesioni causate da avvolgimento e impigliamento
nella macchina:

— & proibito utilizzare guanti se si lavora su parti rotanti;
— indossare indumenti aderenti;

— se necessario, indossare un elmetto.

Rischio di lesioni dovuti a componenti scagliati lontano:
— indossare occhiali protettivi.

5 Postazione di lavoro

— Mantenere sempre pulita e ordinata la propria postazione
di lavoro.

— Accertarsi che lo spazio dell'area di lavoro sia sufficiente.

1. Con "personale qualificato" si intendono coloro che sono
in grado di riconoscere possibili rischi e mettere in atto le
misure di sicurezza necessarie grazie alla propria formazione
professionale, alle conoscenze e all'esperienza, nonché alla
capacita di comprendere le condizioni rilevanti per il lavoro da
eseguire. |l personale qualificato deve rispettare i regolamenti

— Prestare attenzione, controllare cid che si sta facendo e
utilizzare il buon senso in fase di utilizzo della bullonatrice.
Non utilizzare I'utensile se stanchi o sotto gli effetti di droghe,
alcol o medicinali. Un momento di disattenzione durante
I'utilizzo dell'utensile puo tradursi in lesioni personali gravi.

6 Funzionamento

— Qualora la protezione contro i guasti a terra disconnetta
il sistema, correggere la causa della corrente di guasto
elevata prima di continuare con I'operazione.

Non tirare mai la spina per estrarla da una presa di corrente.

Tenere il cavo lontano da fonti di calore, olio, bordi affilati o
parti in movimento.

— Sostituire immediatamente i cavi danneggiati.

!

!

7 Pulizia

— Pulire I'elettroutensile e il dispositivo di controllo bullonatrice
solamente dall'esterno utilizzando un panno umido.

— Non utilizzare un'idropulitrice.

8 Smaltimento

Componenti e materiali ausiliari del sistema di avvitatura
costituiscono rischi per la salute e I'ambiente.

— Separare i componenti dell'imballaggio e isolare i diversi
materiali prima di procedere allo smaltimento.

— Restituire I'utensile e il dispositivo di controllo bullonatrice
difettoso al proprio centri di raccolta aziendale oppure ad un
Centro di Vendita e Assistenza.

— Attenersi alle normative vigenti a livello locale.

Rispettare le direttive generali vigenti sullo
smaltimento, come la legge sugli apparecchi
elettrici ed elettronici (ElektroG) e la normativa
nazionale sulle batterie (BattG):

— Le batterie ricaricabili esaurite devono essere
smaltite. Restituire le batterie difettose al
proprio centri di raccolta aziendale oppure ad
un Centro di Vendita e Assistenza.
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Istruzioni generali di sicurezza per
elettroutensili

Leggere tutte le avvertenze e le istruzioni
per la sicurezza.

Qualsiasi inosservanza delle avvertenze e
istruzioni per la sicurezza pud causare scosse
elettriche, incendi e/o lesioni di grave entita.

AVVERTENZA

A\

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per la sicurezza
per riferimento futuro.

Il termine "elettroutensile" utilizzato nelle presenti istruzioni
per la sicurezza si riferisce ad un utensile caratterizzato
da un'alimentazione elettrica (con cavo di alimentazione) e
anche ad utensili elettrici alimentati a batteria (privi di cavo di
alimentazione).

1
a)

Sicurezza sul lavoro

Tenere la propria area di lavoro pulita e ben illuminata.

Il disordine e/o le aree di lavoro non illuminate possono

essere causa di incidenti.
Non lavorare mai con I'elettroutensile in un
ambiente soggetto a rischio di esplosioni,
cioé contente liquidi, gas o polveri
infiammabili. Gli elettroutensili creano scintille
che possono dare fuoco a quel tipo di polvere o
a quel vapore.

Tenere i bambini e altre persone a distanza quando si

utilizza I'elettroutensile. La distrazione puo fare perdere il

controllo del dispositivo.

b)

c)

Sicurezza elettrica

Il connettore dell'alimentazione sull'utensile ad
alimentazione elettrica deve essere adatto alla presa o
alla morsettiera. Non modificare il connettore in alcun
modo. Non utilizzare mai un adattatore per connettori
con elettroutensili dotati di messa a terra. Connettori non
modificati e morsettiere/prese appropriate riducono il rischio
di possibili scosse elettriche.

Evitare il contatto fisico con superfici provviste di messa
a terra quali tubazioni, radiatori, cucine e frigoriferi.
Sussiste un rischio maggiore di scossa elettrica se il proprio
corpo é collegato a terra.

Conservare gli elettroutensili lontano dalla pioggia e
dall'umidita. L'infiltrazione di acqua in un elettroutensile
aumenta il rischio di scosse elettriche.

Non utilizzare il cavo in modo scorretto, cioé per
trasportare [Il'utensile, appenderlo o per estrarre
(tirandolo) il connettore dalla presa/morsettiera. Tenere
il cavo lontano da fonti di calore, olio, bordi affilati o
parti in movimento. Cavi danneggiati o aggrovigliati
aumentano il rischio di scosse elettriche.

Se si sta lavorando all'aperto con un elettroutensile,
utilizzare sempre prolunghe che siano adatte per uso
esterno. L'utilizzo di una prolunga adatta per uso esterno
riduce il rischio delle scosse elettriche.

Qualora non sia possibile evitare di mettere in funzione
un elettroutensile in un ambiente umido, utilizzare un
dispositivo di protezione per correnti residue. L'impiego
di un dispositivo di protezione per correnti residue riduce il
rischio delle scosse elettriche.

a)

b)

c)

d)

e)

Sicurezza delle persone
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Procedere con cautela, prestare attenzione a quello che
si sta facendo e agire in modo ragionevole in qualunque
momento si stia utilizzando un elettroutensile. Non
utilizzare mai un elettroutensile qualora ci si trovi sotto
I'influenza di droghe, alcool, o farmaci. Un momento di
distrazione durante l'uso di un elettroutensile pud causare
lesioni gravi.

Indossare i propri dispositivi di protezione
individuale (DPI) e indossare sempre occhiali
di protezione. Indossare dispositivi di protezione
personale quali mascherine parapolvere,
calzature antinfortunistiche antiscivolo, elmetti
o cuffie antirumore pud, in funzione del tipo di
utilizzo e dell'elettroutensile, contribuire alla
riduzione del rischio di lesioni.

Evitare accensioni accidentali. Accertarsi che
I'elettroutensile sia spento prima di collegarlo alla
rete elettrica principale o alla batteria, sollevarlo o
trasportarlo. Si possono verificare incidenti se si tiene il dito
sull'interruttore, e/o il dispositivo viene acceso e/o connesso
alla rete elettrica principale.

Rimuovere eventuali utensili o chiavi per la messa a
punto prima di accendere un elettroutensile. Si possono
verificare lesioni se un utensile o una chiave vengono
lasciati in un elemento rotante dell'attrezzatura.

Evitare posture fisiche anormali o inusuali. Accertarsi
di avere una posizione salda e mantenere I'equilibrio in
ogni momento. Cio significa che si ha un migliore controllo
dell'elettroutensile in situazioni impreviste.

Indossare un abbigliamento appropriato.
Non indossare mai indumenti ampi o gioielli.
Tenere i capelli, gli abiti e i guanti ben lontani
da parti in movimento. Indumenti ampi, gioielli
o capelli lunghi possono venire "catturati" dalle
parti in movimento.

Se & possibile installare un depolverizzatore e
I'attrezzatura di raccolta, accertarsi che questi dispositivi
siano connessi e utilizzati in modo corretto. L'utilizzo di
un depolverizzatore puo ridurre i rischi associati alla polvere.

Uso e gestione di un elettroutensile

Non sovraccaricare mai il dispositivo. Utilizzare il
corretto elettroutensile per il lavoro da eseguire.
L'impiego del corretto elettroutensile consentira di lavorare
meglio e con un maggior livello di sicurezza nell'ambito dello
specifico range di prestazioni.

Non usare mai un elettroutensile con un interruttore
difettoso. Un elettroutensile che non pud piu essere
acceso/spento & pericoloso e deve essere riparato.

Estrarre il connettore dal dispositivo di
controllo bullonatrice e/o il cavo utensile
dalla presa/morsettiera e/o rimuovere o
scollegare la batteria prima di alterare
le impostazioni dell'utensile, modificare
gli accessori o di deporre nuovamente
I'utensile. Queste misure precauzionali evitano
un riavvio accidentale dell'elettroutensile.

Quando non viene utilizzato, tenere gli elettroutensili
fuori della portata dei bambini. Non consentire a
nessuno di utilizzare il dispositivo se non ha familiarita
con il funzionamento dello stesso, o se non ha letto le
istruzioni per l'uso. Gli elettroutensili sono pericolosi se
utilizzati da personale inesperto.
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e) Trattare gli elettroutensili con cura. Controllare per
accertarsi che le parti mobili funzionino perfettamente
e non si inceppino. Controllare anche per accertarsi
che nessun componente sia rotto o danneggiato in
modo tale da compromettere il corretto funzionamento
dell'elettroutensile. Provvedere affinché i componenti
danneggiati vengano riparati prima di utilizzare il
dispositivo. Elettroutensili sottoposti ad una manutenzione
insufficiente sono stati la causa di molti incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Utensili da
taglio caratterizzati da bordi affilati e sottoposti ad accurata
manutenzione si inceppano meno frequentemente e sono
piu facili da guidare e far funzionare.

g) Utilizzare sempre elettroutensili, accessori e utensili da
impatto in conformita alle presenti istruzioni. Prestare
attenzione anche alle condizioni ambientali della
postazione di lavoro e alla natura del lavoro che deve
essere svolto. Possono insorgere situazioni pericolose
qualora gli elettroutensili vengano utilizzati per applicazioni
differenti da quelle per le quali sono stati ideati.

5 Assistenza

a) Fare sempre riparare il proprio elettroutensile da tecnici
adeguatamente specializzati e qualificati.

b) La protezione dello scarico elettrostatico é richiesta.

2.1 Serie 48E Dati prestazioni:

Serie 48EAE Bullonatrice con dispositivo di controllo corrente - Connettore utensile Air-LB *

NIV .Gamma utensil-e : Velocita Inoheees Peso Altezza Bordo- | Dimensione
modello Coppia max | Coppia min. max testa centro attacco
loxft | Nm [ Ibxft | Nm | (giri/min) | in [ mm |libbre| kg in | mm in | mm uscita
48EAE5S3H 39.8 54 8.1 11 850 20.2 | 512 7.9 3.6 2.4 61 1.06 27 -—--
48EAE75H 56.8 77 111 15 600 20.2 | 512 7.9 3.6 2.4 61 1.06 27 -—--
48EAE110H 85.6 115 17.0 23 400 20.2 | 512 8.9 4.0 2.4 61 1.06 27 -
48EAE135H 101.8 | 135 20.7 28 270 20.6 | 522 8.9 4.0 2.4 61 1.06 27 -——-
48EAE230H 169.6 | 230 34.7 47 150 222 | 563 | 106 | 4.8 2.4 61 1.06 27 -

* Nota: Connettore utensile Air-LB - le caratteristiche tecniche sono identiche.

2.2 Serie 48E memoria utensile:

Serie 48EAE Bullonatrice con dispositivo di controllo corrente - Connettore utensile Air-LB *

s . Calibrazione di . . Calibrazione | Static Factor

Numero modello Velo.c.lta _max Coppia max. coppia tipo di angolo corrente

[giri/min] [Nm] [Nm] trasduttore [PPD] [Nm/A]
48EAE53H 850 54 65.5212 542846-31 100.4132 2.2130
48EAE75H 600 77 99.3649 542846-48 141.6898 3.1226
48EAE110H 400 115 203.5980 542846-100 213.0167 4.6946
48EAE135H 270 135 201.4084 542846-100 318.8948 7.0280
48EAE230H 150 230 297.2863 542846-40 567.7714 11.8873

* Nota: Connettore utensile Air-LB - le caratteristiche tecniche sono identiche.
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Malfunzionamento

Possibili cause

Rimedio

Interruttore di avvio difettoso -> | Sostituire l'interruttore di avvio

Nessuna velocita (giri/min s - A
(@ ) > |Programmare una velocita per tutti gli stadi attivi

programmata

Dispositivo di controllo in attesa di -> | Attivare input Abilita utensile o, se non richiesto,

. . . . abilitazione utensile -> |disattivare Abilita utensile

L'utensile non si avvia - - —
Cavo difettoso -> |Riparare o sostituire il cavo
—_— . \ . Raddrizzare i pin di contatto o sostituire il connettore
Pin piegati nel cavo o nell'utensile 2>,
difettoso
Dati di autoidentificazione non - .
. - ) ¥ . Accetta Dati di nuovo (Regolaz. utensile)
riconosciuti dopo il cambio utensile
Verificare il software del dispositivo di controllo /
L . Software non corretto > L .
Nessun segnale acustico in seguito software della scheda di misurazione
alla connessone del cavo utensile Cavo difettoso -> | Sostituire il cavo
Utensile difettoso -> | Sostituire I'utensile
. . . . N Con la rotazione in senso antiorario, il s . .
L'utensile non si avvia quando & S Programmare la velocita per la rotazione in senso
R . . . . |parametro per la velocita & impostato | > . .
attiva la rotazione in senso antiorario R antiorario
a 0 giri/min.
Nessuna velocita programmata per la > Programmare la velocita per la rotazione in senso
rotazione in senso antiorario antiorario
L'utensile non si avvia nella direzione | Interruttore senso di rotazione > Sostituzione gruppo interruttore di avvio/inversione
di avvitamento, ma non con rotazione | difettoso di rotazione
in senso antiorario Cavo difettoso -> |Riparare o sostituire il cavo
A . . . Raddrizzare i pin di contatto o sostituire il connettore
Pin piegati nel cavo o nell'utensile >
difettoso
L'utensile si spegne alla coppia . . . .
) Lo . L Correggere la sequenza di serraggio o ridurre il
desiderata ma senza indicazione I momento di soglia & troppo elevato [> . .
. valore del momento di soglia
dell'angolo
L'operatore rilascia l'interruttore di . \
- . g " . Accertarsi che 'operatore tenga premuto
avviamento prima che il dispositivo di | |. . . -
. " linterruttore di avvio durante lintera sequenza.
controllo arresti I'utensile
Il tempo di avvitatura eccede il tempo . . .
P R . P => |Incrementare il tempo di avvitatura
standard di 10 secondi.
L'utensile si spegne troppo presto >
ped ppoP Controllare la sequenza di avvitatura al fine di
. h ) : garantire che il valore di arresto coppia e/o il setpoint
L'utensile supera il setpoint . . X )
dell'angolo > dell'angolo siano corretti. Regolare se necessario.
9 Verificare se il raccordo filettato & cambiato in modo
significativo.

. . . s La velocita rimane invariata in tutte le Accertarsi che la velocita e l'angolo di commutazione

L'utensile non varia la velocita . > X - B
fasi nelle diverse fasi siano corretti.
| LED sull'utensile iniziano a R . . o .
. . . Questa & una normale funzione Attivare o disattivare la casella di controllo
lampeggiare quando viene attivato s . - > . . . . L
- h . definita nei parametri di default. Lampeggio dei LED in rotazione sinistrorsa
linterruttore di inversione
Il trasduttore non ritorna ad un valore Il trasduttore € stato sovraccaricato e deve essere
. h R > o
Avvertimento nella VIDEATA della coppia pari a zero. sostituito
PROCESSO: Offset trasduttore 1/2 X . . Controllare I'utensile utilizzando un cavo differente. |
Cablaggio errato nell'utensile o nel - ) .
NOK cavo = |valori di offset e calibrazione possono essere
verificati nel menu Diagnosi.
Controllare il menu Lista utensili per accertarsi che
Iutensile sia stato accettato. Se cosi non fosse, lo
L'utensile non é stato accettato nella > stato riportera la seguente dicitura Accettazione
schermata Impostazioni utensile manuale necessaria. La linea corretta deve essere
Avvertimento nella VIDEATA contrassegnata prima che l'impostazione possa
PROCESSO: Utensile offline! essere accettata nel menu Impostazioni utensile .
Un cavo difettoso impedira all'utensile
di essere riconosciuto dal dispositivo | |Riparare o sostituire il cavo
di controllo della bullonatrice.
N . . . Regolare il fattore Cal. coppia (Impostazioni
E necessario regolare il fattore di g y L ppia (Imp
. R X utensile) utilizzando la seguente formula:
calibrazione della coppia (Cal. > S .

. . . . . R L . Nuovo valore di calibrazione = (valore esterno /
Diversa visualizzazione della coppia |coppia) nelle Impostazioni utensile . | tensil lore di calibrazi ilizzat
nel trasduttore di controllo ed esterno . : valore utensile) x valore di calibrazione utilizzato

E stata aggiunta allutensile una testa
ad angolo del Cliente. La memoria - |Riprogrammare la memoria utensili
utensili deve essere aggiornata.
Cavo errato. Gli utensili in uso con il
dispositivo di controllo bullonatrice
Il cavo utensile non si adatta mPro400GC utilizzano un connettore
Air-LB. Il connettore ha una => | Utilizzare il cavo corretto per l'utensile in uso.

all'impugnatura utensile

grandezza diversa rispetto al
connettore Matrix utilizzato in
precedenza.
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2.1 4SERFUiBEMIE:
ABEAERFI B FIR B4R F - Air-LBT B8R *
TEEHE BE - -
KE b MEE | NERPL | BHEES
ABRS BAER BiEE | ® i " o
BHHER| Nm [BHHER| Nm |(rpm) | &~ | mm [ B kg | #~5E | mm | S | mm
48EAE53H 39.8 54 8.1 11 850 | 20.2 | 512 7.9 3.6 2.4 61 1.06 27 -
48EAE75H 56.8 77 11 15 600 | 20.2 | 512 7.9 3.6 2.4 61 1.06 27 -
48EAE110H 85.6 115 17.0 23 400 | 20.2 | 512 8.9 4.0 2.4 61 1.06 27 -
48EAE135H 101.8 135 20.7 28 270 | 20.6 | 522 8.9 4.0 24 61 1.06 27 -
48EAE230H 169.6 230 34.7 47 150 | 22.2 | 563 | 10.6 | 4.8 24 61 1.06 27 -
* R Matrix TRiEE=S - SUEHER
2.2 48ERSTENTF:
48EAER S B IR IR F - Air-LBT RiEHEER
HEms BB BA#EE HERHE e AERTE ESEIREE
[RPM] [Nm] [Nm] [PPD] [Nm/A]
48EAE53H 850 54 65.5212 542846-31 100.4132 2.2130
48EAE75H 600 77 99.3649 542846-48 141.6898 3.1226
48EAE110H 400 115 203.5980 542846-100 213.0167 4.6946
48EAE135H 270 135 201.4084 542846-100 318.8948 7.0280
48EAE230H 150 230 297.2863 542846-40 567.7714 11.8873

i Matrix LE NGRS — rstam
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f) THIITRIEHEZREFRILTEVTLLE |
RIFLHOHEZFOVHITEZEZERES 26 DI,
A FPBREEBRZ T,

9) BEITE. 77t YU HTBIERUT DHBEIHRD
TEALTLIEEW KRS DE 0)#(‘}%\’-’??}35
ELTVBERDMEICHERZH O TLEEL BEIT
BEEENDAGICERTHTLIIBIRTT,

5 —EX

a) BEITEDERIINTBEYGER) ZFDOEFMRNMTD
Ol L E e FRERmIEa I MERZFERLTEEN

b) HEIREBRENUETT,

2.1 48E V) —AD1tEET—%

48EAE > |) —XBREIEFY P FF—-Air-LBTEHIX I 5 —*

T R{ReHEE BX = PO fEImE- HAH
ETILES BXMLY B/NIVY  |[EE(rp == EE AL S R i PR F547
lbexft | Nm | lbexft | Nm m) in mm | lbs kg in mm in mm H4X
48EAES53H 39.8 54 8.1 11 850 | 20.2 | 512 7.9 3.6 2.4 61 1.06 27 -
48EAE75H 56.8 77 11.1 15 600 | 20.2 | 512 7.9 3.6 2.4 61 1.06 27 -—--
48EAE110H 85.6 115 17.0 23 400 | 20.2 | 512 8.9 4.0 24 61 1.06 27 -
48EAE135H 101.8 | 135 20.7 28 270 | 20.6 | 522 8.9 4.0 24 61 1.06 27 -——-
48EAE230H 169.6 | 230 34.7 47 150 | 22.2 | 563 | 10.6 | 4.8 24 61 1.06 27 -—--

* i Matrix TR 29— - (HRIEEA—TH Y

2.2 88EV)-ADIEAE)—:

48EAE L —XEFH#HF bS53 — - Air-LB TEIRYF— *

= . = TrIET) ,
EFLBE BRIEE BXMLY FILIRIE PSS RFa— So—as B ETIRS
TES (rpm) [Nm] [Nm] H947 [Nm/A]
[PPD]

48EAE53H 850 54 65.5212 542846-31 100.4132 2.2130
48EAE75H 600 77 99.3649 542846-48 141.6898 3.1226
48EAE110H 400 115 203.5980 542846-100 213.0167 4.6946
48EAE135H 270 135 201.4084 542846-100 318.8948 7.0280
48EAE230H 150 230 297.2863 542846-40 567.7714 11.8873

*3E: Matrix LTHAF7 5 — — [TRdm—Cah Y
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PL12-48EA-H-LG1
Cleco

Production Tools KO

2.1 48E A2|2 d& H|OE:

48EAE Al2|Z ARF Alo] YEHY - Air-LB 37 AH4H *

R S kL il BT wA | el | S| =
245 ) E3 EEET SH7HA | Egtoln

lbxft [ Nm | Ibxft | Nm | Gpm) [ in | mm | Ibs | kg [ in [mm | in | mm | 37|

48EAE53H 39.8 [ 54 | 81 | 11 [ 850 [20.2 512 | 79 | 36 [ 24 [ 61 | 106 ]| 27
48EAE75H 56.8 [ 77 [ 111 ] 15 | 600 [20.2 (512 | 79 | 36 [ 24 | 61 |1.06 | 27
48EAE110H 85.6 [ 115 | 170 | 23 | 400 [20.2 [ 512 | 89 | 40 [ 24 | 61 |1.06 | 27
48EAE135H 101.8 [ 135 | 207 | 28 [ 270 | 20.6 [ 522 [ 8.9 | 40 | 24 [ 61 [1.06 ]| 27
48EAE230H 169.6 [ 230 | 34.7 | 47 [ 150 | 222 [ 563 [ 106 | 48 | 24 [ 61 [1.06]| 27

* 211 Matrix 37 AYE - AR Edsict

2.2 48E Al2|2 S O0j|22]:
48EAE Al2|= %1 & Aol YE2|Y - Air-LB 37 7 4F *

we Hs Ad &= | Ad E= E3 Ry | ER2FA| A=2F [ A A7 Aol
= [RPM] [Nm] [Nm] 3 [PPD] [Nm/A]
48EAE53H 850 54 65.5212 542846-31 | 100.4132 2.2130
48EAE75H 600 77 99.3649 542846-48 | 141.6898 3.1226
48EAE110H 400 115 203.5980  [542846-100 [ 213.0167 4.6946
48EAE135H 270 135 201.4084  [542846-100 | 318.8948 7.0280
48EAE230H 150 230 297.2863 | 542846-40 | 567.7714 11.8873

FaL Matrx 3¢ A9 - AL S Ao
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PL12-48EA-H-LG1
10/19/2017 CIeco

KO Production Tools

257 Sohl) e e

A 2917 % > 1A 29178 aAEAS
4= (RPM)7F T2 I = 7] o8-S > [RE A Ao £ 2 mg JsHAAl L
- > | Tool Enable Y3 EA3}57H, QR A
S} e et feRd e AR S > | Tool Enable Mg statine
e Are e e A= 3 > PIoNES: oo ZAsH TS
ASIZ ot 372l Wol 7534 > (3% 02 A0 24 O A9 s SAee.
=7 A F AT A -
JZQL;;];; pres A > | deiErE T SN 2 (ZT A9,
o 2mE9o] oA > AEEY AREo] / 5P HE ADESJOE
T ACE 92 & 5 A8t HASAA Q.
Se)7) oyt ALE Ae NEEEFEERRE
=+ g% 3 [27= aAAe,
Tt AAA BT B0 BASE WA BT 14 A S sk I
A2 ZHES)R] by X 0 rpmO 2 A=) > [TAA e I S5 g AL
o VRS SEA AR s L gy a0 e m2awe
RSN AN EER B R > [/ A SUE wAe,
1S g S [Flo1ZE Fest AT AR L
AolZolt 370l Wol 7 > [AE 92 #AT 8 O AYEE LAAAL
77T Dot BN AT oo A S S O B G
2w A7} 54 Ut A BT w8 > luzgne
ASE 378 B Aol ﬁiﬂ Az AA AEATT A 29A 8 A%
AR A2 A9 E Al 2 2w qa shelstae
AF A7bo] B AZHE 10% = > (A2 AL 277N L.
277t 9rHoR WEY >

E2 WE 3 W/EE 2w 4% glo] L9124 A3
TP 2E 4 e 20g ARZE FAAA L, BA A 2SN
S FESETER I EEISE R CRAYS

9
j ~ DE Ao A SEot A9F Tt ZHEEA]
LS WA GBS, 457 RE BAGA 598 > [l et A e e
A H AYA 2 =YL uf Z L] ool Blink Lights when Tool in Reverse &1&-&
LED7} ol 7] Alztshuct. ZIE s BAE A e 1D Iy wr am st Ae
EWPARAMZF EF 002 Eob/X =
e PP |5 [eaasist spsysiol maeor s,
A3 SPH A1 Offset Transducer s 0= o128 A8 2= AAo NS
= TWm°
172 NOK 7 EE Aol A B > | @38 9 Wy gre Dingnosis el Fag 4
ele

Tool List #lollAl F7F == =2
GRIsHAL L. e A] ghgk o Aol

> | Manual acceptance needed©] AUt
Tool Settings ™ol A A278& s-etstr] el

22 Zoll Ao gyt

F37} Tool Settingsol| Al 5=2H=] =] ¢k

KN
=]

st
o
o

3tA A1 Tool Offline!

AlolEol 1% A HEHY

AES T 378 Ao 2

= 1

> |Aclge Selstt wAlsHIAL

O TRAS o 3|
Tool Settings®] E3 27 Al4(Torque soon= ]%OH To{rqlie Cal.
AEZe 9 oR ERARAYN T2 |Cal)2 2430k AU} > | (Tool Settings)& 5_100]-‘;/\]2
37} A EYTH ) ARG = QR 3/ T 3D x A B 7

S0 A% A A B FE. | 3 | e e e
2 o] Adole g > |37 vmee o ZeagsAe.

Z5E Aolg. YE-Y A Eiaq

I AlolEo] T PEol FA mPro400GCe} &7 AHg &< 577} Air
a5 LB AWES AHE. AuE 2] 27)7}

o] A o] AFTF Matrix 74 E] ¢} T}
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Production Tools

PL12-48EA-H-LG1
10/19/2017

EN: Spare Parts
DE: Ersatzteile
FR: Piéces de rechange
ES: Piezas de repuesto
PT: Pecgas de reposig¢ao
IT: Parti di ricambio
ZH: &1
JA: ANTIN—Y
KO: ojH| £F
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PL12-48EA-H-LG1
10/19/2017 EN c !,ﬁ&&

“4” | Handle - Matrix Tool Connector mﬂgﬁ( ______ )
48EAT5H(----)

48EAT10H(---)
48EA135H(-~--)

48EA230H (-
2o [1] )

Black
12 Connector

Connector
(4 Pin)

El IEl See Service Notes
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Cleco

Production Tools EN

Illustration 1: Handle - Matrix Tool Connector

PL12-48EA-H-LG1
10/19/2017

Ref Number # X E'_‘l -
Description
1 541840 1 3 | Switch Pin
2 266255 1 3 | Switch Spring
3 B159V 1 3 |Cap Screw - #6-32

4 W115 1 3 |Lock Washer

5 1009089 1 3 |Housing Pin

6 1091PT 1 3 |Steel Ball - 3/16"

7 22598 1 3 |O-Ring

8 F900185 1 Switch Actuator

9 207317 2 2 |Switch Spring Clip

10 541033 1 2 |Reverse Spring

11 541624 1 2 |Forward/Reverse Spring

12 F900571 1 2 |Start/Reverse Switch

13 207316 1 Switch Holder

14 541015 1 Handle

15 207323 1 Handle Sleeve

16 207325 1 Connector Sleeve

17 542938 1 Reverse Ring

18 542819 1 Light Ring Assembly

19 541017 1 Handle Retainer Nut

20 524818 1 3 |O-Ring

21 542088 2 4 |Foam Pad

Tool Cable (Optional Length)

22 542778-1M 1 1 meter cable
542778-2M 2 meter cable
542778-3M 3 meter cable
542778-6M 6 meter cable
542778-8M 8 meter cable

542778-10M 10 meter cable

542778-15M 15 meter cable

542778-25M 25 meter cable

542778-50M 50 meter cable
Inline Swivel Cable (Optional Length)

22 544056-1M 1 1 meter cable
544056-2M 2 meter cable
544056-3M 3 meter cable
544056-6M 6 meter cable
544056-8M 8 meter cable

544056-10M 10 meter cable
544056-15M 15 meter cable
Angle Swivel Cable (Optional Length

22 544055-1M 1 1 meter cable
544055-2M 2 meter cable
544055-3M 3 meter cable
544055-6M 6 meter cable
544055-8M 8 meter cable

544055-10M 10 meter cable
544055-15M 15 meter cable
Tool Cable Extension (Optional Length)

22 542779-3M 1 3 meter cable
542779-6M 6 meter cable
542779-8M 8 meter cable

542779-10M 10 meter cable
542779-15M 15 meter cable
542779-40M 40 meter cable
542779-50M 50 meter cable

(#) Quantity
(X) Recommended Spare Parts (quantity shown based on 1-5 tools in operation)
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PL12-48EA-H-LG1
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EN Production Tools
P . Models
2’’ | Handle - Air LB Tool Connector 48EAE53H(--)
48EAET75H(------)

48EAE110H (-~
48EAE135H(-----)

48EAE230H (-~
2o [1] =)

Black
12 Connector

Connector
(4 Pin)

El IEl See Service Notes
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Cleco

Production Tools EN

lllustration 2: Handle - Air LB Tool Connector

PL12-48EA-H-LG1
10/19/2017

Ref Number # X EN -
Description
1 541840 1 3 | Switch Pin

2 266255 1 3 | Switch Spring

3 B159V 1 3 |Cap Screw - #6-32

4 W115 1 3 |Lock Washer

5 1009089 1 3 [Housing Pin

6 1091PT 1 3 |Steel Ball - 3/16"

7 22598 1 3 |O-Ring

8 F900185 1 Switch Actuator

9 207317 2 2 | Switch Spring Clip

10 541033 1 2 |Reverse Spring

11 541624 1 2 [Forward/Reverse Spring

12 F900571 1 2 |Start/Reverse Switch

13 207316 1 Switch Holder

14 207322 1 Handle

15 207323 1 Handle Sleeve

16 207325E 1 Connector Sleeve

17 542938 1 Reverse Ring

18 542819 1 Light Ring Assembly

19 541017 1 Handle Retainer Nut

20 524818 1 3 [O-Ring

21 542088 2 4 |Foam Pad

Tool Cable (Optional Length)

22 301866-1M* 1 1 meter cable
301866-2M* 2 meter cable
301866-3M 3 meter cable
301866-6M 6 meter cable
301866-8M 8 meter cable
301866-10M 10 meter cable
301866-15M 15 meter cable

Inline Swivel Cable (Optional Length)

22 301904-1M 1 1 meter cable
301904-2M 2 meter cable
301904-3M 3 meter cable
301904-6M 6 meter cable
301904-8M 8 meter cable
301904-10M 10 meter cable
301904-15M 15 meter cable

Angle Swivel Cable (Optional Length

22 301903-1M 1 1 meter cable
301903-2M 2 meter cable
301903-3M 3 meter cable
301903-6M 6 meter cable
301903-8M 8 meter cable
301903-10M 10 meter cable
301903-15M 15 meter cable

Tool Cable Extension (Optional Length)

22 301877-1M 1 1 meter cable
301877-2M 2 meter cable
301877-3M 3 meter cable
301877-6M 6 meter cable
301877-8M 8 meter cable
301877-10M 10 meter cable
301877-15M 15 meter cable
301877-20M 20 meter cable

(#) Quantity

(X) Recommended Spare Parts (quantity shown based on 1-5 tools in operation)
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PL12-48EA-H-LG1
10/19/2017 CIeco

EN Production Tools
. Models
3’ | Motor - Matrix Tool Connector A8EA53H (<)
<3> “1” 48EAT5H(---)
Brown g/ 48EAT10H ()
(4 Pln) <4> “1 ” 48EA1 35H( ______ )
——
6 S, @ 48EA230H (-

~ Jransducer
(4 Pin)  White So

@Pin) <
- ~
- ~
- ~
i< ~
i ~

. E \\

e 7 <

Loctite® ~ ~
242

Loctite®
242

~<Models
48EA53H(------)
48EAT75H(------)

Amp Board 48EA135H(-——---)

|I| @ E EE See Service Notes
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PL12-48EA-H-LG1

10/19/2017
Production Tools EN
lllustration 3: Motor - Matrix Tool Connector
Ref Number # X —
Description
1 17-111 3 6 |Pan Head Screw - #4-40 x .19
2 541009 2 2 |Wave Washer
3 542244 2 2 |Stand Off - 5/16"
4 Table "3" 1 2 |Retaining Ring
5 542588 1 Motor Spacer
6 301761 1 Motor Assembly
7 Table "3" 1 Transducer Assembly
8 Table "3" 1 Housing
9 Table "3" 1 3 |Pan Head Screw - #4-40 x 1/4
10 Table "3" 1 Lock Nut
(#) Quantity
(X) Recommended Spare Parts (quantity shown based on 1-5 tools in operation)
Table 3
... 48EA110H
Ref. Description # 48EA53H 48EA75H 43EA135H 48EA230H
4 |Retaining Ring 1 505306 505306 | | @@ - | |1 e
Transducer 1 | 542846-31 542846-48 542846-100 542846-40
(unprogrammed)
7| Transducer 1 | 542846-31P 542846-48P 542846-100P 542846-40P
(programmed)
Transducer Capacity 31 Nm 48 Nm 100 Nm 40 Nm
8 |Housing 1 207340 207340 207341 207341
9 |Screw || e || e B159X B159X
10 |Lock Nut | | e || e 207353 207353

Page 55



PL12-48EA-H-LG1
10/19/2017 CIeco

EN Production Tools
. Models
““4° | Motor - Air LB Tool Connector 48EAE53H(—)
<3> o 48EAET75H(-—-)
Brown g/ 48EAE110H(-——)
(4 Pin) <4> D" 48EAE135H(----)
——
6 S, @ 48EAE230H(-—-)

~ Jransducer
(4 Pin)  White So

@Pin) <
- ~
- ~
- ~
i< ~
i ~

. E \\

e 7 <

Loctite® ~ ~
242

Loctite®
242

~<Models
48EAE53H(------)
48EAE75H(------)

Amp Board ABEAE135H(--—-)

|I| |Z| E EE See Service Notes
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PL12-48EA-H-LG1

Cleco N

10/19/2017
Production Tools
lllustration 4: Motor - Air LB Tool Connector
Ref Number # X EN -
Description
1 17-111 3 6 |Pan Head Screw - #4-40 x .19
2 541009 2 2 |Wave Washer
3 542244 2 2 |Stand Off - 5/16"
4 Table "4" 1 2 |Retaining Ring
5 542588 1 Motor Spacer
6 301761E 1 Motor Assembly
7 Table "4" 1 Transducer Assembly
8 Table "4" 1 Housing
9 Table "4" 1 3 |Pan Head Screw - #4-40 x 1/4
10 Table "4" 1 Lock Nut
(#) Quantity
(X) Recommended Spare Parts (quantity shown based on 1-5 tools in operation)
Table 4
o 48EAE110H
Ref. Description # 48EAE53H 48EAE75H 4SEAE135H 48EAE230H
4 |Retaining Ring 1 505306 505306 | | @ - | | @ -
Transducer 1 | 542846-31 542846-48 542846-100 542846-40
(unprogrammed)
7 |Transducer 1 | 542846-31P 542846-48P 542846-100P 542846-40P
(programmed)
Transducer Capacity 31 Nm 48 Nm 100 Nm 40 Nm
8 |Housing 1 207340 207340 207341 207341
9 (Screw | | - 1 | - 1 B159X 1 B159X
10 |Lock Nut | | — | | 1 207353 1 207353
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EN Production Tools
B’ | Double Stage Gearing 2"822&';3,4( ______ )
48EA(E)75H(-——)

Izl See Service Notes
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Cleco

Production Tools

lllustration 5: Double Stage Gearing

EN

PL12-48EA-H-LG1

10/19/2017

Ref Number # X EN -
Description
1 541899 1 3 |Slip-On Gear (17T)
2 800116 1 2 |Retaining Ring
3 Table "5" 1 2 | Thrust Washer
4 203749 6 12 |Needle Bearing
5 541894 3 6 |Planet Gear (17T)
6 Table "5" 3 6 |Planet Gear
7 541888 3 6 |Planet Pin
8 542724 2 6 |O-Ring
9 541887 1 2 |Washer
10 542722 1 Ring Gear
11 Table "5" 1 Planet Carrier
12 Table "5" 1 Planet Cage
13 541044 1 2 |Pinion Adapter
14 541898 1 2 |Extension Pinion
(#) Quantity
(X) Recommended Spare Parts (quantity shown based on 1-5 tools in operation)
(T) Teeth
Table 5
Ref. Description # 48EA(E)53H # 48EA(E)75H
3 | Thrust Washer 1 502983 1 207303
6 |Planet Gear 3 541894 (17T) 3 541897 (20T)
11 |Planet Carrier 1 542230 1 542233
12 |Planet Cage 1 542079 1 542099

(T) Teeth

Page 59
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10/19/2017 CIeco

EN Production Tools
17-3L . Models
6 Double Stage Gearing 48EA(E)110H(-----)
48EA(E)135H(-----)

17|E|

18

242

”
~ - <
~ e
~ P
~ Pl
~ e
~
~
~
S
!"Ir <
~
/ @ j Loctite®
~
L7 ==
2 7
g ’
! : )

Izl See Service Notes
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Cleco

Production Tools

lllustration 6: Double Stage Gearing

EN

PL12-48EA-H-LG1
10/19/2017

Ref Number # X EN -
Description
1 541210 1 2 |Retaining Ring
2 510675 2 4 | Thrust Washer
3 800177 1 3 |Needle Bearing
4 1010843 1 3 |O-Ring
5 541185 1 Washer
6 541167 1 Ring Gear
7 541488 3 6 |Needle Bearing
8 541478 3 6 [Planet Gear (27T)
9 Table "6" 1 Planet Carrier
10 541492 3 6 |Planet Pin
11 Table "6" 3 6 |Planet Gear
12 541489 3 6 [Needle Bearing
13 Table "6" 1 Planet Cage
14 541045 1 Gear Case (includes Ref. 3)
15 541169 1 Cover
16 207352 1 Retaining Nut
17 541044 1 2 |Pinion Adapter
18 541043 1 2 |Extension Pinion
(#) Quantity
(X) Recommended Spare Parts (quantity shown based on 1-5 tools in operation)
(T) Teeth
Table 6
Ref. Description # | 48EA(E)110H # | 48EA(E)135H
9 |Planet Carrier 1 542333 1 542332
11 |Planet Gear 3 541474 (17T) 3 541475 (21T)
13 |Planet Cage 1 541279 1 541278

(T) Teeth
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EN

“7” | Triple Stage Gearing

25 (6]

Izl See Service Notes

Models
48EA(E)230H(
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PL12-48EA-H-LG1

Cleco N

Production Tools

lllustration 7: Triple Stage Gearing

Ref Number # X EN
Description
1 503405 1 2 | Retaining Ring
2 542536 1 2 |Thrust Washer
3 1012614 2 4 |O-Ring
4 22598 2 4 |O-Ring
5 510675 1 2 |Thrust Washer
6 800201 1 2 |Retaining Ring
7 502981 1 2 |Thrust Washer
8 800168 1 3 |Needle Bearing
9 B124z 1 2 |Socket Head Cap Screw - #6-32 x 1/4
10 30923 1 3 |O-Ring
11 542337 1 2 |Washer
12 541008 1 Ring Gear
13 203749 6 12 |Needle Bearing
14 541477 3 6 |Planet Gear (20T)
15 542327 1 Planet Carrier
16 541480 3 6 [Planet Pin
17 541472 3 6 |Planet Gear (14T)
18 542473 1 Cover
19 542531 1 Planet Cage
20 541438 1 Ring Gear Adapter
21 510754 3 6 [Planet Pin
22 542474 3 6 |Planet Gear (16T)
23 541436 1 Planet Cage
24 542471 1 Gear Case (includes Ref. 8 - 9)
25 541044 1 2 |Pinion Adapter
26 541479 1 2 |Extension Pinion
(#) Quantity
(X) Recommended Spare Parts (quantity shown based on 1-5 tools in operation)
(T) Teeth
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EN

“8!!

“1 0”

El See Service Notes

301915 Adapter
A8EA(E)230H(------)
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C

leco

Production Tools

EN

lllustration 8: 301788PT Adapter

PL12-48EA-H-LG1
10/19/2017

Ref Number # X EN -
Description
-- 301789PT 1 Angle Head Adapter Assembly (includes Ref. 1-4)
1 500528 1 3 [Needle Bearing
3 207347 1 Angle Head Adapter
3 543462-02 1 Gear Case Nut
4 207346 1 Angle Head Adapter
5 843618 1 2 |Retaining Ring
6 543063 1 1 |Drive Adapter
(#) Quantity

(X) Recommended Spare Parts (quantity shown based on 1-5 tools in operation)

lllustration 9: 301909 Adapter

Ref Number # X EN -
Description
1 543065 1 Lock Nut
2 543062 1 2 | Retaining Ring
3 543064 1 Attachment Adapter
4 843618 1 2 |Retaining Ring
5 543063 1 1 |Pinion Adapter
(#) Quantity
(X) Recommended Spare Parts (quantity shown based on 1-5 tools in operation)
lllustration 10: 301915 Adapter
Ref Number # X EN -
Description
1 543066 1 Attachment Adapter
2 543068 1 Lock Nut
3 543067 1 1 |Pinion Adapter
(#) Quantity

(X) Recommended Spare Parts (quantity shown based on 1-5 tools in operation)
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Cleco

Production Tools

114’ | 49096037 Hold-N-Drive Attachment

/1 SN
/3
@@@/4
@

—

Stamped End

El
5

//6

Loctite®
242

[N]

NOTE: Always replace the Bevel Gear
and Bevel Pinion at the same time
since they should wear equally.

III E See Service Notes

LH Thread —

__ 16
Loctite® >
277

191

LH Thread
Loctite® ——>» _——
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PL12-48EA-H-LG1
Cleco N

Production Tools

Illustration 11: 49096037 Hold-N-Drive Attachment

Ref Number # X EN
Description

1 48018105 1 Spacer

92100133 1 2 |Ball Bearing
12601137A2 AR | AR |Shim (.002")
3 12601137A3 AR | AR |Shim (.003")
12601137A5 AR | AR |Shim (.005")

94200020 AR | AR [Shim (.002")

4 94200021 AR | AR |Shim (.003")
94200022 AR | AR [Shim (.005")

5 48019142 1 Bearing Spacer

6 92000057 1 3 |Needle Bearing

7 48017139 1 1 |Bevel Pinion

8 48017140 1 1 |Bevel Gear

9 49098133 1 Angle Housing (includes Ref. 13)

10 90000037 1 3 |Needle Bearing

11 49098134 1 Retainer Cap

12 92800027 1 3 |Retaining Ring

13 93440006 1 3 |Pipe Plug

14 92100120 1 2 |Ball Bearing
94200037 AR | AR |Shim (.002")

15 94200038 AR | AR |Shim (.003")
94200039 AR | AR |Shim (.005")

16 49097136 1 Drive Spindle
48019148 AR | AR |Shim (.002")

17 48019149 AR | AR |Shim (.003")
48019150 AR | AR |Shim (.005")

18 93010024 1 3 |O-Ring

19 48017138 1 Retaining Nut

20 865233 1 3 |Retaining Ring

(#) Quantity

(X) Recommended Spare Parts (quantity shown based on 1-5 tools in operation)
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EN Production Tools

“42”’| Hold-N-Drive Output Spindles

|

Loctite® —

10
277 ﬁ/
Loctite®
277
— 7
k5 — 8
5 g 5 3
@ + = ! > N—
[h4 (14 y
i I}
AN / 9
N N g
Holding Bit Holding Socket | Holding Socket @/ 10
Hex (Male) Hex Hex
H3, H5, H9 Spindles H4, H6 Spindles
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PL12-48EA-H-LG1

10/19/2017
Production Tools EN
lllustration 12"
EN
Ref Number # X —
Description
1 94070703 1 3 |Spring (H3, H4, H5, H6)
94070703 3 | 9 [Spring (H9)
2 49098199 1 Support Bushing
3 93300034 1 3 [Screw
4 Table "12" 1 Retainer Shaft
5 49097151 1 Extension Adapter
6 92670001 1 3 |Retaining Ring
7 49097209 1 Extension Adapter
8 92190006 1 3 [Needle Bearing
9 Table "12A" 1 2 |Holding Socket
10 Table "12B" 1 2 | Driving Socket
(#) Quantity
(X) Recommended Spare Parts (quantity shown based on 1-5 tools in operation)
Table 12
Ref. Description # H3 # H4 # H5 # H6 # H9
4 Retainer Shaft 1 49098138 1 49098135 1 49097152 1 49097153 1 49097163
Shaft Length 3-1/2" (89mm) 4" (102mm) 5-3/8" (137mm) 5-7/8" (149mm) 9-1/2" (241mm)
Table 12A
Ref. # 9 - Holding Socket
Inch - Hex Metric - Hex Torx Oval
Size Code Number Size Code Number Size Code Number Size Code Number
1/4" male MEA 49098126 5mm male MM5 49098157 T25 male T25 [49088066 1/4" x 5/16" OEAB [ 49099117
1/4" female FEA 49098155 5mm female FM5 49098230 T30 male T30 49098219 5/16" x 3/8" OEBC | 49098149
5/16" male MMB 49098211 6mm male MM6 49098125 T40 male T40 (49099171
5/16" female FMB 49098148 6mm female FM6 49099218 T45 male T45 (49099154 5x7 mm OM5A | 49098231
3/8" male MEC 49098127 7mm male MMA | 49098124 T50 male T50 (49099146 5x 8 mm OM5B | 49098224
7/16" female FME 49098180 7mm female FMA 49098208 6 X7 mm OM6A | 49098227
8mm male MMB 49098211 6 x 8 mm OM6B | 49099204
8mm female FMB 49098148 7 x 10 mm OMAD _|49098232PT
9mm male MMC | 49098210 8 x10 mm OMBD [ 49098184
9mm female FMC 49098207 9x 10 mm OMCD 49098228
10mm male MMD | 49098201 10 x 12 mm OMDF [ 49099215
10mm female FMD 49098179 11 x 13 mm OMEG [ 207700PT
11mm female FME 49098180
12mm female FMF 49098182
Note: XXX = No Holding Socket
Table 12B
Apex Bit Holder Apex Hex Insert Bits Apex Torx Insert Bits Ref. # 10 - Driving Socket
Size Code Number 1/4" Hex 5/16" Hex 1/4" Hex 5/16" Hex Code Hex Size Part Numb
1/4" hex FBH4 207513 185-5mm 315-5mm 440-TX-15X Metric Inch mm Inch | Decimal
5/16" hex FBH5 207385 185-6mm 315-6mm 440-TX-20X 480-TX-20X EE 1/2 0.500 49097233
185-6X 315-6X 440-TX-25X 480-TX-25X MG 13 0.512 49097217
8mm hex FBH5 207385 185-7mm 315-7mm 440-TX-30X 480-TX-30X MH 14 0.551 49097175
185-8mm 315-8mm 440-TX-40X 480-TX-40X EF 9/16 0.562 49097114
185-9mm 480-TX-45X M 15 0.591 49097112
185-8X 315-8X 480-TX-50X MJ 16 5/8 0.630 49097130
185-10mm 315-10mm MK 17 0.669 49097177
440-TX-15IPX EH 11/16 0.688 49097115
440-TX-201PX ML 18 0.709 49097118
440-TX-30IPX 480-301PX MM 19 3/4 0.750 49097120
480-401PX MO 21 0.827 49097119
480-451PX MP 22 0.866 49097176
480-501PX mMQ 23 0.905 | 49097218PT
MR 24 15/16 0.945 49097147
MU 27 1-1/16 1.063 49097212
XX XX No Socket
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WARNING!

ZAN

El See Service Notes

Reaction bar and bracket should always be
used in higher torque applications such as
above 50 ft.-Ibs. (68 Nm) or in closed-quarter
areas where injury to fingers could occur.

““43’’| Torque Reaction Mounting Plate

Models
48EA(E)53H(------ )
48EA(E)75H(------ )
48EA(E)110H(-—-- )
48EA(E)135H(------ )
48EA(E)230H(------ )

WARNING!

A\

““14”| Torque Reaction Bar

Reaction bar and bracket should always be
used in higher torque applications such as
above 50 ft.-Ibs. (68 Nm) or in closed-quarter
areas where injury to fingers could occur.

El See Service Notes

(s

Models
48EA(E)75H(---- )
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Ref Number X EN
Description
1 49097101 Torque Reaction Mounting Plate
2 49098103 Lock Nut
(#) Quantity
(X) Recommended Spare Parts (quantity shown based on 1-5 tools in operation)
lllustration 14: Reaction Bar
Ref Number X EN -
Description
1 48038160 Reaction Bar
2 49098103 Lock Nut
(#) Quantity

(X) Recommended Spare Parts (quantity shown based on 1-5 tools in operation)
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““15”| Torque Reaction Bar 48EA(E)110H(—)
48EA(E)135H(-—-)

“6”
1/2” Reaction Bar
» Application Specific
» Customer Supplied
WARNING!

Reaction bar and bracket should always be
used in higher torque applications such as
above 50 ft.-Ibs. (68 Nm) or in closed-quarter
areas where injury to fingers could occur.

Unscrew Nut (5) and remove the Cover (6).
Install Bracket (1) and Splined Key (4). Re-
install Nut (5). Customer supplied Reaction Bar
bends to fit the application.

El See Service Notes

P Models:
16 Torque Reaction Bar 48EA(E)230H(------)

3/4” Reaction Bar
« Application Specific
« Customer Supplied

WARNING!

Reaction bar and bracket should always be
used in higher torque applications such as
above 50 ft.-Ibs. (68 Nm) or in closed-quarter
areas where injury to fingers could occur.

Remove the Cover (7). Install Bracket (1) over
Gear Case hex. Install Locking Sleeve (5),
Washer (3), Bolt (2) and Nut (6). Customer
supplied Reaction Bar bends to fit the
application.

III See Service Notes
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Ref Number # X EN
Description
1 541206 1 Bracket (includes Ref. 2-3)
2 B132zZ 2 4 |Set Screw - #8-32 x 1/2
3 B129J 1 2 |Set Screw - #8-32 x 5/16
4 541207 1 Splined Key
5 207352 1 Retaining Nut
6 541169 1 Cover
(#) Quantity
(X) Recommended Spare Parts (quantity shown based on 1-5 tools in operation)
lllustration 16: Reaction Bar
Ref Number # X EN
Description
1 531297 1 Bucking Bar Collar (includes Ref. 2-6)
2 B156A 1 2 |Socket Head Screw
3 25285 1 2 |Washer
4 B110D 1 3 |Set Screw
5 531281 2 2 |Locking Sleeve
6 c108Y 1 3 |Nut
7 542473 1 Cover
8 543068 1 Retaining Nut
(#) Quantity

(X) Recommended Spare Parts (quantity shown based on 1-5 tools in operation)
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1 [Tightening Torque

3 [ Transducer Identification

Tightening torque
lllustration Reference Ft-Lbs
. Nm
(in-lbs) Part Id Stamped
3 (10-14) 1,1-16 on this end
1,2 16 25-30 34-41
19 35-40 47-54
21 (Swivel) 15-18 20-25
1 (4-6) 0,45-0,68
3,4 3 (4-6) 0,45-0,68
10 35-40 47-54
8 4 40-50 54-68
5 40-50 54-68
9 1 40-50 54-68
10 2 40-50 54-68
11 19 80-100 108-136
13 2 40-50 54-68
14 2 40-50 54-68
15 5 40-50 54-68
16 8 40-50 54-68
Transducers are not interchangeable, check part number.
2 | Washer Assembly 4 | Retaining Ring Assembly
Washer
Position

Gap
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5 [Spanner Wrench

Pin - 3/16”
Spanner

Wrench

7 | Angle Head Lubrication

540395 - 2 oz. (56 g)
513156 - 1 pound (0.45 kg)

Teflon

Grease :
@

Pinion
Gears

Teflon
u Grease
Bearings Bevel
Gears
6 | Gear Train Lubrication 8 |Torque Reaction
541444 - 2 oz. (56 g)
541445 - 1 pound (0.45 kg)
Application Torque
== | Reaction

Idler
Gears

€,0

Grease

Grease

Spindle
Rotation
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9 [Shim Assembly

.604”
(15.3mm)

.076/.073"
(1.9/1.8mm)

Bevel Pinion (7)

Drive Spindle (16)

o ////7' AN,

Shim (3)

Bevel Gear (8) -

oy

e

Shim (17)

Assembly Notes:

Bevel Pinion: Use shims 3

Bevel Gear / Drive Spindle: Run the gears under load. Use shims 15 and 17 to obtain a

or 4 to obtain the dimension shown.

.002/.004” (.05/.10mm) backlash

N
=l oy
7
g 7777 S
L (L
g \
Shim (4)
5 Shim (15)

Page 76












POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.

Contact the nearest Cleco® Sales & Service Center for the appropriate facility to handle your service

requirements.

Sales Center
Service Center

NORTH AMERICA | SOUTH AMERICA

Detroit, Michigan
Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, MI 48236
Phone: +1 (248) 393-5644
Fax: +1(248) 391-6295

EUROPE | MIDDLE EAST | AFRICA

England

Apex Tool Group GmbH
C/O Spline Gauges
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
United Kingdom

Phone: +44 1827 8727 71
Fax: +44 1827 8741 28

Lexington, South Carolina
Apex Tool Group

670 Industrial Drive

Lexington, SC 29072

Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099

Fax: +1(803) 358-7681

Mexico

Apex Tool Group

Vialidad EI Pueblito #103
Parque Industrial Querétaro
Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800
Fax: +52 (800) 685 5560

Brazil

Apex Tool Group

Av. Liberdade, 4055

Zona Industrial Iporanga
Sorocaba, Sao Paulo
CEP# 18087-170

Brazil

Phone: +55 15 3238 3870
Fax: +55 15 3238 3938

France
Apex Tool Group SAS

25 Avenue Maurice Chevalier - ZI

77330 Ozoir-la-Ferriere
France

Phone: +33 1 64 43 22 00
Fax: +33 1644317 17

Germany

Apex Tool Group GmbH
Industriestrafe 1

73463 Westhausen
Germany

Phone: +49 (0) 73 63 810
Fax: +49 (0) 73 63 81 222

Hungary

Apex Tool Group
Hungéria Kit.

Platanfa u. 2

9027 Gyor

Hungary

Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

ASIA PACIFIC

Australia

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +61 2 6058 0300

China

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd.

2nd Floor, Area C

177 Bi Bo Road

Pu Dong New Area, Shanghai
China 201203 P.R.C.

Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Cleco

Production Tools

PL12-48EA-H-L

Gl

India

Apex Power Tool India
Private Limited

Gala No. 1, Plot No. 5
S. No. 234, 235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91 020 66761111

1017 | Cleco® is a registered trademark of Apex Brands, Inc. | © 2017

Japan

Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku,
Tokyo 105-0011, JAPAN
Phone: +81-3-6450-1840
Fax: +81-3-6450-1841

Korea

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bldg.,
215 Yangjae-dong,
Seocho-gu, Seoul 137-924,
Korea

Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

Apex Tool Group, LLC
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099

Fax: +1(803) 358-7681
www.ClecoTools.com
www.ClecoTools.de



